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primero de Septiembre préximo, por conducto deth):
habilitados ast nombra.dos., por cada una d_? 1:{\.3{1 :&‘:}
agrupaciones arriba mencmna&a‘::;..——Comnmm o & vd.
para su conocimiento y efecto.s.’_ e

Y tengo la honra de tmnscr.lblrlo 4 :a . 1)&:& .1": i
nocimiento, esperando se servird \'f'i. dictar las (11\41 :
siciones que estime convenientes, & fin de que hee 1(7
Ia eleccién del habilitado 6 h:l.b;h’r.-fxdos del '1)1:111}911' g(r)‘w;l
po del que es vd. digno Jefe, se Sirva remitir 4 ::. X
cina de mi cargo las actas relativas para antes del 2
del mes en curso, con objeto de preparar 10:3 t'r:,tbag,o?.
correspondientes para dar el debido cumplimiento &
]a suprema disposicién inse'rta. S350 o

Libertad en la Constitucién. México, 4 de Agosto
de 1894.—Francisco Espinosa.—Al - - -

“THazio Oficial."—Nuam. 31.— Agosto 6 de 1894,

NUMERO 50.
DECRETS

Secretaria de Estado y del Despacho de Guerra y
Marina.—Seccién 32

El Presidente de la Repiiblica se ha servido dirigir-
mé el signiente decreto:

“PORFIRIO DIAZ, Presidente Constitucional de los
Estados Unidos Mexzicanos, & sus habitantes, sabed: -

“Que en uso de las facultades coneedidas al Eje-
¢itivo'de la Unién, por decreto de 13 de Diciembre

del atio préximo pasado, he tenido 4 bien decretar se
observe el signiente

REGLAMENTO

Fara la construccién y recepeién de armas
portdtiles, blancas y de fuego.

PARTE PRIMERA

Reglas generales.

“Art. 1* Los matoriales que se empleen en Ia fa-
bricacién de las armas portstiles, deberin ser da Ia
mejor calidad, y antes de recibirse en almacenes sa sn-




jetarén 4 las pruebas de resistencia conforme & los
métodos conocidos. :
Art. 22 Es indispensable para determinar la resis-
tencia 4 la fractura, el saber de que manera tr;ﬂ.)a;;an
las diferentes piezas de una arma, para asi designar
la calidad de] metal que deberd emplearse. i
Art. 32 Como en las armas de faego modernas dni-
camente se emplea el acero y el fierro, deber:i. aten-
derse de preferencia 4 la buena calidad del primero,
pues es bien sabido que produciendo la industria cla-
ses muy diferentes, es perjudicial emplear en }a faj
bricacién un acero que no sea de calidad apropiada 4
la pieza 4 que se destina. :

Art. 42 El fierro también ser4 objeto de atencion
muy sostenida, porque haciéndose 4 la esta.mpe.n la
mayor parte de las piezas de un arma, es convemen:
te no emplear fierros quebradizos, de grano grueso o
de ojo de sapo, como se designa en el lenguaje de los
talleres.

Art. 52 La madera para las cajas deber4 ser de no-
gal perfectamente seco sin nudos, ventfendumf, pas-
mazones 6 cualquiera otro defecto que la haga impro-
pia para su conservacion.

Art. 62 Las reglas que se prescriben méis adelan-
te para la revisién y recepcién del armamento, son
aplicables en todos los casos, ya sea la procec‘lencm (:ie
la Fabrica do Armas, de los talleres de la industria
privada 6 de contratos en el extranjero. :

Art. 7° Tratdndose de la fabricacién corriente, en
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sl Establecimiento productor, deben los oficiales encar-
gados de las labores, vigilar que los Jefes de taller
observen de una manera invariable las reglas estable-
ridas para la fabricacion.

Art. 82 Cada Jefe de taller revisara las piezas de
las armas con escrupulosidad, verificando sus dimen-
siones por medio de patrones perfectaments ajusta-

dos.

Art. 9° El Maestro mayor armero, ravisari todas

las piezas concluidas en talleres y una vez que las en-

suentre ajustadas 4 las dimensiones prescriptas para
ol modelo adoptado en el armamento del Ejército, las
marcar4 con una A, puesta en la parte interior de 13
pieza y siempre en el mismo lugar.

Art. 102 Deber4 vigilarse que la mano de obra sea
perfecta y que las partes componentes del arma, sean

templadas, endurecidas, pavonadas, 6 pulidas confor-
me al modelo.

Art. 11?2 Como el armamento en general debers
onstruirse bajo la base de piezas permutables, es decir
que separada una pieza cualquiera, pueda reemplazar-
se por ofra, es deber del Director de la Fabrica hacer
que todos sus subalternos cumplan estrictaments las
prevenciones de este Reglamento.

Axt: 12° Mientras dure al servicio del Ejéreito el
tusil sistema Remington calibre 11mm., y la carabi-
na de 13mm., de los'cuales hay modelos diferentes,
se deber4 conciliar hasta donde sea posible, Ia unifor-




midad er #us piezas con objeto deno alterar ek siste-

ma-de fabricacién establecido: '
Art. 132 La procedencia de un armamento, adqui-

rno, dificultari-algunas ve-

rido por el supremo Gobie
2 escrupulosidad debida

ces hacer la recepcién con ]
por la falta de verificadores que correspondan al mo-
rgada de la recepeién, con
ar4 la uniformi-

delo; pero la comisién enca
propiados 4 cada caso, verific

medios a
dad y ajuste de todas sus piezas.

PARTE SEGUNDA.
Dé la revisién en et curso de la fabricacion.

Art. 149 Es necesario atender en la fabricacién &
Ia exactitud rigurosa en la forms de las piezas; para
lo cual cada Jefe de taller tendriiuna coleccién de
verificadores correspondientes 4 las operaciones qu
ge lo encomienden.

Ast. 15¢ El Maestro mayor armero, tendré tam-
bién colecciones completas de verificadores segtfin los
modelos de armas de fuego 6 blaneas que se constru-
yan, y él ser& el encargado de ejecutar las pruebas dé
resistencia en el curso de la fabricacién.

Art. 160 El Capitén 29, como oficial de labores
asistirs 4 todas las revisiones y pruebas que ejecute
of Maestro mayor armero. Cerciorado de la éxactitnd

on las dintensionés de las piezas, hard poner en supre-
gericia 1a marea & que e refiere 8l articnle 99 do esté

Reglamento.

2 omg e
weviston y prieba de los caniones.

ey

.Art. 172 Lios cafiones de las armas portitiles
visarén escrupulosamente al ﬁn:tiizarlc:u;;: uls; ;: {:f;
operaciones de barrenar, enderezar, tornear, arroscar
fresar, fijar el punto de mira y la nariz para el mn:
rrazo, si la hay, tornear la boeca, pulir y pavonar

{lrt. 189 La, revisién la harh el Jofe del tallm.- al
re?1bir la obra de cada operario, y si se trabaja éées—
tajo 6 por contrata, del encargado 6 Jefe de cada
grupo.

A.rt. 19¢ Cuando los caiones estén en la antepe-
nﬁl'tzma. operacién del torno, arroscada la base yP;l
calibre Imm. menos que el definitivo, los revisard el
L.Ia.estro mayor y procederd & la prueba de resistén-
S35 qtio consistird en hacer dos disparos eon cada ca-
i6n con las condiciones que se expresan adelante.

Art. 20° La prueba se verificard en un cuarto ¢e-
r{'ado sobre una plancha de fierro, de capacidad sufi-
ciente para probar de 30 4 40 cafiones 4 la vez.

Art. 212 A cada cafién se le atornillard una pieza
que cerraré el fondo y estaré provista de un fogén pa-
ra comunicar el fuego. ;

Art.! 229 Cada cafibn se cargaré con pélvora negrs
d.e bu'ena calidad, en condiciones perféctas de servi-
c10, siendo Ia carga triple de Ia cantidad asipnada #f
cartucho de reglamento.
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Art. 23° Sobre la pélvora se pondra un taco de pa-
Pel déndole dos golpes de baqueta; encima del taco
1r4 una bala de plomo de didmetro adecuado al cafién
que ge prueba y de un peso igual al proyectil del mo-
delo; finalmente, sobre la bala otro taco de papel apo-
yado con dos golpes de baqueta.

Art. 249 Cargado cada cafién se pondri sobre Ia

plancha, y una vez que esté completo el nfimero que

pueda contener, se asegurarin en su posicién, con una
plancha de peso adecuado, per medio do mordazas 6
de cualquiera otro procedimiento anialog.

Art. 25° Cerrado el cuartodonde se verifiquela prue-
ba, se dar4 fuego desde el exterior, por medio de un
reguero de pblvora.

Art. 262 Con el objsto de evitar accidentes. no se
Hevar4 4 la prueba mas que la pélvora estrictamente
necesaria.

Art. 272 Antes de procederse 4 la prucha, el maes-
tro mayor se cercioraré de la buena calidad de la pél-
vora, que el diAmétro de las balas sea el conveniente
¥ que la medida que se use para la carga de cada ca-
nén, sea exacta en la cantidad que antes se ha dicho.

Art. 282 Verificados los dos disparos con cada ca-
fi6n, se lavarin perfectamente y proceders desde lue-
go el maestro mayor al reconocimiento escrupuloso
del interior de la 4nima, desechando de plano no sélo
los cafiones que se hayan reventado en la prueba, si-
no aquellos que presenten defectos de tal naturaleza,
que no puedan eliminarse en las operaciones subse-
cuentes, como rayas, escarabajos, poros, grietas, etec.
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Art. 292 La rectitud del Anima es muy importan-
t0; por lo que =e rectificars cuando se hayan conclui-
lo las operaciones finales del taladro.

Art. 30° Un obrero experimentado se cerciora fi-
silmente de que el taladro de un cafién estd bien de-
racho: para ello, se coloca el cafién contra la luz y se
»bserva en el espejo que forman las paredes perfecta-
mente lisas del 4nima, la arista de un objeto enalquie-
ra. Fn cualquiera posicién deberd reflejarse en linea
recta.

Art, 312 Cerciorado el maestro mayor de la recti-
tud del Anima, pasari el calibrador justo. Kste esun
cilindro de unosseist ocho centimetros de longitud y su
difmetro enteramente ignal al calibre adoptado. Kl
ajuste entre el 4nima y el verificador, deberi ser tan
perfecto, que soltando el verificador dentro del 4nima,
y dejéndolo caer, pueda detenérsele ficilmente en
cualquier punto de su trayecto, tapando la boca con
al dedo.

Art. 329 Probard después el calibrador maximo
que diferir tan solo 0™/,2 y no deberé entrar en nin-
gilin cafién bien acabado.

Art. 332 Todo canén desechado se marcara con una
D puesta 4 dies centimetros de distancia del plano er
quo comienza la rosca.

Art. 342 Lios calibradores de que antes se ha ha-
blado, se construirdn con rigurosa exactitud en sus di-
mensiones y-se vndureceran, hasta el limite que per-
mita el acero de que se construyan.
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© Art. 359 Los canionies velversn 4 revisarse asi que
estéry definitivamente conelufdos y rayados, exami-
nando con prolija atencién los campos lisos y los ta
biques, rectificindose si 1a profundidad de las rayas
no excede del limite asignado en lus tablas de cons
truccién del modelo adoptado.

Art. 36° Las dimensiones de la recAmara se verifi
carin eserupulosamente por medio de plantillas pre-
¢isas;

Art. 372 El méximun de tolerancia en el dismetro.
jamés exceders de 0°/:2 ¥ el minimum de 0%7.L.

Art. 382 En cuanto 4 la longitud de la recimara.
¢ podré tolerar 0™4.5 en m4s 6 en menos.

Art: 399 Una vez do servicio el cafién se marcars
oo lag lotras R. M. ¥ un gorro frigio arriba de ellas
Di¢ha marca; se pondré cuatro centimetros arriba del
fudice que marca la posicién del caiién en ol estuche:
perfectamente promediads. |

Revisién de las piezas que constituyen el mecanisme
y las guarniciones.

_ : : .
Art. 409 Todas las P16zas que constituyen el niecs
asmo, serén verificadas y revisadas escrupulosamen.

té, comprobando su tamagio, la exactitud en ol ajuste
¥ tu dureza.

Art 4107 gual ateneibn se pondré en todas las pie
788 d¢ la guarnieién, cuidinde que estén bien fresa
da8 y pulidas; que log cantos Yy aristas estén bien de
finidos y que no tenga grietad hi abolladuras.
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Art. 42° Lios resortes y muelles deberan ser objeto
de mna revisién escrupulosa. Se probar4 su temple por
medio del diamémetro de traceién, debiendo acusar
siempre igual flexcién para un esfuerzo dado.

Art. 432 Al examinar los dientes del percutor, se
cuidard de que estén sus aristas bien definidas y que
el temple sea duro, 4 fin de que no se aplasten con ol
choque.

Art. 449 Las dimensiones de la baqueta se compro-
bardn por medio de escantillones adecuados; y para
convencerse de que no tiene ésta grietas ni venteadu-
ras, =e suspenderin de un hilo, y golpeindolas seca-
mente con una pieza de metal, deberfn producir un
sonido claro y vibrante.

Art. 452 Para probar el temple de la baqueta, se
sujetard por un extremo flexcionéndola sobre una pie-
#a curva de madera, que tenga de flecha en el centro
diez centimetros. Se repetird la prueba por el lado
opuesto al primero, debiendo quedar enteramente rec-
‘a, 81 estd blen templada.

Revision de las cajas.

Art. 46° Debe examinarse primero la calidad deila
madera verificando después el Jefe de taller las di-
mensiones de los taladros y asientos de las diferentes
piezas del sistema.

Art. 47° Vigilara escrupulosamente que todas las

aristas estén bien definidas.
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Art. 489 Se cerciorarh que los agujeros de los tor-
D

nillos estén en el limite de sus dimensiones precisas.

Art. 492 Satisfecho el maestro mayor de que la ca-
ja esté en perfecto estado y bien hechos los ajustes, la
marcari corao se ha preserito (art. 99), en la partein
terior en el lugar que corresponde 4 la primera abra-
zadera.

Art. 50° Si alguna caja, por alteracion en sus di-
mensiones 6 por defecto en la madera, debiera des-
hecharse, se marcari con una D puesta por fuera, y
cerca del lugar por donde se une al estuche 6 caja del

mecanismo.

Revision y prueba de las bayonetas.

Art. 519 La bayoneta se revisari primeramente,
después de la operacién de soldar la hoja al cubo. Pa-
ra ello el Jefe del taller la golpeard con un martillo

wn el fin d vare ~ 1o soldadnra cas
con el hin de cerciorarse de que la soldadura sea per-
pt@lfrt'!:i.

- )

Art. 529 En seguida se fijard en el aspecto de la
soldadura, cuidando escrupulosamente que no tenga
grietas; por medio de un escantillén, se cerciorar4 de
que las dimensiones son tales que no falta metal pa-

a las operaciones del fresado.

Art. 53° Las bayonetas volverin 4 revisarse des-
pués de torneado el cubo y fresada la hoja, valiéndo-
se de los escantillones reglamentarios.

Art. 549 Para verificar el didmetro interior del cu-

bo y sus ranuras, habrd un escantillén al cual debe
ajustar exactamente.

Arxt. 552 El temple de la hoja se probari sujetan-
do la bayoneta por la punta y dobléndola sobre una
pieza curva de madera de longitud conveniente, cu-
ya flecha mixima sea de tres centimetros.

Art, 562 Se examinarid en seguida la virola, cer-
ciordndose de que juega bien, que el tope estd bien
asegurado y que el tornillo tiene perfecta la rosca,

Art. 579 Las bayonetas que llenen las condiciones
expresadas, se marcaran con las letras R. M. puestas
sobre el plano de la hoja y 4 cuatro centimetros del
codo.

Art. 58?2 Las bayonetas que no satisfagan 4 las con-
diciones prescriptas se les marcars con una D. puesta
en el lugar que antes se ha dicho.

Revision y prueba de los marrazos.

Art. 599 Los marrazos en el curso de la fabrica-
cibn, se revisardn la primera vez, antes de templar la
hoja, con el objeto de cerciorarse de la perfeccién de
la mano de obra, de que las dimensiones son las exac-
tas y que la eurvatura de la hoja, si debe tenerla, no
difiere de la del escantillén reglamentario.

Art. 60° La segunda prueba se hard después de
la operacion del temple; para ello, se empotrar4 1a ho-
Ja por sus extremos, y por medio de un tornillo se en-
corvari hasta que la flecha del centro sea de cuatre
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centimetros. Lia hoja volvera 4 tomar su primerafor-
ma si el temple est4 bien dado.

Art. 612 Concluidos los marrazos, se examinaréin
de nuevo prolijamente, verificando con.los escantillo-
nes respectivos la forma y dimensiones del puiio.

Art. 622 En seguida sobre nuna mesa de madera, se
darén dos golpes de plano, uno por cada lado de laho-
3a. A continnacién sobre un trozo de madera dura se
dara’tu (IOS g()]p(‘.\' por el filo. No debera doblarse laho-
Ja, 81 estd bien templada.

Art. 63° La vaina del marrazo ya sea de metal 6 deo
cnero, serd revisada convenientemente.

Revision y prueba de los sables.

Art. 64° Se verificarin las dimensiones de 1a hoja,
por medio de escantillones adecuados.

Art. 652 No debera recibirse en el curso de la fa-
bricacién y antes de efectuarse el temple, ninguna ho-
Ja que tenga grietas, poros 6 rayas.

Art. 66° Verifiquese que la empenadura esté bien
ajustada y los ramales, sin aboliadaras, grietas ni
poros.

Art. 672 Procédase después 4 la prueba del temple
de la hoja, como signe:

1° Empuiiado el sable con firmeza, se apoyars la
punta en el suelo y se flexionar4 la hoja en ambos sen-
tidos hasta formar préximamente un arco de 180°.

2° En seguida se darin dos golpes de plano, une
por cada cara de la hoja sobre una mesa de madera.
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3?2 Sobre un ecilindro de madera de cuarenta & se-
tenta eentimetros de didmetro, colocado verticalmen-
te, se darén dos golpes de plano; uno por cada lado
de la hoja.

42 Se darin después dos golpes de filo sobre un
casco de metal asegurado sélidamente sobre una me-
sa. El casco deberd estar 4 una altura tal, que al dar
el golpe, el sable quede horizontal.

Art. 68° Examinese la vaina con atencién, cercio-
réndose de que no tiene abolladuras, ni grietas de nin-
guna especie y de que tanto la boquilla como Ia con-
tera, estin bien aseguradas.

TERCERA PARTE.

Recepeién del armamento en ¢l Pargque Genernl.

Recepeién de armas de fuego.

Art. 692 Las armas se dividirédn en lotes de 4 veln-

te, y al azar, se tomard una de cada uno de ellog, Ia

cual se desarmar4 para verificar con los eseantillones
reglamentarios las dimensiones de las plezas, se rec-
tificard igualmente la clase de fabricacién, dureza,
temple, pulido y pavén.
Art. 70° El canén sers objeto de atencién muy es-
crupulosa, fijindose en que el 4nima esté brillante,
“Leyes y Decretos.”—Tomo LXII.—8
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las rayas bien definidas y e} calibre sin alteracién, asi
como que la recimara‘tiene sus dimensiones exactas.

Art, 719 Se examinari la caja, comprobando el quo
la madera esté seca y limpia de nudos y venteadurgs.
Se rectificardn después las dimensiones de los asien-
tos de las piezas, cuidando que los cantos estén bien
definidos. Cuando la madera no estd bien sazonada,
se enjuta y tuerce y el cafién que ha tenido en con-
tacto se oxida.

Art. 729 El temple de la baqueta y los muelles, se
probarén del modo que se ha dicho antes.

Art. 73¢ El resto de las armas de cada lote, se exa-
minar4n exteriormente, fijindose preferentemente en
el mecanismo, rectificando si los caracteres que pre-
sentan en conjunto no difieren de las armas examina-
das en detalle.

Art. 74° De cada lote de veinte se escogerd indis-
fintamente una arma, y se harin con ella dos dispa-
ros, con cartuchos apropiados.

Axt. 752 De cada lote de mil armas, se tomar4 una
también indistintamente y con ella se haré la prueba
de velocidad inicial y deméas elementos, como son al-
cance y exactitid del tiro.

Art. 76. De cada lote de mil armas, se tomarin diez
al azar, las cuales se pesarin para tener el peso me-
dio de cada una. Este promedio puede diferir del asig-
nado al modelo, en treinta gramos en mis § menos.

Art: 77° Si las armas han satisfecho 4 todas las

pruebas que anteceden, se recibirin en almacenes

5

marcéndolas en lngar apropiado en el estuche y siem

pre en el mismo sitioy con cifras que expresen el meg
y afio de la recepci6n; y seo levantar4 una acta en I;
cual se expresarin los procedimientos que h-m:q 1
do de norma 4 la Comisién. i

Recepcion de armas de fuego en estado de Servicio

A‘rt. 782 El armamento que se reciba en estado d
servicio, se sujetari solamente en conjunto ; las r(:
glas (.le recepcién, es decir, que sélo se examinari el
exterfor sin comprobar ningtn detalle respecto 4 d?
mensiones, fijindose solamente en que el juego dei
IECAnISMo sea perfecto, que la caja no tenga Eefec
tos visibles y que el pavén y pulido sea iguafai del ‘
armas nuevas. Si satisface el lote 4 las condicio 3
preseriptas, se marcardn las armas con una R e

s : y las
cifras del mes y el afio en que se reciben

B =g
Recepcién de armas blancas nuevas

Art. 792 Las armas se dividir4
sas armas se dividirén en lotes de 4 vein-

te, y al azar se tomaré una de cada uno de ellos
il : 1 3 ello8, ve-
rificindose con el grupo que resulte las pr ‘r}-’ i
guilentes: e
0 ._‘ * ‘_f ' > -
. 1? Se juzgars 4 la vista de la calidad del metal
o - ! = /
e la mano de obra, cuidando que todas las hoja :
tén libres de escarabajos, picaduras, grietas v
que la hoja esté bi : Wl
ja 1en asegurada al pufio y que los ra
males de éste estén en perfecto estado,

8, es-

20 Se revisarén | i ]
<> e revisardn las vainas, las cnal
S, 1as cuales no han de ¢,
.e_
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ner abolladuras’ de ningfin género: la boquilla y Ia
contera deben estar perfectamente aseguradas.

- » ¥ - E PR

30 Se juzgard después del temple empleando los

3 S : * [ <3 200 (70
medios indicados en los articulos 532, 622 y 67°

de es-
te reglamento.

Art. 802 Si las armas que se reciben son bayone-
tas, se examinari la unién de la hoja con el cubo,
desechindose el lote cuando halla méis de dos baye-
netas que presenten sefiales visibles en la soldadura.

Axt, 812 Se verificarin después las dimensiones del
cubo y la virola, cuidando que esta pieza, juegue bien
en su sitio.

Art. 822 Si las armas que han servido para la prue-
ba, satisfacen todas las condiciones expresadas, se
aceptard y recibirs el lote total, marcando las armas
en el puiio y siempre en el mismo sitio, con cifras que
expresen el mes y afio en que se verific la recepcion
y levantando el acta respectiva.

Recepcion de armas blancas de servicto.

Art. 832 La recepcién de armas blancas de servi-
cio, se limitars tan sélo al examen del conjunto sin
descender 4 detalles de dimensiones, fijindose la comi-
sién solamente en la longitud de las hojas en que se
admite una tolerancia hasta de dos centimetros en
menos.

Art. 842 No se recibirin vainas que presenten abo-

lladuras 6 grietas.

117

Art. 852 El temple de los sables, s6lo se probars
conforme expresa la fraccién 1? del articulo 67° El
temple de los marrazos y bayonetas se probara segfin
se ha dicho en los articulos 559 y 620

Art. 869 Si las pruebas han sido satisfactorias, se
dar4 por recibido el lote total. Se marcarin los deméis
con una R. y las cifras que expresen el mes y el afio
en que se verific6 la recepcién.

TRANSITORIO.

Este Reglamento comenzar4 4 surtir sus efectos,
desde la fecha de su publicacién.

“Por tanto, mando se imprima, publique, circule y
se le dé el debido cumplimiento.

“Dado en el Palacio del Poder Ejecutivo de la
Unién, en México, 4 veintidés de Julio de mil ocho-
cientos noventa y cnatro.—Porfirio Diaz.—Ribrica.
—Al General de Divisién Pedro Hinojosa, Secreta-
rio de Estado y del Despacho de Guerra y Marina.—
Presente.”

Y lo comunico 4 vd. para su conocimiento y fines

consiguientes.

Libertad y Constitucién. México, Julio 22 de 1894.
—Pedro Hinojosa.—Ribrica.—Al

Es copia fiel del original que certifico, el Teniente
Coronel Secretario de la Junta Superior de artille-
ria.—Ramdn A. Arturo.

“Diario Oficial.”—Ném. 27.—Agosto 19 de 1804




