butirlas es semejante 4 la primera operacién del em-
butido de cascos, servirdn para este caso, las reglas
indicadas en los arts. 13, 14, 15, 16, 17 y 18, noad-
mitiéndose tolerancia alguna en el didmetro de las céip-
sulas.

Art. 452 Formadas las cdpsulas se desengrasarin
y secarin en un calefactor, empacindolas en cajas de
madera, sino fuere necesario desde luego proceder &
cebarlas.

Fabricacion de las balas.

Art. 462 Las balas pueden ser de dos clases, de
plomo puro 6 de plomo endurecido, en el segundo ca-
50 la liga se forma mezclando al plomo puro el tres
por ciento de antimonio metédlico. En ambos casos
pueden tener camisa metélica, la cual se construye in-
dependientemente, de una ldmina cuya liga de cobre
y niquel ir4 indicada en las tablas de construceion.

Art. 47° La camisa metilica, sufre operaciones de
embutido semejante 4 las que se practican con los
cascos, se cortarfn y arreglarin 4 las dimensiones in-
dicadas en las tablas de construecién, segiin el mode-
lo adoptado.

Art. 48° Las balas que no llevan camisa metélica,
se vacian en moldes apropiados, denominados turque-
sas; éstas deberdn tener las quijadas perfectamente
ajustadas asi como la cuchilla y los compartimientos
en que se aloja el plomo fandido, para formar la bala
deberdn ser perfectamente ignales al modelo en ca-
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80 que no deba comprimirse, pero si han de sufrir es-
ta operacién, se admitirg un excedente en las dimen-
siones para que la operacién 4 que so las sujefa les dé
la forma definitiva.

Art. 49° Las dimensiones de estas balas no se ve-
rificarén eseropulosamente supuesto que la turquesa
que las produce 6 la matriz que las comprime, les dan
las dimensiones finales; en cuanto al pese medio de la
bala simple, se comprobaré frecuentemente en el cur-
sa de la fabricaeién admitiendo una diferencia de cin-
€O gramos en mas 6 en menos, en ¢l peso de diez ba-
las tomadas al azar.

Art. 50° La bala de camisa metélica, se construye
por miquiua especial que reune los elementos que la
constituyen; esta méiquina seré objeto de constante vi-
gilancia para lo cual el obrero encargado de esta ope-
racién, tendré 4 la mano un verifieador apropiade pa-
ra revisar los productos, en los cuales no se admitiré
tolerancia alguna en calibre ni longitad y en el peso
de diez balas solamente cinco gramos en més 6 en
menos.

Art. 51° Cuando las balas fabricadas no deban ser-
vir desde luego para la construccién de cartuchos se
empacaran en cajones de madera.

Preparacién de la ceba.

Art. 52° El mixto empleado en los cartuchos mets-
licos es una mezcla de fulminato de mercurio, clora-
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to de potasa, vidrio en polvo y goma liquida; la dosi-
ficacién de esta mezcla la indicarén las tablas de cons-
truccién y su manipulacién serd objeto de atencién
detenida, haciéndose en laboratorio situado lejos de
los talleres, al que no se permitir4 la entrada mas que
& los empleados encargados de &l.

Arxt. 53° El fulminato seco, se conservars en em-
bases pequefios de cartén, forrados interiormente de
papel satinado y se almacenar4 en armarios 4 cubier-
to del aire atmosférico, etc., para evitar accidentes.

Art. 54° La manipulacién de la mezcla, se haré
siempre sobre planchas de mérmol pulido con moleta
de madera y humedeciendo las substancias antes de
la operacién. El peso total de la mezela por manipu-
lar, ser4 de 50 gramos como méximo y se proceders
& distribuirla inmediatamente en las c4psulas.

Art. 552 La distribucién del fulminato, se hace en
aparato apropiado, que se maneja 4 mano y la mani-
pulacién de las substancias en estado de humedad se
har4 siempre con espatula de madera.

Art. 562 Antes de colocar la pastilla de fulminato
en las cipsulas, se barnizarén interiormente y después
de colocada pasaran al estafiador, miquina que les co-
loca un pequenio disco de estafio sobre el mixto fulmi-
nante, el cual tiene por objeto asegurarlo en su sitio,
preserfndolo de la humedad, después de esta opera-
¢ién se colocan las cdpsulas en un calefactor de 70°
centigrados de temperatura.

Art. 572 Cuoando las cépsulas se destinan 4 cascos

que no son de yunque fijo, debe colocirseles después
de la operacién de estafiar, una pieza pequeiia de la-
tén que reemplaza al yunque. La forma y dimen-
siones de éste, la determinarin las tablas de cons-
truccién.

Art. 582 En todas las operacionas detalladas, se
caidaré: primero, de la conservacién de Jas herramien-
tas empleadas; segundo, de que las dimensiones de és-
tas 1o se alteren en lo m4s minimo; tercero, que el
papel de estafio empleado sea limpio, terso y sin arra-
gas y finalmente que los operarios destinados 4 este
trabajo, sean de los mis inteligentes, cunidadosos y
limpios, pues debe tenerse en crenta que el buen fun-

cionamiento de un cartucho metalico, depende con es-
pecialidad de las condiciones especiales de la ceba.

Art, 592 Es de la estricta responsabilidad, del Di-
rector de la Fébrica y de los oficiales encargados de
la vigilancia de las labores, el enidar que esta parte
-de la fabricacién se haga con eserupulosidad.

Unién de los elementos que constituyen
el cartucho metdlico.

Art. 602 Fabricados separadamente los elementos
del cartucho met4lico, hay necesidad de formar con
ellos un conjunto sélo, para aplicarlo y servirse de él
en la arma 4 que se destina.

Art. 612 La primera operacién serd la de cebar el
s$8sco, esto es, colocar la cépsula firmemente en el al-
véolo, preparada como se ha explicado. Esta opera-
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c16n la préctica una méquina antomatica, que por lo
mismo necesita suma vigilancia por parte del obrero
encargado de ella, el cual tendrd obligacién de sepa~
rar los cascos cuya ceba se infiame, siendo estos mis-
mos cascos revisados después de la operacién por otro
obrero entendido y de suma confianza, para evitar que
quede alguna con la ceba quemada.

Art. 622 La operacion de cargar la hace también
otra miquina automética, que pone. la pélvora, _colo-
ca y ajusta la bala y da al cartucho las dimensiones
definitivas.

Esta maquina seré objeto de eserupulosa a.tenci('n:.l,
pues la falta de euidado en su manejo, l_a. 1face peh;
grosa, en tal concepto, se observari lo mgmente:. 2
Lios cascos se manipularén sin golpearlos para evitar
hacerles abolladuras en el borde 6 en el cuerpo de ellos.
99 La provisién de pélvora en el embudo, no excede-
r4 de 1 k. y las refacciones de 0.500 de peso, se conser-
varén en cajas de madera con tapa corrediza, las cud-
les se guardarén en cajén especial y en lugar separa-
do del taller.

Art. 63° El Director vigilari que haya exagerada
limpieza en la operacién de cargar, pues la préctica
ha demostrado que las grasas, oxidan y destruyen el

metal, razén por lo cual se ha preserito Ja lubuficién:

on la bala moderna.

Art. 64° Cargado el cartucho, una méquina anto-
mética, denuncia y separa los cartuchos defectuosos

en sus dimensiones, que no tienen pélvora 6 cuya car-
&3 es menor que la prescripta.

Art. 652 Cuando no hay méquina inspectora, se re-
visan y clasifican los cartuchos uno 4 uno, por obre-
ros inteligentes, los que resulten perfectos en uno 4
otro caso, se empacan convenientemente en cajas de
eartén 6 estuches de papel acartonado, y estos estu-
ches 4 su vez en cajones de madera forrados interior-
mente con limina de zine, la que formard envoltura
soldada con mecanismo sencillo y facil para abrirse
con prontitud. Los empaques mayores de cartuchos,
no excederin al peso de 40 kilogramos, la operacién

de soldar la caja, se practicaré por el Parque después de
las pruebas de recepcién.

Pruebas de los cartuchios, duzante el curso de la
Jfabricacion.

Art. 662 Cuando los talleres de construccién de
cartucherfa, estén en actividad por cerciorarse de la
buena fabricacién, se harén diariamente pruebas por
el oficial de labores, ayudado del maquinista y oficia-
les que designe la Subdireccién, las que se concreta-
rén 4 rectificar el peso y carga de I3 bala, las dimen-
siones exteriores del cartucho y las velocidades ini-

clales

En dichas pruebas, se admitiran como tolerancias
las siguientes: En el peso de la pélvora de 10 cartn-

chos, un gramo en menos, en el peso de 10 balas, cin-
Leyes y decretos.—Tomo LXII.— 39,
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co gramos en més 6 menos, en la velocidad inicial
cinco metros en més 6 en menos,  comparada con la
obtenida en el mismo dia con la polvora tipo y ningun
na tolerancia en las dimensiones del casco.

Art. 67° Las pruebas se verificarfin precisamente
en la mafiana y 4 la misma hora, con 20 cartuchos
tomados al azar del producto total del dia anterior,

do cuenta con los resultados obtenidos 4 la Direc-
altas si

dan
ei6n para que se corrijan 6 modifiquen las £

las hubiere.

Materias principales para la fabricacién de cartuchos.

Art. 68° Como en toda fabricacién hay desperdi-
cios inevitables, para no gravar los intereses de la Na-
cién es prudente sefiar los limites signientes:

Fabricacién de 20,000 cartuchos.

Pacillas en 12 forma
Capsulas cebadas 22,000

Art. 69° El Director de la Fébrica y todos los em-
pleados, vigilarén estrictamente lag labores, para evi-
tar que las pérdidas no excedan del 10 por ciento cal-
culado en las cifras anteriores, 4 cuya proporeién de-
berh cenir el Director sus cilenlos, cuando sea mayor

ol nfimero de cascos y balas por fabricar.
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PARTE 32
Recepeidn de cartucko.; metdlicos.

_Art. 702 Cuando los cartuchos procedan de ]
brica de Armas, la comisién del Parque los : 3:55'
mensualmente, y el examen ¥ pruebas lo pra r:' e
antes de soldar la caja de zinec, de hp s
e que habla el ar-

Los cartuchos por recibirse, se dividirén ]
de 20,000; cada lote se reconocers, separada s
la forma siguiente: se tomardn al azar 200 c:]rinteh E
pa.séndolos'uno 4 uno por la recémara plantillauz C‘IS :
;::::ﬁdeberan a;!ustar perfectamente, se exami,n::-éz
]0 }or y exter}otmenta, se comprobarén los pesos d

8 0 eme.ntos aislados, se har4 el tiro de prueh >
resistencia y se rectificars la velocidad inli}cia? e

Art.. 71° En el examen exterior de los 200
chos, si hay. mis de 5 cascos con defectos visiblcartu.
les como grietas, abolladuras, poros # hojas Sy
de 10 con dimensiones diferentes, se d e
o : esechari el

Art. ?-29 La Comisién hars desbaratar 100
chos, revisard separadamente los cascos vacio cf‘;t“‘
facharé d? plano el lote, si encuentra Ias‘ 2 e
irregularidades: iy

Mas de 10 cascos, con el alvé
cartuchos de yunque movible;‘zz;z c;t.fgczizsoa?:éh])s

Solo
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defectuoso 6 agrietado en los de yunque fijo; més de
3 con el 6 los orificios que sirven para comunicar el
fuego, en malas condiciones.

Art. 73° Para cerciorarse la Comisién de la repar-
ticién del metal en el fondo del casco, 6 investigar si
cerca del alvéolo hay pliegnes que comprometan laso-
lidez del cartucho, mandaré cortar 10 vainas, des-
echando el lote, si en éstas encuentra mis de 2.con
pliegues en el metal del fondo.

Art. 742 En seguida rectificars la Comisi6n, los
pesos de los elementos aislados, tomando 10 eartu-
chos, 10 balas y la pélvora eorrespondiente 4 10 car-
tmchos; esta tiltima deberf estar seca, de aspecto sa-
tisfactorio y sin formar grumos & terrones.

Hn ol peso total de las 10 balas, se tolerarén cince
gramos en més 6'en menos, y en el peso de la pélvo-
ra, TN gramo en mas’ 6 en menos.

Art. 752 Para cerciorarse del buen ajuste de la cép-
sula en el alvéolo, se tomarin 50 cascos, los cuales se
zolocarin dentro de un tonel giratorio, animado de
una velocidad de rotacién de 50 vueltas por minuto,
g6 le harh girar 5 minutos, después de lo cual se exa-
minaran los cascos, y si se ha desalojado una cépsu-
Ia, se repetird la prueba con otros 50 cascos; en caso
de repetirse el desprendimiento de una cépsula, se de-
secharé el lote.

Art. 76° En seguida, proceders la Comisién 4 los
tiros de prueba, los que se harén en dos fusiles, en

perfecto estado de servicio, disparando los 100 cartu-
chos cargados.

El lote se desechar4 si en esta prucha se encuen-
tran los defectos signientes: Una sola dificultad en
Ia extraccién por causa del casco. M4s de dos alvéo-
los hundidos por la aceién del punzén. Un solo des-
culotamiento 6 rotura, cerca de la cabeza. Mis de 5
escapes de gases al rededor de la cipsula y que sean
suficientes 4 ennegrecer toda la base del cartucho. Més
de 10 cascos, hendidos longitudinalmente. Dos cas-
cos hendidos transversalmente y cuya hendedura sea
mayor que el cuarto de la cifeunferencia.

Si se producen tres faltas de 1* percusién, se que-
maréin otros cien cartuchos, y si en ellos se produce
una sola falta, se desechars el lote.

Art. 77 Cuando se reciban lotes menores de 20,000
cartuchos, se tomar4 para las experiencias y aprecia-
ciones, los tantos por ciento proporcionales que indi-
can los articulos del 70 al 76, y cuando el tanto por
ciento no resulte nimero entero, se tomaré el niime-
ro inmediato superior.

Art. 782 Cuando el lote reconocido, ha satisfecho
4 las pruebas prescritas se proceders al tiro de resis-
teneia, el cual consiste en tomar 10 cascos de los car-
tuchos disparados, cargarlos y dispararlos consecuti-
vamente cuatro veces. Sien esta prueba se rompe un
solo easco cerea del fondo, 6 dos transversalmente,
cuya hendedura sea mayor que el cuarto de la circun-
ferencia, se desechars el lote.




. En esta prueba, para volver & cargar los caseos, se
lavarin solamente sin dexosidarlos.

Art. 79° Finalmente, se comprobars la velocidad
inicial, por medio del cronégrafo, disparando diez car=
tuchos; el promedio de las velocidades iniciales obte~
nidas, se compararé con’el que dé la pélvora tipo, en
el dia de la prueba, aceptindose solamente una tole=
rancia de 5m, en mé4s 6 en menos.

Art. 80° Satisfechos todos los requisitos enuncia-
dos, se declararé de servicio el lote en estudio y se le-
vantar4 acta que especifique los resultados, con la que
se daré cuenta 4 la Secretaria dé Gruerra para su apro-
bacién.

PARTE 42

Conservacién de los cartuchos metdlicos
y reconocimientos periodicos.

Art. 819 Los cartuchos metélicos, se conservarin
siempre empacados como lo previene el articulo 65,
en almacenes secos y bien ventilados.

Art. 829 Para cerciorarse del buen estado de los
cartuchos almacenados, se harin por la comisién res-
pectiva del Parque, anualmente en los meses de ma-
yo y Junio, pruebas y reconocimientos.

Art. 832 Estas pruebas se verificarén por lotes de
50,000 6 menores en su caso, de cada lote se tomarén
300 cartuchos, de estos se desbaratarin 100 exami-
nando la pélvora, que no debers estar opaca ni ate-
rronada, el interior del casco, debers estar limpio y

sin oxidacién alguna por adherencia de la pélvora 4
las paredes.

Art. 842 Estos 100 cascos, se detonarén en un fu-
sil de servicio, para comprobar el mixto fulminante.

Art. 85° Se tomarén 100 cartuchos de los 300, pa-
ra la prueba de tiro, disparandolos en fusiles en per-
fecto estado de servicio, y con los 100 restantes se
harin las pruebas de velocidad inicial.

Art. 862 De los resultados obtenidos, se levantara
acta para dar cuenta 4 la Secretaria de Guerra, pro-
poniendo lo conveniente.

TRANSITORIO.

Este Reglamento momenzard 4 surtir sus efectos
desde la fecha de su publicacién.

“Por tanto, mando se imprima, publique, circule
y se le dé el debido cumplimiento.

“Dado en el Palacio del Poder Ejetutivo de la
Unién, en México, 49 de Octubre de mil ochocientos
noventa y cuatro.—Porfirio Diaz.—Riabrica.—Al Ge-
neral de Divisién Pedro Hinojosa, Secretario de Es-
tado y del Despacho de Guerra y Marina.—Presente.”

Y lo comunico 4 vd. para su conocimiento y fines
consiguientes.

Libertad y Constitucién. México, Octubre 10 de
1895.— Hinojosa.—Rbrica.

Es copia del original que certifico.—El Teniente
Coronel secretario de la Junta Superior, Ramén A.

Arturo.
“Diario Oficial.”—Ntim. 92, —Octubre 16 de 1854.




