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evolucién del gas ; por mucho tiempo se le considerd
_ infitil ; pero ahora se usa para proteger las obras de
hierro que estin expuestas f la intemperie; y por la
destilacién produce la parafina, de que se hacen velas, y
también el aceite de carbén que usamos en las lamparas.

MINERALES SALINOS

LECCION LXXXIII

LA BAL

T.A sal es una sustancia mineral, blanea, cristalina,
reluciente, soluble, fusible, granulosa, y de un sabor par-
ticular llamado salino. Ha sido benéfica disposicién de
la naturaleza que la sal sea ficil de conseguirse en todas
partes, pues es la finica sustancia mineral que como arti-
culo de alimento sea indispensable al hombre y 4 los ani-
males superiores. Hay diversas variedades de este util
mineral, y se distinguen por los diferentes sitios en que se
le-encuentra. Las principales son : la sal marina, de la
que la mejor clase se produce en Portugal ; la de fuentes
galinas ; y la de roca, que se halla dentro de la tierra.
Entre las minas més grandes que se han descubierto
figuran las de Wieliczka, pintoresca poblacién situada
on un valle 4 ocho millas de Cracovia, éntes la ciudad
principal de Polonia. Al viajero que visita estos depé-
sitos subterrinecos de sal, se le baja (acompafiado de un
gufa y dos personas que llevan lamparas) por un socabon

de 150 piés de largo. Después de haber descendido
noventa piés, llega 4 una roca de sal, de un color oscu-
ro, que centellea aqui y allf 4 la luz de las lamparas.
Saliendo del carro del socabon, se encuentra-en el pri-
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~mer piso de una caverna inmensa que contiene un esta-
blo para veinte caballos, grandes cantidades de sal, en
montén 6 embarrilada para el comerecio, instrume;tos
para los mineros, ete. Aqui se oye el ruido de los aza-
dones, los picos, y los carretones de los mineros por
todas partes. Esta excavacién tiene 100 piés de lzxrgo
80 de ancho (fuera del establo), y 20 piés de altura De;
aqui, por una galerfa de 12 piés de altura y 8 de al'lcho
se llega al interior de la mina, de donde parten avenida;
laterales en varias direcciones. Estas avenidas t-ieneﬁ
cada una el nombre de alguna persona de la casa real de
Austria y més bien parecen las alamedas de un palacio
subterrineo, que las galerfas de una mina. .
Una escalera de cien piés de profundidad conduce al
segm'fdo Piso; en este descenso se ve que el lecho de sal
est;?. interrumpido algunas veces por vetas angostas de
arcilla pura ; y otras por una mezcla de sal ¥y arcilla.
Estas vetas muestran en algunos lugares ondulaciones
muy curiosas; como si una ola que hubiera sido detenida
€n su curso y conservado su forma original. Aqui se
ven los mineros en el trabajo, unos excavando la sal
otros diviendo los trozos mas grandes, otros poniéndola
en barriles para la exportacién. TLa caverna de este
piso es algo ménos grande que la primera ; y forma un
espacioso salon, sin pilares que soporten el techo.
; Siguiendo su excursién subterrdnea, el viajero llega
A Plataforma de madera, desde la cual contempla 4
sus piés un abismo profundo, cuyas tinieblas no aleanza
4 disipar la luz de las lémparas de los conductores pero
que, por el centelleo de los instrumentos re}uci’entes,
ofrece un espectéculo hermoso y peregrino, Cuando al-
glin pl‘-inci pe @ otro personaje importante visita las minas
se encl’ende una gran araiia de sal cristalizada, con 15(;
luces, & cuyo resplandor se descubre la estupenda caver-
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na, que semeja un castillo en ruinas. En el fondo hay
hileras de asientos en forma de anfiteatro, y un tablado en
el que, en las grandes ocasiones, toca una banda algunos
aires lentos y sencillos, que producen un efecto singular
y se armonizan bien con la escena del rededor. Largas
escaleras y espaciosas galerfas, que admiten la libre cir-
culacion del aire fresco, conducen mas y mas adentro en la
salina roca; aqui y alli cambia la escena; una caverna de
mineros, 6 el paso de los que van empujando carros
llenos de sal, cada uno con una luz al frente. - En el
cuarto piso hay un lago subterréneo, de 80 piés de largo
por 40 de ancho, & traves del cual los visitantes distin-
guidos son llevados sobre balsas de pino, alumbradas
por numerosas antorchas. Aqui termina la sal verde,
como llaman 4 la mAs ordinaria y fécil de cortar. Viene
después otra mas dura y de grano mas apretado, i la
que sucede una clase blanca de grano més fino. Esta
parte de la mina esté 4 700 piés bajo la superficie de la

tierra ; 800 piés mas abajo se halla la sal de cristal més

fina, 4 la cual se llega por largas escaleras y planos incli-
nados. La caverna en que se encuentra es tan espa-
ciosa que podria maniobrar en ella libremente un regi-
miento de soldados. Xste es el punto mas profundo de
Ja mina : el aire es aqui muy puro y algo mas fresco
que el del exterior, pero- mucho mas tibio que el de los
pisos segundo y tercero. La wvuelta se hace por una
gerie diferente de corredores y cavernas. En el tercer
piso hay una sencilla tumba, hecha de sal, con el nombre
del filtimo Emperador de Austria en letras de madera
doradas. En el primero hay una capilla con su altar,
una estatua de la Virgen, un crucifijo y las figuras de
Casimiro T y su mujer, todo esculpido en sal sélida;
delante de la capilla hay un pequeiio pflpito al estilo
Goético. Para visitar esta extraordinaria é inmensa
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mina, con todas sus galerfas y cavernas, hay que reco-
rrer una distancia de no ménos de 300 millas, °

La sal que se usa principalmente en los Estados Uni-
dos se extrae de fuentes salinas que hay en los Estados
de Nueva York, Virginia'y Pensilvania, y los vecinos al
rio Ohio. Las mas productivas estdn cerca del lago
Onondaga, en Siracusa:. Para obtener la sal, se perfo-
ran pozos en las tierras bajas vecinas al lago, y de estos
se pasa el agua por medio de bombas & los recepticulos
en que se efectlia la evaporacién. Déjasele permanecer
en estos estanques hasta que algunas de las impurezas
que contiene, principalmente el 6xido de hierro, se de-
positen en el fondo, lo que se acelera echando en el agua
arcilla 6 alumbre, 6 también calentdndola. Una octava
parte del producto salino se separa por la evaporacién
solar, y las otras siete por la ebullicién. Los grandes
depésitos destinados 4 esta operacién cubren una exten-
sibn de 700 acres, y estin divididos en tanques de 18
piés de largo por 16 de ancho, y 6 pulgadas de pro-
fundidad, provistos de tapas corredizas, que se quitan
cuando hace buen tiempo.

La sal se hierve en calderas, que contienen cada una
cien galones y estin arregladas en filas sencillas 6 do-
bles. Una doble fila de 80 calderas puede producir de
20,000 4 25,000 sacos de sal por afio. En los Estados
Unidos hay una salina que tiene 16,434 calderas, en las
que se pueden compactar 12,480,000 sacos de sal anual-
mente. Antes de comenzar la sal 4 cristalizarse, el sul-
fato de cal que contiene baja al fondo y se recoge en
cacerolas de hierro. Purificase todavia més la sal hasta
hacerla perfectamente blanca ; luego se le deja escurrir
en canastos, se coloca en armarios, donde permanece secin-
dose dos semanas ; y se le pone en barriles para la venta.

.El costo de la fabricacién es cerca de un peso por barril.
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Las propiedades conservativas de la sal la hacen
inestimable para los usos domésticos y para preservar
las carnes en los viajes ; y sus propiedades estimulantes
comunican sabroso gusto & los alimentos y ayudan la
digestién. Empleésele, fundida, para vidriar loza ; au-
menta la blancura y claridad del vidrio y da dureza al
jabén ; sirve al tefidor de mordiente para los colores ;
y al hacendado, & veces, de abono.

Los Judios la empleaban en todas sus ceremonias
como emblema de pureza é incorruptibilidad. Jesu-
cristo llama 4 sus discipulos “la sal de la tierra,” sig-
nificindoles con esto que, purificados sus corazones por
la divina gracia, deben ejercer con el precepto y el
sjemplo una influencia purificante sobre los corazones
de los demas.

LECCION LXXXIV
LA SOSA

HasTa hace unos pocos afios se obtenfa la sosa de las
cenizas de una especie de alga marina ; ahora se prepa-
ra fundiendo el peréxido de estafio nativo con sosa chus-
tica en un crisol de hierro.

Sus propiedades.—La sosa en su estado ordinario
tiene la forma de grandes cristales, més 6 ménos perfec-
tos ; éstos son trasparentes y sin color, y contienen més
de la mitad de su peso de agna. Al exponerse al aire
seco, se evapora el agua y queda la sosa convertida en
un polvo opaco y blancuzco. Sise calientan los crista-
les, la sosa se disuelve en el agua que contienen, y el to-
do se vuelve liquido ; al aumentar el calor, se evapora
el agna, y por filtimo queda la sosa seca, en un polveo
blanco y sin huella de forma cristalina.
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La sosa es muy soluble en agua ; su sabor es aleali-
no y desagradable. Ks muy Gtil para limpiar géneros,
ete., pues vuelve la grasa y la mugre solubles en agua
caliente. Hsta propiedad se aumenta si se le mezcla cal
viva, pero no es conveniente usar esta mixtura para lim-
piar vestidos, pues es demasiado fuerte y destruye los
tejidos.

Se usa mucho la sosa en la. economfa doméstica para
ayudar al jabén en el lavado de vestidos, maderas, pin-
tura, ete. En algunas artes quimicas, tales como la fa-
bricacién del ;jabén y del vidrio, es de la mayor impor-
tancia. También forma medicinas valiosas, combinada
con ofras sustancias.

ARTICULOS MANUFACTURADOS

LECCION LXXXV
LA PORCELANA

Er pedernal y la arcilla son los principales ingredien-
tes dt_: la porcelana. Estale comunica la plasticidad ne-
gesaria para que tome forma en el molde: y aquel la
ll.aee. dura, y- permite cierto grado de vitrificacién, El
Siguiente procedimiento es el que se usa en las fibricas
de porcelana de Inglaterra. Calcinanse primero los pe-
dem:.stles ; luego se mezclan en cierta proporcién con
granito de Cornisto (que se prefiere por la gran cantidad
de feldespato en descomposicién que contiene) ; ¥ se
reduce todo 4 polvo fino, Fchase agua 4 la mezcla y se
le ?uela. dos veces por coladeras de seda. Se hierve des-
pues hasta que adquiere la consistencia de Ia mantequi-
lla; y al evaporarse las particulas acuosas, se vuelve
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pasta resistente. Pénese luego una parte de esta sus-
tancia sobre una rueda giratoria, y alli es amoldada 4 la
mano con una rapidez y precisién que solo puede dar
una larga practica. De esta manera se hacen los articu-
los de forma redonda, tales como platos y tazas; los
utensilios de otras formas se hacen en moldes de yeso, 6
sulfato de cal, los cuales, absorbiendo la humedad de la
masa reducen el tamafio de ésta y facilitan el sacarla del
molde, ;

Cada objeto se pone luego en una vasija separada de
barro ; éstas se colocan en un horno que se cierra: con
ladrillos, y se les deja 4 la accién de un calor intenso
por espacio de sesenta horas, al cabo de las cuales se ba-
ja la temperatura gradualmente, y se saca la porcelana,
que en este estado se llama bizcocho, y es blanca, sin
lustre, y porosa. El procedimiento descrito reduce mu-
cho el tamafio de los objetos ; y los prepara para recibir
el tinte azul, llamado cobalto¥, el cual, dntes de vidriar-
se, tiene un color parduzco sucio. El vidriado se com-
pone de plomo y vidrio molido en polvo impalpable,
mezclados con agua y algunos otros ingredientes, cuyo
secreto guardan los fabricantes. La loza apenas se su-
merge ligeramente en la mixtura, y se le vuelve &4 cocer

por cuarenta horas, después de lo cual esté ya lista para

recibir otros colores y el dorado que exija el disefio.
Vuélvesela tercera vez al horno por diez 6 mas horas; y
finalmente se brufie el dorado con fgata 6 hematites, con
lo que queda la porcelana pronta para ir al almacen.
Los colores se alteran en el procedimiento, variando
mucho al pasar por el horno.

* Tl cobalto es un 6xido del metal del mismo nombre,
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LECCION LXXXVI
LAS AGUJAS

;.Sm manufactura.—La materia de que se hacen las
agujas es alambre de acero blando, de Ia finura requeri-
da, e.l cual compra‘el fabricante en grandes rollos, con
suficiente alambre para muchos millares de agujas. : Es-
tos -roll(l)s Se cortan primero en pedazos de la longitud
necesaria para hacer dos agujas, 6 de tres pulgadas mas
6 .ménos ; operacién que se hace por medio de grandes
tijeras, bastante poderosas para cortar un rollo de cien
alambres.

.Se ponen cineo 6 seis mil de estos pedazos en un ma-
nojo, ?segurado en cada extremo por un anillo de acero;
se calientan luego al rojo en un horno y se extienden
después sobre una plancha de hierro, en la cual se mue-
ven hicia adelante y hécia atras con una barra de
hierro, hasta que cada alambre queda perfectamente
derecho.

Viene luego la operacién de hacer una punta & cada
extremo del alambre, lo que se efectfia en una piedra de
amolar, de 18 pulgadas de difdmetro y 4} de ancho. Tl
amolador toma de cincuenta & sesenta alambres entre el
pulgar y el indice de la mano derecha, y al apretarlos
contra la piedra, los hace girar, de modo que todos ellos
se afilan en punta. La prictica vuelve tan diestros 4
estos obreros, que pueden & veces afilar sesenta en medio
minuto, 6 sea como siete mil en una hora. Durante la
amoladura cada alambre lanza un chorro de chispas, y
¢stas juntas forman un brillante resplandor’

El aguzar estos alambres es una de las més nocivas
operaciones de la fabricacién ; el polvo fino que se des-

prende, se introduce en los pulmones de los obreros y
15
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 Tos destruye en pocos afios, de modo que pocos de ellos
llegan & los cuarenta.

No pueden usarse piedras mojadas porque se enmo-
hecerfan las puntas de las agujas.

Después de aguzados por ambos extremos, se baten
los alambres con un martillo movido por el pié del ope-
rario. La cara inferior de este martillo esté hecha de
modo que al caer sobre la parte media del alambre marca
en un lado las dos canales en que se abrirn después los
dos ojos ; y el yunque en que descansa el alambre al caer
el martillo, forma las otras dos canales en el lado opuesto.

Tos alambres pasan luego 4 manos de un muchacho,
que toma una porcién de ellos en la mano izquierda,
miéntras que con la derecha mueve una méquina de dos
punzones durisimos de acero. Estos eaen sobre el alam-
bre y abren los agujeros para los dos 0jos. Como costaria
mucho trabajo y pérdida de tiempo el separar lag dos
agujas pieza por pieza, se ponen juntos varios alambres
ensartandolos en hilos metélicos muy finos, y se dividen
por medio de la lima.

Todas las agujas que se hayan doblado en alguna de
las operaciones se enderezan sobre una plancha de acero;
y luego se endurecen calentdndolas en un horno y en-
frifindolas de repente entre agua fria 6 aceite. Después
de endurecidas se tiemplan por medio de un calor mode-
rado ; y por filtimo, se pulen poniendo treinta 6 cuaren-
ta mil sobre una tela gruesa de lana, echando encimsa

aceite y esmeril, y frotindolas unas contra otras por
muchas horas y atin dfas.

Para afinar los ojos y quitar los filos que pudieran
cortar 6l hilo al usarse, se hace girar un taladro en el ojo
de cada una; después se pulen lag puntas sobre una
rueda cubierta de cuero ; y por filtimo se ponen en pa
quetes de papel para la venta.
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Aunque la fabricacién de una aguja puede parecer
muy sencilla, el acero que la forma tiene que pasar por
laf; manos de ciento veinte obreros, desde que sale d:) 1
mina de hierro hasta que la aguja queda perfecta. ;

La manufactura de agujas se hace hoy en grande es-
cala en muchas aldeas de Inglaterra, pero principalmen-
te en Redditch, & unas catorce millas de Birmingham ;
y esta oscura poblacién abastece de agujas 4 una gra,r;

porcién de Europa, 4 las Colonias Ingles
dos Unidos. glesas y & los Hsta-

LECCION LXXXVII

LOS CLAVOS

-Mmmfactum.—Hay clavos de tres clases, 4 saber:
forjados, cortados y fundidos. De estas t’res c]ases;
hay combo trescientas variedades, cada una de las cuales
comprende poco més 6 ménos diez tamafios distintos

Los clavos forjados se hacen de varillas ‘de hi(;rro
maleable de diversos grosores, segfin el tamafio que se
desee darles. No solo los hombres, sino las muj(elzres
atn los nifios hacen esta clase de trabajo limiténdosz
cac.la. persona 4 una sola forma de clavos, e:)n lo que ad-
quiere un alto grado de habilidad y rapidez en su pro-
duceién. La primera operacién consiste en ca,lentaf en
la fragua hasta el rojo un extremo de la varilla, marti-
larla hasta que tenga punta, y lnego cortar eon’un ein-
cel el pedazo del tamafio requerido. Si se van 4 hacer
?lavos'largos, se vuelve & poner la varilla en la fragua

inmediatamente, pero sison de tamafio regular, una sola
calentacila es suficiente para hacer dos elavos. ’Mient:ras
8e recalienta la varilla, el obrero forma las cabezas de
los ya cortados, forzindolos con el martillo, éntes de que
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se enfrien, dentro del agujero de un instramento de ace-
ro que hay para este fin; agujero que tiene la misma
¢orma de la cabeza del clavo. Los obreros llegan & ha-
cerse tan hébiles por la préctica, que ha habido uno que
forje 17,000 clavos en una semana, sin ayuda alguna,
Para esto se caleula que hay que dar medio millén de
martillazos. El ntmero que produce por lo general un
obrero es 6,000 semanalmente.

TLos clavos muy grandes se llaman espigones, los més
pequefios tachuelas.

Los clavos que usa el herrador de caballos son delga-
dos y aplanados en los lados; hécense del hierro més
puro y fuerte, y después de haber sido usado se venden
bien como hierro excelente para cafiones de fusil.

Tas tachuelas son clavitos de cabeza chata, apropdsi-
to para clavar alfombras ete. Es comfin estafiarlas hir-
viéndolas en una solucién de estafio y sal amoniaco, para
impedir que se tomen de rofia.

T.0s clavos fundidos son muy ordinarios y fisperos, ¥
ticnen la desventaja de ser mucho més quebradizos que
los forjados.

Los clavos cortados, que son siempre pequefios, se
hacen de hierro en l4minas delgadas. El empleo de los
clavos para unir entre si piezas de madera y otros obje-
tos, es tan conocido de todos, que se hace innecesaria

cualquiera explicacion.

LECCION LXXXVIII

1L0S CUCHILLOS

Su manufactura.—1Los cuchillos 6 instrumentos cor-
tantes de varias clases, se han usado por los hombres
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‘ desde las edades méis remotas, ya para la guerra, 6 para
2

matar animales, 6 para cortar los alimentos y otros obje-
tos. En tiempos antiguos se usaron conchas pedema,ges
afilados y otras piedras duras, y afin hoy se v)e esto entre
algunos pueblos barbaros. Més tarde se hacfan los ing-
trumentos de guerra y los cortantes de latén 6 bronce :
pero al presente se fabrican en todos los paises civi]jza:
dos, exclusivamente de acero 6 de hierro.,

Los cuchillos de bolsillo 6 cortaplumas se componen
de cuatro partes distintas, 4 saber, la hoja, el resorte, los
lados de hierro y las chapas de adorno. :

.Las hojas de los cortaplumas, que deben hacerse del
mejor acero fundido, se forjan con un martillo pequefio
haciéndolas del extremo de una varilla de acero calenta-
do al rojo, y se cortan luego dejando suficiente metal
para formar la coyuntura. Pénese en seguida la hoja
entre un par de tenazas, y después de calentarla por se-
gunda vez, se forja la parte que forma el gozne ; el agu-
jero para el clavo se taladra con un cincel 4 ;::ropéfirbo
¥y se estampa al mismo tiempo el nombre del fabricante
Luegp se endurecen las hojas enrojeciéndolas al fuego :
sumerglendo en agua la parte del corte, y después sz
templan para que no queden quebradizas. Los lados
el. resorte de hierro se forjan 4 mano. Las cachas uz
bien pueden ser de carey, nécar, marfil 6 hueso. se’ 5330-
modan 4 los lados y se perforan en varias pa.r;es ara,
asegurarlas con remaches ; éstos se aprietan 4 ma-ﬂgllo
después que todas las partes han quedado exactamente;
acomodadas unas 4 otras por la lima.

: Después se pulen las cachas y el dorso en una rueda
orrada en cuero ; y finalmente se pule y afina la hoja.
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LECCION LXXXIX
LAS TIJERAS

Las tijeras se forjan de una barra de acero calentada
al rojo, cortando cada hoja del tamafio conveniente para
hacer la piernay el ojo 6 anillo. Para éste se taladra
un pequiio agujero que luego se agranda hasta donde se
desee golpesndolo con el martillo sobre un yunque ¢6-
nico. Después de dar la forma conveniente & la pierna
y el ojo, se hace el agujero para el remache. Se liman
bien las hojas ; se brufien con aceite y esmeril, y en se-
guida se remachan 6 atornillan una con otra para ver si
juegan bien en el eje. Vuélvense & separar, y después
de calentarlas nuevamente al rojo, se templan enfriando-
las de repente. En seguida se pulen ofra vez con aceite
y esmeril, se amuelan los filos y se remachan definitiva-
mente las dos piezas.

Es excusado explicar el empleo de las tijeras ; debe
notarse sin embargo, que los filos de las hojas no son
agudos como los de los cuchillos, giné mas bien achata-
dos, lo que, aunque basta para cortar con ellas articulos
delgados como papel 6 géneros, impide que se les em-
plee fitilmente en dividir sustancias méis gruesas.

LECCION XC

LAS PLUMAS DE ACERO

Manufactura—Tas plumas de acero, que se fabri-
can principalmente en Birmingham, se hacen del mejor
acero, ¢l cual se prepara primero en fajas delgadas del
espesor requerido. Estas se limpian con un 4cido diluido
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y se cortan en pedazos del tamafio que se desee, en una
prensa de tornillo. En seguida se abre el agujero de la
mitad y se estampa el nombre del fabricante ; después
de lo cual se dobla la pluma en forma de media cafia, 6
de cilindro, si se quieren plumas de cafién entero. Has-
ta este punto se trabaja el acero en estado blando ; mas
aqui se endurecen lag plumas calentindolas y enfridndo-
las luego repentinamente en aceite. Después se templan
al grado requerido de elasticidad ; se les pule colocin-
dolas entre arena menuda en un barril giratorio; se
aguza el pico en una piedra de esmeril hasta que termine
en una punta fina ; se les hacen los cortes con un cincel
movido por prensa de tornillo, y después de coloreadas y
barnizadas, estn listas para la venta. ILa fabricacién
ge hace casi enteramente por mujeres, no empledndose
hombres sino para componer las herramientas.

Se calcula en 1,000,000,000 el nimero de plumas he-
chas anualmente en Birmingham, de donde se abastecen
casi todos los paises de Europa y América.

LECCION XCI
EL ZINC

Er, zine no se encuentra en estado puro. Los quijos
de que se extrae son de dos clases ; la una, en gue esté
c¢ombinado con el azufre, se llama blenda 6 sulfuro de
zine; la otra, que es mis valiosa, se llama calaming, y
se le halla en varios lugares de Inglaterra.

Preparacién.—El zinc se obtiene calentando prime-
ro al rojo los quijos en hornos abiertos, operacién que
saca el azufre de la blenda y algunos gases de la calami-
na. Mézclase luego el quijo asf tostado con coka 6 carbon
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de lefia ; y se pone en grandes vasijas de barro, que se
colocan en un horno cireular. Del fondo de cada vasija
sale un tubo de hierro que pasa por el piso del horno &
un depésito de agua fria. Cuando las vasijas llegan al
color rojo, el metal, que es volatil, se escapa en vapor, y
éste, al pasar por el tubo al agua, se condensa en forma
s6lida. Vublvese & derretir después, para quitarle las
impurezas que suben & la superficie ; y se le vacia en
forma de barras para la venta.

Sus propiedades.—El zinc es un metal de color blan-
co azulado, que al brufiirse se vuelve muy lustroso, y
que se empafia lentamente al exponerse al aire. El
moho que asf se forma, lo proteje de otras alteraciones.
Pesa siete veces mas que el agua.

Después de fundirse es quebradizo, y al romperse
muestra una fractura cristalina, pero al calentarse 4 al-
gunos grados mis del punto donde hierve el agua, se

- yuelye maleable, y puede convertirse en hojas delgadas
que retienen su maleabilidad al enfriarse ; el zinc que se
obtiene asi es flexible y un poco elastico. Calentandole
4 un grado que no alcance & derretirlo, se vuelve que-
bradizo y puede pulverizarse. Se derrite intes de enro-
jecerse, y & una temperatura mis alta que el estafio 6 el
plomo; al calentarlo al rojo en una vasija cubierta,
hierve rapidamente y se eleva en vapor ; pero si admite
¢l aire abriendo la tapa, sc enciende y arde con una lla-
ma verdosa y brillante.

El zinc es mucho méis duro que los metales comunes
excepto el cobre y el hierro.

Usos.—Como el aire y el agua lo afectan solo superfi-

cialmente y es ménos pesado que el plomo, el zinc ha sus-
tituido 4 este para muchos propdsitos como para cafierias,
canales, ete. Por ser ligero y barato se le emplea tam-
bién para techos de casas, tinas y otros utensilios desti-
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nados 4 contener agma. No se le emplea sin embargo
para férrar aljibes porque comunica al agua cierto s&b%r
desagradable.

: Su dureza lo hace 4 propésito para hacer de él las
sierras con que se dividen los trozos de sal, y como no
se 'enr_nohece es preferible al hierro para este objeto
Ta:m]‘mén se usa en vez de la piedra litogrifica para im:
primir liminas 6 estampas ; y por su lustre es superior
al laton para letreros de puertas.

El ser tan lenta la accién que ejercen sobre ¢l el aire
yla ]?umedad ha hecho que se le emplee como cubierta
del hierro en planchas, para protegerlo de la influencia
atmosférica. El hierro asi eubierto se conoce con el
nombre de galvunizado. Para obtenerlo se limpia pri-
mero la superficie del hierro con algun 4cido, y se le
sumerge después en un bafio de zinc derretido,

TUsase hoy mucho ¢l zine en la preparacién de pintu-
ras, de preferencia al albayalde, que es tan nocivo 4 la
salud de los artesanos.

Se consume una gran cantidad de este metal en las
baterfas galvénicas que requiere el servicio del telégrafo.

La finica liga en cuya composicién entra el zine, es
el latén. (Véase K7 Latén). ’

LECCION XCII

TL LATON

: Su composicion.—El latén es una liga de cobre y
zine, que se combinan en diversas proporciones segln el
grado '{:le dureza y el color que deba tener el compuesto.
La mejor proporcién para latén comfin es de 2 partes de
cobre para 1 de zinc. Antes se hacfa el latén calentando




