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que bien juste e temps de sentir la chaleur,
Le foie de beeuf, conpé par tranches min-
ces, saupoudré de sel et de poivre, est une
bhanne grillade. On sert deux tranches 'une
snr 'autre, en mettant entre deux une bou-
lette de beurre manié de persil.
Le gras-double de beeuf se grille aussi,

- ppres avoir passé dans le beurre. On le dresse

sur le plat en couronne, avec une sauce tar-
tare.

GRILLAGE s. m. (gri-lla-je ; & mll. — rad.
grifler). Action de griller; résultat de cefte
action : Le GRILLAGE des viandes leur conserve
presque tout leur sie,

— Archit. Assemblage de piéces de char-
pente croisées, que 'on place sur un terrain
ou l'on veut h%tir: GRILLAGE sur pilolis.

il Grandes charpentes sur lesquelles on éta-
blit un chemin de fer dans les marécages.

— Constr. Garniture de fil de fer en treil-
lis, placée aux fenétres ou aux portes.

— Péche. Barreaux destinés & empécher
le poisson de sortir d'un éting.

~— Techn. Action de faire grillerdes fruits,
des noyaux, dans du sucre : GRILLAGE d'a-
mandes, || Opération dite aussi FLAMBAGE, ef
consistant a briler la partie filamenteuse et
barbue qui entoure les fils de coton dun
tissu.

— Métall. Action de passer un métal par
plusieurs feux, avant la fonte.

— Chim. Calcination & Vair libre de cer-
taines substances chimiques et pharmaceu-
tiques, pour les oxyder ou leur faire perdre
un acide, opération qui s’exécute, soit dans
des fourneaux, soit dans des vases i large
ouverture.

— Encycl. Meétall. Le grillage des mine-
rais peut se faire en tas ou entre murs; mais
alors il faut angmenter beaucoup le nombre

. des ouvreanx pratiqués dans la couverte et

faciliter le plus possible I'acces de l'air. Gé-

néralement, on opére le grillage dans des

fours & réverbére, dont la sole est plane et
trés-allongee, et sur laquelle on fait arriver
de l'air par des ouvertures latérales. On
charge le minerai & l'extrémité opposée 4 la
chautfe, et on le rapproche fpu’:u 4 peu pour
éviter Fagglomeération ou la fusion. Pour que
le grillage se fasse bien, il fauf remuer le

minerai; on emploie pour cela la spadelle ou |

le rible. On cherche assez souvent a pro-
duire I'oxydation par une réaction chimique ;
ainsi, si I'on grille du sulfure de plomb & une
basse température, il se forme du sulfate, qui

- réagzit sur le sulfure non oxyds, etil ne reste

que de I'oxyde de plomb :
3(Pb0,S08) + PbS = 4802 4- 4PhO.

Quelquefois on termine le grillage par une
sorte de réduction, en ajoutant du charbon
au minerai et en donnant un coup de feu; on
emploie ce procéde quand la matiere est arse-
nicalé ou antimoniale; on obtient de I'acide
arsénieux ou de I'oxyde d’antimoine. Il faut
avoir soin d'évifer de mettre en liberté, par
une réduction trep considérable, I'arsenic et
T'antimoine ; car, dans ce cas, il faudrait oxy-
der et réduire de nouveau, On appelle adoucrs-
sage le grillage partiel d’une substance métal-
lique. Lorsqu'on ne pulvérise pas la matiére,
on peut I'oxyder et la chauffer jusqu’au point
de Ession : P'opération s'appelle alors rdtissage,

— Grillage des minerais de fer. Le grillage
des minerais de fer s'opére de plusieurs fa-
cons différentes. Si le minerai contient une
matiere bitumineuse, on fait le grillage en

lein air; on dispose la matieére en tas ou

ans des stalles, et on met le feu & une cou-
che de combustible placée a la partie infé-
rieure. Un grand tas peut rester en feu plu-
sieurs semaines, et méme plusieurs mois. I1
vaut généralement mieux avoir recours a
des fours. Un emploie quelquefois des fours
analogues aux fours a chaux, avec deux em-
hrasures de travail, et dans lesquels on stra-
tifie le minerai et le combustible; on a soin
de pratiquer un grand nombre d’ouvertures
dans les parcis du fourneau, pour favoriser
I'acecés de l'air. 11 y a, en Bohéme, des fours
ou l'on fait entrer I'air par la base, qui est
alors formée d'une pyramide en fer & jour,
‘communiquant avec un canal d'aspiration.
Pour éviter le contact du combustible et du
minerai, ce qui, dans certains cas, peut étre
trés-nuisible, on eniploie des fours a chauifes
latérales. Lorsqu'on veut se débarrasser du
soufre en I'oxydant, on emploie, comme cela
se pratique en Suede et en Russie, la vapeur
d'ean duns des fours spéciaux : la chauffe
est an centre du fourneau suivant l'axe; le
toit est placé sur la chauffe et supporté par
quelques piliers munis d'ouvertures, pour
Jaisser échapper les flamnmes; sous le toit et
an-dessus de la chauife, on dispose un tuyau
en fonte percé de trous, dans lequel circule
ua filet d'eau qui se vaporise dans le minerai,
de bas en haut. Dans certains cas, on utilise
comme combustible les gaz chauds du haut
fourneau ol se traite le minerai de fer. Alors
on emploie généralement les fours de Suede.
On meénage dans les parois du fourneau deux
rangées d'ouvreaux ; par les ouvreaux supé-
rieurs, on introduit des ringards pour agiter
le minerai, et lair pénétre dans Iintérieur de
la masse, Tout autour du four se trouve une
banquette, sur laquelle repose un tuyan en
fonte, qui regoit les gaz du haut fomneau ; de
ce tuyau part un embranchement qui débou-
che dans les tnyaux horizontaux de la rangée
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inférieure. Chaque ouverture est munie d’un
registre horizontal qui permet de la fermer
ou de l'ouvrir 4 volonts,

— Grillage des minerais de cuivre. Dans le
traitement par la méthode suédoise, on sou-
met & un grilloge partiel les minerais de cui-
vre & gangues pyriteuses. On fait cette ope-
ration a lair libre, en tas pyramidaunx ; si le
minerai est trés-blendenx, on alterne les
couches de combustible et de minerai. Ce
grillage en tas dure de deux & six mois.
Quand le minerai renferme une grande quan-
tité de pyrite de fer, on recueille une partie
du soufre dans de petites cavités placées
dans la couverte du tas. Aprés ce grillage
partiel, on soumet le minerai a la fonte pour
mattes; puis on opére le grillage des mattes,
Elles contiennent du soufre, du fer et du
cuivre, et l'opération a pour but de chasser
le soufre et I'oxyde de fer. Ce grillage se fait
en stalles dansla méthode suédoise ; ces stalles
sont au nombre de vingt & trente lelong d'un
méme mur et placées sous un hangar; la
charge de mattes repose sur un lit de bois
qu'on allume, et qu'on laisse briller pendant
deux ou trois jours ; on fait passer ainsi chaque
charge dans plusieurs cases successivement,
jusqu'a ce que le grillage soit effectus. On
Joint souvent aux mattes que I'on grille ainsi
les mattes minces et riches qui proviennent
de la fonte pour cuivre noir; mais on ne
leur fait subir que les trois ou quatre der-
niers feux. Dans le traitement des minerais
de cuivre par la méthode anglaise, on opére
le grillage dans de trés-grands fours & soles
planes ; pour rendre la_chaleur plus uniforme
sur la sole, on met deux rampants qui se
rendent dans une grande galerie horizontale
aboutissant & une cheminée commune; il y a
quatre portes de travail, et entre elles des
parties saillantes;, dont le but est d’occuper
un espace qui serait nuisible et inabordable
pour les ringards. La sole est formée de bri-
ques placées de champ; le revétement inté-
rieur est en briques réfractaires, et le massif
extérieur en hriques rouges. Le chargement
se fait par des trémies en tole placées en
dessus du fourneau, et on répartit le minerai
uniformément sur toute la surface de la sole,
Devant chaque porte de travail,il y a de
petites ouvertures rectangulaires, fermées
pendant le grillaye, et par lesquelles on fait
tomber le minerai dans un cavean voilté,
placé sous le four. On fait deux opérations
en vingt-quatre heures. C’est dans ces fours
que I'on opére d'abord le grillage du minerai,
puis le grillage de la matte bronze, aprés la
fonte pour matte bronze. Dans cette opéra-
tion, la charge est plus forte et le grifiage
moins long. Puis vient la fonte pour matte
blanche et le grillage de la matte blanche.
Le four est peu différent; il n’a pas de tré-
mie, et le chargement s'opére au moyen
d’une porte placée dans la paroi latérale ; la
sole est en sable réfractaire el plane, avec
une légere inclinaison vers le trou de coulée.
On répand uniformémentlgs mattes blanches
sur la sole, et l'on place les morceaux de
maniére que la flamme puisse circuler dans
Ia masse. Cette opération est plufot un rotis-
sage qu'un grillage. On a employé plusieurs
procédes pour recueillir 'acide sulfureux qui
se dégage pendant ces différents griliages,

— Grillage des minerais de plomb. On grille
les minerais de plomb dans des fours a ré-
verbére d'une forme particuliere, alimentés
au bois; la chauffe est placée latéralement;
il n'y a pas.de grille, mais seulement quel-
ques arceaux en briques, qui soutiennent les
biches. La sole est formée d'une couche
d’argile, par-dessus laquelle on place une
couche de scories provenant d'une opération
précédente. La charge de minerai se compose
de deux tiers de minérai criblé et d'un tiers de
minerai pulvérulent. Le sulfate de plomb
produit, iis en_contact avec le sulfure, réa-
git sur ce dernier d'une maniére imparfaite;
on obtient de I'acide sulfureux et il reste un
sous-sulfure. Quelquefois, on emploie un four
4 deux soles, avec six portes de travail; la
sole la plus voisine de la chauffe sert a la fu-
sion, la seconde, au grillage; au-dessus du
four de grillage est placée une trémie de
chargement, qui sert parfois & -dessécher
préalablement le minerai, Dans certains cas,
on emploie des fours plus grands, avee des
portes sur les deux faces latérales, et on ne
pousse pas le grillage aussi loin. Dans le
gritlage an four espagnol, I'opération ne dure
pas tout & fait cing heures. Il arrive aussi
qu'on fait le grillage en tas ou dans des fours
aréverbére analogues aux fours pour cuivre.

— Grillage des minerais d'argent. Tous les
minerais sulfurés sont préalablement grillés
dans de grands fours a réverbére ou quel-
quefois, pour utiliser I'acide sulfureux, dans
des fours & moufle, espéces de fours & réver-
bére dont la sole et la voilte sont entierement
enveloppées par les flammes d'un foyer placé
sous la sole. On grille les mattes dans des
cases, comme les inattes enivreuses.

rillage des minerais de mercure, Cette
opération se fait dans des fours a réverbere,
inventés par M. Alberti, ingénieur, et qui
portent sen norm.

— Grillage des minerais d’antimoine. Pour

! ﬁl‘iller les minerais d’antimoine, on emploie

es fours quelconques; seulement, 1l fant
avoir un tirage faible, a cause de la volati
lité du sulfure et de l'oxyde d’untimoine, ot
une température uniforme. Le combustible
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consiste en escarbilles de coke, auxquelles
on ajoute un peu de lignites.

— (Grillage des nunerais de zine. On emploie
des fours & cuve ou des fours & réverbere qui
n'offrent rien d’absolument particulier. Il faut
commencer par broyer le minerai; s'il est
pur, on peut le griller immédiatement & une
température élevée; sl est accompagneé de
pyrites, il faut chauffer avee plus de précau-
tions. On eherche généralement & produire
du sulfate de zine, qu'on décompose & ia fin
par un coup de feu violent; s'il y a encore
du sulfure non grills, il réagit sur le sulfate,
et on obtient de Voxyde de zinc et de l'acide
sulfureux. Toutes ces considérations se rap-
portent plus spécialement  la blende,

— Grillage des minerais d’élain. On opére ce
grillage dans des fours ordinaires, a sole
plune; guelquefois on emploie un four parti-
culier, dans lequel on fait le riblage mécani-
quement. Pour cela, le four est circulaire, et
Ia sole, formée d’une plaque de fonte, est
mobile autour d'un axe vertical; sous cette
plague est une roue dentée engrenant avec
un pignen conique; dans la voite, il y a une
trémie, dont I'ouverture est trés-petite. Pour
opérer le rablage, il y a aun-dessus de la
porte par laquelle sort le minerai une tige
de fer, munie de palettes de fonte, qui vien-
nent raser la surface de la sole et font un
angle aigu avec les génératrices du cone qui
surmonte la plagque de fonte, de fagon que,
par l'effet de la rotation de la sole, le minerai
soit force de descendre d’une quantité égale
i la largeur de ces paleties.

Le grillage, en résumé, doit étre employé
toutes les fois qu’on a & oxyder et i chasser
des matiéres volatiles, telles que l'ean, I'acide
carbonique, le soufre, les matieres bitumi-
neuses.

— Techn. Le grillage 'ou flambage que -l'on
fait subir aux étoffes de coton, de laine et de
soie a pour but de détruire les déchets qui
recouvrent les fils et nuisent & leur finesse
sans ajouter a leur force. Quels que soient les
scins apportés dans les procédés employés
pour la filature, les fils présentent toujours
un aspect duveteux, barbu ou cotonneux, plus
ou moins sensible, suivant le dezré de finesse
de la matiére mise en ceuvre. Les fils de laine
cardée sont les plus duveteux; viennent en-
suite les fils de coton, de laine peignée, de
lin, et enfin ceux de soie. Pour certains fils &
coudre, pour les beaux fils en laine retordus
servant A la tapisserie, et pour ceux quon
destine & la confection des tulles, ainsi que
pour le calicot qui est réservé & I'impression,
gour les toiles de ménage, les dentelles, les

elles mousselines, le basin, les velours, ete.,
il est nécessuire de faire disparaitre ces du-
vets. Pour obtenir ce résultat, on fait passer
rapidement le fil, la dentelle ou le tissu an-
dessus d'une plague de fonte chauffée, ou sur
une flamme produite par la combustion du gaz
hydrogéne carboné, ou sur celle de 'esprit-de-
vin. On distingue deux systémes pour effec-
tuer mécaniquement l'operation du grillage :
le premier et le plus ancien, qui a regu le
nom de grillage a la plague, consiste a faire
passer le tissu au-dessus d’'un demi-cylindre
en fonte polie, disposé sur un fourneau dont
il forme la voiite ; ce demi-cylindre est chauffe
& la chaleur rouge, par le foyer intérieur du
fourneau, Ce mode de grillage est A peu prés
abandonné. Le deuxieme systéme, connu sous
le nom de flambage au gaz et a l'alcool, fut
employé pour la premiere fois en 1817, par
M. Molard, ancien sous-directeur du Conser-
vatoire des arts et métiers. L'étoffe, au lien
de passer directement au-dessus de la flainme,
dans une position horizontale, était di
haut en bas contre la flamme qui venait la
lécher. Depuis cette époque, bien des amelio-
rations ont été apportées aux appareils de ce
systéme, le seul que lon emploie aujourdhui;
comme perfectionnement important, et le plus
récent, on peut citer la machine & griller an
gaz de M. J. Cooke, de Belfast, en Angle-
terre, qui date de 1859. Dans cette machine,
le tissu qui doit étre flambé, aorés avoir éle

réalablement passé sur un appareil garni da

rosses destinées i relever les poils, est en-
roulé sur une ensouple, qui, en se déroulant,
le laisse circuler; il passe d'abord sur un rou-
leau d’appel cannele, puis il s’éleve sur un
rouleau-guide légérement chauffé, en ren-
contrant sur son parcours un rouleau-brosse
et un rouleau tendeur, qui I'écarie du tube
brileur alimenté par le gaz. Ce tissu redes-
cend alors, recevant encore l'action d'un
deuxiéme brileur, pour passer sur un ronleau
infericur, en rencontrant 4 nouveau, dans ce
trajet, un second rouleau-brosse qui le nettoie
et éteint les Hamméches. De la, on peut le
diriger directement sur I'ensouple enrouleur,
oule soumettre & un second grillage. Dans ces
derniers temps, M. Tulpin a apporté des mo-
difications importantes & cette machine; ce
constructeur habile est arrivé a diminuer de
50 pour 100 la dépense du gaz, en opérant
deux grillages avec chaque flamme, et, par
suite, a réaliser uue économie de main-d'ccu-
vre en grillant ainsi le tissu quatre fois, soit
deux fois sur chaque face, dans un seul pas-
sage.

Rien ne surprend davantage les personnes
étrangeres a l'industrie, dit le chimiste Girar-
din, que de voir des tissus aussilégers que

| mos calicots, nos mousselines, traverser una

ligne le flammes sans étre brulés. Cet éton-
nement cesse dés qu'on sait que la fibre li-
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gneuse est un trés-manvais eondncteur de |g

chaleur. En effet, qu'on présente un fil i |y
flamme d'nne bougie, il y a aussitdt une seis-
sion nette, et I'inflammation qui a eu liey
d’abord, loin de se propager dans la longuens
du fil, ne tarde pas & s'éteindre. Cest en’rai-
son de cette propriété qu'une toile qw'on grill
T'éprouve aucune altération dans ses fils, tap-
dis que le duvet de sa surface est entiéremen|
consume par la flamme.

GRILLAGEUR s. m. (gri-lla-jeur; I/ mil. —
rad. grillager). Celui qui fait et pose des gril-
lages.

GRILLE s. f. (gri-lle; I{ mll. — On disait an-
trefois graille. Ce mot vient du bas latin gra-
ticula, corrompu de eraticula, diminutif de
crates, claie, grille). Assemblage de barreanx
fermant une ouverture : GRILLE de fenélre
d’égout, de prison. H

— Cloture formée de barreaux de fer plus
ou meins ouvragés : GRILLE du Carrousel, du
Palais-de-Justice. GRILLE du cheeur de Notre-
Dame.

— Cloture formant des carreaux trés-ser-
rés, placée dans le parloir des religieuses, et
empechant toute communication avee l'exte-
rieur :

Ni les soins déflants, les verrous, ni les grilies,
Ne font pas la vertu des fermes ni des filles.
MOLIERE.

— Barres de fer servant 4 soutenir le char-
bon dans un fournean, au-dessus du eendrier ;
GRILLE d’un poéle. GRILLE d'une locomolive.

Il Sorte de corbeille en fonte, dans laguelle
on briile du coke ou de la houille, pour chauf
fer un appariement.

— Armur. Barreaux placés a la visiere d'un
heaume, pour préserver les yeux de 'homme
de guerre :

Tel, sur son écusson, porte un casque sans grille,
Dont le pére autrefois a porté la mandille.
BoursAuULT.

— Cryptogr. Carton découpé qui, posé sur"
une dépeche, laisse voir les caractéeres dong
Vassemblage forme le sens voulu, et cache
tous les autres.

— Archit. hydraul. Treillis de grosse char-"

ente que l'on place dans les fondations sue
‘eau ou sur la glaise.

— Manége. Partie de I'étrier servant d’ap-
pui au pied du cavalier. ‘

— Jeux. Espéce de fenétre carrée qui, dans
un jeu de paume, est placée au bout du tir:
Coup de GRILLE.

— Comm, Sorte de laine d’Espagne.

— Techn. Vaisseau allongé, & I'usage des
teinturiers sur soie. || Plague de fer trouée,
Flucée sur une ripe; et servant & pulvériser
e tabac & priser. | Treillis de fer sur lequel
les doreurs exposent les ouvrages au feu. |l
Chissis de fer sur leqiiel le fondeur établit le
massif ot doit étre placé le modele. || Instru-

ment de fer placé sur des charbons ardents,

et sur lequel le corroyeur étend les cuirs
frottés de suif. !l Lames assemblées, telles
qu’elles sortent du moule, pour fabriquer la
monnaie, | Dans la rubanerie, Quantité de
tours des ficelles placées en téte des hautes
lisses, et servant a faciliter le passage des.
rames. | En terme de tisseur, Assemblage de
tringles servant, dans certains meétiers, &
empécher les crochets de tourner. || Grille de
Uétui, Petites tringles placées & I'intérieur des
jumelles, et entre lesquelles les talons des
aiguilles sont espacés et maintenus. || Grille
d'arcade, Barreanx cylindriques, en bois ou

-en verre, qui sont fixés au bas ef entre chaque

rang longitudinal des collets, afin de régula-
riser la foule et de perinettre aux maillons de

droite et de gauche une levée égale & celle |

des maillons du centre.

— Encycl. Constr. Les grilles de cloture sont
en fer forgé, laminé, en  fonte moulée ou en
bronze. Ce genre de travail présente des for-
mes et des dispositions tellement variées qu'il
constitue une spécialité dans l'art de la ser-
rurerie. Les Romains et les architectes des
premiers temps du moyen dge employaient
souvent le bronze coule pour leurs griiles de
cloture; mais la cherté de la matiére leur fit
chercher parini les métaux celui qui, par sa

malléabilité et sa ténacité, leur permettraic

d’établir leurs clétures & meilleur compte. Le
fer, que l'on employait depuis longtemps dans
les Gaules, fut préféré 4 toutes les autres
matiéres, et, malgré I'imperfection des procé=
dés d’extraction et de fabrication, les con-
structeurs de cette épogue produisirent des
chefs-d’ceuvre. Quoique les forgerons fussent
obligés de réduire le minerai en métal dans
leurs forges plus ou moins barbares, et de fi~
briquer au marteau des piéces de fer carréus,
méplates ou circulaires, les difficultés que
présente un pareil travail ne les a pas em-
péchés de produire des grilles, non-seulement
d’'une tres-belle apparence, mais encore as-
semblées de fagon & étre indeformables €b
indestructibles, Aprés avoir commencé, sans
doute, a faire des grilles composées de barres
droeites entretoisées par des barres horizonti-
les ou inclinées, ces ouvriers en vinrent, vers
le xmesiéele, a les fabriguer avec des rinceaux
en fer trés-artistimen( arrangés; ces pieces
ttaient faites avee des brindilles sondées a

des embases et arrétées aux montanis par des

embrasses contournées i chaud. Pour dissi-
muler les irrégularités qui-résultaient natu-
rellemient du corroyage a la inuin, ils cou-
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yraient les montants, les brindilles et leurs
embases de coups de f:urm et de poingon qui
Jonnaient & ces grilles un aspect brillant,
précieux et fin, Vers ln)ﬁn du x1ie sieele, les
serruriers cherchorent d’autres combinaisons :
ils commencerent & assembler des panneaux
Jd'ornement formant, par leur réunion, de
grands dessins, et 4 terminer les fers méplats

ar des ornements enlevés a chaud, au moyen
d'une matrice en fer trempé. Ces grilles, qui
acquirent plus tard une trés-grande richesse
Q’ornementation, étaient parfois armées de

ointes et de chardons qui enrendaient 'esca-
rade érilleuse ; ce systéme était surtout em-
ployé pour défendre les trésors, les sanc-
tusires, les riches tombeaux et les précieux
reliquaires. Ontre les grilles de cléture, on
fabriquait encore des grilles dormantes et de
garde, que Ton scellait dans les baies vitrées,
ot qui servaient & la fois de grillage et de
défense. Formées d’abord de simples barres
verticales recoupées par des espéces de tra-
verses ne touchant point les tableaux des
baies, ces grilles se composérent, par la suite,
d'eproulements en fer meplat, de clavettes

0sées en croix et retenues par un rivet, puis
de brindilles en fer carré, contournées en
rinceaux, et épousant la forme circulaire ou
ogivale des baies; enfin, de roses en fer
étampé, repoussé et garni de feuilles, de
fleurons, de lances, enfin de tous les orne-
ments que la sculpture pouvait produire sur la
pierre. Dés le commencement du x1ve siécle,
on introduisit les plaques de fer battu, décou-
ées et modelées, comme moyen décoratif, &
a place des ornements étampés en plein fer;
la rivure remplaca la soudure, et les mon-
tants passés a travers les wils des traverses
hautes furent rivés sous les traverses basses;
ils furent, de plus, recouverts sur les deux
faces de plagues minces, retouchées et gra-
vées au burin. Généralement, 4 la fin du
xive sigcle et & la fin du xve, les plagues de
fer battu servant d’ornements sont soudées
aux-gros fers et aux brindilles; ce n’est que
vers la fin du xve siécle que la tole rivée est
employée comme décoration. A partir de cette
époque, les couronnements des grilles pren-
nent une tres-grande importance, et ne sont
ue la prolongation décorée des montants.
i‘lans les griiles. dormantes des fenétres de
chdteaux ou de maisons, ces couronnements
peuvent étre conSidérés comme un épanouis-
sement des montants; souvent ces derniers
sont terminés par des fleurons de téle soudée,
on par des pointes de fer trés-ouvragées, qui
présentent des défenses formidables. Ces der-
niéres, que l’on connait sous le nom de grilles
épineuses, étaient placées devant les fenétres
des chiteaux, afin d'éviter toutes tentatives
de trahison, et 'introduction de l'ennemi dans
une place de guerre, au moyen d’échelles, par
les ouvertures donnant au dehors, Ces grilles
etajient profondément scellées au plomb, et ce
n'était qu'apres un long travail qu'on pouvait
les arracher, Dans certains cas, les montants

. et les traverses eétaient assemblés de telle

facon qu'il devenait impossible de faire cou-
ler soit les montants dans les ceils des tra-
verses, soit les traverses dans les cils des
montants, ces ceils étant alternativement
pratiqués dans les uns et dans les autres.
Toutes ces grilles sont surtout remarguables
rar la difficulté que présentait le travail de
a matiere, a 1'époque ol elles ont été fabri-
quées, Les progrés réalisés dans l'industrie,
les forces dont on dispose, et la grande va-
riété de dimensions que l'on rencontre dans
les fers permettent 4 nos constructeurs de
produire des chefs-d’ceuvre. A l'emploi du
fer pour les grilles a succédé pendant long-
temps la fonte moulée, & T'aide de laquelle
on arrive & fournir les plus beaux modeles
.qu'il soit possible de fabriquer : fleurons, ro-
saces, rinceaux, entrelacements et rondes
bosses, tout vient & merveille avee cette ma-
tiere; le seul reproche & lui adresser, c'est
son peu da résistance & la flexion et au choe.
Depuis quelqus temps, on semble 1'avoir aban-
donnée pour les grilies de cléture, en la ré-
servant pour les baleons, dont la hauteur est
moins considérable; le fer a repris faveur, et
le mélange que P'on fait de ce dernier avec
la fonte et la tole permet d'obtenir des effets
trés-heureux, et d’une richesse d’ornementa-
tion que 'on ne connaissait pas encore. Dans
quelques circonstances, on a utilisé le fer
ereux, demi-cylindrique et contourné, Paris
renferme un grand nombre de grilles établic$®
dans ces conditions; et, depuis celles qui fer-
ment les squares jusqua celles qui entourent
les grands pares, toutes méritent une étude
particuliére; tant an point de vue de leurs
assemblages qu'a celui de leurs combinaisons,
L’exposition universelle renfermait un grand
nombré de grilles de toute espéce, qui se
faisaient remarquer par leur composition et
le fini de leur exécution.

— Mécan, La grille d’un fourneau est la pa-
roi inférieure et a claire-voie du foyer de
ecombustion ; elle esi formée dun cadre en
fer ou en fonte, sur lequel s’appuient les ex-
trémités des barreaux qui la composent. La
surface des grilles, qu'il importe de détermi-
ner le plus rigoureusement possible dans les
fourneanx de chaudiéres i vapeur, est de 1 dé-
cimatre carré pour 1 kilogramme, ou 1kil2
de honille & bruler par heure; cependant on
va & 1kil5 et méme a 2 kilogr. sans que l'ef-
fet soit sensiblement diminueé. Pour quelques
grilles, cette consommation a été réduite jus-
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qus 0kil3; mais alors il faut que le tirage 2
travers la grille soit faible, comme cela a lieu
sous les chandiéres en plomb. Pour les chau-
diéres de navires, cette consommation varie
de gkili5 & okil g, et elleatteint de okil,8 4 0kil 10
quand le tirage est foreé. Pour les machines
a basse pression, la surface de la grille est
ordinairement 1/12 ou 1/15 de la surface to-
tale de chauffe, et peur se caleuler en moyenne
par la formule omy,09N, N étant la force en
chevaux-vapeur. Pour les grands batiments
4 vapeur, le défaut d’espace oblige a réduire
cetie proportion & 0mg,05N ; mais cela néces-
site un tirage actif. Pour les machines i haute
pression et a détente 4 moitié de la course,
sans condensation, on donne 0mq,0657 de sur-
face de grille par force de cheval. Pour les
machines & détente et h condensation, il suffit
de 0mq,0625 par force de cheval, ce qui dé-

asse méme les proportions habituelles. La
argeur des grilles doit éire & peu prés égale
au diameétre des chandiéres, un peu moindre
pour les petites chaudiéres, un peu supérieure
pour les grandes. Leur longueur ne doit pas
excéder 12,75, ce qui est déja beaucoup, pour
la facilité du service. La surface libre & lais-
ser éntre les barreaux dépend de la nature

| des houilles & briiler, et varie de 1/7 4 1/15

de la surface totale de la grilie.

Les barreaux des grilles ont ordinairement
de 0™,030 & 0m,024 de largéur, et ils sont es-
pacés entre eux de 0m,010 & 0W 008. Quel-
quefois cette épaisseur est réduite i 0M,015,
toujours avee 1/4 environ d'espace libre.
Avec les charhons gras et collants, il est né-
cessaire d'augmenter l'écartement des bar-
reaux. Avec les charbons maigres ou compac-
tes, le tirage doit étre trés-vif, I'écartement
des barreaux doit étre au minimum. Les bar-
reaux employés ordinairement sont en fonte ;
ils sont plus larges en haut qu’en bas, afin
que, malgré leur grande hauteur, qui atteint
0m 3 i 0,10 au milieu, pour des barreaux
de 1 metre de longueur, la grilie ne s’en-
erasse pas, lls ont la forme d'un solide d'é-
gale résistance; ainsi, des barreaux ayant
de ‘om,08 & 0m,10 de hauteur an milien n’an-
raient que de 01,05 & 0M,06 aux extrémités,
mais avec une épaisseur supérieure uniforme.
Pour maintenir I'écartement des barreaux, on
fait venir de fonte, & chacune de leurs ex-
trémités, de petites saillies qui s’appuient par
la partie inférieure sur le cadre du foyer.
On fait encore usage de barreaux en fer,
rectangulaires ou carrés; on leur donne une
grande hauteur, pour que P'air qui arrive s'é-
chauffe fortement entre eux, en méme temps
qu’il les refroidit. Depuis quelques années,
on fabrique des fers & barreaux spéciaux,

our foyers 4 coke et notamment pour les
ocomotives. Ceux-ci, qui ont la forme évidée
des barreaux en fonte, prasentent, sur les
fers plats, 'avantage de posséder en haut de
la section un renflement qui leur permet de
resister & la flexion transversale que la dila-
tation tend toujours-a leur faire prendre. On
laisse aux extrémités des barreaux mis en
place un jeu de 1/24 de leur longueur, afin
qu’ils puissent se dilater librement. Généra-
lement horizontales, les grilies sont quelque-
fois inclinées, et, dans ee cas, on distingue les
grilles inclinées proprement dites et les grilles
& gradins, La combustion ne peut se faire que
lorsque I'air a traversé une certaine couche
de combustible : il peut done quelquefois étre
avantageux de chauffer I'air préalablement
dans des appareils spéciaux, ou & l'aide dune
grille & machefer. On empfoie des barreaux
plus écartés qu'a 'ordinaire, et sur cette
grille on laisse entasser des micllefers ou
cendres plus ou moins agglutinées; c’est sur
cette gritle artificielle que l'on place le com-
bustible lui-méme; l'air, en traversant les
michefers, s’échauife, et la combustion com=
mence aussitdt que L'air arrive sur le combus-
tible. Ce systeme est trés-commode, surtout
10|'squ’on emploie un combustible menu et col-
ant.

On a constaté les inconvénients de I'entrée
de l'air froid au momeént du chargement du
eombustible frais, et la production de fumée
qui résulte du contact brusque de ce dernier
avec les matiéres en combustion. Pour y re-
médier, on emploie des grilles mobiles: la
grille se proméne parallélement a elle-méme ¢
on charge le combustible & I'extrémité la plus
éloignée du foyer, et il s'avance en s'échauf-
fant progressivement ; on évite ainsi 'entrée
de l'air froid par l'ouverture d'une porte.
Malheureusement ces appareils se désorgani-
sent assez rapidement.

On emploie quelquefois, pour se débarras-
ser des cendres, une grille inclinée aveec un
clapet; l'inelinaison est ordinairement de 15
4 pour 100; elle a aussi pour but de faire
passer I'air par l'extrémité, pour lui laisser
le temps de s'échauffer et de briler oxyde de
carbone. De plus, le combustible frais, chargé
vers la partie la plus élevée de la grille, a le
temps de s’échauifer pendant que eelui qui est
au fond subitla combustion ; quand le moment
est venu, onle refoule et on remet de nouvelles
madtiéres par la porte de chargement. On a mo-
difié cette grille inclinée en laremplagant par
la griiie d gradins, elle-méme transformée par
M. Langen, qui écarte un peun plus les bar-
reaux les uns des autres et les prolonge hori-
zontalement ; sur chacun de ces barreaux on
accumule de la houille, de maniére & remplic
i peu pres l'intervalle qu le sépare du bar-
reau supérieur, et si I'on veut charger, on
refoule horizontalement le combustible; le
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dernier%arreau est mobile, pour qu’on puisse
enlever les cendres. Un appareil particulier,
qui modifie peu les chauffes, est aussi em-
ployé: la grille porte dans le milien une
petite trémie en fonte, ouverte par le bas et
munie de petits taquets qui peuvent se mou-
voir de bas en haut; sur ces taguets se place
une plaque de tole, que l'on peut retirer ho-
rizontalement le long dune fente paralléle.
Pour introdunire une nouvelle charge de com-
bustible, on se sert d'un petit chariot don
la section transversale est plus grande que
celle de la trémie; on améne le chariot sous
le fond, on enléve la plaque de tole, on re-
1&ve la plague sur laquelle se trouve le com-
bustible, et elle se pose sur les taquets pour
remplacer la premiére. Dans les locomotives,
on emploie souvent la grille de M. Duménil,
— Cryptogr. La grille dont on se sert pour
correspondre est concue de telle sorte qu'il
est & peu prés impossible de déecouvrir le se-
cret, quand bien méme lalettre serait ouverte.
Voici en quoi consiste la procédé. Les deux
personnes qui désirent correspondre secréte-
ment conviennent de se servir d’un papier
de mémes dimensions. Elles prennent cha-
cune une feuille de ee papier et la découpent
de fagon a laisser des espaces vides de place
en place ; ¢’est ce papier découpé qui cohsti-
tue la grille; quand elles veulent écrire, elles
rennent cette grille, et, 'appliquant sur une
eunille de méme dimension, elles éerivent
d’abord seulement dans les espaces vides;
puis enlevant la grilie, elles raccordent par
d’antres mots formant:un sens les mots déja
tracés, de telle fagon que le raccord ne soit
as visible. Le destinataire, en recevant la
ettre, prend la grille qu'il posséde, I'applique
sur le papier qu'il a regu et ne lit que les mots
eompris dans les espaces vides, sans s'oceu-
per des auntres.

GRILLE (Francois-Joseph ), littérateur
frangais, né & Angers en 1782, mort 4 'Etang-
sous-Marly en 1855. Il entra dans 1'adminis-
tration, devint chéf de bureau, puis chef de
division des beanx-arts an ministére de 'in-
térieur, fut ensuite hibliothécaire de sa ville
natale, et remplit, apres la révolution de Fé-
vrier 1848, les fonctions de commissaire dans
le département de la Vendée. Grille a com-
posé un grand nombre d’ouvrages littéraives,
politiques, ete. Il a écrit pour le thédtre des
comédies en prose et en vers : le Négociant
anglais, en trois actes (Paris, 1803), sous le
pseudonyme d’Ernest; la Ville au village, en
un acte (1809) ; le Ver rongeur (1839); 1'Ecole
du commerce, en cing actes (1544); un drame
en cing actes, Ginevra oula Peste de Florence
(1838) ; une tragédie en trois actes, Athalie

(1848). Parmi ses autres écrits, nous citerons:’

les Thedires,recueil de lois ot réglements sur
les théitres, leur administration, ete. (1817);
Introduction avx mémoires sur la Rdvolution
[rangaise (Paris, 1825, 2 vol. in-89) ; Descrip-
tion du département du Nord (Paris, 1830);
Philosophie de la guerre ou les Francais en
Catalogne (Paris, 1839); le Sidge d'Augers
(1841); Piéces inddiles sur la guerre ecivile de
U'Ouest (1847) ; Letires, mémoires ef documents
sur la formation, le personnel, Uespril du pre-
mier bataillon de volontaires de Maine-ot-
Loire (1848-1850, 4 vol. in-80); la Vendde en
1793 (1851-1852, 8 vol. in-80); Fubles et fa-
bliauz (1852, 2 vol. in-12) ; Mieltes littéraires
(1853, 8 vol. in-12), ete. Plusieurs des ou-
vrages de Grille ont paru sous le pseudo-
nyme de Malvoisine.

GRILLE, EE (gri-llé; I/ mll.) part. passé
du v, Griller, rotir. Roti sur le gril : Les
viandes GRILLEES au feu sont plus nowrris-
suntes que les viandes rdties au four. (Maguel.)

— Par ext. Bralé, atteint par le fou : Tous
les édifices de Londres semblent avoir été GRrit-
LES par-le feu et la fumée. (Dupin.)

— Agric. Brilé par le soleil ou desséché
par le froid : Raisin tout GRILLE.

GRILLE, EE (gri-llé; 1 mll.) part. passé
du v, Griller, munir de grilles. Fermé, muni
d’une grille : Fenéire GRILLEE. || Enfermé sous
des grilles : Des filles GRILLEES,

— Theétre, Loge grillée, Loge foermée du
coté de la salle par une grille qui empéche de
voir les spectateurs placés 4 l'intérieur : Les
prédicateurs venaient souvent d la comédie
dans une LOGE GRILLEE éludier Baron, et de
li ils allaient déclamer contre la. comédie.
(Volt.)

GRILLE-MARRON s. m. Econ. domest.
Appareil destiné & la cuisson des marrons
rotis, et qui est une espéce de boite de tole,
munie d'un couvercle & charniére : Aprés
avoir mis les marrons dans le GRILLE-MAR-
RrON, on le place debout devant le foyer de la
cheminée, puis on le retourne et le secoue de
lemps en temps, afin que toules les parties des
marrons solent également soumises a Uuclion
du feu.

GRILLENZONE (Jean), érudit italien, né &
Modéne au commencement du Xvie siecle,
mort en 1551. Il acquit des connaissances ap-
profondies en philosophie, en jurisprudence,
en médecine, sous les premiers maitres de
l'université de Bologne; puis, deretour dans
sa ville natale, il s'attacha a I'étude du gree.
Ce remarquable érudic fit de sa maison, vers
1530, le rendez-vous des jeunes gens qui dé-
siraient acquérir une instruction supérieure.
La, il commentait et expliquait, dans des en-
tretiens familiers, les principaux auteurs de
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Tantiquité grecque et latine. Il institua en
outre des banquets littéraires, dans chacun
desquels on se livrait & un exercice d'esprit,
et il peut &tre considérs comme le véritable
fondateur de I'Académie de Modéne, qui, a

artir de cette époque, acquif une grande cé-
ébrité en Italie. Aprés la mort de son pére,
en 1518, Grillenzone avait réuni dans la
méme maison ges six fréres, dont cing étaient
mariés, leurs femmes et leurs enfants, ef,
grace a I'autorité qu'il exercait sur eux tous,
cette famille, qui se composait de cinguante
membres, vivait dansla plus parfaite harmo-
nie. Qutre les Statufs du Collége de médecine,

" il avait composé un Traité des familles de

Modéne, qui est perdu.

GRILLE-PAIN s, m. Econ. domest. Gril
servant au grillage des fartines de pain, et
qui se compose d’une partie verticale dans
laquelle on met les tartines pour les griller,
et d’une partie horizontale sur laquelle on les
dépose & mesure qu'elles sont grillées.

GRILLER v. a. ou fr. (gri-llé; I mll. —
rad. gril). Faire cuire sur le gril : GRILLER
de coteleties, des saucisses. || Faire cuire par
un procédé queloonque, sur un feu de braise :
GRILLER des marrons dans une poéle. GRILLER
du pain sur les charbons. || Briler, faire périr
sur le gril : Tadis on envoyait aw supplice des
sorciers qui, 5'ils U'nvaient ¢lé, ne se seraient
certainement pas laissé GRILLER. (De Sécur.)

— Par ext. Dessécher par une excessive
chalenrs Le soleil GRILLE les herbes. | Dessé-
cher, faire périr par I'exces dua froid : La ge-
lée A GRILLE les vignes, | Chauffer & Vexces :
Le feu me rILLE les jambes. (Acad.) Le soleil
nous GRILLE. (Acad.)

— Métall. Griller des métauz, Les faire
chauffer plusieurs fois avant de les fondre.

— v. 1. ou intr, Se rotir sur le gril ou an-
trement : Faire SRILLER des cdlelettes. Ne
laisses pas {rop GRILLER Ces marrons.

— Par exagér. Etre exposé & une trop
grande chaleur ; Je GRILLE devant ce feu. Les
moissonneurs doiveni GRILLER par un. pareil
temps.

Condamine, I'observateur,
S'en va griller sous P'équatenr.
VOLTAIRE.

— Fam. Griller de, Désirer ardemment;
briiler du désir de ou a cause de : Je GRILLE
DE vous voir. Nous GRILLONS fous Dimpa-
tence.

La femme du pondeur s'en refourne chez elle;
Iauire qrille déja de conter la nouvelle,
L FONTAINE.

GRILLER v. a. ou tr. (gri-lé; I mil. —
rad. grille). Fermer, munir dune grille:
GRILLER une  fenétre. | Enfermer sous des
grilles; cloitrer : GRILLER une fille.

Allez, vous étes fou, de vouloir, & vofre dge,
Pour la seconde fois thter du mariage ; :
Plus fou d’éfre amoureux d'un objet de quinze ans;
Encor plus fou d'oser la griiler 1a-dedans.
REGNARD.

GRILLET s. m. (gri-llé; & mll.). Blas,
Meuble d’armoiries qui représente un grelot :
De Hermassement : De sinople 4 trois GRIL-
LETS d'or, | On dit aussi GRILLOT et GRIL-
LETTE s, f.

— Entom. Nom vulgaire du grillon.

— Hortie. Grillet blanc, Variété de nar-
cisse.

GRILLET (Jean), jésuite et missionnaire
frangais, né vers 1630, mort vers 1676. Il fut
un des premiers explorateurs de la Guyane.
Supérieur de la maison des jésuites & Cayenna
en 1666, lorsque les Anglais s'emparérent de
cette colonie, il se fit avantageusement con-
naitre par les services qu’il rendit 4 ses con-
citoyens. Il fut chargé, en 1873, d'aller ex-
plorer Vintérieur de la Guyane, sur laquelle
on n'avait alors que des notions trés-vagues.
11 partit de Cayenne avec le P. Béchamel au
mois de janvier 1674, s'avanca i 166 lieues
dans la région sud-ouest, visita suceessi-
vement les Maprouanes, les Nouragues, qui,
peu de temps auparavant, avaient tué et
mangé trois Anglais, les Acoquas, puis re-
vint & Cayenne au mois de juin de la méme
année.. Peu de temps aprés, il mourut des.
suites des fatigues excessives qu'il avait
éprouvées. Il laissa une relation courte, mais
intéressante, de son expédition, sous la titre
de Journal du voyage quont fait les PP, Jean
Grillet et F. Bechamel dans la_ (uyane lan
1674. Ce journal a paru dans la Relation de lg
riviére des Amazones, de Gommeville (Paris,
1679-1680, 4 vol).

GRILLET (René), mécanicien frangais du
xvie siécle. Il fut horloger & Paris sous
Louis XIV. Tl est I'inventeur d'une ingé- .
nieuse machine & caleuler, qui & sur la rous
de Pascal et le tambour urithmétique de Pe-
tit l'avantage d'étre portative, et d'un hy-
grometre mis en mouvement par plusieurs
petites cordes jouant sur des poulies. On en
trouve la description dans le Journal des sa-
vants de 1678 et de 1681. Grillet a publié, en
outre, des Curiosités mathématigues (Paris,
1673).

GRILLET (Jean-Louis), pédagogue et his-
torien sarde, né & La Roche (Savoie) en 1756,
mrort dans la méme ville en 1812, Il entra dang
les ordres, devint chanoine de sa ville natale,
se voua & l'enseignement et & l'étude de
I'histoire de I'ancien duché de Savoie. Esprit
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