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= Papel impregnado 0.V.C. sin pantalla hasta 10 KV,
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_ Se preparan los cable€ en su posicion final y se introduce
el tubo de plomo por uno de los extremos del cable co-
rriéndolo hacia un lado. Se retira el forro de plomo en una

longitud de 8.

Se preparan los extremos de los cables para soldar el conec-

tor retirando en una longitud de 2", cintas semiconduc-
toras, pantalla y el aislamiento de papel. Se suelda el
conector.

Se retira pantalla y cinta semiconductora hasta 172" del
‘corte de plomo y con un cuchillo especial se hacen las
puntas de lapiz.

Procedimiento

=

5.—

Con aceite previamente calentado a 1200C se bafis

la preparacion

Se procede al encintado empezando con ci
ta alcanzar el nivel del conector y despu_e |
1" se sigue encintando hasta obtener los digmetros

nta de 4
¢ con cif?

VsleWencia de colores. Haga una especie de forma de trian-
Wlo,

Repita todo lo anterior en el otro extremo del cable, mi-

da. la distancia A + la mitad del conector y retire el aisla-

MENto hasta ese punto en caso de cables sectoriales re-
dee el conductor y |impielo.

Tabla de Dimensiones

dos en el dibujo. i
Se coloca la cinta de malla soldéndola a la pantd

cable v al forro de plomo del cable. Se bafia 12 P!

cibn con aceite caliente, se abren las dos aletas ad
plomo, se suelda el tubo y se llena con compoun
te a 1100C v se sueldan las dos aletas.

| (U

e S 8 c 5] E F
12mm.| 13 mm. 76 mm. (12 mm. | 65 mm. | 26 mm.
{12mm. | 19 mm. | 100 mm. |12 mm. 65 mm. | 26 mm.
12mm.| 26 mm. | 100 mm. |12 mm. | 65 mm. | 25 mm.
Rom. | 32 mm. | 160 mm. |12 mm. | 66 mm. | 256 mm.

empalme. La Trenza plana debera soldarse en el plomo
hasta 1”. (25 mm.)

13.— Envuelva todo el emplame hasta la orilla de la Trenza pla-
na con una pelicula de polietileno y amarre ésta.

14.— Mezcle la resina de encintado agitando perfectamente.

15.— Con una brocha embarre ligeramente sobre toda la lon-
gitud del empalme la resina.

16.— Aplicando resina en la parte interior de la cinta de vidrio
empiece un encintado a medio traslape. Cada vez que sea
necesario aplique resina a la cinta.

17.— La tension necesaria debe ser la suficiente para una buena
conformacioén pero no tanto que se escape toda la resina
por los poros de la cinta. De cuando menos 3 capas a me-
dio traslape.

18.— En caso de cables con cubierta de plastico el encintado de-
be llegar hasta una pulgada de la cubierta de plastico.

i . ‘ CUBIERTA g;";tg;; CINTA DE
i i : | Pantalle do cobre PV.C. PELICULADE CINTA YIDRIO CON
LEE POLIETILENO
HEd Cinte semicondwctors TERAGLAS EPOXY
I Aislomiento cable
i Acot ma.
&) * ’
| 1814
i il
B
B f I . Unidn R .
i Refe Material
§ | d
| ren L rapr L 23 PTI x 35 23 PTIx70 | 23 PTIx240 | 23 PTI x 150 :
i ir (215 %50] i il 1 (3 x 20) 1(3 x 20) Acomode los cables en su posicion final traslapando las 8.— Coloque los conectores ya sean soldables o de presion,
b L Tubo Plomo 27;‘7 ‘2:323‘ 20 ';::' W 1170 Cs) 1 (250 CS) 1 (150 CS) puntas y corte a escuadra el exceso. haga punta de |apiz en cada fase hasta una distancia B.
il i 2 . 2°n”;‘;‘;ef;?;51,45’. i 2 8 8 8 Mida la suma de todas las distancias indicadas en el dibujo 9.— Limpie perfectamente el aislamiento y el conector con el
1 | a Cinta Teraglas /2" m 1 11 ;; ;; més la mitad de la longitud del conector y marque la cu- solvente incluido.
*I‘ [ 5 Cinta Tereglas 1" m a4 5: — 10 aubierta del cable. Retire |2 cubierta hasta este punto. ! ; _
i 6 Cinta malla cobre 1 Lr:; 2 5 3 2 Auna distancia E de la cubierta del cable margque la cha- 10.— Reponga e! aislamiento con cinta Teraglas hasta dar una
.. ; : :d::; T == = 50 100 700 queta de plomo. Retire el plomo hasta este punto. vez y media el espesor del aislamiento del cable sobre el
t I ura a z . - . i i 1
; s szldwura SR Ko, 25 2.5 2.5 ‘f.s Apartir de la parte interior del plomo coloque sobre el conector. Para repaner el auslan?lgnto use cinta de 12 mm.
t Soldarina Pza ] 103 : 0:) 50 islamiento del cinturén 4 capas de cinta Teraglas hasta hasta rellenar sobre la punta de Iapiz y use cinta de 25 mm.
—3 T ar. 102 > : = Wna distancia de 30 mm. deje disponible una punta de de ancho para el resto. De wna forma similar a la del di-
| m . . 3 ; i
| Papel eggc;m:C’ E T 12 T 2 droximadamente 500 mm. de la misma cinta que se encin- bujo.
{ Aceite de lavado - 2 s o
| Lija madera 1/0(tiras de 4x28 cms). Pza. 2 2 - s tRa"’.ﬂm\"slonalmente sobre el tubo de plomo.
I = Canamo m 5 min. |og n:no. -5 ra';w-x e tlire el resto del aislamiento del cinturén y corte los 11.— Amarre las 3 fases a que queden perfectamente unidas
i e 100 3prox. : : :
$ R Solvente _ C':‘n-z Oo ;":’I’; ST e, 0.5 min fellenos, usando ya sea cinta de lino o Teraglas.
il Manta de cielo = e "fb’? las fases apretando fuertemente con una mano el na- 12.— Suelde la Trenza plana que unir4 el plomo de cada lado del
i EMPAQUE . —Tubo de cartén de 1/8” cerrado con madera de fMiento de las mismas conservando la misma rotacién
!
i
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€ Empalme tipo Epoxidur para cable Monofasico sin pantalla y aislamiento
de V.C. o de Papel impregnado con Cubierta de Plomo

€ Empalme Trifasico para cables papel y plomo con pantalla Metalica individual hasta de 23 Kv

CUBERTA OF PLOMO SIX0e viomo AT Soxl

TRENZIA PLANA

sen———E TR AT

CINTA TERAGLAS
CUBIERTA OF PV.C

A Armadura H Chaqueta de plomo
3 Cubierta epoxidur | Rellenos
{ Trenza plana de unidn de planos J Pantalla individual reconstruida
) Aislamiento reconstruido con K Conexion a tierra
Teraglas L Pelicula de polietileno.

Volitaje
Kv]
5-15
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Acomode los cables en su posicion final y corte a escua-
dra el exceso.

Mida la suma de todas las distancias indicadas en el dibu-
jo, mas la mitad de la longitud del conector y marque la
cubierta del cable. Retire |a cubierta hasta este punto.

A una distancia D de la cubierta del cable marque la cha-
gueta de plomo. Retire el plomo hasta este punto.

Retire cualquier material conductor que pueda haber arri-
ba del aislamiento y limpie perfectamente éste.

Retire el aislamiento hasta el conductor a una distancia A
mas la mitad de la longitud del conector.

Coloque los conectores ya sean soldables o de presion y
haga punta de lapiz hasta una distancia B. Tenga cuidado
de eliminar cualquier rebaba que pueda quedar sobre el
conector, usando la lija hasta dejar una superficie tersa.
Limpie nuevamente el aislamiento y el conector.

Reponga el aislamiento con cinta Teraglas hasta dar una
vez y media de espesor al aistameinto del cable sobre el
conector. Para reponer el aislamiento use cinta de 12 mm.
hasta rellenar el espacio entre el conector y la punta, y
después use cinta de 19 mm. o 25 mm. (Segln el calibre
del cable), para el resto. Dé una forma similar a la del di-
bujo.

Suelde la Trenza plana que unird el plomo de cada lado
del empalme. Esta trenza debera soldarse al plomo hasta
una pulgada (25 mm.). En caso de que segun el disefio de
la instalacion no se requiera unir los plomos, esta trenza
servira soldada de un solo lado para conectar a tierra o co-
nectar con el plomo de algln otro cable.

Envuelva todo el empalme hasta la orilla de la trenz)
na con la pelicula de polietileno y amarre ésta.

Lije las cubiertas de plomo y PVC expuestas, paraps
tar una superficie 4spera, y obtener una mejor adhem
del epoxi al cable.

Mezcle la resina cortando la parte superior de |a boé
marcada con el namero 1 agregando el contenido®
numero 2 y 3 respectivamente agitando perfectamenk
cada adicion. La operacion no debe tomar mas de 3
10s.

Con una brocha embarre ligeramente sobre toda 20
tud del empalme, especialmente en el plomo descubé
y la cubierta del cable. :
Aplicando resina en la parte interior de la cinta deis
y encintando a medio traslape, cubra toda la longité
empalme. Cada vez que sea necesario aplique resind!
cinta.

La tension necesaria debe ser la suficiente para una®
na conformacién, pero no tanto que se escurra todal
sina por los poros de la cinta. Dé cuando menos 3@
a medio traslape. :

En caso de cable con cubierta de plastico, el enc®
debe llegar hasta una distancia E

Nota:

En lugares muy calurosos es conveniente mantener i
na mientras se aplica en hielo o agua fria, evitando g
agua se mezcle con la resina. Si no se cuenta con hié

agua suficiente se puede separar la resina en dos¥
iguales, de esta manera el tiempo de reaccian auments

Tabla de Dimensiones e

Voltaje B

C

5000 Volts,

10000 Volts.

Conector

Pantalla individual del cable
Pantalla general (Térmica) del
cable

Para restituir a un cable de este tipo los elementos que lo

_én ser axialmente simétrico tanto eléctrica como mecanica-
ENte se procederd de acuerdo con los pasos siguientes:
= Coloque el cable en la posicion que ocupard definitiva-

mente y corte a escuadra el exceso de cada punta.

L= Retire la cubierta de plomo una distancia A + la mitad de

la longitud del conector; cuidando de que la armadura de
aero, en sy caso, quede a 7.5 cm., atras del extremo de
lachaqueta de plomo.

_‘_ H 7.
b= Retire la pantalla electrostética general hasta un punto a

25 em., del extremo del plomo sosteniéndolo con amarre.
Corte los rellenos y retirelos hasta 1.0 cm., del punto an-
®rior, A continuacion proceda con cada fase como sigue:

= Mida en cada fase Ia distancia B a partir de la punta retire

hasta ese punto la pantalla individual sujetndola con un
amarre. Tenga cuidado de retirar hasta 1.3 cm., de dicho
PUnt_o todo material conductor que pueda haber, es decir
las cintas semiconductoras y sus residuos. Use trapo y sol-
¥énte para afinar |a limpieza.

- Corte el aisiamiento en la punta de modo de dejar 1.3 + 1a

Mitad de la longitud del conector (cm) de conductor des-
Cubierto, Asegurese de retirar las cintas semiconductoras
SUe se encuentren entre el cobre y el aislamiento.

Er'?é;:, Una punta de lapiz segln la distancia C déndole
mndumado terso y uniforme y quitando todo material
£ or de su cuerpo. g
3;1;3-; fases una a una, usando conector tipo soldable.
"‘iemrae no calentar demasiado y daflar el aislamiento:
S se suelda cada fase proteja las otras dos con tra-
aspznf:;anera que no toque nunca la soldadura caliente
S expuestas.

" :
Comienda elaborar fase por fase para tener mayor fa- 8

Itz

cilidad de operacién; es decir una vez soldado elconector
en una fase debe procederse a reponer el aislamiento em-
pleando cinta Teraglas de /4** de ancho a los lados del co-
nector y hasta alcanzar el diametro del mismo; a continua-
cion aplique cinta Teraglas de /2'' de ancho hasta alcan-
zar un didmetro igual al aislamiento del cable . . . para
entonces proceder con cinta de 1" de ancho hasta llegar
a 1 /2 veces el espesor de aislamiento del cable y procuran-
do dar la forma que se muestra en la figura. Al terminar
con el aislamiento, habiendo cubierto desde las cintas se-
miconductoras de cada lado del empalme, proceda a pro-
longar la pantalla metélica empleando la cinta de malla de
cobre que se surte y soldando tanto a ambos lados en las
pantallas, como al menos dos cordones longitudinales so-
bre el cuerpo cubierto con la malla.

Una vez terminada una fase proceda con las demés aten-
diendo a las precauciones mencionadas. Se sugiere el uso
de un peguefio gancho de alambre sujeto al dedo mefiique
de la mano para jalar la cinta entre las fases y lograr un

trabajo mejor y mas rapido.

Suelde la trenza plana de cobre uniendo los extremos de

ambas chaqguetas de plomo.

Al haber terminado las tres fases hasta la pantalla, con-

forme a mano el cenjunto y empleando pelicula de polie-

tileno sujete firmemente las fases una contra otra uniéndo-

las lo mas apretadamente posible.

Proceda a rasquetear las chaquetas de plomo mas o menos

7.5 em. Si el cable es armado héagalo hasta la armadura de

acero.

Prepare la resina epoxi combinando el contenido del reci-

piente 1 con el 2 y agite perfectamente; luego mezcle esto

con el contenido del recipiente 3 y revueNa hasta homoge-

neizar la mezcla (£ 2 a 3 min.)




R L B

€ Conectores Tipo Soldables

Tipo CC1

Tipo CC3

@ Conectores para Cables

Tipo CR3

Tipo CR2

Tipo TG275

Tipo TGF

Tipo TTAG

Tipo NIAR

Tipo QA-B

Tipo YA-L

Tipo YAV

Tipo CS2

RCIOR T PCN

Tipo CB1

Tipo CB3-CB-7

Tipo CT1 Tipo CT3

Tipo TA-4N-45

Tipo TOA-4N

o

Tipo KVS

Tipo KSKW

Tipo KSAKF

CONECTOR T




Jy i |
i .
1 1 .{" i e
i ‘ il & Cable Telefdnico
IR : 1
W i
R Cable Telefénico
TR AR L papel y plomo
LI sin Armadura |
LR Tipo TA ‘
‘ E Vi Descripcién Cables telefonicos de pares con conductores sdlidos de cebre suave, y ais- i : * g
. i © Caracteristicas Constructivas g
! b 11 lados a base de una cinta de papel envolviendo a cada conductor. Sobre el | |
‘ 5 ; conjunto de pares va un tubo de plomo que sirve de cubierta exterior. X : i
‘r - Aplicacion Redes telefonicas, para cables de distribucion local usadas para conectar 0. 26 AWG No. 24 AWG i
‘,g { los cambios telefénicos-en las centrales y de las centrales a las cajas de dis- i ]
| tribucion. En instalacion aérea a la intemperie o en ductos subterraneos. Didmetro Pasn Longitud normal Disdmetro Peso Longitud normal |
'J i ' Calibres 26 AWG (0.41 mm. ¢), 24 AWG (0.51 mm. 4),22 AWG (0.64 mm. ¢), 19 Nimero de Exterior Neto de embarque NGmerode | Exterior Neto de embarque i
i AWG (0.91 mm. 8) pares i
} _ ‘_ Caracteristicas Constructivas Ver tablas. mm. Kg/Km. m. mm. Kg/Km. m.
I § | g
I R Especificaciones TEL-MEX - 23-042-23424 : r
| il | 135
Ll ‘ Caracteristicas Eléctricas Resistencia ohmica maxima por conductor a 200 C 10 8 430 | 1000 ; - ;s |
s 26 AWG: 143 ohms/Km.; 24 AWG: 90 ohms/Km.; 22 AWG: 57 ohms/Km.; 20 10 550 | 1000 1 ;g 1? 680 1000 il
1 19 AWG: 27 ohms/Km. 30 11 660 | 1000 ‘ 30 13 810 1000 "
I 'L k Capacidad mutua media a 800 c/seq. 50 13 r 840 1000 50 15 1035 1000 J ;
-l 26 AWG: 50 nF/Km; 24 AWG: 53 nF/Km; 22 AWG: 56 nF/Km; 19 70 15 | 1020 | 1000 20 18 1330 1000 r“ g
i AWG: 53 nf/Km. i
il Los datos anteriores son aproximados, y estdn sujetos a tolerancias nor- 100 17 1300 1000 100 20 ; 1705 500 I
TR males de manufactura. g g; ;;08 ::g 150 24 | 22585 420 |
i HEEL i 2 b 1 e |
i j:ii & Formacion de los Cables Tipo TA 300 27 2770 445 200 27 2685 420 i
LR 300 33 3705 420 5
T g0 . e 45 600 a5 6420 210 l
R ' 7 & 800 46 6375 220 b s o i it
B T @ ©) 1200 52 8210 220 1200 63 11750 210 i i
i i 1800 64 11910 220 [ i
; i ”g"‘i e HoieH l i
L * 31x 2 -
; 1 i ; g 0.2 AWG No. 19 AWG 3
LR i ; |
E_ (i Diametro Peso Longitud normal ‘ Didmetro ] Peso Longitud normal i
Nimero de Exterior Neto de embarque | Numero de Exterior Neto de embarque He
| r
Bi Bl pares | pares i
5 il
mm., Kg/Km. m. Jl mm. Kg/Km. m :
|
&1 Y] ] i
18 1360 500 l i
:g 24 2260 445 | 50 25 2275 . 500 !
183x2 28 3010 333 ’ 100 ) 2770 500 |
204 x 2 306 x 2 200 32 3740 333 150 40 5240 333 i
36 5015 333 200 46 6615 250 5
300 56 9300 220
101 101 101 101 600 54 9155 220 450 70 13767 220 |
%00 68 13145 220
1ol o o | ot \ O 1 i
o
101 (] . }
|
“ %’ o .o |
606 x 2 § L 4
: W'« 1212x 2 1808 x 2 4 Nera“made embarque * 10 9% de la longitud normal. LR
NOTA: Las f i i ra los calibres 26, 24 y 22 AWG. Para el calibre 19 AWG, los cables tendrén cableado ¢d i ’ ) ] ’ . L
hasta 50 ;:rﬁo!": :: ‘:;:::;:';:::::a Z::‘Iz:';np:n.w?:wcr:s d: s50 pares.vsc incluyen ::ar gapar:s de reserva. atos de las tablas anteriores son aproximados y estdn sujetos a tolerancias normales de manufactura. H
g 111
4




Cable Telefonico Papel y Plomo con Armadura de Fleje Tipo TAF & & Caracteristicas Constructivas o

0 26 AWG No. 24 AWG

Diametro Peso Longitud normal Diametro | Peso Longitud normal
| imero de | Exterior Neto de embarque Numero de | Exterior Neto de embarque
pares 3 ] pares _Aw| S a % e SfEY

l | mm. Kg/Km m mm. Kg/Km. m.

o i G e | 19 710 10 90" *hT 07
DS T el § 2 | 20 830 20 22 960
e AJIS &S i Y 965 307 < i e [ 2qeY
50 2l i RS M R Y

20 23 1470 70 25 1830

Descripcion: Cables telefonicos de pares con conductores solidos de cobre suave, y ais- | 100 | & 1700 i 100 28 2260
lados a base de una cinta de papel envolviendo a cada conductor. Sobre el | 150 28 2225 | 150 ‘ 32 2885
conjunto de pares va un tubo de plomo v sobre éste lleva un colchén de 200 31| 2620 200 35 3385
yute impregnado, dos flejes de acero suave y recubrimiento de yute impreg- 300 35 3165 | 300 | 41 | 4520
nado con bafio antiadhesivo.

Aplicacion: Redes telefonicas, cables para ser enterrados directamente, donde se requie- No. 22 AWG :

ra maxima proteccion mecanica y larga duracion. | Diametro | | Longitud normal | Diametro | Longitud normal|
Calibre: 26 AWG (0.41 mm.); 24 AWG (0.51 mm.); 22 AWG (0.64 mm.); 19 AWG e | Exterior i+ idenembarque ol i R
(0.91 mm.). e l g J
Caracteristicas Constructivas: Ver tablas.
-Especificaciones: Tel-Mex 23-042 v 23-424
Caracteristicas Eléctricas: Resistencia 6hmica maxima por conductor a 200C.

26 AWG: 143 ohms/Km., 24 AWG: 90 ohms/Km., 22 AWG: 57 ohms/Km.,
19 AWG: 27 ohms/Km.

Capacidad mutua media a 800 c/seg.

26 AWG: 50 nF/Km., 24 AWG: 53 nF/Km., 22 AWG: 56 nF/Km., 19
AWG: 53 nF/Km.

m,

Los datos anteriores son aproximados y estan sujetos a tolerancias norma- |
|
les de manufactura |

lolerancia de embarque * 10 % de la longitud normal.
= » o
Formacion de los Cables Tipo TAF © Losdatos de las tablas anteriores son aproximados y estan sujetos a tolerancias normales de manufactura.

Cable Telefonico Plastico para uso interior
Tipo EKI

Material 2. Conductores

i Cable telefonico para uso interior, con cubierta de plastico Seran de cobre macizo suave, sin estafiar, y cumpliran los
normal de color café, segun Munsell Color Charts 2.5 YR requisitos que establecen las especificaciones (ASTM B-3)
3.5, y conductores forrados con PVC semirigido. vy DGN J2, Gltimas ediciones, y su calibre sera de 0.4 mm

2 € g ) (26 AWG).

umero de catdlogo y la cantidad de pares de cada ca-
ble se indican en la siguiente tabla: No se admitiran uniones de conductores en el Gltimo paso
de estirado, excepto cuando dichas uniones se hagan con
plata y usando maguina eléctrica especial para estos casos

0 No. Catalogo ' y la técnica comercial establecida.
- 3. Aislamiento de conductores

24 101 [
b 24 102 : ' 3.1 Cada conductor estard aislado con PVC semirigido, de

24 103 | color y calidad tal que cumpla con los requisitos de estas

2
ks s el - 24 105 normas. Presentaran un diametro uniforme y su superfi-
24 107 cie serd tersa y libre de defectos, como abultamiento o
24 110 chupadas, en toda la longitud de cada uno de los conduc

NOTA:
_Las formaciones anteriores se cumplen para los calibres 26, 24 y 22 AWG. Para el calibre 19 AWG, los cables tendran cableado®
trico hasta 50 pares y de 100 a 450 pares se cablearan en sectores de 50 pares. Se incluyen el par o pares de reserva. e _ : e tores del cable




