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f43‘ : « 4 ’ ; : . " La téenica del procedimiento de Soldar vor medio del sistema da
i ‘ : Arco Metalico continuo con proteceion de CO> Y

b : En el uso de los Electrodos Revestidos, al analizar los gases -
- : de la combustidn del recubrimiento se encontré que contenfan un
‘ : - gran porcentaje de Gas Carbdnico, vero que tlenen el inconvenien

te de dejar un depdsito de escoria, gque en nuchas ocasiones qug

da atrapado dentro de la estructura del deposito y que ademas =

no se pueden hacer pasos continuos antes de desplazar totalmen-

te esta escoria. : :

Esto ha dado origen a fallas én'las caracter{sticas fisicsass del
depositado.

. De allf nacid la técnica del empleo del CO2 como protector del-
metal 1{quido, sin el inconveniente de las incrustaciones produ
cidas por el recubrimiento Y eliminando al mismo tiempo las ne-
cesidades de limpieza; que‘significan casi 20% del tiempo total
requerido para el trabajo. : _ :

MICRO Y MULTI WIRE

En los ultimos a%os hemos presenciado Importantes cambios en 1a
técnica de Soldar, asi como en los equipos empleados para tales
propdsitos. Uno de los mas populares, y cue actualmente sin lu-
~gar a dudas ha demostrado plenamente su eficacia es el proceso-
Micro Wire. ,

Este proceso se refiere a la téenica de emplear un Electrodo en
forma de alambre de digmetro pequefio, el cual es alimentado en-
forma continua nor medio de un mecanismo especial, a traves de-
una gufa flexible hueca hasta una Pistola manual. Cuyo disefio -
pernite al Operador obtener pleno contrel, tanto en lo que se -
refiere al equipo, o fuente de potencia, como g los requerimien

tos y especificaciones del depdsito con relacidn al disefo,

Considerando cue los costos cada df{a influyen mas positivamente
sobre los calculos de proyeccion y disefio en tods construccion,
ha significado una gran ayuda disponer del sistema Semi Automa-
tico, ya que viene a solucionar una gran variedad en los nroble
mas de Soldadura, dentro y fuerg del taller, en la fabric-cidn-
y en el montaje, en la produccidn en serie, en mantenimientco, -
etc., es tanta su versatilidad, que continuamente vemos nuevos=
campos de accidn para este procedimiento.

Otra de sus caracter{sticas relevantes, consiste en la facilidad
con que el Operador se adapta a esta nueva téenieca y basta un -
corto perfodo para que se familiarice plenamente con €1 v pueda
obtener su maximo rendimiento. _ g




