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INTRODUCCION.-

El objeto de este estudio es presentar un método moderno para lograr obtener 
una programación óptima da la prpuucción d8 un proceso industrial. La programación 
óptima de la producción consiste en obtener el máximo aprovechamiento de los recursos 
disponibles. 

Debido a lo complejo que resulta el lograr lo anterior, no dudamos en 
afirmar que todas las grandes industrias modernas, en mayor o menor grado, no aprove-
chan sus recursos en una forma óptima, pues aún con los sistemas más modernos de 
programación, resulta imposible incluir todas las variables del proceso y todos las 
restricciones existentes. 

En algunos casos la imposibilidad radica en lo complejo que resulta el 
análisis, y en otros debido a la gran cantidad de cálculos que requeriría y que aún 
para las calculadoras modernas de alta velocidad resultaría prohibitivo. 

Para recalcar la importancia de este problema, podemos afirmar que muchas 
de las grandes industrias que han tenido que cerrar, podrían haberlo evitado por 
medio de una programación mas óptima de su producción, eliminando probablemente, 
inversiones hechas con el fin de poder alcanzar un nivel de producción que exigían 
los gastos fijos de la industria. 

Este estudio presenta la aplicación de una teoría moderna a la solución 
del problema de optimizar la producción; esta teoría denominada Programación Dinámica, 
es una herramienta matemática cada vez mas utilizada en los problemas de asignación 
de recursos o decisiones que obtengan la optimización de una determinada funcional. 
En el primer capítulo de este estudio, se presenta una explicación muy general de la 
aplicación de Programación Dinámica al problema de asignación de recursos; no se pre-
tende abarcar la aplicación total que esta teoría puede tener en el problema de 
optimización de la producción, sino solo las bases necesarias para resolver los 
problemas mas comunes de programación; un análisis mas profundo puede considerarse 
que es en sí una continuación de lo que aquí se presenta. 

No obstante, podemos estar seguros que una gran cantidad de casos reales 
podrán ser atacados utilizando la teoría aquí expuesta. 

Aunque posteriormente se planteará el problema de optimización^con 
suficiente detalle, a continuación so mencionan las principales característicos del 
tipo de procesos a los cuales se les podrá aplicar el análisis aquí presentado; para 
aquellos procesos que no se les aplique directamente este análisis no quiere decir 
que la teoría aquí presentada no sea útil, sino mas bien, que requiere una aplicación 
diferente, lo cual modifica el análisis necesario. 

En general cualquier proceso con las siguientes características puede ser 
programado con este tipo de análisis: 

aj El proceso consiste de una o más lineas independientes de transformación. 
b) Se tienen dos o más productos por fabricar. 
c) La fabricación de los productos es independiente, es decir: 

1.- No se requiere haber fabricado ninguno de los productos para poacr 
i cwi'iccr Ca.gur.0 uC ellos. 2.- La secuencia de fabricación no afecta a la optimizac¿uii. 



CAPITULO I 

PROGRAMACION DINAMICA 

ASIGNACION OPTIMA DE RECURSOS.-

Básicamente, el problema radica en asignar el uso de diferentes recursos a dife-
rentes caminos disponibles. 

Con objeto de que fácilmente pueda asimilarse el análisis empleado por Programa-
ción Dinámica, inicialmente plantearemos el problema con el mínimo de dificulta-
des matemáticas. 

Supongamos que tenemos la siguiente función de N variablesp la cual queremos 
maximizar 

R(X V X2, X3, ... X N) - e f y ) + g2(X2) + g3(X3) ... gN(xN) 

y en donde los valorea X^ deben cumplir con las siguientes ecuaciones 

N 

^ - X 

X ^ O 
en donde las funciones g son el regreso de cada uno de los diferentes caminos 
a los cuales se les pueden asignar los recursos X. 
Este planteamiento tiene las siguientes suposiciones: 

a) El regreso de los diferentes caminos puede ser medido en las mismas 
unidades. 

b) El regreso de un camino es independiente de las asignaciones de recursos 
hechas a otros caminos. 

* 

c) El regreso total es obtenido de la suma de todos los regresos individua-
les. 

Para realizar el análisis, no vamos a considerar que se tiene una cantidad 
particular de recursos, sino vamos a realizar el análisis para una familia 
entera de problemas en donde X puede tener cualquier valor positivo y N puede 
tener cualquier valor entero. 

-» 

Dado que el máximo de la función R depende de X y N, vamos a introducir una nueva 
función fN(x) tal que 

f N ( x ) - maximizar R ^ , X g ... X ^ 
xi . 

' "Hfomnm* 

MBKr.fifKf 
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Veamos ahora en que forma podemos obtener una relación entre f^ y para 
cuando se tienen X recursos en N actividades o caminos. Si X^ es la asignación 
a la actividad N, entonces tendremos que X-XN son los recqrsos por asignar a las 
primeras N-1 actividades y por definición f^t^""^) e s s l regreso máximo que 
puede obtenerse de las primeras N-1 actividaaes. 

Por lo tanto 

f (X) = maximizar ( g j x j + f ^ C x - x J ) 
UÍX..Í:A N 

es decir se necesita encontrar el valor de XN tal que se obtenga un máximo de 

la suma de ios regresos que produce la actividad N y el máximo obtenido con 
las primeras N-1 actividades cuando los recursos son X-X^ 

La función f.,(x) se denomina la ecuación funcional básica y está definida pai Nv 

N 2, 3, 4 . h a s t a el número máximo de caminos y para toda 0 ¿ X £ q u e la can-
tidad máxima de recursos; para N-1 se tiene que f^[x) = g^ (x) pues no existen 
regresos para cuando N « 0, que indica que los recursos no fueron asignados 
a ninguna actividad. Vamos a definir otra función que será de utilidad en el 
momento de efectuar el cálculo. 

XN(X] - el valor de X^ con el cual se obtuvo fN(x) 

es decir X^(X) es el valor de la asignación hecha a la actividad N cuando los 
recursos totales disponibles son X. 

METODO DE CALCULO.- . 

Como puede deducirse de la ecuación 5, es necesario para calcular f ^ M , tener 
todos los valores de f ^ f x ) en donde X varía desde 0 hasta Xq y así, para 
Í m - i M » S Q requieren tener todos los valores de F^ _?(x), etc. 

Puede deducirse que lo anterior es imposible realizarlo en una forma absoluta, 
pues eso equivale a evaluar un número infinito de términos; por lo tanto es 
necesario hacer las evaluaciones para valores discretos de X, de tal manera que -s 

X = 0 , A , 2 A RA = 

y cualquier valor intermedio séa evaluado por interpolación. 
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De esta m?nera tendremos que f^OO = f¡v P n r l o tanto 
•,». -»• . • -

fN£lCA) = maximizar ( s ^ A ) + f\,( (K-KjA] 
y 

Xn(KA) = k^ donde k^ os el valor en donde se obtuvo el máximo. 

COf.'PARACICN DE PROGRAMACION DINAMICA COíiTRA EHtjrEP.ACTnN DIRECTA 

Si definimos como R la cantidad de divisiones de X y como N la cantidad de 
actividades, podemos calcular que el número de diferentes combinaciones que 

N 
pueden hacerse, es del orden de R /NI; en cambio por el método de Programación 
Dinámica, tenemos que para cada actividad, se deben realizar R(P.-l)/2 cálculos, 
es decir, 1 + 2 + 3 .... R; y por lo tanto el número de cálculos totales es 

(M^ 1 q(tl1 . iLfñ _ ' (9) \j n 2 2 2 2 - 2 V ' 
2 

y cuando' R es s^l, esta expresión se reduce a (N-1) ~ 

De lo anterior podemos deducir que el cálculo por Programación Dinámica es 

2 RN 2 RN"2 

N! (ÍMjR2 =NT^TPT) v e c e s m á s r é p i d 0 

» 

que el de enumeración directa. 

Este número llega a ser muy grande cuando N es mayor que 4 ó 5. 

Por ejemplo s i R = 1 C 0 y N = 4 

2 x 1002 20,CCu' n o o , * . . _ • 
= ^ - 277 más rápido. ~ 

» 
Si el tiempo por cálculo es .001 seg. tendremos que por enumeración directa el 
tiempo total u s : • 

(10) 

1C0 operaciones por "0.001 seg/oper. = 4,2C0 seg (aprox.) 
1.1 hrs. 

y por Programación Dinámica el tiempo total es: 

T a 1C0 X ~ operaciones x 0.C01 seg/opsr. = 15 seg. 

Como puede verse, 1?. ventaja ctel m&tnrín rr nnt.rrria. y aún mucho más drástica si 
se anaiizc; un caso u'e 10 o mas actividades en uonde el 'ciempo da cálculo por 
enumeración pueda llagar a sar cal orean de anca ac ^rebaje ccnctan^c cjw 
computadora, comparado con minutos, utilizando el método de Programación 
Dinámica. 



ANALISIS PARA DOS DIMENSIONES.-

Supongamos que ahora tenemos el caso en el cual el regreso de cada camino 
pende de dos variables 0 por lo tanto la función del regreso total será dada 

par la siguiente expresión 

R (X,. V X3 XNS V V Y3 V " 

- g(xlf y,) + 0i(x2. y2) g ^ , yn) 

en donde los recursos estén sujetos a los siguientes límites 

la 
X± m X X ^ O (12) 

Y± - Y Y ± ^ 0 (13) 

Para atacar el problema de maximizar el regreso total R9 vamos a considerar 
la siguiente función ficticia. 

p - gjX,, y,) + Y2) + o.... + c ^ , Yn) * (14) 

- A CY1 + Y 2 + Y 3 + + Y N) 

en donde los límites para los recursos X y Y son 

X. + x2 *n = x V 5 0 í 1 5) 

Y±5*0 ' (16) 

y A es un parametro constante» 

Vamos ahora a definir la siguiente función 

h (X ) - maximizar (g.(X , Y ) - X Y.) • " (17) 1 Y ^ 0 i i i 

Nota; El análisis anterior únicamente puede aplicarse cuando 

Y1(Xi, Yi)/ Y i-^Q si Yi — ^ oo para cualquier X± 

La restricción mencionada anteriormente9 no es en sí una limitación que 
restrinja su aplicación, pues en los casos reales„ esta condición es una 
consecuencia de la imposibilidad de realizar una cantidad ilimitada de recursos. 

Con base en lo anterior podemos proseguir el análisis. 



Tomando las nuevas funciones h^ tenemos que 

P - h ^ X , ) + h2(x2) + h ^ x j 

y nuestro problema se reduce a maximizar la función P sujeta a los límites 
mencionados en 15 y 16. 

Del análisis anterior, deducimos que la maximización de P, dependerá de X ¡ 
de tal manera que los valores de X̂ ^ y Y^ serán una función de i 

X± - X±(A , X) y Y ± = Y± A) 
Ahora, después de haber resuelto la maximización de P utilizando el procedimien-
to descrito en el inciso 1, y suponiendo un valor de X , comparamos la suma de 
Y¿ con el valor de Y dado ccítio límite. Si no es igual variamos X y aproximamos 
por el procedimiento de Newton. Podemos tener seguridad de que esto es posible, 
pues puede demostrarse que X y la suma de Y. (X) crece monótonamente; y solo es 
necesario efectuar 4 o 5 iteraciones para obtener una aproximación bastante 
buena. 

Puede verse fácilmente que si se obtuvo el máximo de P y se cumplió con el 
límite 15 y 16, indirectamente, se obtuvo el máximo de ñ pues: 

P « ñ - cte. 



CAPITULO II 

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

ASPECTOS GENERALES.-

El problema de optimización de la producción consiste, en términos generales, 
en determinar cuantos a±as del año nos conviene asignarle a cada producto y 
en que forma se los debemos asignar} es decir, en cuantas corridas y de 
cuantos días cada una. 

Existen muy diferentes problemas de optimización de la producción y casi pode-
mos decir que cada caso en particular es un problema diferente, y por lo tanto 
requiere un ataque distinto; pero en general, podemos establecer unas bases 
comunes que encontraremos en la mayoría de los casos reales. 

Antes de iniciar el análisis de los factores que afectan la optimización, 
mencionaremos algunas divisiones básicas que originan un análisis totalmente 
distinto. Todos los casos reales podemos decir que quedan abarcados en los 
siguientes dos gruposs 

a) Industrias en donde los productos de un año son totalmente distintos 
de los productos del año siguiente. 

b) Industrias en donde se producen los mismos productos todos los años. 

En los dos casos anteriores9 los factores que afectan la optimización sol los 
siguientes? 

a) Costo de arranqueV 

Al iniciar la producción, de un producto, se origina un costo debido a 
partes de maquinaria, mano de obra, materiales, etc., que se requieren 
para el arranque de la producción. 

Este costo de arranque hace que exista la conveniencia de tener corridas 
largas de manera que se distribuya oX máximo el costo inicial. 

bj Costos especiales de operación* t-

Debido al desgaste que existe en las partes del equipo que actúan 
directamente sobre el producto, se requiere efectuar una serie de cambios 
sobre el equipo originándose unos costos a lo largo de una corrida de un 
producto. 

Estos costos especiales originan la conveniencia de que después de haber 
realizado un cambio, se continúe trabajando el mayor tiempo posible. 

c) Costo por materia prima'-

d) Costo fijo.- f * ' NHJOTECA m-ntj)^ 
"MF0B30 KEYB" 
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e) Eficiencia aespúes del arranque c de un cambioo-

Después del arranque o de haber realizado un cambio en el equipo0 se 
inicia la producción con una eficiencia de producción mer.or al "¿00% 
debido a los ajustes necesarios en el equipo y al acoplamiento del perso-
nal. Esta eficiencia de producción, va aumentando a medida que se v a 
produciendo. 

f) Desperdicio de materia prima.-

En una forma similar a la eficiencia, después del arranque o de un cambio, 
se origina un desperdicio en la materia prima, el cual va disminuyendo 
en una forma similar al aumento de la eficiencia. 

g) Demanda por producto.-

Para cada producto existe una demanda diaria determinada; pero debido a 
que esta demanda es menor a la capacidad de producción, se origina un 
inventario. 

El costo de este inventario9 hace surgir la conveniencia de tener corridas 
cortas. 

h) Costo de inventario„-

Este costo incluye el interés del valor del inventario, así c@«o el costo 
debido al area de almacenamiento. 

ERRORES COMUNES DE PROGRAMACION.-

Con base en los factores anteriores, veremos que al optimizar la programación 
de la producción, llegamos a resultados que en la mayor parte de los casos nos 
sorprenderán debido a la gran diferencia que existe entre ellos, y los que 
resultan comunmente de un análisis del problema por los métodos simples conven-
cionales. 

Por ejemplo, en el caso en que la producción de los mismos productos, se 
prolongan por varios años, llegaremos a la conclusión de que la cantidad de 
veces con la que se deberá producir un determinado producto en un año, no es un 
numero entero sino un número fraccionario5 esto comunmente no lo hacemos en la 
práctica y solo consideramos lógico decir que de un producto se deberán tfcysar, 
por ejemplo, 4 corridas al año de X oías cada corrida, pero no nos parsc& lógico 
pensar en 4.4 corridas al ano. 

También en el caso en el que los productos son diferentes cada año, llegaremos 
a la conclusión de que es más económico realizar para r. producto, por ejemplo, 
3 corridas con duración de X, Y, y Z oías, y en cambio comunmente llegaríamos 
a la conclusión de efectuar 3 corridas perc de igual duración. 

PROCEDIMIENTOS PARA LA OPTIMIZACION.-

Independientemente del caso de optimización de que se t r a t e , se requiere 
obtener una función que represente la utilidad que dá cada producto dependiendo 
de los días trabajados. Esta expresión de utilidad dependerá indudablemente de 
todos los factores que se mencionaron en el inciso 1$ pero además, en caso de 
que le demanda de un producto no séa constante todos los cías, originará que la 
utilidad dependa no solo de la cantidad de días tracajados, sino de el día er. que 
se inicie la producción de cada producto. 



Por lo tanto las funcionas tís utilidad tendrán el siguiente formato 

g(X¿, Y i) donde X^ = días asignados 
Y • día del arranque 
i 

En si caso en que el tipo de producción debe programarse por años, las variables 
X^ y Yi tendrán los siguientes límites 

i»1 
Xi - 365 

0 ̂  X± ̂  356 - Y 

363 

i = 

N « número do productos 

En el caso en que el tipo de producción debe programarse en una forma continua, 
las variables y Y ¿ tendrán los siguientes límites 

(21). 

(22) 

(23). 

(24 J 

355 
i«1 

1 355 i 

1->N 

Indudablemente, cualquiera de los casos anteriores resulta mucho mas complejo 
que el caso en que la demanda es constante, debido a que en uno el problema 
es en una dimensión y en los otros es de dos dimensiones. 

Una vez que se tenga la función de utilidad, es necesario entonces proceder a 
efectuar una distribución de los días (recursos) en todos los productos 
(caminos), de tal manera que se obtenga la máxima utilidad; y es aquí en donde 
resulta posible aplicar el método de programación dinámica para encontrar la 
asignación óptima. 

Debido a que el análisis que se requiere, depende del tipo de problema de que 
se trate, no es posible realizar un análisis general, sino que as necesario 
efectuar un análisis particular para cada uno de ellos. 

todas maneras lo que si es posible generalizar, es que al tener las funcio-
de utilidad para todos los productos, es necesario proceder a optimizar la 

De 
nss 
asignación de días. 

(25) 

(25) 

(27) 



CAPITULQ III 

OPTIMIZACION DE PRODUCCION LIMITADA A UN AÑO 

DIFERENTES CASOS QUE PUEDEN PRESENTARSE 

Aún dentro del caso en el que la producción es programada por años debido a que 
los productos cambian de modelo, pueden presentarse diferencias que requieren 
muy distintos tipos de ataque. 

La principal causa que puede variar el tipo de problema, es la demanda diaria 
existentej a continuación se mencionan los diferentes casos que pueden existirs 

a) La demanda es independiente del día y' las corridas se inician con cero 
inventario. 

b) La demanda depende del día, o el inventario en el arranque de una corri-
da no es cero. 

c) La demanda depende de un gasto hecho en anuncio, en combinación con 
cualquiera de los dos casos anteriores. 

En los incisos siguientes se menciona el ataque que debe desarrollarse para 
cada uno de los diferentes tipos de problemas que pueden presentarse«, 

Otro factor que puede originar también un enfoque diferente del problema, es 
la existencia de una dependencia o relación entre dos productos, es decir, que 
la secuencia de fabricación afecte la optimización. 

En los análisis que a continuación se presentan, no se va a cubrir el caso en 
el que existe una dependencia del factor mencionado en el párrafo anteriora 
sobre este caso se mencionan las bases generales para su ataque en el capitulo 
5. 

A primera vista parece que esto nos limita considerablemente la aplicación del 
método aquí expuesto, pero si se analizan la mayoría de los casos, puede 
llegarse a la conclusión de que este factor no tiene una gran importancia y 
por lo tapto no afecta considerablemente la solución óptima encontrada. 

Si este es el casoj} es decir que el factor de secuencia no tiene una gran 
influencia, podemos llegar a la optimización real siguiendo el análisis de 
este capítulo aplicándolo de la siguiente maneras 

a) Resolvemos N veces el problema para obtener la primera, segunda, etc. 
optimización. 

Esto lo hacemos de la siguiente manera. Después de haoer resuelto la 
primera vez, bloqueamos los resultados obteníaos, de tal manera que al 
resolver el problema por segunda vez no pueda asignarse la combinación 
óptima, y por lo tanto la solución obtenida será la segunda optimización . 
De esta manera procederlamo^hasta obtener la enésima optimización. 



b) Con base en las optimizaciones anteriores, calculamos la utilidad obteni-
da en cada caso según la secuencia óptima que pueda obtenerse. 

c) Según los datos obtenidos, se selecciona el máximo y esa será la solu-
ción óptima del problema. 

d) El valor de N se definirla como aquel valor en el cual la diferencia 
entre la utilidad obtenida en la optimización N-1 y la N, es bastante 
mayor a lo que puede bajar la utilidad, la secuencia de productos 
más desfavorable, con respecto a la más favorable que puede tenerse 
en la solución N. 

Si el factor de secuencia es de una importancia bastante grande, indudablemente 
que el análisis anterior no es aplicable y por lo tanto este factor actuaré 
como otra variable, originándose una gran complejidad en el problema de 
optimización como puede verse en el capítulo 5. 

LA DEMANDA ES CONSTANTE Y EL INVENTARIO AL ARRANCAR UNA CORRIDA ES CERO.-

En este inciso se desarrollaré el análisis necesario para resolver el proble-
ma de optimización de la producción de una industria cuando se cumple la 
condición de que la demanda de cada producto es constante todos los d3.as, el 
inventario al arrancar una corrida es cero, y además, los productos cambian 
todos los años debido a la situación del mercado. 

a) Descripción general del método--

A continuación se menciona el procedimiento y secuencia de los pasos 
que se usarán para resolver el problema. 

•a.1 Producción diaria.-

Se obtiene la cantidad de producción diaria a partir del día de 
arranque para cada producto. 

Se obtienen los datos de producción desde el día en que se inició 
la preparación del equipo para poder producir un producto deter-
minado. Para este cálculo se toman en cuenta todos los factores 
mencionados en el inciso 1 del capítulo IIj y se continúa con el 
cálculo hasta el día en que la suma de la producción es igual a 
la demanda anual máxima. 

Costos diarios.-

6e calculan los costos diarios que se tienen a partir del día de 
arranque para cada uno de los productos. 

En estoa costos se incluyen también los costos originados por la 
preparación del equipo para producir uno de los productos. Se 
obtienen además todos loa factores relacionados con costos que 
se mencionaron en el inciso 1 del capitulo II. 
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a.3 Utilidad acumulada para une corrida.-

Con I09 datos obtenidos en los dos puntos anteriores, se calcula 
la utilidad acumulada diaria para cada uno de loa productos. 

Para el cálculo de esta utilidad se toma en cuenta el interés que 
iebe pagarse por el inventario. ¡ 

a.¿ Asignación óptima de corridas.-

Con base en los datos de utilidad acumulada diaria por días segui-
dos de operación, se efectúa una distribución de "N" días disponi-
bles a "rw corridas independientes, de tal manera que se obtenga 
una utilidad óptima. 

Para cubrir todos los casos que pueden presentarse, "n" se varía 
desde 1 hasta el nánero máximo de dias de producción que permite 
la demanda anual. 

Obtendremos uná nueva serie de valores de utilidad acumulada por 
días trabajados para cada producto con la característica de que 
estos días no son trabajados en forma continua, sino que están 
formados por una combinación de corridas óptima. 

a.5 Asignación óptima de productos.-

Se asignan los días del año a los productos, de tal manera que se 
obtenga una utilidad total óptima. 

Para efectuar esta distribuoión de días, nos basamos en los datos 
de utilidad óptima por producto obtenidos en el inciso a.4; la 
única condición que hay que cubrir, es que después de haber 
obtenido los días asignados a cada producto, así como las corridas 
que de cada producto se deberán tener, sea posible distribuir las 
corridas en el año de tal manera que todas queden independientes, 
es deoir, que para dos corridas de un mismo producto, no se traslapen 
sus inventarios. 

Lo anterior es mas factible entre mayor sea la cantidad de produc-
tos. 

Simulador de la producción.-

Para llevar a cabo la optimización de la producción, es necesario 
obtener los datos de producción y costos mencionados en los incisos 
a.1 y a.2; y por lo tanto, se requiere construir un simulador de la 
operación del equipo que genere estos datos. 

Indudablemente que puede existir muy diferentes tipos de problemas que 
tendrán simuladores completamente distintos; en este estudio se presenta 
un simulador de un caso muy simplef pero que involucra los detalles más 
importantes que se presentarán en la mayoría de los casos. 

A continuación ae mencionan loa principales aapectos del aimulador 
utilizado. (Ver programa 1) 



.1 Arranque de un producto.-

El arranque de la producción de un producto origina: un costo 
especial el cual se supone que se gasta en el momento del arranque, 
y un tiempo de parada durante el cual no existe producción. 

Se define una eficiencia-inicial-de la producción, y esta 
eficiencia va aumentando en una forma exponencial en función de la 
cantidad de producción obtenida. 

La eficiencia con la que se produce la siguiente unidad de produc-
ción después de Pa unidades producidaa, esté definida de la 
siguiente manera? 

e(Pa) - 1 - (1 - e ±) E"3' P a / f a 

Bfi donde 

eficiencia inicial 
producción acumulada 
factor de amortiguamiento definido como la cantidad de 
producción que se necesita para que la exponencial de 
amortiguamiento, tenga un valor de E 

Se define también un factor de desperdicio inicial de la siguien-
te manera? . . 

• 

a AMateria prima utilizada - A Producción 
i A Producción 

Este factor de desperdicio también va disminuyendo según una 
función exponencial de la producción acumulada, hasta llegar a ser 
Uno. i 

Por lo tanto el factor de desperdicio con el que se produce la 
siguiente unidad de producción después de haber producido Pa uni-
dades, está definido de la siguiente manera? 

fd(Pa) = fdi E"3 P a / f a 

2 Cambios en el equipo.-

Los cambios en el equipo producen exéctamente los mismos efectos 
que el arranque; se define un costo especial, una eficiencia 
después del cambio, un factor de desperdicio, un factor de amorti-
guamiento y un tiempo de parada sin producción. 

Con diferencia en el arranque existe lo siguiente? 

Se define una frecuencia de los cambios, la cual se dá en unidades 
de producción, indicando que cada vez que la producción acumulada 
tenga eate valor o un móltíolo do él» ovIqHt^ cembio en el 
equipo. 



Ademés, se define la eficiencia total y el factor de desperdicin 
total de la producción de la siguiente maneras 

et(Pa) - e^Pa) « e2(Pa) • e3(Pa) 

fdt(Pa) - (1 + fd^Pa) } • (1 + fd2(PaJ ) - 1 

Los datos anteriores se calcularán en cada momento que se desee 
obtener la producción y el consumo de materia prima. 

Para calcular la producción se utilizará un valor de producción 
base por unidad de tiempo (Pb), el cual sería un dato para cada 
producto. 

P « e^fPa) * Pb (Producción real por unidad de tiempo) 

MP « P * (fdt(Pa) + 1) (Materia prima por unidad de tiempo) 

b.3 Procedimiento de cálculo.-

Para operar el simulador se requiere definir un incremento de 
tiempo que defina la frecuencia con la que se van a calcular la 
eficiencia de producción y el factor de desperdicio. Indudable-
mente que entre más pequeño sea el incremento de tiempo que se 
seleccione, con mayor precisión y continuidad se obtendrán los 
resultados, pero indudablemente que se requeriré mas tiempo para 
evaluar una determinada cantidad Me días. 

El valor de la producción acumulada, se corregiré después de cada 
cálculo de la producción, con objeto de que al calcular el siguien-
te valor de las eficiencias se utilice la nueva cantidad. 

El simulador que aquí se presenta, tiene especificado como un 
dato de entrada, la cantidad de divisiones que se deberán hacer al 
día, y este dato corresponde al incremento del tiempo entre cada 
cálculo. No obstante el dato de producción se dé por días, y 
corresponde a la suma de todos los datos parciales que se calculan 
cada día. 

b 4 Efectos probabllísticos.-

En caso de que se desee incluir en le simulación el efecto 
correspondiente a las demoras debidas a fallas en la operación, o 
en el equipo, éstas se introducirán como funciones probabilisticas, 
las cuales se consultarán para determinar el momento en el cual 
ocurrirá una demora y cual será su duración. 

Cálculo de utilidades por días seguidos 

Habiendo obtenido ya los datos de producción y costos diarios a partir 
del día de arranque, y conociendo la demanda diaria del producto, es 
posible ¿calcular la utilidad total por realizar en función de los días 
que se trabaje ébe producto determinado. 
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Debido al efecto del interés sobre el dinero, es necesario especificar 
el momento en el cual se va a definir el valor de la utilidad; en este 
análisis se consideró que el valor de una utilidad se calculaba hasta 
el momento en el cual se termina el inventario correspondiente a la 
corrida. 

El cálculo de la utilidad se lleva a cabo de la siguiente manera. (Ver 
programa 2 y Diagrama de flujo 1) 

C.1 Valor presente de los eostos.-

Se difieren a la fecha del arranque, todos los costos ocurridos 
desde el arranque hasta el día que termine la corrida; es decir, 
se calcula el valor presente de todos los costos. 

Si el costo del día i fce denomina C (i), entonces el valor presente 
de los costos de N días será: 

N 
Valor presente de los costos *» C(i) (1 + r) (34) 

luT 

en donde r es el interés diario. 

Para simplificar la ecuación anterior, expandemos el binomio según 
el desarrollo de Newtons 

(1 + r)"1 - 1 - ir + i(i + 1) r 2 í' üj 
2 

despreciando los términos con exponente mayor a 1, tenemos: 

(1 + r)"1 = 1 - ir (36) 

por lo tanto: 
N 

Valor presente de los costos C(i) (1 - i r) (37) 

g»2 Valor diferido de los ingresos.-

Se difieren todos los ingresos correspondientes a la venta del 
producto hasta la fecha -en que se termina de vender esa corrida; 
para realizar lo anterior se considere que la venta puede iniciarse 
el primer día de fabricación. 

Si la demanda es constante y tiene un valor D y la duración del 
inventario es d, entonces el valor de los ingresos diferidos ser^r 

Ingresos diferidos al día d después dsl arranque » 

^ vD (1 + r l ^ 1 (38) 

-4UUÜC x/ 68 ei valor de venta de cada unidad de producción, y d Será 
igual al i/albî  total de la producción acumulada entre la demanda dia-
ria. 



P(i) (39) 

donde P(i) es la producción del día i y N es la cantidad de días 
trabajados. 

Para simplificar la ecuación 35, podemos hacer lo siguientes 

> vD(l+r]d ^ v D ( l + r )d (1+r)"1 (40 

d / 
- vD(l+rd) (1+ri) (4 

la suma puede simplificarse de la siguiente maneras 

d «J-

(1 - ri) - d ri (4-

o d _ r d fd» 1) _ d (1 _ r i d ^ J i ) 
por lo tanto la ecuación 41 se reduce a la siguiente ecuacións 

vD(1 + rd) d(l - ) (44) 

eliminando los términos en los que r esté a un exponente mayor que 
1 obtenemoss 

vDd(1 + r ~ ) t= Ingresos diferidos al día d. (45) 

u.j Valor diferido de los eostos.-

Se difiere el costo en valor presente hasta la fecha en que se 
termina el inventario. 

t.1 coóto diferido hasta el día d serás 
d . 

Costo diferido al día d » (costo en valor p r e s e n t e ( 1 + r) (46) 

= (costo en valor presente) d (1 + ) ^(47) 

Substituyendo la ecuación 37 tenemoss 

Coato diferido al día d - d(1 + rf d * ) ]j> C(i) (1 - ir) (48) 



c.4 Utilidad.-

Se calcula la utilidad en el día d como la diferencia entre loa 
ingresos y los egresos diferidos a ese día. 

Utilidad (N) - Ingresos - Egresos 

. v/Dd(l + . d ( l + r £ | ü l 3 ^ c ( i ) ( l_ i r ) 

Este valor de utilidad se calcularé para todos los valores de N 
posibles; es decir, mientras la producción no exceda el valor máxime 
de demanda anual del producto. 

d) Asignación óptima de corridas„-

La función de utilidad obtenida en el inciso c.4, corresponde a la 
utilidad que se obtendría en caso de que se trabajara el producto durante 
N días seguidos, pero indudablemente que no representa la máxima utilidad 
que podría obtenerse de el producto si se le dedicaran N días del año, 
no en forma continua, sino en varias corridas separadas. 

Lo anterior se puede mostrar fácilmente con el siguiente ejemplo: 

Supongamos que un producto tiene la siguiente curvn Ha utiHHnH nara 
cuando se trabaja una sola corrida continua. 

Puede deducirse de la gráfica anterior, que en caso de que a ese 
producto se le asignarán 50 días, no convendría hacer una sola corrida 
de 50 días con la cual se obtendrían 800 unidades de utilidad sino que 
sería mas conveniente hacer dos corridas de 25 días cada una, con las 
que se obtendría una utilidad de 1000. 

Indudablemente que la segunda solución propuesta es mejor que la 
primera, pero no podemos estar seguros de que ésta sea la óptima, pues 
existen muchas otras combinaciones aún con dos corridas que podrían 
representar una utilidad mayor, quedando todavía la posibilidad de usar 
tres o más corridas con las que puede obtenerse una utilidad mas alta. 

Si obtenemos la utilidad óptima para todas las posibles cantidades de 
días que pueden ser aaignadoa al producto, tendremos una nueva función 
de utilidad por díaa aaignadoa al producto. 



Esta nueva función tiene implícito que para cada cantidad de días 
asignados, existe una determinada combinación de corridas que produce 
la utilidad óptima. 

El procedimiento para encontrar esa nueva función de utilidad, así como 
las combinaciones que las producen, es el siguientes 

d.1 Planteamiento.-

Si UTÜ^es la utilidad que dé el producto j cuando se trabajan m 
días seguidos, entonces el valor de la utilidad máxima que 
podremos obtener del producto j, será dada por la siguiente 
ecuación« 

U. (N) - maximizar2> UT,(m.) 
J n¿ & C J 1 

sujeta a los siguientes límites8 

r 

en donde N es la máxima cantidad de días que se puede trabajar el 
producto j, debido a que en N días de producción seguida se llega 
a producir la máxima cantidad de venta que de ese producto puede 
existir. 

Como es posible que la suma de las producciones de las corridas 
que producen la solución óptima sea mayor a la venta máxima posi-
ble, es necesario introducir otra limitación, principalmente en e3 
caso en el que un ligero aumento de producción no pueda ser 
absorbido por la demanda. 

El límite que puede introducirse para considerar lo anterior, es 
expresado por la siguiente ecuacións 

! > PU (m ) ^ D m J 1 J 

En donde Dm^ es la demanda máxima anual del producto j, y Plh es la 
producción de la corrida i del producto j obtenida en m. días. 

No se ha indicado límite para las sumas de las ecuaciones 51 y 
54, debido a que éstas se realizarán hasta el valor de i en el que 
exista la primer corrida con cero días asignados para cualquier 
valor de Nj este punto seré visto mas claro en el siguiente incisos 



c. Procedimiento de cumula.-

El problema consiete en maximizar la ecuación 51. 

Como podemos observar, esta ecuación es bastante similar a la 
ecuación 1 del capítulo I, con la única diferencia en que ahora 
la ecuación 51 esté formada por una suma de funciones iguales 

Esta situación no es en sí una complicación, sino que al contrario, 
dé oportunidad de simplificar el cálculo de la solución. 

En la tabla I, se muestra esquemáticamente el tipo de tablas que 
se obtienen al resolver este problema por el método de programaciór 
dinámica. 

Puede demostrarse que en el camino de la solución óptima, no es 
posible que exista un cero intermedio, sino que éstos deberán 
existir concentrados al final, es decir, a la derecha de la tabla. 

Esto se debe a que en caso de que exista un cero en la corrida r, 
quiere decir que no se localizó una combinación que produjera mas 
utilidad que en la corrida r—1 con la misma cantidad x de días" 

o 
ahora supongamos que en la corrida r + 1 existiera un valor de 
mr+1^X1^ " X1 ~ xo' e 3 t o n o e s t^ d e Q C U B r d o c o n Q l hecho de que 
al calcular mr(x<J) obtendríamos ese valor de x^ - Xq, y por lo 
tanto exigiría que " ^ ( x ^ , no fuera igual a x<) - xq pues ese caso 
ya ha sido abarcado en la corrida r. 

Para demostrar que m^fx^ tendría el mismo valor de la supuesta 
mr+1^x1^' podemos basarnos en el hecho de que debido a la presen-
cia del cero para m^fx^), se origina que tanto el cálculo de 
m
r( xf) c o m o el de »"^(x-j), estén basados en la utilidad obtenida en 
r-1 corridas con x días; es decir g „fx "). o r—1 oJ 

Con base en lo anterior, ha sido posible eliminar considerable-
mente la cantidad de operaciones. 

En el diagrama de flujo que se muestra, (ver diagrama de flujo 2) 
se ha indicado únicamente la parte relacionada con el proceso de 
cálculo con objeto de simplificarlo; por lo tanto, se han supri-
mido las ordenes de entrada y salida de discos y las rutinas o 
comparaciones para reducir o eliminar las operaciones inecesarias; 
además no se ha usado en todos los casos, la misma nomenclatura que 
en el programa, con objeto de simplificar la escritura en el diagra-
ma de flujo. 





d.3 Programa Fortran.» 

El programa Fortran que se presenta, está formado por dos partes 
(Ver programa 2). 

- Cálculo de utilidades por días seguidos. 
Asignación óptima de corridas. 

-a primera parta corresponde a la parte explicada en el inciso c. 
No se ha juzgado práctico pretender describir paso por paso el 
desarrollo de este progrema, considerando que el análisis puede 
ser desarrollado con facilidad con la ayuda del diagrama de flujo. 
(Ver diagrama de flujo 1) 

Con respecto al problema que aquí se ha resuelto, se está adjuntan-
do una copia de los resultados obtenidos, solamente que éstos son 
dados en conjunto con los resultados de la segunda parte del progra-
ma que corresponde e la asignación óptima de corridas. 

La segunda parte del programa utiliza como datos las utilidades 
obtenidas por la primer parte, y efectúa una optimización por el 
método de programación dinámica antes explicado. 

Para cada producto se obtienen los siguientes resultados: 

- Tabla de utilidades por días seguidos (Ver resultados 2) 
- Tablas de verdad para las combinaciones de corridas que produ-

cen una utilidad óptima (Ver resultados 2). 

La última tabla de verdad que se obtiene, es aquella en la que 
no se tienen días asignados a esa corrida. 

Para ver mas claramente el manejo de estas tablas, determinemos 
el siguiente ejemplo: 

El producto 2 tiene asignados 121 días y deseamos saber cuáles 
son las corrides que producen una utilidad óptima. 

Leemos la tabla de la corrida número 4 en 121 días y encontramos 
que la corrida 4 (K) no tiene días asignados; por lo tanto volve-
mos a leer en 121 üías en la corrida número 3, y encontramos que" 
le corrida 3 tiene asignados 37 días, quedando 84 días para las 
primeras dos corridas;ahora leemos en la corrida número 2 para 
64 días y encontramos que la corrida 2 tiene asignados 39 días; 
quedando 45 días para la corrida número 1. 

Por- lo tanto, las corridas que dan la utilidad óptima serán: 

45 + 39 + 37 121 días 

Produciendo una utilidad de 330 unidades, en comparación con 283 
que se hubieran obtenido si se hubiera hecho una sola corrida de 
121 días. 



- Tabla de utilidades por días asignados (Ver resultados 2). 
Se obtiene una tabla de utilidades máximas que se logran 
con la combinación de corridas. 

- Gráfica de utilidades por días seguidos (Ver resultados 3)„ 
Se grafican los datos de la tabla de utilidades por días 
seguidos. (Ver programa 5) 

- Gráfica de utilidades por días asignados. (Ver resultados 4) 
Se grafican los datos de la tabla de utilidades por días 
asignados a cada p r o d u c t o . 

o) Asignación óptima de Productos.-

A1 haber determinado la asignación óptima de corridas para cada producto, 
se han obtenido simultáneamente unas nuevas funciones de utilidad con 
respecto a los días asignados a cada uno de los productos. 

Estas nuevas funciones nos permiten conocer la utilidad que se podrá 
obtener de_un producto si conocemos los días del año que se le van a 
asignar. 

Por lo tanto, la siguiente parte del problema consiste en determinar 
cual es la asignación óptima de días a los diferentes productos que 
pueden fabricarse. 

El procedimiento para encontrar esta asignación óptima, es el siguientes 

e.1 Planteamiento.-

Si Uj(n) es la utilidad máxima que se puede obtener de trabajar n 
días en el año el producto j„ entonces la utilidad total máxima que 
puede obtenerse en un año estará dada por la siguiente ecuación? 

UA « maxlmizar Uí(ni) 
nj ** J J 

sujeta a los siguientes límites 

n. o 365 
j-1 J 

y en donde 

np « cantidad total de productos. 

Como puede apreciarse la ecuación 55 es exá&tamente igual a la 
ecuación del primer capítulo, y por lo tanto resulta posible resol-
verla con el método de Programación Dinámica que se ha explicado. 



8.2 Procedimiento de cálculo.-

El problema consiste en distribuir los dias del año entre los produc-
tos que pueden ser fabricados, de tal manera que la utilidad total 
que se obtenga séa la máxima posible. 

Lo anterior se resuelve al obtener el valor de UA dado por la 
ecuación 55. Para ésto se considera que los dias son los recursos 
por asignar, y la fabricación de los diferentes productos son en 
sí los diferentes caminos disponibles, de modo que los regresos de 
cada camino están representados por las funciones U . 

J 
Es necesario tener presente que las funciones U solo estén defi-

J 
nidas entre cero y un cierto límite diferente para cada producto. 
Esto se debe al hecho de que la demanda solo puede abarcar una 
cierta cantidad máxima de producción de cada producto. 
La limitación anterior podría ser considerada, evitando tomar dentro 
de la optimización una asignación de dias que quede fuera de los 
límites que permita cada uno de los productos; este criterio no es 
muy correcto debido a que en algunas ocasiones puede resultar óptimo 
el no fabricar ningún producto durante un tiempo, y en cambio la 
restricción impuesta no lo permitiría. 

Para considerar el caso general, es necesario introducir un produc-
to ficticio cuya curva de utilidad sería una recta negativa con un 
incremento diario igual al costo fijo de operación. 

El programa que se construyó en esta ocasión (ver programa 4), no 
tiene esa limitación, sino que se supuso que el primer producto 
considerado tenía una utilidad igual a cero después de la cantidad 
de dias máximos que este producto podía correrse en un año, con 
objeto de evitar que una solución estuviera incluyendo un dato 
'lentro de este espacio no permitido; y para el resto de los produc-
tos se calcularon únicamente aquellas combinaciones que no involu-
cren una cantidad de dias de fabricación no permitida. 

Indudablemente que este método no es el adecuado pues requiere una 
gran cantidad de cálculos no necesarios, pero en esta ocasión se 
deseó tener la tabla completa con objeto de verificar el funciona-
miento del programa. 

Para optimizar el funcionamiento del programa, se requieren hacer 
algunas pequeñas modificaciones que limiten los cálculos únicamente 
dentro de lo indispensable. 

A continuación se explica ezquemáticamente la forma en que estos 
límites deberán ser considerados! 
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En estos diagramas de flujo tampoco se ha utilizado la misma nomen-
clatura que en el programa con objeto de simplificarlo al máximo, y 
además porque en el programa se requieren reducir la cantidad de 
variables definidas para ahorrar memoria, necesitándose utilizar una 
misma variable con diferentes significados. 

El programa número cuatro incluye al final, la parte correspondiente 
a la impresión de resultados, cuyo diagrama de flujo es el número 4. 
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Para introducir esta limitación al programa, deberán modificarse las 
siguientes instrucciones: 

1.- 27 DO 8 I - 1,365 

deberé ser 

NSUMA « 0 

NSUMA - NSUMA + NDATOS 
NSUMA 365 Comparación y corrección 

27 DO 8 I - 1, NSUMA 

2.- 30 DO 9 L - 1,M 

deberé ser 

LMINIM - I - NSUMA + NDATOS 

LMINIM -¿L. 1 Comparación y corrección 

30 DO 9 L = LMINI, M 
Con estas dos correcciones, el programa no calcularé las tablas 
completas y por lo tanto se ahorrará una cantidad considerada de 
tiempo. 
Puede con facilidad conocerse la cantidad de cálculos que realizaré 
la máquina; la siguiente ecuación dé una cifra ligeramente mayor. 

np j-i N 
No. de cálculos ^ n n, + (np-1) n. (N + 1 - i) n (58) 

j=2 J i^T 1 i-1 

Con este dato y el cálculo del tiempo por cada comparación, seré 
posible calcular el tiempo total aproximado que tardará el programa. 

e.2 Programa Fortran.-

En igual forma que el programa para obtener la asignación óptima de 
corridas, consideramos que no es necesario dar una explicación de 
cada paso del programa, ya que este puede ser analizado con bastante 
pacilidad haciendo uso del diagrama de flujo 3 y 4. 

En estos diagramas de flujo tampoco se ha utilizado la misma nomen-
clatura que en el programa con objeto de simplificarlo al máximo, y 
además porque en el programa se requieren reducir la cantidad de 
variables definidas para ahorrar memoria, necesitándose utilizar una 
misma variable con diferentes significados. 

El programa número cuatro incluye al final, la parte correspondiente 
a la impresión de resultados, cuyo diagrama de flujo es el número 4. 



Esta última parte del programa, consiste en "caminar" hacia atrás 
por las tablas de verdad obtenidas anteriormente, según se explicó 
en el punto d y en este inciso. 

El procedimiento consiste en lo siguiente: leemos la cantidad de 
días que fueron asignados al último producto cuando los días dispo-
nibles son 365, con este dato leemos en las tablas de ese producto e 
tamaño de las corridas que deben ser efectuadas para cubrir la canti-
dad de días asignados, entonces le restamos a 365 esta cantidad y coi. 
el valor obtenido leemos la cantidad de días que fueron asignados a 
el siguiente o penúltimo producto, el valor obtenido lo utilizamos en 
las tablas de ese producto para encontrar la asignación de corridas; 
etc., en esta forma continuamos el cálculo, hasta que se terminen los 
días por asignar. 

f } Comentarios.-

Como se veré más adelante, el procedimiento explicado anteriormente, no 
cubre todos los diferentes aspectos que están relacionados con el problema 
de programación de producción, pero indudablemente que para ciertos casos, 
el análisis aquí expuesto es utilizable pues las variantes no consideradas, 
no tienen mucho efecto. 

Por ejemplo, una de las limitaciones que tiene el procedimiento explicado, 
consiste en que no se obtiene la situación o colocación de la corrida en 
el año, y por lo tanto, éstas necesitarán que sean distribuidas manualmente 
siendo posible que no se puedan distribuir de manera que no se traslapen 
los inventarios de dos corridas del mismo producto, lo cual fué una condi-
ción del procedimiento. 

Debe mencionarse que entre mayor séa la cantidad de productos por asignar 
y si la remuneración diaria promedio que cada uno de ellos puede dar es 
similar, entonces existiré una mayor seguridad de que le distribución de 
corridas pueda lograrse dentro de las condiciones establecidas„ 

En caso de que la situación anterior no se produzca, entonces será 
necesario utilizar otro análisis que aunque no es mas complicado, si 
requiere una mayor cantidad de cálculos y por lo tanto un tiempo adicional 
de calculadora; en el siguiente inciso se explica en una forma general el 
procedimiento que debe seguirse con este tipo de problemas. 

LA DEMANDA NO ES CONSTANTE 0 EL INVENTARIO NO ES CERO AL ARRANCAR UNA CORRIDA«.— 

En este inciso se explicaré el tipo de análisis que debe desarrollarse para el 
caso en el que la demanda de los productos no séa constante, sino que ésta varíe 
a lo largo del año. 

También este mismo análisis puede utilizarse para el caso mencionado en el último 
Punto del inciso anterior, es decir, cuando se desea considerar el posible empalme 

inventarios» de dos corridas del mismo producto. 

Indudablemente que este nuevo procedimiento requerirá una mayor cantidad de 
cálculos y por consiguiente un mayor tiempo de calculadora; y por lo tanto, para 



decidirse a usar este análisis, convendrá cerciorarse que los r -sultados que se 
obtendrían con el método anterior no fueran aceptables dentro de una aproxima-
ción. 

a) Descripción general del método.-

Este nuevo análisis tiene como característica principal, que no es posible 
realizar la asignación óptima de corridas independientemente de la asigna-
ción de productos, pues si así se hace, eso involucra que se cumplan las 
siguientes dos condiciones: 

- Al iniciar una corrida no se tiene inventario de ese producto. 
- Se requiere suponer, una demanda constante, pues no es posible saber el 

momento del año en el que cada corrida seré iniciada. 

Para no requerir considerar los dos puntos anteriores, es necesario efectuar 
las dos asignaciones simultáneamente. 

Lo anterior puede ser llevado a cabo de la siguiente manera: 

a.1 Producción diaria.-

Se obtiene la producción diaria de cada producto a partir del día del 
arranque. 

Esto se lleva a cabo en una forma idéntica a como se mencionó en el 
inciso 2. 

a.2 Costos diarios.-

También los costos diarios se obtienen en la misma forma que en el 
inciso 2. 

a.3 Utilidad acumulada para una corrida.-

Para calcular este dato, es necesario modificar ligeramente el siste-
ma mencionado anteriormente, pues en él se involucra tanto la demanda 
diaria, como el inventario cero en el día del arranque. 

a.4 Asignación óptima de corridas y productos.-

Para poder llevar a cabo el análisis adecuado, seré necesario calcular 
en el momento de cada comparación, la utilidad que se obtendré con la 
asignación que se esté suponiendo. 

Para considerar el caso en el que la demanda es constante y solo se 
desea tomar en cuenta el inventario, el problema no aumenta en una for-
ma notable el tiempo de máquina; en cambio, si la demanda no es constan-
te, sí se produce un incremento muy considerable en el tiempo de calcu-
ladora debido a que en cada cálculo se requeriré obtener el tiempo en 
días que tarde el inventario en agotarse, necesitándose en cada caso 
integrar la curva de demanda hasta que se obtenga un valor igual a3 
inventario inicial mas la producción de la corrida. 



b) Utilidsd scuff'.ilp.ds un?. corrid?..-

Pora calcular la utilidad que produce una corrida, se seguiré el mismo 
procedimiento explicado en el inciso 2; es decir, que podrán utilizar-
se las ccuacioncs 3 0 / 4 3 , solo que en ceta ocasión, este cálculo tie-
ne que ser hecho en el momento de estar realizando la asignación de 
días a cada producto, debido a que no es posible conocer cual será la 
durc.:i6n del inventario; ya sea porque la demanda no es constante, o 
porque ¿e tiene un inventario en el momento de arrancar la corrida. 

b.1 Duración del inventario.-

Para obtener el valor de ndM (duración del inventario) se proce-
derá de la siguiente manera. 

d - d1 + d 2 (59 ; 

en donde d^ debe satisfacer la siguiente ecuación: 

D(i + X—1) « inventario inicial 
i - 1 

Cco) 

y d« debe satisfacer la siguiente ecuación <- « 

i=1 
D(i + X + d1 - 1) 

N 
P(i) (61) 

x representa el día del arranque de la corrida. 

En caso de que la demanda sea constante, las ecuaciones anteriores 
se simplificarán a las siguientes expresiones: 

d, D 

d 2 D 

inventario inicial 

pC i ) 

(62) 

;£2} 

b.2 Valor diferido de los ingresos.-

Para obtener los ingresos diferidos hasta el día d, se utilizará 
la misma ecuación 33, solo que en la siguiente forma: 

Ingresos diferidos 
al día d 

. d0 . 
vD(i + X +d1 - ̂ 1) (1 + r) 2 d«- i (64) 

La ecuación anterior puede simplificarse usando la siguiente ex-
presión aproximada: 

cL 
V(1 + rd2) ^¡T ü(i + X + ^ - 1) (1 - ri) ( j J j 

Además, si 1a demanda es constante, la expresión anterior 
Ctì c la siguiente formas 



i 6T) 
día d 

Si eliminamos los términos en los que r esté a un exponente mayor 
que 1, obtenemos: 

Ingresos diferidos al n . r, rfd? - 1 ) \ (57} 
día d V ü d2 1 1 + 2 ' 

En donde d 2 es obtenido con la ecuación 63. 

Como puede verse, la ecuación o7 es exáctamente la ecuación 45 
se substituye d por d^ 

ü.3 Valor diferido de los costos.-

El costo diferido al día d, estará dado por la ecuación 43, solo 
que el valor de "d" será el obtenido en la ecuación 59. 

Costo diferido al día d « (costo en valor presente)d(H^f^ ) (SG) 

j.4 Utilidad. -

*Le utilidad estará definida como la diferencia entre los ingresos 
y los egresos diferidos hasta el día en que se termine el inven-
tario. 

Utilidad (N) « Ingresos - Egresos . (69) 
d«" 

« V(1 + r d J ^ D ( i + X + d, - 1) (1 - ri) 
i=1 

- d ( l + £ l | t Ü j ¿ C ( i ) (1 + ri) 
i=1 

a«.» En esta ocasión no será posible calcular desde un principio 
utilidad para todos los valores de N posibles, debido a que ésta 
depénde del inventario inicial y del día de arranque de la corrida. 

Por lo tanto es necesario efectuar el cálculo en cada ocasión que 
se requiere, siendo posible únicamente tener ya calculados las 
siguientes partes de la ecuación 69: 

- Si la demanda no es constante: 

Unicamente se podrá tener calculado el valor presente de los 
costos. 

Valor presente de los costos = > C(i) (1 - ir) 70) 



- Si la demanda es constante: 

Se podrán tener además los siguientes dos datos: 
N 

¿ P W 
h a -1" o duración del inventario correspon-

diente a la corrida. 

Ingresos diferidos a le fecha en que se termine el inven-
tario. 

Ingresos diferidos al día d = vDd2(l + — ^ ) 

En el primer caso en el aue la demanda no es constante, el piü-
cedimiento de cálculo sería el siguiente: 

d^ - según la ecuación 60 
d^ - según la ecuación 61 
Ingresos - según la ecuación 
Egresos - según la ecuación 58 

Indudablemente, que lo anterior, origina un incremento conside-
rable del tiempo de calculadora para resolver el problema; y por 
lo tanto, este camino se deberá de seguir únicamente cuando no 
sea posible utilizar una aproximación suponiendo una demanda cons 
tante. 

También es posible que puedan existir algunos casos reales, en 
los que la demanda de un producto pueda ser aproximada por una' 
ecuación simple, de tal manera que el cálculo de los ingresos 
pueda ser realizado de una manera directa y no por un cálculo 
numérico. 

Unicamente cuando se haya definido el problema será factible de-
cidir que simplificaciones pueden adoptarse sin afectar consi-
derablemente la optimización. 

En el segundo caso, en el que la demanda es constante, el pro-
cedimiento de cálculo sería el siguiente: 

d>j - según la ecuación 62 
Egresos - según la ecuación 63 

En este caso, realmente no se incrementa mucho el tiempo, pues 
tanto el cálculo de d/], como el de los egresos, requieren poces 
operaciones, y en cambio el resto de los datos que se necesitan 
en el cálculo, es posible obtenerlos con anterioridad. 



c ) Asignación óptima de corridas y productos.-

Para poder realizar la asignación de días,es necesario que el proce-
dimiento que se siga permita la asignación a cualquiera de los pro-
ductos en cualquier momento; es decir, que al asignar un día del año, 
so pruebe su asignación a cualquier producto. 

Además se requiere que al ir a hacer una asignación de días' a un pro-
ducto, se conozcan los inventarios de todos los productos, de tal ma-
nera que pueda considerarse el efecto que este tendrá en la utilidad 
de la nueva corrida, según se mencionó en el inciso anterior. 

A continuación se menciona el procedimiento que se deberá seguir para 
realizar lo anterior. 
Como se ha mencionado antes, en este caso no es posible obtener una 
función de utilidad pora cada producto, tal y como se hizo en el caso 
anterior, debido a que este función de utilidad depende del momento en 
que se vaya a iniciar la corrida. 

Por lo tanto, esta función de utilidad es posible definirla hasta el 
momento en el que se le están asignando días al producto. 

En una forma esquemática, se muestra a continuación la forma en que se 
realizaría la asignación de días. 

I f 1 1 2 3 <¡3 I N i f 1N 1 ! f 2 1 ¡ 2 
f 1 

22 ¡ 2 ! f 2 3 ¡N ' f 2N 1 f 3 1 

c > ___ C mmm c > ¡ c — C Y 1 e Y — C > <j 
— 1 

n ___ I 

¡ • 

I — — -

| I 
1 
1 i 

r — r. . ' 
1 
1 

Inicialmente se le asignan días al producto 1 y se define la función 
f j con base en este dato se le asignan días al producto 2 en combina-
11 
;i5n con el producto 1, obteniendo la función f 1 2, en esta forma se 
nrosigue hasta lleyar al producto N. 
Con objeto de poder evaluar la utilidad para cualquier combinación, se 
requiere que cualquier dato de las funciones f tenga la cantidad de 
inventario que tiene cada producto. 
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Una vez que se haya completado leí asignación del producto N, prose-
guimos otra vez con la asignación del producto 1, de Lal manara que 
sea posible que exista otra corrida; para realizar la asignación del 
producto 1 por segunda vez, nos basamos en la función de utilidad 
máxima que se ha obtenido, así como en el fin del inventario que 
tenemos del producto 1. 
La asignación del producto 1 se realiza de tal manera que se obtenga 
la nueva función f51 (X) desde X=0 hasta X=35S días. 

En cada cálculo que se haga de f^, será necesario transferir los in-
ventarios que existían en la función f ^ 

Si los días asignados al producto 1 son caro, entonces la trasferencia 
de inventario se hará directa y sin alteración; pero si existe una asig 
nación, entonces será necesario realizar una disminución de luuuo IÜÚ 
inventarios en una cantidad igual a la venta que cada producto haya 
tenido durante la corrida del producto 1; y para el producto 1, su in-
ventario se aumentará en una cantidad correspondiente a la producción 
menos la venta tenida en los días trabajados. 

Oe esta manera, la nueva función f, tendrá los nuevos datos de inven-
tario que se requerirán en el siguiente cálculo. 

Debe notarse que en el caso de que la demanda sea constante, el cál-
culo de la disminución de inventarios es mucho mas simple, no siendo 
así en el caso en el que la demanda es variable. 

El proceso de asignación de días proseguirá hasta el valor de i, en el 
cual se llegue a la siguiente condición: 

f.'.fx] = constante si X = constante 
i j v 

y para 1 j éz N 

La condición presentada exige que no haya existido una corrida adicio-
nal que mejore la asignación obtenida. 

Una ventaja adicional que se obtiene, consiste en que este procedimien-
to tiene todas las características necesarias para permitir la introduc-
ción de un costo originado en el momento en el que el inventario de un 
producto llegue a cero. 

De la tabla mostrada puede concluirse, que él proceso obtendrá automá-
ticamente la secuencia de fabricación óptima; simplemente obsérvese lo 
siguiente: aún en el caso da que la curriud uon la que se deba arrancar 
el ano, séa del producto N, esta aparecerá automáticamente, pues los 
días asignados al producto N en el memento de obtener » s s r á n 
exáctamente X días. 

Ü DE».',AN0A DEPENSE DE UN GA3T0 HECHO EN ANUNCIO. -

El hecho de introducir al aspecto de anuncio rlentrn de la optimización, no 



ccMTiplir-a en sí el análisis del problema, sino origina un aumento considerable 
en el tiempo de cálculo, ya que en cierta forma se requiere resolver el mismo 
problema 4 o 5 veces, con objeto de poder llegar a cumplir con la condición 
límite que exista por la cantidad de dinero disponible para anuncio. 

El procedimiento que se seguiría para resolver un problema que incluyera esta 
nueva variable, sería exáctamente igual al procedimiento mencionado en el 
capítulo IT inciso 4. 

La única diferencia con respecto a la explicación del sistema, consiste en 
que en el caso actual, no será posible determinar la función h, si se deséa 
considerar el posible traslape de inventarios o bien si la demanda no es • 
constante. 

Cuando no existen las últimas dos condiciones, el problema se simplifica 
considerablemente, pudiéndose obtener 1a función h que se requiere para atacar 
directamente el problema de optimización. 

Una vez que se termina un cálculo de optimización, es posible obtener la 
corrección necesaria al parámetro A, y así poder seguir con la siguiente 
optimización. 



CAPITULO 4 

OPTIMIZACION uc. rnuxj^r ION Mu LI'.TTAOr A ;JM A'.C.— 

DIFERENTES CASOS CUS PUEDE:: P. ̂ G ^ T A ^ I. -

También en estos tipos de problemas en los que la producción no está lirr.itacia 
& un año, pueden existir muy diferentes casos, requiriendo cada uno distintos 
tipos de ataque. 

Las principales causas que originan la variación, son las mismas que se mencio-
naron en el inciso 1 del capítulo III. 

Como se verá mas adelante, solo el caso mas simple requiere un ataque totalrr.snti 
diferente al ataque utilizado en el capítulo III para los casos similares. 

El caso mas simple, corresponde a aquél problema que no requiera le considera-
ción de los posibles traslapes de inventarios originados por diferentes corri-
das; y también, que la demanda diaria de cada producto puede considerarse 
constante. 

Para los otros casos mas complicados, originados por tener una demanda varia-
ble, o por requerir cue se consideren los traslapes de inventarios, se podra 
utilizar el análisis mostrado en el inciso 3 del capítulo III; y solo so 
mencionarán mas adelante, las precauciones y restricciones que hay que tomar 
en cuente al aplicarle a este caso de'producción continua. 

LA DEMANDA CONSTANTE Y UN INVENTARIO DE CERO AL ARRANCAR UNA CORRIDA.-

En este inciso, se analizará el problema dü optimizar la producción de una 
industria cuando se cumple la condición de que la demanda de cada producto, 
es constante, el inventario al arrancar una corrida es cero, y todos les 
anos se producen los misrios productos. 

No se volverán a presentar en este capítulo, aquellos aspectos del análisis 
que son idénticos 5.1 caso resuelto en el capítulo anterior, como por ejemplo: 
el simulador de la operación y el cálculo de la utilidad obtenida de cada 
producto en función de días trabajados seguidos. 

Estas dos partes del problema, son completamente idénticas en los dos casos, 
y por lo tanto podrá temarse el análisis presentado en el capítulo anterior. 

Lo que sí cai.i'uia radicalmente, es la asignación de días a cada producto; 
necesitándose un criterio completamente distinto al usado en el caso de pro-
ductos limitados a un año. 

a) Asignación de productes.-

Pera realizar el análisis, tomamos cerno base la curva de utilidad obtenida 
para cada producto per días trabajados seguidos. 



Si esta curva de utilidad es expresada por una función del siguiente tipo: 

U (m) = utilidad obtenida con el producto "j" trabajando "m" días seguidos 
J _ 

entonces podemos definir una utilidad óptima en función de los días asigna-
dos al producto, con la siguiente expresión. 

Utilidad Opcima j(n) = max (j-j U, (m) ) 
m J 

sujeta al siguiente límite: 

m ¿ n 

La ecuación anterior indica que para trabajar n días al año, el producto j, 
se correrán - corridas de "m" días. Realmente, lo que interesa obtener es la 

m * 
frecuencia en días con la que se deberá correr cada producto; esta frecuencia 
estará dada por la siguiente ecuación: 

3 5 5 
frecuencia en días = —-— m n 

Si analizamos la ecuación 75, podemos demostrar que esta ecuación es siempre 
ascendente del tipo mostrado en la figura siguiente: 

Utilidad' 

Días asignados 

Es necesario además, limitar la ecuación 73, en aquel valor de^'n", para el 
cual se haya saturado la demanda existente para el producto "j". 

Nuestro problema ahora consiste en distribuir los días del año a los produc-
tos, cuyas funciones de utilidad estarán representada por las ecuaciones 73. 

La utilidad total máxima, estará representada por la siguiente expresión: 

UT = max ( U O ^ n ^ + U02(n2)..>-. . U O ^ } 
r — > 
{/O) 

en donde 

J= 
n. 
J 

333 (75) 



Esta ecuación, otra vez es similar a la ecuación 1 y puede resolverse 
por el método de programación dinámica, y de hecho, puede utilizarse el 
programa No. 4, utilizado en el capítulo anterior para la asignación de 
productos. ^ 

Indudablemente, que al terminar la asignación, no procederemos a inves-
tigar la combinación de corridas óptimas, como se hace en el problema del 
capítulo III, sino que será necesario investigar solamente el valor de 
m con el que se obtuvo el valor máximo de la función al resolver la 
ecuación 73 para cada producto. 

Este valor de m, será el largo de la corrida óptima y la frecuencia óptima 
la obtendremos aplicando la ecuación 74. 

Una vez resuelto el problema, procederemos a efectuar la distribución oe^ 
los corridas, de tal manera que ce obtengan las condiciones de la solución 
óptima; es decir, que se cumpla la frecuencia óptima obtenida para cada 
producto. 

Indudablemente que es casi imposible que esto pueda lograrse en una forma 
absoluta, pero sí es factible suponer que la solución óptima no se altera 
si al efectuar la distribución de corridas, ésta no se alejó mucho de la 
solución. 

l.A DEMANDA NO E3 CONSTANTE 0 EL INVENTARIO NO E5 CERO AL ARRANCAR UNA CORRIDA. 

Como se mencionó en el inciso 1 de este capítulo, para resolver aquellos pro-
blemas que tengan como dato una demanda variable, o que por las característi-
cas del problema sea necesario considerar los posibles traslapes de inventarios, 
podrá aplicarse el análisis presentado en el capítulo III. 

Aunque el sistema de ataque os exáctamente el mismo, existe de todas maneras 
la siguiente diferencia que debe tomarse en cuenta: Es necesario que la opti-
mización se efectúe para una cantidad de días mayor a 335, pues el efecto de 
•este límite, puede originar una variación considerable en la solución. 

No es fácil determinar hasta que valor de días, será necesario continuar el 
análisis, y más bien, esta decisión deberé tomarse después de haber investigado 
el comportamiento del problema. 

La base que se deberá seguir para tomar esta decisión, es la siguiente: 

Cuando al agregar mas días e la optimización, no se altere el resultado encon-
trado para los primeros 365 día3, puede considerarse que ya se ha eliminado el 
efecto del límite sobre la solución. 



APITULG 5 

OPTIMIZACION DE LA PRODUCCION DE PR0DUCT03 NO INDEPENDIENTES 

Como se tía mencionado en los capítulos anteriores, el problema de asigna-
ción óptima de productos no independientes, puede llegar a ser tan compli-
cado, que su solución completa sea imposible o prohibitiva por requerir 
una cantidad muy grande d e uiempo de caxauxadora. 

La dependencia de un producto con respecto a otro, puede ser debida a que 
el arranque de uno de ellos, así como su operación, sea diferente, depen-
diendo del producto que se estaba trabajando antes. 

Existirá por lo tanto, otra nueva variable que corresponderá a la secuen-
cia de productos, exigiendo que al realizar la optimización, se considere 
como un factor adicional que puede alterar la solución y para el cual se 
debe encontrar el valor que produce la solución óptima. 

El principal problema que origina el hecho de que los productos no sean 
independientes, se debe a que para poder utilizar el método de programa-
ción dinámica, es necesario que aquellas variables que vayan a ser 
optimizadas, no afecten mes que a un solo producto simultáneamentej y 
esto no es el ceso de la secuencia, la cual afecta cuando menos a dos 
productos. 

Por lo tanto para resolver este caso, puede llegar a ser necesario probar 
todas las posibles combinaciones que pueden tenerse. Para cada combina-
ción que se vaya a calcular, sí podrá utilizarse el método de programación 
dinámica para determinar las corridas que darán la utilidad óptima para 
una combinación o secuencia de productos determinada. 

Indudablemente, en el caso en que la cantidad de productos es alta, el 
ataque de este problema es prácticamente imposible; requiriéndose un 
análisis cuidadoso del caso para determinar que simplificaciones puedan 
hacerse. 

Comunmente podrán ser encontrados grupos da equipos con características 
similares que originan la conveniencia de que estos se produzcan juntos; 
así como también se podrán definir combinaciones como altamente inade-
cuadas, las cuales no necesitarán ser analizadas. 

FORMACION DE GRUPOS.-

Si os posible formar grupos de producto no independientes, pero da tal 
manera que sí exista independencia entre los grupas; estaremos en posi-
bilidad de atacar al problema con cierta facilidad, na obstante lo com-
plejo de este tipo de problemas. 

Para realizar la optimización, procederemos de la siguiente manera: 

a] Determinación de la utilidad 6ptit..a düt cada grupu.-

E1 cálculo de 1a utilidad máxima que puñdn nbtenerse de c«dfl grupo 



en función de los días que se le asignen, se obtendrá en una forma 
similar a como su obtuvo la utilidad para un producto aisledo en 
los capítulos III, y IV. La única diferencia consiste, en que será 
necesario obtener las tablas de verdad de Programación Dinámica, 
corriendo el simulador de la producción, para todas las diferentes 
combinaciones que se analicen. 

Lo anterior, es exáctamente lo que incrementa en una forma exagerada 
el tiempo de calculadora necesitado, aún para un problema relativa-
mente simple. 

Asignación óptima de grupos.-

Una vez obtenidas las curvas de utilidad para todos los grupos, es 
posible proceder a asignar los días del año a cada uno de los 
grupas, utilizando de nuevo, el método de Programación Dinámica. 

El problema de optimización, puede ser atacable si se considera que 
la demanda de los productos es constante, así como también que no 
hay posibilidad de traslapes considerables en los inventarios de do¿ 
corridas del mismo grupo. 
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SIMULADOR DE LA PRODUCCION 
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7 C O N T I N U E 
P R I N T 110 

110 F 0 R M A T ( 4 5 M T E R M I N A D A A S I G N A C I O N D E O I A S A C A O A P R O D U C T O / / / 2 0 H T A 8 L 
I A O E U T I L I 0 A 0 E S / / 3 X * 7 ( l * H O I A S U T I U l O A D ) ) 

P R I N T 1 0 0 . ( ( I . N P 8 C I > , I - N . 3 4 4 . t > 2 ) . N . i . 5 2 ) 
IOS F O R M A T ( 7 1 I M 2 I 6 . 2 H . ) ) 

P R I N T H S f d . N F B I D . l a S ó S . a S S * 
1 1 « F O R M A T ( 1 M 2 1 6 ) 

N M A X " O 
0 0 19 1 - 1 . 3 6 5 
I P ( N F B Í I ) - N M A X ) 1 9 . l 9 . l t 

16 N M A X - . N F B U ) 
N - I 

19 C O N T I N U E 
P R I N T 1 1 3 . N M A X . N 

t i « F 0 R M A T I / 1 6 H U T 1 L I 0 A 0 MAX I H A 1 5 , I H , 1 3 H O B T E N l O A S N l « * 6 H D I A S ) 
M—N 
0 0 10 J J - l . N P R O O 
J - N P R O O * 1 - J J 
N O A T O S - N O A T I J ) 
N R E C b - ( N P R 0 O * N C 0 R M A - » J - l > » N R E C * l 
F E T CM ( N R E C S ) < N 8 ( | ) . 1 - 1 * 3 6 5 ) 
I F C N ) 6 5 . 6 6 . 6 » 

6 6 P R I N T l l l . M . J 
C O T O 10 

6 5 P R I N T l l l . N B ( M ) , J 
111 F O R M A T < / / I A . 2 6 H D I A S A S I G N A D O S A L P R O O U C T O l A / ) 

M B - N O < H ) 
I F ( M B ) 3 6 . 1 6 * 3 6 

36 M - M - N B l M ) 
0 0 11 1 I • 1 « N C O R M A 
K - N C 0 R M A + 1 - I 1 
N R e C A - l ( J - l ) * N C 0 R M A * K - 1 » » N R E C + 1 
F E T C H ( N R E C A ) < N 8 ( J ) * 1 * 1 » N D A T O S ) 
I F I N 6 I M B ) ) 6 6 * 1 1 . 6 6 * 

66 P R I N T 1 1 2 . K * N 8 ( M B ) 
112 F O R M A T ! 1 I H C O R R I D A N 0 I * * 3 H * . • I 6 . 6 H O ! A S } 

M 8 - M 6 - N 6 I M 6 ) * 
11 C 0 N T I N U 8 
10 C O N T I N U E 

• N O 



PRIMERA PARTE - CALCULO DE UTILIDADES POR DIAS SEGUIDOS 
SECUNDA PARTE - ASIGNACION OPTIMA DE CORRIDAS P * « 
BEFiNE OÍSK ««0**300) 
O I M E N S I ON N P U T ( 3 6 3 ) . N P F A « 3 6 5 ) . N P F a « 3 6 5 ) 
O I MENS I ON A< 1 1 0 ) 
O I M E N S I O N N A ( 3 6 5 ) 
O I M E N S I O N N U T « 3 6 5 > , N F A < 3 6 5 ) , N P B « 3 6 5 ) , N G < 3 6 5 ) . N a « 3 6 5 ) 
RE AO l O l . N P b O O . N O . N C O R M A . R 
P U N C H 1 0 1 . N P R O O . N O . N C O R M A . R 

|0I F 0 f l M A T « 3 l A . P » . A ) 
R « H / 1 0 0 . 
N R t C " 3 6 5 / 1 0 * 1 
N P N C - N P R O O " I N C 0 1 M A * 1 ) « N R E C 
MPMMAM'O 
N P O M A X - O 00 1 J-Í.NPROO 
P R I N T 1 1 2 . J 

112 F O R M A T ( 6 5 H 1 A N A L I S I S O E C O R R I O A S O P T I M A S POR O I A S A S I G N A D O S P A R A e u 
1 P R O O U C T O l * ) 

REAO 1 0 2 . N U P R . 0 E M A N 0 . V A U V E N . C F 1 j O . C M A T P R . C E S P 
102 F O R M A T « I * . S P I O . 3 ) 

RE AO 1 I 0 . P M A X 
11« F O R M A T ( F 1 0 . 1 ) 

N P M A X - P M A X 
P R O O T O - O . coo-o. 
N O A T O S " 3 6 5 
0 0 2 1 - 1 . N O A T O S 
REAO 1 0 * . N O A T O t P R O O . C E S P O . F O E S . P U . N O A T O S 

10* F O R M A T » I * . « P 1 0 . 3 . l O X . l M 
I F « I - N O A T O ) 2 0 . 2 1 . 2 0 

20 P R I N T 1 0 6 
106 F O R M A T ( 1 4 H E R R O R O E O R O E N ) « 

21 C O S T O " P R O O * C M A T P R " F O E S * C E S P « C E S P O * C P I j O 
PROO T O " P ROO » P ROO TQ 
O N B P R O O T O / O E M A N O 
A I • I 
C O O " C O S T O * ( l . - A I • « » • C O O 
N U T « I I " « V A L V E N 4 P R O O T O * < 1 . * R • « O N . 1 . ) / 2 . ) - < ! • • « 0 N * 1 . >** > » C O O • 5 0 0 « » / 11000. . . 
N F 8 Í I > - N U T ( I » 
N P F 8 « I ) " P U 
N P U T « I ) » P U NA « 1 )•I 
N 8 « I ) - I 

I F ( N F 8 ( I J - N P R M A X ) 2 . 2 . 5 9 
69 N P R M A X " N F B « I ) 

2 C O N T I N U E 
N R E G O - N P N C « - « J - l > » N R E C * l * N R E C " N P f t O O 
« E C O R O « N R E G O ) ( N F 8 ( I » . I • 1 . N O A T O S > 
P U N C H 2 0 2 . N O A T O S 

202 F O R M A T « 1 A > 
N N N - 1 
P R I N T 1 0 7 . J 

107 FORMAT « / / 3 7 H U T I L I O A O pOR O I A S S E G U I D O S - P R O O N U M I A / / / 3 X . 7 « 1 A H O I A 
1 » U T I L I O A O ) ) 

N R E N C " N 0 A T 0 5 / 7 " 



PA&t d. 
L 0 A T 0 S - N R £ N G * 7 
P A I N T 1 0 8 , ( ( N B ( I > , N U T ( l ) , l « N , L O A T O S , N R E N G ) , N - | , N » E N G ) 

100 F O R M A T < 7 ( l H 2 1 6 . I H . ) ) 
NN>NRENG*7*1 
I F ( N N - 1 - N O A T O S ) 7 0 1 . 7 0 0 . 7 0 1 

701 P R I N T 1 5 0 . ( N S I I ) , N O T ( I ) , I - N N . N O A T O S ) 
100 P O R M A T I / / 6 I I H 2 1 6 . 1 H . / ) ) 

N N N - 2 
700 C O N T I N U E 

NA A » 1 
N S - 1 
00 3 K - l . N C O R M A 
CO TO ( 6 1 . 2 9 ) . N S 

01 I P I K - 1 ) 2 4 . 2 5 . 2 4 
24 N A A - N A A + l 

OO 4 I « - N A A , N O A T O S 
M a I - N A # + l 
N 8 E T A - N F A I I > 
NPBE T A « N P F A ( 1 ) IV-0 
OO 5 L - l . M 
1 L - I - L 
1P ( N A ( I D ) 4 2 . 5 . 4 2 

42 N A L F A a N u T | L ) + N F A I I L ) 
N P A L F A » N P \ J T ( L ) •NPFA1 I L ) 
I P t N P A L F A - N P M A X ) 4 0 . 4 0 . 5 

40 1F ( N A L F A - N 6 E T A ) 5 . 5 . 2 0 
20 N B E T A a N A L P A 

N P B E T A a N P A L P A 
I Y - L 

5 C O N T I N U E 
N F 8 ( I ) » N 8 E T A 
N P F B ( I ) - N P B E T A 

4 N 8 I I ) • 1 Y ' 
25 OO 7 I•1 « NO A TOS 

7 N A ( I ( « l - N B I 1 ) 
P R I N T 1 5 2 . K 

152 FORMAT i O H I C O R R I O A 1 3 / / / 2 H 7 ( l S H 0 l A S K - l K )> 
P R I N T 1 1 8 . 1 I 1 , N A < | > , N B < I ) , I . N , L O A T O S , N R E N G ) . N > ) .NRENG ) 

110 F O R M A T ( 7 ( I H 3 1 4 , 2 H . ) ) 
CO TO ( 2 9 , 7 0 4 ) , N N N 

704 P R I N T ISl.(I.NAIl).NB(I).I"NN,NOATO$) 
IBI F O R M A T ( I H 314) 
89 NREGAa((J—1)«NCORMA+K—1) «NREC*1 

RECORO (NRECA) (N8(I),I-l.NOATOS) 
CO TO (30.3I.NS 

a© N s - o 
NRBO 
N A A " 1 
00 6 1 - l . N O A T O S 
N P F A I I J - N P F B Í | ) 
N A ( 1 ) - N B ( 1 ) 
1P ( N A ( | ) • N R ) 1 0 . 9 2 . 1 0 

92 N A A * I * 1 
N0*NS*1 



«.d 3 
I P 1 N A A - N 0 A T 0 S ) 6 . 4 . 4 4 

16 N R » 1 
6 NPA1 I ) > N F 8 ( I ) 

46 N S - 1 + N S / N 0 A T 0 S 
3 N8 • NAA ) • 0 • 

N R E G C " N P N C > ( J - 1 ) " N R E C * 1 
RECORO I N R E G C ) I N F S ( I I • I • 1 • N O A T O S ) 
P R I N T 1 0 9 . J 

109 FORMAT ( 3 3 H 1 U T I L . I O A O POA 01 AS A S I 0 N A 0 0 S P R 0 0 1 4 / / / 3 X . 7 1 1 4 M O l * S U T I U 
1 1 0 A 0 ) ) 

P R I N T 1 0 8 . < < l . N F O l I ) . I » N . L O A T O S » N R E N G ) . N " 1 . N R S N G ) 
GO T O i l . 7 0 3 I . N N N 

7 0 S P R I N T I S O . I I . N P 8 ( 1 ) . I * N N , N O A T O S ) 
0 0 1 I - 1 . N O A T O S 
I P < N F B I I l - N P O M A X ) 1 . 1 . » 4 

» 6 N P O M A X " N F B l I ) 
I C O N T I N U E 

P U N C H 1 5 9 . N P R M A X . N P 0 M A X 
189 FORMAT 1 1 4 / 1 4 ) 

( N O 



GRAFTCADOR 

PACC I 
O f I N E olSK ( I O. » S o o ) 
DIMENSION Al 3).8(25),NFa(365)«FBI 365) 
REAO 106.PUNTOS.(A(N).N.1,3),BLANCO 

106 FORMAT(S IA4/)) 
READ 101.NPROO.ND.NCORMA 
NREC-36S/10+1 
NPNC-KPROO*lNCORNA*l)»NR£C 
OO 16 JJ-1.2 
READ I02.NFMAX 
PMAX"LLFM AX* 1 
valdiv-fmax/100* 
DO 15 J-l.NPROO 
READ 102.NOATOS 
CO TO (5.6).JJ 

6 PRINT 108.J 
CO TO TO 

6 PRINT 103.J 
79 NRECC"NPNC*( J-1)«NREC. M*(2-JJ)«NREC»NPR0D 

FETCH (NREGC) (NFB(1),!•!.NOATOS) 
00 10 1-1.NOATOS 

10 FBI I )-NFB(1 ) 
OO 1 « 1 1 - 1 . N O A T O S 
NUM-ABS I F B I I 1 ) / V A L O I V ) + 0 . S 
I F ( N U M ) 7 . 6 , 7 0 K-l 
CO TO 16 

7 K - N U M / 4 
00 11 N - I . K 

11 B I N ) •¡ 'UNTOS 
N F A L T A a N U M - K * * 
I F I N F A L T A » 1 6 . 1 6 , 1 7 

16 1 
CO TO 16 

17 B I K + l ) • A I N F A L T A ) K>M2 
16 OO 12 N>K , 2 S 
12 B ( N ) > B L A N C O 
I* PRINT I0A,I|,|B(N),N>1,25),PB(II) 
IS CONTINUE 

101 F O R M A T ( 3 1 4 ) 
102 FORMA T(14) 
163 F O R M A T ( 5 6 H 1 G R A P I C A Oe U T 1 L I 0 A 0 E S POR O I A S A S l C N A O O S PARA EL P R O D v ' 

I T O 1 4 , / ) 

106 F O R M A T ( 5 6 H I C R A P I C A DE U T I L I O A O E S POR O I A S S E G U I D O S PARA EL PROOUC 
I T O 1 4 , / ) 

164 F O R M A T I I H 1 4 , 2 S A 4 , F 8 . 0 ) 
' I N O 



C A N T I O A O O E P R O O U C T O S 
C A N T I O A O O E O I V 1 S I O N E S O E U O I A 
C A N T I D A D M A X I M A O E C O R R I D A S -
I N T E R E S V C O S T O P O R A L M A C E N 

S 12 15 — 
• 0 7 0 0 P O R C I E N T O O I A R I O 



P R O O U C C I O N B A S E P O H O . I V I S I O N . 
P HQOUC T O N U H C R G DEMANDA DIARIA 
V A L O R D E V E N T A P O « U N I O A O 
C O S T O P U Ò 
C O S T O M A T E R I A P R I M A P O R U N I O A O 
C O S T O E S P E C I A L P O R U N I O A O 
P R O O U C C I O N M A X I M A A N U A L 

C A M B I O P R G C U E N C I A 
1 
2 3 * 

aooo.ooo 30.000 
100 .000 
6 0 0 . 0 0 0 

«8333* 
2.000 1«25.000 

1600 .000 
O S O . 0 0 0 2500.000 730.0 

A M O R T I C U A M I E N T O 
6 0 . 0 0 0 
10.000 25.000 
6 0 . 0 0 0 

F A C T O R P N O O . .500 .950 
.800 
.600 

FACTOR OESP. 
• 200 .050 
• 120 • 150 

F A C T O R C . E S P . 
1 0 . 0 0 0 1.000 

« . 0 0 0 
6 . 0 0 0 

T I E M P O P A R A O A 
10 

1 
2 3 

O I A 1 
2 3 A 5 
6 7 
8 9 

10 
11 
12 13, 
L * ' 15. . 16 17 
18 19 
2 0 
21 
22 23 2« 25 26 27 
2 8 29 .30 31 32 33 3A 35 36 37 30 39 
4 0 

P R O O U C C I O H .412 5.451 6,347 .. 7.160 " 7.85» _ 7.558 8.767 ^ 9.152 .6*610 9. 383k" ~ 9.69* ' 10.000 ''' 
, I

 8'"2 .... J 7.207 9**06 ' 8.087"" 9.90* 10.000 ,v 9.124 9.85*' 
10.000 10.000'' " 9.81* . 6.007 ' ' e » s a 2_ 

8.66* 9.860 
1 0 . 0 0 0 9.0** 9.93* 
10 .000 9.091 9.807 
1 0 * 0 0 0 7.501 .6.2*7 9.699 9.968' 9.016 9*963 

C O S T O E S P « 10.000 . "* 0.060 
_ 0 . 0 , 0 0 , "o.ooo 

0 . 0 0 0 V 
• ^ 1 . 0 0 0 • 0.000 """ 0.000 

1 . 0 0 0 •'• 0.000 
0 . 0 0 0 ' o.o'oo 
1.000 

. L 4.000 
.0.000 1.000 0.000 , 0.0 00 1.000 , 'o.ooo • 0.000 
- 1 . 0 0 0 .0.000 • 4.000 0.000 : 1.000 
. 0 . 0 0 0 
0 . 0 0 0 

r1.000 .0.000 0.000 1.000 
. 0.0,00 0*000 • 4.000 1.000 0.000 o.ooo" 1.000 

0*000 

P A C T O R O E S P , 
1.201 
1.161 1.145 1.113 . 1.085 ,1.092 

. . , , 1 . 0 5 2 .. 1.033 
1 .02*. 1.036 
1.012 
1 . 0 0 0 
1 .018 . 1.079 v 1.035 
1.022 1.009 
1 . 0 0 0 1.00» 1.014 
1 . 0 00 
1 . 0 0 0 , 1.016 -1.019 
1.066 1.039 1.009 1.000 
1.012 

.1.006 . . 1.000 1.007 < . 1.011 1.000 
• 1.655 - 1.069 
• 1 . 016 

1.002 
1.016 1.003 

P R O D . A C U M . .412 , .. 5.86* 
. .... 1 2 . 2 1 1 . *19.372. 27.226 4̂.7 84 43.55 2 2̂.7 0* , 61.31* -70.697 80.391 90.392 99.3BA 106.592 • . , 115.999 . 12*. 686 13*.790 1A4 .790 153.915 163.770 173.770 183.770 192.58S £01.592 '•210.«75 219.1*0. 229.OOC 239.000 248.045 257.980 267.980 27.7.071 . 286.95M 296.959 30«.*6l 312.709 322.403 332.367 3*1.363 351.3*6 

N A T - P R I M A A C U M . .495 6.936 14.208 22. 180 30.7 07 36.89 1 48.122 S7.S85 66.4 04 . 76.130 85.945 9S.94S • 105-106 112.890 1 22.6 20 131.718 141.713 151.713 160.876 170.87* 180.875 190.875 200.869 209.035 £18.5 07 £27.518 2 37.4 76 247.476 266.638 266.6 37 276.6 37 285.80 1 29Ì..7 98 305.799 313.715 322.536 332.4 17 342.400 351.562 36 1*562 



A l 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
4 2 9 . 0 4 4 1 . 0 0 0 
4 3 9 . 9 3 « . 0 . 0 0 0 . 
4 4 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

4 5 9 . 0 9 1 1 . 0 0 0 
4 6 7 . 1 9 7 4 . 0 0 0 
4 7 9 . 3 3 9 0 . 0 0 0 

4 8 9 . 7 9 1 0 . 0 0 0 
49 8 - 9 9 0 . 1 . 0 0 0 

» 0 9 . 9 8 0 - • — 0 * 0 0 0 -

51 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

S 2 9 . 6 1 6 - 1 . 8 0 0 

U « • 9 6 3 , 0 . 0 0 0 
54 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
5 5 9 . 0 4 « 1 . 0 0 0 
5 6 7 . 4 3 4 6 . 0 0 0 
5 7 4 . 5 6 3 , , 4 . 0 6 0 
5 8 6 . 5 1 9 0 . 0 0 0 
59 7 . 7 0 5 0 . 0 6 0 
6 0 7 . 6 4 0 * . . 1 . 0 0 0 
61 . 9 . 1 0 0 - 0 . 0 0 0 
6 2 * 9 . 4 - 4 3 • 0 . 0 0 0 
6 3 6 . 7 0 8 1 . 0 0 0 
6 4 9 . 7 U 8 0 . 0 0 0 
6 5 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
66 9 . 0 6 5 1 . 0 0 0 
6 7 9 . 9 1 4 0 . 0 0 0 
6 8 9 . 1 6 6 4 . 0 0 0 
6 9 8 . 6 7 2 1 . 0 0 0 
7 0 9 . 3 6 4 0 . 0 0 0 
71 9 . 0 7 6 0 . 0 0 0 . 
7 2 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
7 3 6 . 9 8 6 1 . 0 0 0 
74 9 . 9 9 1 0 . 0 0 0 
75 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 . 
7 6 6 . 9 9 8 1 . 0 0 0 
77 » 0 * 0 0 0 

. 7 6 1 0 . 0 0 0 - 0 * 0 0 0 

. 79 4 6 . 7 9 2 , , 6 * 0 0 0 -
6 0 8 . 9 6 6 • • 0 * 0 0 0 

1 . 9 * 6 6 7 ; , . . 0 * 0 F 0 
•2 9 * 1 1 2 1 . 0 0 0 

1 . 0 00 3 6 1 . 3 4 7 3 7 1 . 5 6 2 
1 . 0 1 2 3 7 0 . 3 9 1 3 3 0 . 7 2 4 
1 . 0 0 0 3 O 0 . 3 2 6 3 9 0 . 7 2 3 
1 . 0 0 0 3 9 0 . 3 2 6 4 0 0 . 7 2 3 
1 . 0 0 7 3 9 9 . 4 1 8 4 0 9 . 8 8 6 
1 . 0 8 6 . . 4 0 6 . 6 1 5 4 1 7 . 7 0 6 
1 . 0 3 9 4 1 S . 9 5 4 4 2 7 . 4 15 

1 . 0 1 2 4 2 5 . 7 4 5 • 3 7 . 3 2 9 

r 1 . 0 1 8 4 3 4 . 7 3 5 4 4 6 . 4 07 

— 1 . 0 0 1 . 4 4 4 . 7 1 6 4 5 6 . 4 8 7 
1 . 0 0 0 4 5 4 . 7 1 6 4 6 6 . 4 8 7 

- 1 . 0 1 6 4 6 3 . 7 3 3 4 7 5 . 6 4 8 
1 . 0 03 4 7 3 . 6 9 6 4 8 5 . 6 4 8 
1 . 0 0 0 4 8 3 . 6 9 6 4 9 s . 6 4 0 

- 1 . 0 1 2 4 9 2 . 7 4 1 S 0 4 . ô 1 0 
1 . 0 0 8 5 0 0 . 1 7 5 5 1 2 . 3 1 0 

• 1 . 2 2 6 5 0 4 . 7 3 9 5 1 7 . 9 07 
1 . 1 6 6 5 1 1 . 2 5 8 5 2 5 . 5 1 6 
1 . 0 9 9 5 1 8 . 9 6 4 5 3 3 . 9 9 0 
1 . 0 . 8 3 5 2 6 . 6 0 5 - 5 4 2 . 2 6 5 
1 . 0 3 4 5 3 5 . 7 0 5 5 5 1 . 6 8 3 

1 . 0 2 0 5 4 5 . 1 4 9 S 6 1 . 3 2 3 

• 1 . 0 2 8 5 5 3 . 8 5 7 5 7 0 . 2 7 9 

1 . 0 1 1 5 6 3 . 6 4 6 5 8 0 . 177 

1 . 0 00 5 7 3 . 6 4 6 5 9 0 . 1 7 7 
1 . 0 1 0 5 8 2 . 7 1 2 5 9 9 . 3 3 9 
1 . 0 0 8 5 9 2 . 6 2 6 6 0 9 .3 -38 

1 . 0 0 0 6 0 1 . 7 9 2 6 1 8 . 5 0 5 

.. 1 . 0 7 8 . 6 1 0 . 4 6 5 6 2 7 . 8 5 9 
1 . 0 4 6 . 6 1 9 . 8 3 0 6 3 7 . 6 5 9 

. 1 . 0 0 7 6 2 9 . 7 0 6 6 4 7 . 6 09 

1 . 0 0 0 6 3 9 . 7 0 6 6 S 7 . 6 0 9 
1 . 0 1 9 6 4 8 . 6 9 4 6 6 6 . 7 7 0 
1 . 0 0 0 6 5 8 . 6 8 5 6 7 6 . 7 7 0 

1 . 0 0 0 6 6 8 . 6 8 S 6 8 6 . 7 7 0 
1 * 0 1 8 • 6 7 7 . 6 8 4 6 9 5 . 9 3 2 

»• 1 * 0 0 1 6 8 7 . 6 6 5 7 0 5 . 9 3 1 »• 
1 * 0 0 0 6 9 7 . 6 6 5 7 1 5 . 9 3 2 

. 1 * 0 5 8 7 0 4 . 4 5 8 . 7 2 3 * 1 2 0 

# 1 * 0 6 5 7 1 3 . 4 2 6 7 3 2 . 6 7 8 
1 * 0 1 6 7 2 3 . 1 1 3 7 4 2 . 5 4 6 
1 * 0 0 3 7 3 2 . 2 2 6 7 5 1 * 6 9 1 



P R O O U C C I O N B A S E P O H O I V I S I O N 
P R O O v C T O NUMERO 
OEMANOA O t A R I A 
V A L O R OÉ V E N T A P O R U N l O A O 
C O S T O P U Ò 
C O S T O M A T E R I A P R I M A POR U N l O A O 
C O S T O E S P E C I A L P O R U N l O A O 
P R C O U C C I O N M A X I M A A N U A L CAMBIO P R E C U t N C I A 1 8000.000 

• 8 3 33 * 
2 • .000 

1620.000 
1 7 0 0 . 0 0 0 860.000 
3 * 0 0 . 0 0 0 1A6 0.0 

A M O R T I G U A M I E N T O 
6 0 . 0 0 0 

8 8 0 . 0 0 0 2 0 . 9 0 0 

3 1 7 5 . 0 0 0 4 0 . 0 0 0 

4 4 0 0 . 0 0 0 7 0 . 0 0 0 

OIA PROOUCCION _ COSTO ESP. FACTOR OESP 
1 I . C 0 3 " 1 0 . 0 0 0 ' 1 . 2 * 9 

2 4 . 5 6 4 0 . 0 0 0 1 . 2 2 5 

3 6 . 5 0 8 0 . 0 0 0 1 . 1 8 6 

A 6 . 4 0 1 . 0 . 0 0 0 - - 1 . 1 4 9 

5 7 . 2 0 7 0 . 0 0 0 1 . 1 1 6 

6 .. 7 . 8 9 3 „ 0 . 0 0 0 1 . 0 8 7 

7 8 . 4 4 7 0 . 0 0 0 1 . 0 6 * 

e 6 . 8 7 7 0 . 0 0 0 1 . 0 * 6 

9 7 . 9 1 3 2 . 0 0 0 . 1 . 0 9 5 

IO 9 . 2 1 6 0 . 0 0 0 1 . 0 * 5 

11 » . 5 5 4 0 . 0 0 0 1 . 0 2 0 

12 9 . 8 9 0 o . o o o l . C O * 

1.1 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 l . C O O 

1* 6 . 8 2 7 2 . 0 0 0 1 . 0 3 5 

15 9 . 6 7 9 0 . 0 0 0 1 . C 3 1 

1«> 9 . 9 * 0 -, 0 . 0 0 0 1 . 0 05 

17 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

IO 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

19 6 . 9 4 0 2 . 0 0 0 1 . 0 2 3 

20 9 . 5 9 3 0 . 0 0 0 • • 1 . 0 * 0 

21 9 . 9 1 3 0 . 0 0 0 1 . 0 0 6 

2 2 6 . 5 9 8 * . 0 0 0 1 . 0 9 6 

2 3 6 . 3 9 6 0 . 0 0 0 . 1 . 0 7 9 

- 2 A , , 9 . 1 6 7 . , » 0 . 0 0 0 1 . 0 * 1 

2 5 8 . 4 4 6 2 . 0 0 0 1 . 0 5 7 

2« . • . 9 . 4 5 6^. 0 . 0 0 0 ' 1 . 0 * * 

2 7 9 . 9 3 2 o . o o o 1 . 0 0 6 

2 8 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

2 9 1 0 . 0 0 0 o . o e o 1 . 0 0 0 

30 9 . 0 0 7 „ 2 . 0 . 0 0 1 . 0 1 5 

31 9 . 5 4 2 0 . 0 0 0 1 . 0 4 5 

32 9 . 8 9 7 0 . 0 0 0 1 . 0 1 0 

3 3 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

3« 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 00 

35 9 . 166 2 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

36 9 . 4 2 1 . 0 . 0 0 0 1 . 0 5 7 

3 7 9 . 6 6 3 0 . 0 0 0 1 . 0 1 3 

38 9 . 9 9 5 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

39 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

4 0 0 . 3 3 3 4 . 0 0 0 1 . 0 0 0 

F A C T O R P f t O ù » 
. 4 0 0 
. 9 0 0 
. 7 0 0 
.600 

• A ( T O R O E S P » F A C T O R C . E S P * T I E M P O 

• 2 5 0 1 0 . 0 0 0 6 

• 100 2 . 0 0 0 I 

• 150 4 . 0 0 0 2 

• 2 0 0 9 . 0 0 0 4 

P R C O 1 6 
. • li 

• 1 7 2» 
3 2 
41 
4 9 
5 7 
6 7 
76 66 96 . 105. 

1 1 5 . 
1 2 4 . 134. io« « 
1 5 3 . 
1 6 3 . 
1 7 3 . 
1 7 9 . 186. 197. 206 . 
2 1 5 . 226 
2 3 5 2*6 
2 5 4 
2 o 3 
2 7 3 
2 8 3 
2 9 3 
3 0 3 
3 1 2 
322 
3 3 2 
3*2 
3 5 C 

A C U M . 
0 0 3 
5 8 7 , 096 . ,497 
, 7 0 5 
,596 
. 0 4 6 
.924 
. 8 3 7 
. 0 5 5 
. 6 0 9 
. 5 00 
. 5 0 0 
. 3 2 7 
. 0 0 7 
• 9-*7 
• 9 « 7 
. 9 4 7 
.888 
. 4 8 1 
. 3 9 « 
. 9 9 3 
. 3 9 0 
. 5 5 7 
.00« 
. 4 6 0 
. 3 9 3 » 

3 9 3 
3 9 3 
4 0 0 

, 9 4 2 
,840 .84 0 
. 8 4 0 
. 0 0 7 
. 4 2 8 
. 2 9 2 
. 2 8 7 
. 2 8 7 
.621 

MAT P * I » . A A C U M . 
1 . 2 5 a 6.ìó*» 

1 3 « 10 <. 20.7 6'.. 28. *0"» 
: 7 . J 9 * - • 
' 6 . J 8 " ' 
5 5 . 6 7 9 
6 4 . 3 4 S 
7 3 . 9 7 9 
6 3 . 7 2 7 3̂.66i 

1 C 3 . 4 6 I 
1 2.801 
1 2 2 . 7 8 f 
1 3 2 . 7 6 3 
1« 2 . 7 8 8 
1 5 2 . 7 8 4 
I l 1 . > 3 » IV1.913 
l i 1 . 9 1 » 
1 8 9 . 1 5 2 
1^8.21 * 
2 0 7 . 7 60 
2 ¿ 6 . 7 0 0 
2 2 6 . 5 7 5 
2-16 . 5 7 5. 
2 - 6 . 5 7 * 
2 S 6 . 5 7 i 

2 J 5 « 7 25 
2 ' S . 7 0 2 
2 1 5 . 7 0 1 
2 l ' S « 7 0 1 
3 5 5 - 7 0 1 
3 1 4 . 8 6 3 
3 24 8 29 
3 J 4 - 6 2 7 
3 4 4 . 8 27 
3 >4 8 2 7 

3 »3 160 



41 6 . 5 6 1 2 . 0 0 0 1 . 1 7 7 3 5 7 . 1 6 2 
4 2 8 . 2 9 4 0 . 0 0 0 1 . 1 0 5 3 6 5 . 4 7 7 
4 3 9 . 1 6 2 0 . 0 0 0 1 . 0 4 S 3 T 4 . o í 9 
44 9 . 6 3 3 0 . 0 0 0 i . 0 : 9 Z J 4 . 2 9 3 
4 5 9 . 6 6 8 0 . 0 0 0 1 . 0 0 6 3 ' 4 „ 1 6 1 
46 6 . 6 C 6 9 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 J 0 . Q ; 8 
4 7 4 . 7 2 4 2 . 0 0 0 1 . 2 3 1 4 US.55 2 
48 5 . 9 9 1 0 . 0 0 0 1 . 2 0 4 4 1 1 . 5 4 4 
4 9 7 . 0 6 4 0 . 0 0 0 1 . 1 3 2 4 ¡ a . 6 ( 8 
60 7 . 9 2 8 0 . 0 0 0 1 . 0 8 6 4 2 6 . 5 3 6 
51 6 . 5 7 1 o.ooo 1 . 0 5 7 4 3 5 . 1 C 8 
5 2 9 . 0 1 9 0 . 0 0 0 1 . 0 3 9 4 4 4 . 1 2 7 
5 3 9 . 3 3 7 2 . 0 0 0 1 . 0 2 6 4 5 3 . 4 6 5 
54 A. 8 . 9 8 7 , 0 . 0 0 0 1 . 0 7 7 4 6 2 . 4 S 3 
65 9 . 5 7 6 0 . 0 0 0 1 . 0 2 6 4 7 2 . 0 2 9 
66 9 . 9 9 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 8 2 . 0 ; 9 
5 7 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 • • 2 . 0 1 9 
58 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 5 0 2 . 0 1 » 
5 9 8 . 6 6 6 2 . 0 0 0 1 . 0 5 3 5 . 0 . 6 8 a 
6 0 9 . 8 0 2 0 . 0 0 0 1 . 0 1 9 52 0 . 4 8 ? 
61 7 . 5 8 5 4 . 0 0 0 1 . 0 3 6 5 2 6 . 0 7 4 
62 7 . 9 3 6 • . 0 . 0 0 0 1 . 1 0 2 . 5 3 6 . 0 1 0 
5 3 8 . 8 9 8 ' 0 . 0 0 0 1 . 0 5 4 5 4 4 . 9 0 4 
64 9 . 4 4 5 2 . 0 0 0 1 . 0 2 7 5 5 4 . 3 5 3 
.5 9 . 1 5 3 0 . 0 0 0 - . 1 . 0 7 2 5 6 3 . 5 0 6 
6 9 . 9 0 1 0 . 0 0 0 • 1 . 0 1 7 S 7 3 . 3 0 . » 
7 9 . 9 9 0 o.ooc l . O O O • 68 3 . 2 9 9 
8 . . . . 1 9 . 0 0 0 ^ t 0 . 0 0 0 1 . 0 00 5 9 3 . 2 9 9 
9 . 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 • 1 . 0 0 0 6 0 3 . 2 9 * » 
0 . _ 8 . 6 6 6 _ . 2 . 0 0 0 , 1 . 0 5 3 ' <• 1 l . 9 6 6 

/ I - 9 . 8 0 2 0 . 0 0 6 1 . 6 1 9 62 1 . 7 6 ' » 
7 2 - , 9 . 9 7 7 , V . 0 . 0 0 0 1 . 0 82 6 3 l . ' 4 6 
7 3 1 0 . 0 0 0 - 6 . 6 0 0 • 1 . 0 0 0 64 i.746 
74 1 0 . 0 0 0 * . 0 . 0 0 0 1 . O C O 65 1.746 
7 5 6 . 7 3 7 2 . 0 0 0 1 . 0 4 5 6 6 0 . 4 8 4 
76 9 . 7 4 8 0 . 0 0 0 1 . 0 2 5 6 7 0 . 2 3 2 
7 7 9 . 9 6 1 0 . 0 0 0 1 . 0 0 3 6 8 0 . 1 9 3 
7 8 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 6 9 0 . 1 9 3 
7 9 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 7 0 0 . 1 9 3 
60 9 . 8 8 4 6 . 0 0 0 1 . 1 0 6 7 0 6 . 0 7 7 
81 7 . 7 9 4 0 . 0 0 0 1 . 1 4 8 7 1 3 . 8 7 2 
8 2 8 . 9 2 0 0 . 0 0 0 1 . 0 6 3 7 2 2 . 7 9 2 
8 3 9 . 9 1 4 0 . 0 0 0 1 . 0 2 5 7 3 2 . 3 0 7 
84 9 . 7 7 4 0 . 0 0 0 1 . 0 1 1 7 4 2 . 0 8 1 
6 5 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 7 5 2 . 0 8 1 
86 8 . 7 7 9 . . - 2 . 0 0 0 1 . 0 4 0 7 6 0 . 8 6 1 
6 7 9 . 7 1 6 * 0 . 0 0 0 1 . 0 2 8 7 7 0 . S 7 7 
68 9 . 9 5 1 0 . 0 0 0 1 . 0 0 4 7 8 0 . 5 2 8 
8 9 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 7 9 0 . 5 2 8 
9 0 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 8 0 0 . 5 2 8 
91 3 . 6 7 5 9 . 0 0 0 1 . 1 5 0 8 0 4 . 4 0 4 
9 2 5 . 1 6 7 2*000,-y 1 . 2 2 1 8 9 9 . S 9 1 
9 3 6 . 5 7 7 0 . 0 0 0 1 . 1 7 1 8 1 6 . 1 6 9 
94 7 . 6 6 4 „ 0 . 0 0 0 . . • 1 . 1 08 6 2 3 . 7 3 3 
9 5 8 . 3 2 6 0 . 0 0 0 1 . 0 6 8 8 3 2 . 0 6 0 
9 6 • • 6 9 2 0 . 0 0 0 1 . 0 4 5 6 4 0 . 9 1 3 

37.0. (19 0 
3 t 0 . > 6 1 
3é » . -6 J 
¿ V * . . 7 J 
A C » . . 0 3 
4 1 i . » 7 0 
4 2 1 . 4 9 I 
4 2 » . Oil 
4 3 ' . 1 2 
44 > 25 
4 S I .7 8 6 
4 6 . . SU 
4 7 3 . 7 4 3 
4 6 3 . i . 2a 
4 9 3 . ? 5 4 
S 0 3 . 2 S 4 
5 1 3 . ( 5 4 5 2 5 4 
> 3 ¿ . 3 8 5 
S 4 2 . 2 8 0 

55 0 . 2 4 S 
SSd.994 
56 . 3 3 0 
¿ 7 c . C 87 
¿ 8 . 9 36 
5 9 7 . 8 74 
6 0 7 . 8 A4 
6 1 7 . 8 7 4 
62". . 8 ' S 
637 • O SS 
< . 4 7 . Û i I 
6 5 7 . 0 30 
6 6 7 . 0 0 1 677.001 686.134 fc 96. 1 27 706.127 
7 16 . 1 27 7 26.1; 7 732.6 J6 741.515 751.07* 760.8¿0 7 70.7:4 780.714 789.ato 799.84 O 809.840 819.84 O 829 .840 814.297 840.631 8-.S.335 856.720 665 »615 
674.874 

ir.r.ao3 » 



po-aM i fcedus 1 

97 9 . 2 2 0 0 . 0 0 0 

96 8 . 4 6 2 2 . 0 0 0 . 

99 9 . 2 2 8 0 . 0 0 0 

100 9 . 7 8 9 4 . 0 0 0 

101 6 . 9 3 3 0 . 0 0 0 

102 6 . 6 3 0 0 . 0 0 0 

103 9 . 2 9 9 0 . 0 0 0 

104 6 . 4 6 2 . 2 . 0 0 0 

109 9 . 5 6 2 0 . 0 0 0 

106 9 . 9 * 4 } 
1 0 . 0 0 0 

' 0 . 0 0 0 ; 

1 9 7 -

9 . 9 * 4 } 
1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 -

1 0 « 1 0 . 0 4 0 . , 0 . 0 0 0 • _ 

109 - 8 . 9 4 0 2 . 0 0 0 

110 9 . 5 . 9 3 , , , . 0 . 0 0 0 

I I I 9 . 9 1 3 0 . 0 0 0 

112 1 0 . 0 0 0 . » . . 0 . 0 0 0 . . 

1 1 3 1 0 . 0 0 0 - 0 . 0 0 0 • • 

114 9 . 0 6 2 . , ' 2 . 0 0 0 -

113 9 . 4 1 5 0 . 0 0 0 

116 9 . 6 7 % 0 . 0 0 0 
117 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
118 I O . C O O 0 . 0 0 0 

119 7 . 6 0 7 4 . 0 0 0 
120 6 . 8 5 0 2 . 0 0 0 

121 6 . 5 1 1 0 . 0 0 0 

122 9 . 3 0 5 6 . 0 0 0 

1 2 3 9 . 6 9 4 0 . 0 0 0 

124 9 . 9 2 5 • 0 . 0 0 0 • 

125 9 . 0 6 2 2 . 0 0 0 
126 9 . 4 6 5 0 . 0 0 0 
127 9 . 8 7 9 0 . 0 0 0 

126 1 0 . 0 9 0 0 . 0 0 0 
129 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
130 1 0 . 0 0 0 2 . 0 0 0 

131 9 . 4 2 1 0 . 0 0 0 
132 9 . 6 6 3 0 . 0 0 0 

1 3 3 . 9 . 9 9 5 0 . 0 0 0 

134 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
135, 9 . 6 3 2 9 . 0 0 0 -
136 9 . 1 0 1 2 . 0 0 0 
137 . 6 . 0 4 7 0 . 0 0 0 • 
138 7 . 1 6 2 o . o o o . 
139 7 . 3 2 3 4 . 0 0 0 

140 6 . 4 4 7 0 . 0 0 0 
141 7 . 6 2 3 0 . 0 0 0 
142 8 . 4 9 9 0 . 0 0 0 
1 4 3 8 . 2 3 3 2 . 0 0 0 
14* 6 . 9 1 1 0 . 0 0 0 
1*6 9 . 7 * 0 0 . 0 0 0 
1*6 9 . 9 9 9 0 . 0 0 0 
147 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
148 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 

149 6 . 6 3 7 2 . 0 0 0 
I S O 9 . Ç 2 9 0 . 0 0 0 
151 9 . 9 8 4 0 . 0 0 0 

192 1 0 . 9 0 9 0 . 0 9 0 

1 . 0 3 t 
À . 0 * 5 
1 . 0 5 7 
1 .01* 1.120 
1 . 0 6 5 
1 . 0 3 * 
1 . 0 5 9 
1 . 0 3 6 1.005 1.000 . 
1 . 0 0 0 -
1 . 0 2 3 
1 .0*0 
1.006 1.000 1.000 
1 .008 
1 . 0 5 1 
1 .012 1.000 1.000 
1 . 0 3 3 
1.160 
1 . 0 9 3 
1 . 0 3 8 
1 . 0 1 5 
1 . 0 0 3 
1 . 0 0 8 

. 1 . 0 5 1 
1.012 1.0 00 1.000 
1 . 0 00 
1 . 0 5 7 
1 . 0 1 3 
1 . 0 0 0 
1 . 0 0 0 
1 . 0 2 8 
1 . 1 7 6 

• 1.218 
1 . 1 3 * 
1.086 
1 . 1 6 7 
1.118 
1 . 0 7 1 
1 . 0 5 1 
1.060 
1 . 016 
1 .000 
1 . 0 0 0 
1 .000 
1 . 0 5 6 
1 . 0 1 7 
1 . 0 0 1 
1 . 0 0 0 

8 5 0 . 1 3 3 655.S?ö 
8 6 7 . 8 2 5 
6 7 7 . 6 1 * 
» 6 4 . Ï 1 Ô 
6 9 3 . 1 7 9 
9 0 2 . * 78 
9 1 0 . o * 0 
9 2 0 . 5 0 3 
9 3 0 . o * 8 
9 4 0 . < . 4 8 
9 5 0 . 4 4 8 
9 5 9 . 3 6 8 
9 6 8 . 9 8 1 
9 7 8 . 8 9 5 
9 8 8 . 8 9 5 
9 9 8 . 8 9 5 

1 0 0 7 . 9 7 7 
1 0 1 7 . 4 6 3 
; 0 2 7 . 3 4 2 
• , 0 3 7 . 3 * 2 
i 0 * 7 . 3 * 2 
t 0 5 * . 9 5 0 >061.800 
¿ 0 7 0 . 3 1 1 
¿ 0 7 9 . 6 1 6 
1 0 6 9 . 3 1 1 
1 0 9 9 . 2 3 6 
1 1 0 3 . 3 1 . 
1 1 1 7 . 8 0 * 
1 1 2 7 . 6 8 3 
1 1 3 7 . 6 6 3 
1 1 4 7 . 6 8 3 
1 1 5 7 . 6 8 3 

1 1 6 7 . 1 0 4 
1 1 7 6 . 9 6 8 
1 1 6 6 . 9 6 3 
1 1 9 6 . 9 6 3 
1 2 0 2 . 7 9 6 -
1 2 0 7 . 6 9 8 
1 2 1 3 . 9 4 5 1221.108 
1 2 2 8 . 4 3 1 
1 2 3 4 . 8 7 9 
1 2 * 2 . 5 0 2 

1 2 5 1 . 0 0 2 
1 2 5 9 . 2 3 5 
1 2 6 8 . 1 4 7 
1 2 7 7 . 8 8 7 
1 2 8 7 . 8 ü 2 • 
1 2 9 7 . 8 8 2 
1 3 0 7 . 8 8 2 
1 3 1 6 . 5 1 9 
1 3 2 6 . 3 * 5 
1 3 3 6 . 3 2 9 
1 3 * 6 . 3 2 9 

6 8 4 . 3 6 2 
0 3 3 . 2 X 
9 0 2 . 9 t , 1 
9 1 2 . 9 10 
9 2 0 . 6 6 3 
9 2 5 . 9 ) l 
93"! . 5 25 
O . f . 4 9 2 
95t . 4 1 6 
9 6 6 . 4 0 5 
9 7 6 . 4 > 5 
9 8 6 . 4 05 
9 9 7 . 5 5 l 
1007.532 1017.531 10 27.5 31 1037.S31 
1046.669 
l C S b . 6 5 9 1066.657 1076.657 
1C86.6S7 109«. .522 1102.470 im.777 
1 1 2 1 . 4 4 5 
1 1 3 1 * 2 8 7 
1 1 4 1 . 2 4 9 
1 1 5 0 . 4 0 7 
1 1 6 0 . 3 7 7 
1 1 7 0 . 3 7 5 
1 1 6 0 . 3 7 5 
1 1 9 0 . 3 7 S 
12 0 0 . 3 75 
1 2 1 0 . 3 3 6 
1 2 2 0 . 3 3 4 
1 2 3 0 . 3 3 4 
1 2 4 0 . 3 3 4 
1 2 4 6 . 3 3 3 
1 2 5 2 . 3 3 7 

• 1 2 5 9 . 7 0 S 
1 2 6 7 . 8 3 0 
1 2 7 6 . 7 9 0 
1 2 6 3 . 4 * 4 
1 2 9 1 . 9 7 1 
1 3 0 1 . 0 7 9 
1 3 0 9 . 7 3 9 
1 3 1 9 . 3 6 8 
1329 . 28 9 
1 3 3 9 . 2 U 9 
1249 . 28 9 
1 3 * 9 . 2 8 9 
1 3 6 8 . 4 1 8 
1 3 7 8 . 4 15 
1 3 6 8 . 4 1 5 
1 3 V 8 . 4 15 



1 5 3 I 64 
155 
156 
157 156 
169 
160 
161 162 its 166 
166 

10 . 060 
Q . 7 v w 
9 . 7 7 7 
9 . 9 6 9 

10 .000 
9 . 1 6 6 
6 . 7 4 6 8.1 F-6 
9 . 1 4 0 
9 . 6 2 , 5 
9 . 8 6 8 10.000 
6 . 6 6 6 

0.000 Z.CC3 0.000 0.000 0.000 
4 . 8 8 0 
2.000 0.000 0.000 0.0.00 0.000 0.000 2.000 

1.000 l.0ao 
1.022 
1 . 8 0 3 1.000 1.0 00 
1 . 1 4 9 1.120 
1 . 0 5 0 
1 . 0 1 9 
1 .006 1.0 00 
1 . 0 5 3 

1 3 5 6 . 3 2 ' » 
1 3 6 5 . 0 2 9 1374.806 
13*>4 . 7 7 6 
1 3 « 4 . 7 7 6 
1 4 0 3 . 9 4 3 
1 4 . 0 . 6 8 9 

1416.675 
1 4 2 6 . 0 1 6 
1 4 3 7 . 6 4 1 
1 4 4 . 7 . 5 1 0 
1 4 S 7 . S 1 0 
1 4 6 6 . 1 7 7 

1 4 0 6 . 4 l & 
1 4 . 7 . > 4 6 
14 ¿7 . >4 » 
1 4 J 7 . 5 4 0 
1 4 4 7 . 5 4 0 
1 4 5 6 . 7 07 
1 4 6 4 . 4 5 9 

1 4 7 3 - 6 2 3 1403.22® 1493.038 
1 5 0 2 . 9 7 1 
1 5 1 2 . 9 7 1 
15 2 2 . 1 0 1 



P H O D U C T O N U M E R O 
DEMANDA OSARIA 
V A L O R O E V E N T A P O R U N l O A O 

C O S T O F U O _ „ 
C O S T O M A T E R I A P R I M A P O R U N I D A D 
C O S T O E S P E C I A L P U R U N l O A O 
P R O O U C C I O N M A X I M A A N U A L 

C A M B I O F R E C U E N C I A 1 
2 3 

2000*000 
2000.000 

100 .000 
»00.000 

2.000 
1 9 9 5 . 0 0 0 
1 7 0 0 . 0 0 0 975.000 
3 7 6 5 . 0 0 0 

7 3 0 . 0 
A M O R T I G U A M I E N T O 

60.000 
8 5 . 0 0 0 
6 0 . 0 0 0 
60.000 

O I A 1 2 
3 
A 
» 

6 
7 6 9 

10 
11 

1 2 
1 3 16 
15 
16 
17 16 
19 
20 
21 
2 2 
2 3 
2 A 
2 5 
2 6 
2 7 28 
2 9 
30 
31 
32 
3 3 
34 
35 
36 
3 7 
38 
39 
6 0 61 

P R O D U C C I O N 
1 * 0 0 3 
A . S 8 4 
5 . 5 0 8 
6 . 4 0 1 
7 . 2 0 7 
7 . 8 9 3 
6 . 4 4 7 
8 . 8 7 7 
9 . 199 
9 . 4 3 5 
9 . 6 0 4 
9 . 9 4 7 

10.000 
4 . 2 0 1 
5 . 9 1 5 
7 . 0 3 5 
7 . 9 5 7 
8 . 6 4 9 
9 . 1 3 3 
9 . 4 5 4 
9 . 6 6 1 
9 . 9 7 6 

lO.OCO lOj.000 
1 0 . 0 0 0 

_ 3 . 4 3 7 " 6.112 " 
7 . 2 0 4 
6.086 
8 . 7 4 3 
9 . 1 9 6 
9 . 4 9 6 
9 . 7 0 8 

1 0 . 0 0 0 
10 .000 10*000 

9 * 1 6 6 «•620 
6 * 4 0 1 
7 . 4 4 7 
• •273 

C O S T O E S P « 10.000 0.000 0.000 0.000. 0.000 0.000 • 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 • 0.000 
8.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 " '. 0.000 . . 8.000 r' '*" o.ooo 

t. ..0.000 0.090 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 , 0.000 . 6.000 
, 0 . 0 0 0 •0.000 0.000 • •000 

1 . 0 3 2 
1 . 0 2 0 1.011 1.000 1.000 1.000 1.000 
1 . 1 6 5 
1 . 1 4 3 1.101 
1.068 

FACTOR P R O O . 
. 4 0 0 
. 5 0 0 
.5 00 
. 5 0 0 

F . » C " O R O E S P . 
. 2 5 0 
. 2 5 0 
.200 
. 2 5 0 

F A C T O R C . E S P . 
1 0 . 0 0 0 
10.000 
8.000 
9 . 0 0 0 

T I E M P O P A R A D A 
8 12 5 

1 0 

P R O O . ACUM. 
1 . 2 4 9 1 . 0 0 3 

1 . 2 2 5 5 . 5 8 7 

1 . 1 0 6 1 1 . 0 9 6 

1 . 1 4 9 1 7 . 4 9 7 

1 . 1 1 6 - 2 4 . 7 0 5 

1 . 0 8 7 3 2 . 5 9 8 

1 . 0 O 4 4 1 . 0 6 6 . 

1 . 0 4 6 4 9 . 9 2 ' 
1 . 0 3 3 5 9 . 1 2 3 

1 . 0 2 3 6 b . 5 5 9 

1 . 0 1 6 7 8 . 1 6 4 

1 . 0 0 2 8 8 . 1 1 1 

1 . 0 0 0 9 8 . 1 1 1 

1 . 0 7 9 1 0 2 . 3 1 3 

1 . 1 6 2 1 0 8 . 2 2 8 

1 . 1 1 6 1 1 5 . 2 6 4 

1 . 0 8 1 1 2 3 . 2 2 1 

1 . 0 5 3 1 3 1 . 6 7 0 

1 . 0 3 4 J41 . 0 0 3 

1 . 0 2 1 1 5 0 . 4 5 8 

1 . 0 1 3 1 6 0 . 1 2 0 

1 . 0 00 X 7 0 . 0 9 9 

1 . 0 0 0 1 8 0 . 0 9 9 

1 . 0 0 0 1 9 0 . 0 9 9 

i . o o o 2 0 0 . 0 9 9 

- 1 . 1 4 5 - 2 0 3 . 5 3 6 
1 . 1 5 4 2 0 9 . 6 4 9 

1 . 1 1 1 2 1 6 . 8 5 3 

1 . 0 7 6 224 . 9 4 2 

1 . 0 5 0 2 3 3 . 6 8 5 
242 
2 5 2 . 3 7 8 
2 6 2 . 0 8 7 
2 7 2 . 0 8 7 
2 8 2 . 0 8 7 
2 9 2 . 0 8 7 
3 0 1 . 2 5 4 . 
3 0 5 . 2 7 4 
3 1 1 . 6 7 6 
3 1 9 . 1 2 3 
3 2 7 . 3 9 7 

M A T . Pf IM* *CUM. 
. i 5 3 

6 . 1 6 9 
1 3 . ' 0 6 
2 0 . " 65 
2 . 1 . 6 0 9 
3 7 . ¿ 9 4 
4 6 . 3 6 7 
SS.079 tá. a; 
7 4.-»4: 
8 4 * 6 0 6 
9 4 . 5 7 4 

1 C 4 . 5 7 < -
1 0 9 . 1 0 " 1 5« >8<i 123*053 
1 3 2 . 4 5 8 

• 1 * 1 . 5 7 3 
I S 1 . 0 2 3 
1 6 0 . 6 8 4 
1 7 0 . 4 7 6 
1 8 0 . 4 6 3 
1 9 0 . 4 6 3 
2 0 0 . 4 6 3 
2 1 0 . 4 6 3 
2 1 4 . 3 9 9 
2 2 1 . 4 5 7 
2 2 9 . 4 ( 5 
2 3 8 . 1 7 0 
2 4 7 . 3 1 1 
2 5 6 . 8 4 3 
2 66 . 5 -SO 
2 7 6 . 3 5 2 
2 8 6 . 3 t » 2 
£ 9 6 .3t> 2 
3 0 6 . 3 5 2 
3 1 5 . 5 1 9 320. 2*4 
327 . 6 0 2 
3 3 5 . 6 07 
344 *6: i O 



42. 8 . « 7 , 3 . O . O Q O 

4 3 9 . 2 6 3 ' 0 . 0 0 0 

44 9 . S Ï 2 0 . 0 0 . 0 

4 5 9 . 6 0 1 0 . 0 0 0 

46 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 . 

4 7 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

48 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 -

4 9 6 . 6 6 6 6 . 0 0 0 

SO 5 . 5 1 3 0 . 0 0 0 

81 6 . 6 6 0 0 . 0 0 0 

52 7 . 6 7 5 0 . 0 0 0 
8 3 8 . 4 * 9 0 . 0 0 0 

5* 6 . 9 9 2 0 . 0 0 0 

65 9 . 3 6 2 0 . 0 0 0 

86 9 . 6 0 3 0 . 0 0 0 

5 7 9 . 8 3 3 0 . 0 0 0 

68 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

69 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

60 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 

61 5 . 0 0 0 6 . 0 0 0 

62 5 . 7 1 5 0 . 0 0 0 

6 3 6 . 6 6 0 0 . 0 0 0 

6* 7 . 8 1 9 0 . 0 0 0 

65 6 . 5 * 9 0 . 0 0 0 

66 9 . 0 6 4 0 . 0 0 0 

6 7 9 . 4 1 0 0 . 0 0 0 

68 9 . 6 3 3 , 9 . 0 0 0 

4 9 9 . 9 J 2 . 0 . 0 0 0 

70 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 

71 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

72 1 0 . 0 0 0 . ' 0 . 0 0 0 

7 3 1 . 2 * 5 . 9 . 0 0 0 

74 2 . 168 8 . 0 0 0 

75 3 . 0 9 7 0 . 0 0 0 

76 3 . 6 2 1 a 8 . 0 0 0 

7 7 4 . 6 * 8 ' 0 . 0 0 0 
76 5 . 5 3 9 . 0 . 0 0 0 

7 9 6 . * 32 0 . 0 0 0 

80 7 . 2 6 1 0 . 0 0 0 

61 7 . 9 7 * 0 . 0 0 0 

8 2 8 . 5 * 7 . 0 . 0 0 0 

6 3 8 . 9 8 2 0 . 0 0 0 

8* 9 . 4 3 8 0 . 0 0 0 . 

85 9 . 6 6 8 0 . 0 0 0 

86 9 . 9 3 4 0 . 0 0 0 

87 . 10.0.00 0 . 0 0 0 

88 5 . 0 0 0 6 . 0 0 0 

6 9 5 . 7 1 5 0 . 0 9 0 

9 0 6 . 6 6 0 * 0 . 9 0 0 
91 7 . 8 1 9 0 . 0 0 0 
9 2 8 . 8 4 9 0 . 9 0 0 

1 . 0 * 4 
1 .028 
1 . 0 1 7 
1 . 0 0 7 
1 .0 00 1.000 — 1.0 00 . 1.000 

» 1 . 1 7 8 
1 . 1 3 2 
1 . 0 9 2 
1.062 
1.0*0 
1 . 0 2 5 
1 . 0 1 5 
I . 0 0 * 1.000 1.000 
1 . 0 0 0 
1 . 0 3 3 
1 . 1 7 0 
1 . 125 
1.086 
1 . 0 5 7 
1 . 0 3 7 
1 . 0 2 3 
1 .01* 
1.002 
1 . 0 0 0 1.000 
1 . 0 00 
1 . 0 8 3 
1 . 3 * 1 
1 . 4 3 6 
1 . 3 7 2 
1 . 3 0 6 
1 .2** 
1 . 1 6 7 

• 1 . 1 3 6 
1 .100 
1 . 0 7 0 
1.0* 8 
1 . 0 2 7 
1 .016 
1 . 0 0 3 1.000 

- 1 . 0 3 3 
1 . 1 7 0 

- . 1 . 1 2 5 
1.066 
1 . 0 5 7 

3>».27ú 
3 * 5 . 5 5 « 
3 S S . 1 0 7 
3 b * . 9 0 8 
3 7 4 . 9 0 8 
3 8 * . 9 0 6 
3 0 4 . 9 0 8 
4 0 1 . 5 7 5 
4 0 7 . 0 6 8 
4 1 3 . 7 6 9 
4 2 1 . 4 4 5 429.061 
4 3 8 . 8 6 0 
4 4 8 . 2 4 3 
4 5 7 . 8 4 « , 
4 6 7 . 7 2 9 
4 7 7 . 7 3 0 
4 8 7 . 7 3 0 
4 9 7 . 7 3 0 
5 0 2 . 7 3 0 
5 0 8 . 4 * 5 
5 1 5 . 3 0 6 
5 2 3 . 1 2 o 
5 3 1 . 6 7 6 
5 4 0 . 7 4 1 
5 5 0 . 1 5 1 
5 5 9 . 7 8 5 
5 6 9 . 7 1 6 
5 7 9 . 7 1 6 
5 8 9 . 7 1 6 
5 9 9 . 7 1 8 
6 0 0 . 9 6 4 
6 0 3 . 1 3 2 
6 0 6 . 2 2 9 
6 1 0 . 0 5 0 
6 1 4 . 6 9 9 
6 2 0 . 2 3 8 
6 2 6 . 6 7 0 
6 3 3 . 9 3 2 
6*1 . 9 0 6 
6 5 0 . 4 5 4 
6 5 9 . 4 3 7 
6 6 6 . 8 7 5 
6 7 8 . S 4 4 
6 8 8 . 4 7 8 
6 9 8 . 4 7 8 . 
7 0 3 . 4 7 8 
7 0 9 . 1 9 4 
7 1 6 . O S S 
7 2 3 . 6 7 4 
7 3 2 . 4 2 * 

36 j. 
36 3 . ' 7 ? 
3 7 3 . -9< 
3 6 3 * »74 
3 9 3 . >7< 403.̂ 7« 
4 1 3 « 
4 1 9 . 7 4 
4 2 6 . 2 3 « 433.Í0J 
4 4 2 . 1 8 9 
4 6 1 . 
4 6 0 . 5 1 1 
4 V 0 . U ! 
4 7 9 . 3 6 1 
4< 9 . 7 9 r 
4 9 9 . 7 9 / 
5 0 9 . 7 9 7 
5 1 9 . 7 9 7 

5 24 . 96 4 
5 3 1 . 6 5 4 
5 3 9 . 3 7 3 
5 4 7 . 6 7 2 
5 5 6 . 9 1 6 
5 6 6 . 3 2 0 
5 7 5 . 9 5 2 . 
5 6 5 . 7 26 

5 9 5 . 6 8 5 
6 0 S . 6 6 6 
6 1 5 . 6 8 6 
6 2 5 * 6 6 6 
6 2 7 . 0 3 6 
6 2 9 . 9 4 4 
6 3 4 . 3 9 4 
6 3 9 - 6 37 
6 4 5 . 7 1 2 
6 S 2 . 6 C 3 
66 0 . 24 0 
6 0 8 . 5 10 

6 7 7 . 2 6 3 
6 8 6 . 4 34 
6 9 S . 8 5 5 
7 0 5 . 5 5 2 
7 1 5 . 3 6 1 
7 2 5 . 3 4 7 
7 3 5 . 3 * 7 
7 4 0 . 5 14 
7 4 7 . 2 6 4 
7 5 4 . 9 23 
7 6 3 . 4 2 2 
7 7 2 . 4 6 6 



Rgsuitsdos 1 

P R O D U C T O N U M E R O 
D E M A N D A D I A R I A 
V A L O R O E V E N T A P O R U N I O A D 
C O S T O F I J O 
C O S T O M A T E R I A P R I M A P O R U N I O A O 
c o s - o E S P E C ; A L P O R U N I D A D 
P R O D U C C I O N M A X I M A A N U A L 

C A M B I O F R E C U E N C I A 1 2000*000 2 110*000 
3 " ! 9 0 . 0 0 0 
4 0.000 

3 . 0 0 0 
17 2 5 . 0 0 0 
1 7 0 0 . 0 0 0 

9 2 5 . 0 0 0 VÍO 0.000 
1 0 9 5 . 0 

A M O R T I G U A M I E N T O 90.000 
3 0 . 0 0 0 
6 5 . 0 0 0 
9 0 . 0 0 0 

F A C T O R P R O D -
. 5 0 0 
. 800 
. 7 5 0 
. 5 5 0 

P ^ R O R 0 E S P . F A C T O R c . E S P . T I E M P O P A R A O A 
. 1 5 0 
. 0 9 0 
• 100 .120 

1 0 . 0 0 0 15 

3 . 0 0 0 3 
7 . 0 C 0 6 
9 . 5 0 0 11 

DIA P R O O u C C I O N C O S T O E S P 

1 0 . 0 3 0 1 0 . 0 0 0 • 

2 3 . 9 1 9 0 * 0 0 0 

3 5 . 9 3 7 •9*000 

4 6 . 7 0 4 0 * 0 0 0 

5 7 . 3 9 1 .— 0 * 0 0 0 

6 7 . 9 7 9 0 * 0 0 0 

7 8 . 4 6 2 0 . 0 0 0 

6 8 . 8 4 7 0 . 0 0 0 

9 9 . 1 4 5 0 . 0 0 0 

10 9 . 3 7 2 0 . 0 0 0 

11 9 . 5 4 1 • 0 . 0 0 0 

12 9 . 6 6 7 0 . 0 0 0 

13 9 . 9 1 1 0 . 0 0 0 

14 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

15 6 . 7 6 1 3 . 0 0 0 

16 9 . 0 1 2 0 . 0 0 0 

17 9 . 6 0 9 . 0 . 0 0 0 

16 9 . 6 6 6 0 . 0 0 0 

19 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

2 0 1 0 . 0 00 0 . 0 0 0 

21 1 0 * 0 0 0 . 0 . 0 0 0 

2 2 1 0 * 0 0 0 0 . 0 0 0 

2 3 1 0 . 0 0 0 , o . o o o 

2 4 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

2 5 1 0 . 0 0 0 .. o . o o o 

2 6 8 . 3 3 3 3 . 0 0 0 -

2 7 8 . 5 6 1 0 . 0 0 0 

28 9 . 4 2 0 o . o o o 

29 9 . 7 7 7 0 * 0 0 0 

30 * . 9 . 9 7 1 0 . 0 0 0 

31 1 0 . 0 0 0 .0.000 
32 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

3 3 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

34 5 . 0 2 7 7 . 0 0 0 

35 8 . 0 9 0. 0 * 0 0 0 

36 8 . 7 0 2 0 . 0 0 0 

3 7 9 . 1 3 9 , . 0 . 0 0 0 

3 8 9 . 4 - 3 9 0 . 0 0 0 

39 ^ 6 . 3 7 9 t . 3 . 0 0 0 

4 0 'a.eio' 0 . 0 0 0 

41 9 . 4 4 7 9 * 0 0 9 

F A C T O R O E S P . 
1 . 0 0 0 
1 . 1 4 3 
1.121 
1 . 0 9 8 
1 . 0 7 6 
1.060 

• 1 . 0 * 6 
1 . 0 3 4 
1 . 0 2 5 
1.016 
1 . 0 1 3 
1 . 0 0 9 
1.0 02 1.000 
1 . 0 * 0 
1 . 0 * » 
1 . 0 1 7 
1 . 0 0 5 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 
1 . 0 00 1.000 
1 . 0 6 3 
1 . 0 2 5 
1 . 0 0 9 1.001 
1 . 0 0 0 1.000 
1 . 0 00 
1 . 0 * 8 
1 . 0 7 6 
1 . 0 S 1 
1 . 0 3 4 
1.022 
1 . 0 6 * 
1 . 0 5 3 
1 . 0 2 A 

P A . 0 0 . A C U M . M A Í . P R I M A - A C U M . 
0 . 0 0 0 o . c o o 

' 3 . 9 1 9 ;• 
i 9 . 6 5 6 1 1 . 1 3 9 

1 6 . 5 6 1 . 1 6 . 5 0 5 -
2 3 . 9 5 3 2 Ó . * 7 * 
3 1 . 9 3 2 3 ^ * 9 3 7 
4 0 . 3 9 5 4 3 . 7 8 9 
4 9 . 2 * 2 - 5 2 . 9 4 2 
5 8 . 3 8 7 6 2 . 3 2 2 
6 7 . 7 6 0 7 1 . 6 7 0 
7 7 . 3 0 2 8 - . T * 3 
8 6 . 9 6 ? 9 * C - 0 7 
9 6 . 8 8 0 1 0 . . 2 4 * 

1 0 6 . 8 6 0 1 1 1 . 2 4 4 
1 1 3 . 6 4 1 1 1 8 . 2 7 9 
122 . 6 54 1 27 . 6 8 « > . 
1 3 2 . 2 6 3 1 3 7 — 6 7 
1 4 2 . 1 3 1 1 4 7 . 3 9 3 
1 5 2 . 1 3 2 1 5 7 . 3 9 3 
1 6 2 . 1 3 2 • 1 6 7 . 3 9 3 
1 7 2 . 1 3 2 1 7 7 . 3 9 3 
1 6 2 . 1 3 2 1 6 7 . 3 9 4 
1 9 2 . 1 3 2 . 1 9 7 . 3 9 4 
2 0 2 . 1 3 2 2 0 7 . 3 9 4 
2 1 2 * 1 3 2 2 1 7 . 3 9 « . 
2 2 0 . 4 Ó 5 2 2 5 . 7 2 7 
2 2 9 . 0 4 7 - 2 3 4 . J S 1 
2 3 8 . 4 6 8 - 2*4 . 5 1 7 
2 4 8 . 2 4 6 2 5 4 . 3 9 2 
2 5 8 . 2 1 7 2 6 4 . 3 7 6 
2 6 8 . 2 1 7 2 7 4 . 3 7 6 
2 7 2 . 2 1 7 2 6 4 . 3 7 6 
2 8 8 . 2 1 7 2 * 4 . 3 7 6 
2 9 3 . 2 * * 2 9 9 . 6 4 8 
3 0 1 . 3 3 5 3 0 8 . 3 5 4 
3 1 0 . 0 3 7 3 1 7 . 5 0 8 
3 1 9 * 1 7 6 * 3 2 6 . 9 6 1 
3 2 6 * 6 1 5 3 3 6 * 6 1 2 
3 3 4 * 9 9 5 3 « 3 . * 04 
3 4 3 . 8 0 6 3 5 Í . 6 6 6 
3 5 3 * 2 5 4 3 6 2 . 3 6 3 



. •r ' 
4 2 9.837 • 0 . o s o • ~ Í . 0 C 7 o ; £ 7 2 . 2 7 l 

4 3 1 0 . 0 0 0 o.ooo. - 1 . 0 00 3 7 3 . 0 9 1 3 6 2 . 2 7 1 

44 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 3 6 S . 0 9 1 3 9 2 . 2 7 1 

45 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 8 00 3 9 3 . 0 9 1 4 0 2 . 2 7 1 

4 6 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 0 3 . 0 9 ; 4 12 . 27 1 

4 7 J O . 0 0 0 
1 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 1 3 . 0 9 1 < 2 2 . 2 7 1 

46 
J O . 0 0 0 
1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 2 3 . 6-9 l 4 3 2 . 2 7 l 

49 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 3 3 . 0 9 2 4 4 2 . 2 7 1 

50 8.333 3 . 0 0 0 1 . 0 0 0 44 ; . 4 2 5 * 5 0 . 6 05 

61 8 . 5 8 1 , 0 . 0 0 0 1 . 0 6 3 4 5 0 . 0 0 7 4 5 9 . 7 29 

62 9 . 4 2 0 . 0 . 0 0 0 1 . 0 2 S 4 5 9 . 4 2 7 4 6 9 . 3 9 4 

6 3 - 9 . 7 7 7 •^o.ooo 1 . 0 09 4 6 9 . 2 0 5 4 7 9 . 2 7 0 

64 9 . 9 7 1 " o . o o o 1 . 0 0 1 4 7 9 . 1 7 6 < - 8 9 . 2 5 4 

SS I O . O 9 O 0 . 0 0 0 1 . 0 00 4 8 9 . 1 7 7 . - 9 « . 2 34 

56 1 0 . 0 0 0 ' 0 . 0 0 0 . . 1 . 0 0 0 4 9 9 . 1 7 7 £>C9 . 2 5 4 

67 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 5 0 9 . 1 7 7 Ö 1 9 . 2 5 4 

56 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 5 1 9 . 1 7 7 f . 2 9 . 2 5 4 

59 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 5 2 9 . 1 7 7 5 3 9 . 2 54 

60 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 5 3 9 . 1 7 7 5 4 9 . 2 5 4 

61 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 5 4 9 . 1 7 7 5 5 9 . 2 5 4 

62 .833 9.500 1 . 0 0 0 5 5 0 . 0 1 0 5 6 0 . 0 8 8 

6 3 3 . 8 2 9 3 . 0 0 0 1.162 5 5 3 . 8 3 9 5 6 4 . 5 4 0 

64 5 . 4 7 9 0 . 0 0 0 1.162 5 5 9 . 3 1 9 57 0 . 9 1 2 

65 6 . 4 6 0 0 . 0 0 0 1 . 1 1 5 5 6 5 . 7 7 9 • , 7 8 . 1 2 2 

6 6 7 . 3 0 6 0 . 0 0 0 1.081 5 7 3 . 0 8 6 5 8 6 . 0 2 6 

6 7 .7.987 7 . 0 0 0 1 . 0 5 7 5 8 1 . 0 7 4 5 9 4 . 4 77 

6 6 4 . 3 3 1 0 . 0 0 0 1 . 1 3 8 5 8 5 . 4 0 5 5 9 9 . 4 0 7 

69 _ 7 . 1 7 9 0 . 0 0 0 1 . 1 07 5 9 2 . 5 8 5 6 0 7 . 3 5 7 

70 7.879 0 . 0 0 0 1 . 0 7 7 6 0 0 . 4 6 5 . 6 1 5 . 8 5 0 

71 8 . 4 4 8 . ..0.000 1 . 0 5 5 6 O U . 9 1 4 - 6 2 4 . 7 6 7 

7 2 6 . 8 8 9 0 . 0 0 0 1 . 0 3 6 6 1 7 . 8 0 3 6 3 3 . 9 9 9 

73 9 . 2 1 7 0 . 0 0 0 1 . 0 2 6 6 2 7 . 0 2 1 6 4 3 . 4 6 2 

74 9 . 4 5 4 0 . 0 0 0 1 . 0 1 6 6 3 6 . 4 7 5 6 5 3 . 0 8 8 

75 9 . 7 4 0 0 . 0 0 0 1 . 0 09 • 6 4 6 . 2 1 5 6 6 2 . 9 17 

76 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 « » i . ö . 2 1 5 . 6 7 2 . 9 1 7 

7 7 7 . 1 7 4 , 3 . 0 0 0 1 . 0 1 6 6 6 3 . 3 9 0 6 8 0 . 2 0 9 

7 6 8 . 7 6 9 0 . 0 0 0 1 . 0 5 4 6 7 2 . 1 6 0 6 8 9 . 4 6 0 

79 9 . 5 0 4 0 . 0 0 0 1 . 0 2 2 6 8 1 . 6 6 5 6 9 9 . 1 7 6 

•60 9.811 0 . 0 0 0 1 . 0 0 6 6 9 1 . 4 7 6 7 0 9 . 0 7 0 

61 9 . 9 9 1 -, 0 . 0 0 0 1 . 8 00 7 0 1 . 4 6 7 7 1 9 . 0 6 6 

62 ' 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 . 7 1 1 . 4 6 7 7 2 9 . 0 6 6 

»3 1 0 . 0 0 0 . , , 0 . 0 0 . 0 1 . 0 00 7 2 1 . 4 6 7 7 3 9 . 0 6 6 

64 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 7 3 1 . 4 6 7 7 4 9 . 0 6 6 

65 .. 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 .74 1 . 4 6 7 7 5 9 . 0 6 6 

66 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 7 5 1 . 4 6 7 7 6 9 . 0 6 6 

67 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 00 7 6 1 . 4 6 8 7 7 9 . 0 6 6 

68 1 0 . 0 0 0 0 . 8 0 0 1.000 7 7 1 . 4 6 8 7 8 9 . 0 6 6 

89 6 . 4 2 7 3.000 1 . 0 6 2 7 7 7 . 8 9 5 - 7 9 5 . 8 9 6 

9 0 9 . 2 1 1 0.000 1 . 0 3 5 7 8 7 . 1 0 7 8 0 5 . 4 3 3 

91 9 . 6 9 3 0 . 0 0 0 1 . 0 1 3 7 9 o . 8 0 0 a 1 5 . 2 6 0 

9 2 9 . 9 1 9 0 . 0 0 0 1 . 0 0 3 8 0 6 . 7 1 9 - 8 25 . 21F 

9 3 1 0 . 0 0 0 . 0 . 0 0 0 1.0 00 8 1 6 . 7 1 9 8 3 5 . 2 1 ' 

94 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1.000 3 2 6 . 7 1 9 3 4 5 . 2 1 f 

95 1 0 . 6 0 0 0 . 0 0 0 1.000 8 3 6 . 7 1 9 8 5 5 . 2 1 5 

96 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 6 4 6 . 7 1 9 8 6 S . 2 1 5 

97 10.009 0.000 1 . 0 0 0 856.719 9 7 5 . 2 1 5 



9 8 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

99 6 . 6 2 2 . 7 . 0 0 0 

1 0 0 7 . 9 0 7 0 . 0 0 0 

101 6 . 6 1 2 3 . 0 0 0 

102 7 . 9 7 5 0 . 0 0 0 

1 0 3 6 . 8 3 0 0 . 0 0 0 

1 0 * 9 . 3 2 6 0 . 0 0 0 

1 0 9 9 . 6 6 8 0 . 0 0 0 

1 0 6 9 . 7 9 3 0 . 0 0 0 

1 0 7 9 . 9 1 6 0 . 0 0 0 
1 0 6 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

1 0 9 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

N O 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

111 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

112 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

1 1 3 6 . 5 3 0 . . . 3 . 0 0 0 

1 1 * 9 . 1 * 9 0 . 0 0 0 

1 I S 9 . 6 6 7 0 . 0 0 0 

1 1 6 9 . 9 0 3 0 . 0 0 0 

1 1 7 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 
1 1 6 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

1 1 9 1 0 . 0 0 0 .. . 0 . 0 0 0 

1 2 0 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

121 1 0 . 0 0 0 • 0 . 0 0 0 

1 2 2 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 

123 19.000 9.099 

1 . 0 0 0 8 6 6 . 7 2 0 . . . . 8 6 S . 2 1 O 

1 . 0 1 1 8 7 2 . 3 * 3 8 9 0 . 9 0 1 

1 . 0 6 3 8 8 0 . 2 5 0 8 9 9 . « 6 8 

1 . 1 1 3 8 8 5 . 6 6 2 9 0 5 . 7 16 

1 . 0 9 2 6 9 3 . 8 3 7 9 1 * . « 2 8 

1 . 0 5 0 9 0 2 . 6 0 8 9 23 . 7 0 7 

1 . 0 2 8 9 1 1 . 9 9 6 9 3 3 . 2 V V 

1 . 0 1 3 9 2 1 . 6 6 * . 9 « 3 . 0 9 6 

1 . 0 0 8 9 3 1 . » 5 8 9 5 2 . 9 7 1 

1 . 0 03 9 * 1 . 3 7 4 9 6 2 . 9 20 

1 . 0 0 0 9 5 1 . 3 7 « 9 7 2 . 9 2 0 

1 . 0 0 0 9 6 1 . 3 7 * 9 1 2 . 9 2 0 

1 . 0 0 0 971 . 3 7 5 9 9 2 . 9 2 0 

1 . 0 0 0 . 9 © 1 . 3 7 5 1 0 0 2 . 9 2 0 

1 . 0 0 0 9 9 1 . 3 7 5 1 0 1 2 . 9 2 0 

1 . 0 5 5 . 9 9 7 . 9 0 5 1 0 1 9 . 8 13 

1 . 0 3 8 . 1 0 0 7 . O B S 1 0 2 9 . 3 1 1 

1 . 0 1 * 1 0 1 6 . 7 2 2 1 0 3 9 . 1 2 3 

1 . 0 0 * 1 0 2 6 . 6 2 6 1 0 * 9 . 0 6 9 

1 . 0 0 0 1 0 3 6 . 6 2 6 1 0 5 9 . 0 6 9 

1 . 0 0 0 1 0 * 6 . 6 2 6 1 C 6 9 « 0 6 9 

1 . 0 0 0 1 0 5 6 . 6 2 6 1 0 7 9 . 0 6 9 

1 . 0 0 0 1 0 6 6 . 6 2 6 1 0 6 9 . 0 6 9 

1 . 0 0 0 1 0 7 6 . 6 2 6 1 0 9 9 . 0 6 9 

. 1 . 0 0 0 1 0 8 6 . 6 2 6 1 1 0 9 . 0 6 9 

1 . 0 0 0 1 0 9 6 . 6 2 6 1 1 1 9 . 9 6 9 
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IffiUöi^ 
t flWfee 
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L 

ñss'jitíicloc 1 

P R O O U C C I Ú N Ó A S E P G R S i V i S j O N 
P R O D U C T O NUMERO 
OEMANO* D I A R I A 
V A L O R 0 6 V E N T A POR U N I O A O 
C O S T O F I J O 
C O S T O M A T E R I A P R I M A P O R U N I O A O 
C O S T O E S P E C I A L P O R U N I O A O 
P R O O U C C I O N M A X I M A A N U A L 

C A M 6 I O F R E C U E N C I A 1 8000.000 
2 100 .000 
3 226.000 
4 5 5 0 . 0 0 0 

• 8 3 3 3 * 

2 . 5 0 0 
1 7 8 S " . 0 0 0 
1 7 0 0 . 0 0 0 

9 2 5 . 0 0 0 
3 2 0 0 . 0 0 0 

9 1 2 . 5 
A M O R T I G U A M I E N T O 60.000 

60.000 
80.000 
7 5 . 0 0 0 

FACTOR pROO* 
. 5 0 0 
. 7 0 0 
.600 
. 5 5 0 

FACfOR oesP. 
. 2 5 0 
• 2 0 0 
.200 
• 2 2 0 

F A C T O R C . E S P . 
8.000 
6 . C 0 0 
7 . 0 0 0 
7 . 5 0 0 

TIEMPO PARAOA 
8 

5 
1 0 

7 

OIA 
1 
2 
3 * 

5 
6 
7 
• 

9 
10 
11 
1 2 
13 
14 
15 
16 
17 

P R O O U C C I O N 
1 . 2 5 6 
5 . 6 0 4 
6 . 4 9 0 
7 . 2 8 4 " ' 
7 . 9 5 7 
8 . 4 9 8 
6 . 9 1 5 
9 . 2 2 6 

. 9 . 4 5 6 
9 . 6 1 9 
9 . 8 3 4 

10.000 
6 * 6 6 6 
7 . 4 1 9 
6 . 2 5 2 

. 6 . 8 5 6 
- 9 . 2 7 4 

18 9 . 5 4 6 
19 9 . 7 1 9 
2 0 9 . 6 6 3 
21 1 0 . 0 0 0 . 

22 1 0 . 0 0 0 
2 3 < 1 0 . 0 0 0 
24 - 7 . 5 0 0 

•25. . . 5 . 7 6 5 
2 6 6* 191 
2 7 6 * 8 1 6 
2 6 3 * 0 4 2 
29 5 * 3 6 7 
30 6 * 6 7 1 
31 7 * 4 3 9 
32 6 * 0 8 9 
3 3 8 * 6 5 1 
34 9 * 1 0 6 
35 9 . 3 6 7 
36 9 * 6 5 6 
37 9 * 6 9 0 
38 4 * 7 2 4 
39 7 * 9 5 9 
69 6.669 

C O S T O E S P . 
8.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 ¿0.000 -0.000 

v., 0.000 .. 0.000 0.000 0.000 
6 .000 0.000 

% 0.000 . 0.000 . 0.800 -0.000 .. 0.000 0.000 0.000 0.000 
0 * 0 0 0 
6.000 „o.ooo 
0 * 0 0 0 .0*000 
7 . 0 0 0 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 6.000 0.000 0.000 0.000 

F A C T O R . O E S P , 
1 . 2 4 8 
1 . 2 1 9 
1 . 1 7 5 
1 . 1 3 5 1.101 
1 . 0 7 4 
1 . 0 5 4 
1 . 0 3 8 

. . . . 1 . 0 2 7 
1 . 0 1 9 
1 .008 1.000 
1 .000 1.1-71 
1.1-1 • 
1 . 0 7 5 

• 1 . 0 4 6 
1 . 0 3 0 
1.016 
1 . 0 0 9 
1 .000 1.000 
1 .000 
1 , « 0 0 

- 1 . 1 7 4 
1.120 
1 . 0 7 8 
1 . 0 5 8 
1 . 2 4 0 
1 . 1 8 7 
1 . 1 4 0 
1 . 1 0 3 
1 . 0 7 0 
1 . 0 4 4 

1 . 0 3 1 
1.022 
1 . 0 1 5 
1 . 1 9 6 
1 * 1 3 5 
1 * 0 8 8 

PROO 
I 
6 

. - 1 3 
- 2 0 
• 2 « 

3 ' 
4 6 
SS 
6 4 . 

7 4 . 
6 4 . 
94 . 

1 0 0 . 
1 0 8 , 

1 1 6 

125 
134 
1 4 4 

1 » 3 
163 
173 
183 
193 
201 . 
2 0 8 . 
216. 
2 2 5 . 
228. 
2 3 3 . 
2 4 0 . 
2 4 7 . 

2 5 6 , 
26* 
2 7 3 
2 8 2 
2 9 2 
3 0 2 
3 0 6 
314 
3 2 3 

. A C U M 

. 2 5 6 
.861 
. 3 S 1 
. 6 3 6 
. 5 9 3 
. 0 . 9 ; 
. 0 0 7 
. 2 3 5 
. 6 9 ; 

311 
145 
145 

>812 

,231 
. 4 8 3 
.342. 
.616 

. 1 6 2 

.882 

. 7 4 5 
• 74S 
. 7 4 5 
. 7 4 5 
. 2 4 5 
. O H 
. 2 0 3 
. 0 1 9 

.062 429 
. 1 0 0 
, 5 * 0 
. 6 2 9 
.281 
. 3 8 7 
. 7 5 5 
. 3 1 2 
. 0 0 3 
. 7 2 7 
.686 
. 3 5 6 

. -HAT 
l . í 

p c x m a A C U M . 
« 6 9 8.4 02 

16 . C 28 
2 4 . 2 9 9 
3 3 . ^ 6 6 
4 2 . 2 0 3 
5 l . o O ? 

106 

3 9 9 8 0.'O• 
90.6LFC 

1 0 0 . ' . l o 
1 0 7 . 2 8 i 
1 1 5 . » 7 » 
1 2 5 . 1 8 ' i 
1 3 4 . 7 1 6 
1 * 4 . 4 3 3 
1 S 4 . 2 7 3 
1 6 4 . 1 7 4 
1 7 4 . 1 2 7 
1 8 4 . 1 2 7 
1 9 4 . 1 2 7 
2 0 4 . 127 
211 .628 
2 1 9 . 5 7 1 
2 2 8 . 7 4 7 
2 3 8 . 2 5 8 
2 4 1 . 4 7 7 
2 4 8 . 134 
2 5 6 . 0 5 7 
2 6 4 . 5 4 5 
2 7 3 . 4 6 9 
2 8 2 . 7 3 0 
29 2 . 24 3 
3 0 1 . 9 0 7 
3 1 1 . 6 7 5 
3 2 1 . 5 ^6 
3 2 7 . 1 6 8 
336 . 207 
3 4 5 * 6 4 4 

6 1. 
7 0 . 



• I . 9 . 1 4 , 6 , 0 . 0 9 0 1 . 0 5 6 3 3 2 . 5 0 2 3 6 S . J 
4 2 - ' 9 . 4 6 3 0 . 0 0 0 1 . 0 3 5 3 6 5 . 11 
« 3 9 . 6 6 7 0 . 0 0 0 1 . 0 2 2 3 5 1 . 6 3 3 3 7 4 . 9 9 3 
44 9 . 7 9 5 0 . 0 0 0 1 . 0 1 3 3 6 1 . 4 2 9 3 8 4 . 9 2 2 
4 5 9 . 9 8 7 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 3 7 1 . 4 1 6 3 9 4 . 9 18 
4 6 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 3 8 1 . 4 1 6 4 0 4 . 9 1 8 
4 7 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 3 9 1 . 4 1 6 4 14 . 9 16 
4 8 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 4 0 1 . 4 1 6 4 2 4 . V 1 8 
4 9 4 . 4 2 4 6 . 0 0 0 1 . 1 5 2 4 0 5 . 8 4 1 4 3 0 . 0 16 
SO 7 . 8 6 4 0 . 0 0 0 1 . 1 4 1 4 1 3 . 7 0 5 4 3 8 . 9 9 7 
51 6 . 5 8 2 0 . 0 0 0 1 . 0 9 4 4 2 2 - 2 8 Ö * 4 4 8 . 3 8 8 
5 2 9 . 0 6 7 0 . 0 0 0 1 . 0 6 0 4 3 1 . 3 7 5 4 5 » . 0 2 8 
5 3 9 . 4 2 5 0 . 0 0 0 1 . 0 3 8 4 4 0 . 8 0 0 4 6 7 . 8 14. 
54 9 . 6 4 2 0 . 0 0 0 1 . 0 2 3 4 5 0 . 4 4 3 4 7 7 . 0 6 6 
55 5 . 6 9 2 7 . 0 0 0 1 . 0 1 6 • 4 5 6 . 1 3 5 4 8 3 . 4 7 0 
5 6 4 . 0 6 3 0 . 0 0 0 1 . 2 0 4 4 6 0 . 1 9 9 4 8 8 . 3 6 3 

- 8 7 6 . 8 6 4 0 . 0 0 0 1 . 1 5 8 4 6 7 . 0 6 3 4 9 6 . 3 1 6 
5 8 7 . 6 J S 0 . 0 0 0 • 1 . 1 1 7 4 7 4 . 6 9 9 . 5 0 4 . 8 5 2 
5 9 • 8 . 2 4 2 0 . 0 0 0 • . 1 . 0 8 7 4 8 2 . 9 4 1 5 1 3 . 8 1 7 
6 0 8 . 7 2 0 0 . 0 0 0 1 . 0 6 3 4 9 1 . » 6 1 5 2 3 * 0 9 5 
¿1 9 . 0 8 2 0 . 0 0 0 1 . 0 4 5 5 0 0 . 7 4 4 5 3 2 . 5 9 4 
6 2 4 . 3 0 8 6 . 0 0 0 1 . 1 6 2 5 0 5 . 0 S 2 5 3 7 . 6 0 2 

- 4 3 7 . 3 0 5 0 . 0 0 0 ' 1 . 1 8 2 5 1 2 . 3 S 8 5 4 6 . 2 4 0 
44 6 . 1 0 1 0 . 0 0 0 1 . 1 2 5 •52 0 . 4 5 9 5 5 5 . 3 6 0 
65 8 . 7 0 8 . . 0 . 0 0 0 1 . 0 8 3 5 2 9 . 1 6 7 5 6 4 . 7 9 9 
6 6 9 . 1 8 9 . 0 . 0 0 0 1 . 0 5 2 5 3 8 . 3 5 7 S 7 4 . 4 6 8 
6 7 9 . 5 9 5 , - 9 . 0 00- 1 . 0 2 6 5 4 7 . 9 5 2 5 8 4 . 3 2 2 
6 8 3 . 3 1 6 7 . 5 0 0 - - 1 . 0 7 9 5 5 1 . 2 6 9 5 8 7 . 9 0 3 
6 9 ( S . 9 0 4 . 0 . 0 9 0 1 . 2 1 1 5 S 7 . 1 7 3 3 9 5 . 0 5 3 
7 0 6 . 6 3 6 0 . 0 0 0 - 1 . 1 5 9 5 6 4 . 0 0 9 6 0 2 . 9 8 I 
71 7 . 6 , 9 7 . , 0 . 0 0 0 - - 1 . 1 1 2 5 7 1 . 7 0 7 6 1 1 . S 4 4 
72 8 . 3 2 7 - 0 . 0 0 0 # 1 . 0 8 1 5 8 0 . 0 3 4 6 2 0 . 5 5 0 
73 8 . 6 1 1 • 0 . 0 0 0 1 . 0 S 8 5 8 8 . 8 4 6 6 2 9 . 8 7 3 
74 9 . 1 6 9 0 . 0 0 0 1 . 0 4 0 5 9 8 . 0 1 6 6 3 9 . 4 1 5 
75 5 . 2 3 5 6 . 0 0 0 1 . 0 5 2 6 0 3 . 2 5 1 6 4 4 . 9 2 2 
7 6 7 . 111 0 . 0 0 0 1 . 1 9 5 6 1 0 . 3 6 2 6 5 3 . 4 2 4 
77 7 . 9 6 6 0 . 0 0 0 1 . 1 3 5 6 1 8 . 3 2 8 6 6 2 . 4 6 6 
7 8 8 . 6 5 5 0 . 0 0 0 1 . 0 8 7 6 2 6 . 9 8 4 67 1 . 8 8 3 
79 9 . 2 6 4 0 . 0 0 0 1 . 0 4 8 6 3 6 . 2 4 9 6 8 1 . 6 0 2 
8 0 9 . 5 4 0 0 . 0 0 0 1 . 0 3 0 6 4 5 . 7 9 0 6 9 1 . 4 3 4 
61 9 . 7 1 5 0 . 0 0 0 1 . 0 1 8 6 5 5 . 5 06 7 0 1 . 3 3 . 
8 2 9 . 8 6 1 0 . 0 0 0 1 . 0 0 9 6 6 5 . 3 6 7 7 1 1 . 2 6 6 
9 3 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 6 7 5 . 3 6 7 7 2 1 . 2 6 6 
84 9 . 166 7 . 0 0 0 1 . 0 0 0 6 8 4 . 5 3 4 7 3 O . 4 5 3 
85 2 . 0 2 3 0 . 0 0 0 . 1 . 1 9 6 6 8 6 . 5 5 8 7 3 2 . 8 7 4 
8 6 6 . 6 4 2 0 . 0 0 0 1 . 1 6 7 6 9 3 . 2 0 0 7 4 0 . 6 2 9 
87 7 . 4 1 6 « 0 . 0 0 0 1 . 1 2 8 7 0 0 . 6 1 6 7 4 9 . 0 0 1 
8 8 4 . 0 3 6 6 . 0 0 0 1 . 1 7 9 7 0 4 . 6 5 2 7 5 3 . 7 6 2 
6 9 6 . 2 4 4 S . - 0 . 0 0 0 1 . 2 6 3 7 1 0 . 8 9 7 76 1 . 6 5 1 
9 0 7 . 1 3 1 • 0 . 0 0 0 1 . 1 9 2 7 1 8 . 0 2 8 7 7 0 . 153 
91 7 . 8 9 5 0 . 0 0 0 1 . 1 3 5 72!» « 9 2 4 7 7 9 . 119 
9 2 8 . 5 0 7 0 . 0 0 0 1 . 0 9 3 7 3 4 . 4 3 1 7 6 8 . 4 1 A 
9 3 8 . 9 6 6 0 . 0 0 0 1 . 0 6 2 7 4 3 . 4 0 0 7 9 7 . 9 4 7 
9 4 9 . 2 9 9 0 . 0 0 0 1 . 0 4 1 7 5 2 . 7 0 0 6 0 7 . 6 3 4 
95 9 . 8 3 0 0 . 0 0 0 . 1 . 0 2 7 7 6 2 . 2 3 0 8 1 7 . 4 2 5 
96 9.921 9 . 0 0 9 1 . 0 0 4 7 7 2 . 1 5 2 6 2 7 . 3 6 9 



9 7 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 . 1 . 0 0 0 7 6 2 . 1 5 2 

9 8 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 I . 0 0 0 7 9 2 . 1 5 2 « « 7 

99 1 0 . 0 0 0 0 . 0 0 0 1 . 0 0 0 8 0 2 . 1 5 2 8 5 7 . 

100 4 . 6 * 1 6 . 0 0 0 1 . 1 2 2 8 0 6 . 7 9 4 6 6 2 . 5 . 

101 7 . 7 9 4 0 . 0 0 0 1 . 1 * 6 6 1 4 . 5 6 9 87 1 . 5 35 

102 6.630 0 . 0 0 0 1 . 0 9 7 6 2 3 . 1 2 0 8 6 0 . 8 9 9 

103 9 . 0 5 2 0 . 0 0 0 1 . 0 6 3 8 3 2 . 1 7 2 £ 9 0 . 5 2 3 

10* 9 . 4 0 2 0 . 0 0 0 1 . 0 3 9 8 4 1 . 5 7 4 9 0 0 . 2 9 9 

10» 9.626 0.000 . .1 .02* . 8 5 1 . 2 0 2 9 1 0 . 1 6 6 

106 9 . 7 7 1 0.000 » • 1 . 0 1 5 6 6 0 . 9 7 3 4 9 2 0 . 0 8 6 

1-67 . 9.940, 0.000 -1 t r 1.0 03 6 7 0 . 9 1 9 9 3 0 . 0 6 7 

10» 10.000 0.00© - • • 1.000 6 6 0 . 9 1 9 •• 94 0 . 0 o 7 

109 10.0.00. 0.000 • 1 . 0 0 0 8 9 0 . 9 1 9 9 5 0 . 0 6 8 

lie lo.ooo'. 0.000 • 1 . 0 0 0 , 9 0 0 . 9 1 9 9(t 0 . 06 8 

1 11 6.097. A .>. 6. 000 .«1.067 906.017 , • 9 6 5 . 5 11 

112 • 6.979 7.000 1.168 912.996 973.597 





A N A L I S I S 0£ C O R R I D A S O P T I M A S POR O I A S A S I G N A D O S PARA £L P R O D U C T O * 

U T . I L I O A O POR O I A S S E G U X O O S - PROO * U N ^ ^ ^ u r X u l 0 A 0 0 I A S U r s u l a O ^ S U j l L l u -I L I O A O POR O I A » u t i i 1 Q A O D I « . uriLlOAO O I A S U T . C U 
O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I D A D O I A S U T I L I D A D D l A S U T I L I D A D 0 1 « . U T I L ^ ^ ^ 

i - 2 5 . 12 1 5 . 2 3 5 2 . 3* « 1 - l 3 £ > . 

3 -«• ' " *t ti 126- 59 135. 

66 1 5 7 . 
69 1 5 7 . 

6 - 1 6 . 15 1 6 . 26 5 2 . 37 9 0 . 48 1 2 6 - J J J J J . J J ^ 
5 - 1 * . 1 6 . 2 7 5 6 . 36 9 6 . 49 2 6 . ^ 7 J ¡ ^ 
6 - 1 3 . 17 2 A . 26 6 4 . 39 9 8 . 50 13 ^ 7 3 l ? 4 > 

7 - 6 . 16 2 9 . 2 9 6 6 . *0 1 0 3 . 51 I W . 
8 - 3 . 19 3 2 . 30 7 2 . A l 0 9 . 52 1 * 1 - 6 ^ 7 5 x ñ S . 
, - 1 . • 20 3 8 . 31 7 7 . *2 • | 3 1*7 i 5 6 > 7 6 l 6 6 . 

10 3 . 21 4 * . 32 « f . " ¿ I H 6 6 1 5 8 . 77 1 9 1 . 
11 

r . « 4 7 . 33 » 2 2 . 55 » 4 . 

78 1 9 7 . 
7 9 1 8 5 . 80 186. 
61 1 9 3 . 
82 1 9 8 . 

C O R R I O A 1 

O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 

. 1 6 1 • 12 0 12 . 23 

2 0 2 . 13 0 13 . 24 

3 0 3 . 14 0 14 . 25 

4 0 4 . 15 0 15 . 26 

8 0 5 . 16 0 16 . 27 

6 0 6 . 17 9 17 . 28 

7 0 7 . 18 0 18 . 29 
8 0 8 • 19 0 19 . 30 

9 0 9 . 20 0 20 . 31 
10 . 0 10 • 21 0 21 . 32 

11 0 11 • 22 0 22 . 33 

78 0 78 
7 9 0 79 
8 0 0 60 
81 0 81 
82 ...o -82 

C O R R I D A 2 

O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 
1 1 0 . 12 12 0 . 23 

2 2 0 . 13 13 0 . 2 « 
3 3 0 . 14 14 0 . 25 
4 4 0 . 15 15 0 . 26 

6 5 0 . 16 16 0 . 27 

6 6 0 • 17 17 0 . 28 

7 7 0 . 18 16 0 . 29 
• 6 6 0 • 19 19 0 . 30 

9 9 0 . 20 20 0 . 31 
10 10 0 . 21 21 0 . 32 

11 11 0 • 22 22 0 . 33 

78 44 3* 
7 9 45 34 
6 0 45 35 
61 4 3 36 
82 44 36 

K - l K O I A S K - l K o í AS K - l 

0 23 . 34 0 34 V 45 0 

0 24 35 0 35 • 4 6 0 

0 2S • 36 0 36 • 47 0 

0 26 • 37 o 37 • 48 0 

0 27 38 0 36 • 49 0 

0 2 8 m 39 0 39 • S O 0 

0 29 • 40 0 40 S I c 
0 3 0 . 41 0 41 • 5 2 0 

0 31 . 42 o 42 • 53 0 

0 32 • 43 0 4 3 • 5 » 0 

0 33 • 44 0 44 • 55 0 

K - l K O I A S K - l K O I A S K - l 

23 0 34 34 0 • 45 45 
24 0 • 35 35 0 • 4 6 46 
25 0 • 36 36 0 • 47 47 

26 0 . 37 37 0 • 4 8 4 8 

27 0 38 38 0 • 49 49 

28 0 * 39 3 9 0 • 5 0 50 

29 0 • 40 40 0 • . 51 51 

3 0 0 . 41 41 0 • . 5 2 5 2 

31 0 • 4 2 42 0 • 5 3 53 

32 0 • 4 3 4 3 0 • 6 4 5 4 

33 0 . 44 44 9 • 55 85 

K O I A S K - l K O I A S K - L K 
4 5 • 5 6 0 56 • 67 0 67 . 
46 57 0 57 . 6 8 0 68 . 
47 • 58 0 58 . 69 0 69 . 
•8 • 59 0 59 70 0 70 

49 60 0 60 * 71 0 71 . 
5 0 m 61 0 61 . 72 0 72 

5 1 m 62 0 62 • 73 0 73 . 
5 2 M 63 0 63 • 74 0 74 

53 . • 64 0 64 • 75 0 75 • 

5 4 • 65 0 65 • 7 6 0 76 . 
5 5 66 0 66 • 77 0 77 . 

K O I A S K - l K O I A S K - l K 
0 • 56 56 0 67 34 33 • 

0 57 34 23 . 68 34 34 . 
0 58 45 13 . 69 35 34 

0 • 59 34 2S • 70 38 32 . 
0 • 60 32 28 • 71 43 28 • 

0 • 61 34 27 • 72 38 34 . 
0 • 62 34 28 • 73 43 30 . 
0 • ( 3 34 29 • 7 * 44 3 8 

0 64 34 30 # 75 *1 34 . 
0 • 6S 3 4 31 • 7 6 44 32 
0 • 66 34 32 • 77 43 34 • 



3 B B 1 0 A 3 

O I A S K - l 1 1 
a 
a 
* 

& * 
7 
8 
9 

; o u 
r» 
79 ao • i •2 

2 
3 
4 
5 
8 
f • 
9 10 11 

7 8 
7 9 60 
81 
8 2 

O I A S K-l K O I A S K - l 

• 12 12 0 • 2 3 2 3 

• » 3 13 0 • 24 2 4 

• 14 14 0 • 2 5 2 5 

• 18 1 » 0 • 26 2 6 

• 16 16 0 • 2 7 2 7 

• 1 7 17 0 • 2 8 2 8 

• i b 1 « 0 • 89 89 

• 19 0 • 30 30 
• 20 20 0 • 31 31 

• 21 21 0 • 3 2 3 2 

• 22 22 8 • 3 3 3 3 

O I A S K - l 
•34 34 

35 
36 
3 7 
38 
3 9 
40 
41 
4 2 
4 3 
44 

3 5 
36 
3 7 
38 
39 
4 6 
* l 
4 2 
4 3 
44 

K 
O . 
O . 
O • 
o • 
o • 
o • 
o • 
0 • 
o • 
o • 
o • 

o í AS K - l 
« 5 4 5 
4 6 
4 7 
4 8 
49 
5 0 51 SI 
5 3 
5 4 55 

4 6 
4 ? 
4 3 
49 50 si 
t a 
£ 3 54 
6 5 

K O I A S K - l K O I A S K - l K 

0 • 5 6 56 0 • 6 7 6 7 0 • 

0 . 57 5 7 0 6 8 6 8 0 • 
0 58 58 0 • 6 9 69 0 • 

0 • 59 59 0 • 70 7 0 0 • 

0 60 60 0 • 71 71 0 • 
0 • 61 ( 1 0 • 72 7 2 0 • 

0 • 6 2 12 0 • 7 3 7 3 0 • 

0 " 1 3 6 • 74 74 0 • 

9 64 6 4 0 • 7 S 7 6 0 • 

' 0 • 6 5 <-S 0 • 76 76 0 • 

0 • 66 t>6 0 • 7 7 7 7 0 • 

4r^xo P O R O I A S A S 1 G * A 0 0 S * « 0 D 

O I A S U T X U 1 0 A 0 O I A S U T I L I O A O O J A S U T I L I O A O 
O I A S U T I L I O A O O Í A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O 

1 
2 
3 
4 
6 
6 
7 
8 
9 

10 
t i 

- 2 5 . 
- 2 4 . 
- 2 1 . 
-18. 
- 1 4 . 
- 1 3 . 

- 8 . 
- 3 . 
-1 . 

3 . 
9 . 

12 
1 3 
14 16 
16 
1 7 
18 
19 20 
21 22 

1 5 . 
1 7 . 
10. 
16. 
1 8 . 
2 4 . 
2 9 . 
3 2 . 
3 8 . 
4 4 . 
• 7 » 

2 3 
2 4 
25 26 
27 
2 8 
2 9 
3 0 
31 
3 2 
3 3 

5 2 . 
4 6 . 
5 0 . 
5 2 . 
5 8 . 
6 4 . 
66. 
7 2 . 
7 7 . 
80. 
8 5 . 

34 
3 5 
36 
3 7 
38 
39 
4 0 
41 
4 2 
4 3 

9 1 . 
8 4 . 
a s . 
9 0 . 
9 6 . 
9 8 . 

1 0 3 . 
1 0 9 . Xll» 
1 1 7 . 

44 1 2 2 . 

45 
4 6 
4 7 
4 8 
49 50 
51 52 
6 3 
54 
65 

1 2 4 . 
116. 
121. 126. 128. 
1 3 4 . 
1 3 » . 
14 1 . 
1 4 7 . 
1 5 2 . 
1 6 4 « 

5 6 
5 7 58 
59 
6 0 
61 
6 2 
6 3 
6 4 
6 5 
66 

1 4 1 . 
1 4 3 . 
1 4 1 . 
1*1. 
1 « 4 . 1*9. lf.S. 
1 5 7 . 
l o 3 . 
168. 
1 7 1 . 

6 7 
6 8 
6 9 
7 0 
71 
7 2 
7 3 
7 4 
7 5 
7 6 
7 7 

1 7 6 . 
182. 
1 7 5 . 
1 7 6 . 
181. 
1 8 7 . 
1 8 9 . 
1 9 4 . 
200. 
202. 
208. 

7 8 
7 9 
8 0 81 • 2 

2 1 3 . 
2 1 5 . 
208. 21 3a 218. 
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A N A u I S I S o e CORRIDAS O P T I M A S POf . O I A S A S I C N A O O S P A R A E L P R O D U C T O 2 

U V l L l O A O P O R O I A S S e C U l O O S - PROO NUM 2 
O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I D A D O I A S U T ¡ C I O A O O I A S U T I L Í O A O D i AS u T I c l O A O ' D I A S U T I L I O A O D I A S U T I L I O A I 

1 - 3 4 . 24 4 3 . 4 7 8 5 . 70 1 6 1 . 9 3 2 0 3 . 1 1 6 28 1 . 139 3 C2 . 
2 - 3 3 . 2 5 4 0 . 4 8 8 7 . 71 1 6 7 . 94 2 0 6 . 117 2 8 7 . 1 4 0 3 0 4 . 
3 - 3 1 . 2 6 4 6 . 4 9 9 1 . 7 2 1 7 3 . 9 S 2 1 1 . 113 29 4 . 141 3 0 d . A - 2 8 . . S 2 . S O 9 5 . 7 3 1 8 0 . 9 6 2 1 6 . 1 19 2 8 3 . 142 . 3 1 2 . 
3 - - 2 5 . 2 8 5 9 . 51 9 9 . 74 1 8 6 . 97 2 2 1 . 120 2 7 8 . 143 3 0 9 . 
6 - 2 1 . ."».9 6 6 . 5 2 I O S . 7 6 1 8 « . 96 2 1 d . i f c i 2 8 3 . 144 3 1 4 . 
7 - 1 6 . JO 6 4 . 5 3 1 0 3 . 76 1 9 0 . 99 2 2 3 . 122 2 8 8 . 1 4 S 3 2 0 . 
8 - 1 1 . 31 6 9 . 54 1 0 8 . 7 7 1 9 ó . 100 2 1 $ . 1 2 3 2 9 4 . 1 4 6 3 2 6 . 
9 - 1 4 . 3 2 7 5 . S S 1 1 4 . 7 d 2 0 2 . 101 21a. 12- » 3 0 0 . 147 3 3 2 . 

40 - 8 . 3 3 8 2 . 5 6 1 2 0 . 7 9 2 0 6 . 1 0 2 2 2 2 . 125 2 9 8 . 1 4 a 3 3 9 . 
>1 - 2 . 34 8 8 . 5 7 1 2 6 . 8 0 1 8 9 . 103 22a . 12 6 3 0 4 . 149 3 3 6 . 
42 3 . 35 8 7 . s a 1 3 3 . 61 1 9 3 . 104 2 2 5 . 127 3 1 0 . 1 5 0 3 4 2 . 
1 3 9 . 36 9 2 . 5 9 1 3 0 . 8 2 1 9 8 . 105 2 3 1 . 123 3 1 6 . 151 3 4 8 . 
14 8 . 3 7 9 9 . 6 0 1 3 6 . 8 3 2 0 3 . 106 2 3 7 . 129 3 2 2 . 1 52 3 5 4 . 
15 1 4 . 3 8 1 0 5 . 61 1 2 6 . 8 4 2 0 9 . 107 2 4 3 . 130 321 . 1 5 3 3 6 1 . 
1 6 2 0 . 3 9 1 1 1 . 6 2 1 3 0 . a s 2 1 6 . . l o a 2 4 9 . 131 3 2 7 . 154 3 5 8 . 
1 7 2 6 . 4 0 1 0 2 . 6 3 1 3 5 . 8 6 2 1 3 . 109 2 4 7 . 132 3 3 3 . 1 S S 3 6 4 . 
18 3 3 . 41 9 8 . 6 4 1 3 4 . 8 7 2 1 9 . 110 2 5 3 . 1 3 3 3 3 9 . 1 5 6 3 7 0 . 
19 3 1 . 4 2 1 0 2 . 6 S 1 3 9 . a a 2 2 5 . 111 2 5 9 . 1 3 * 3 4 5 . 157 3 7 7 . 
2 0 3 7 . 4 3 1 0 7 . 66 1 4 5 . 89 2 3 2 . 1 1 2 2 6 5 . 1 3 5 3 1 4 . i s a 3 6 7 . 
21 4 3 . 44 1 1 3 . 6 7 1 5 1 . 9 0 2 3 8 . 113 2 7 2 . 1 3 6 3 0 8 . 159 3 6 2 . 
2 2 3 3 . 4 5 1 2 0 . 6 6 1 5 7 . 91 2 0 6 . 1 14 27 0 . 13V 3 1 0 . 160 3 6 6 . 
2 3 3 7 . 4 6 9 1 . <»9 1 * 4 . 9 2 2 0 0 . 115 2 7 S . 13u 3 1 3 . 161 3 7 1 . 

1 6 2 3 7 7 . 
1 6 3 3 8 3 . 
1 6 4 3 9 0 . 
163 3 8 7 . 

' C O R R I D A 1 

O I A S K - . 1 K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 
1 0 1 • 24 0 2 4 . 4 7 0 4 7 70 
2 0 2 • 2 5 0 2 5 . 4 8 0 4 8 m 71 
3 0 3 • 2 6 0 26 . 4 9 0 4 9 7 2 
4 8 4 • 2 7 0 2 7 5 0 0 5 0 • 7 3 
6 0 3 • 28 0 2 8 . 51 0 S I m 74 
6 0 6 • 2 9 0 2 9 5 2 0 5 2 • 75 
7 0 7 • 3 0 0 3 0 . 5 3 0 5 3 76 
8 0 a 31 0 31 54 0 54 7 7 
9 • 0 9 • 3 2 0 32 • 55 0 55 m 78 

t o • 0 10 • 3 3 0 3 3 • 5 6 0 5 6 . 7 9 
« 1 • 0 11 » 34 0 34 5 7 0 S7 . a o 
1 2 0 12 • 35 0 35 5 8 0 5 8 81 
1 3 0 1 3 • 36 0 36 5 9 0 59 8 2 
14 0 14 • 3 7 0 3 7 . 6 0 0 6 0 • 8 3 
16 0 1 3 • 3 a 0 38 61 0 61 . 84 
16 0 16 • 3 9 0 3 9 . 6 2 0 6 2 8 5 
17 0 1 7 • 4 0 0 4 0 • 6 3 0 6 3 . 86 
18 0 18 • 41 0 41 . 6 4 0 6 4 8 7 
19 0 19 • 4 2 0 4 2 6 5 0 65 • aa 
2 0 0 20 • 4 3 0 4 3 . 6 6 0 66 8 9 
21 0 21 • 4 4 0 44 6 7 - 0 6 7 • 9 0 
2 2 0 22 • 4 5 0 4 3 • 6 8 0 6 8 » 91 
2 3 0 2 3 • 4 6 0 4 6 • 6 9 0 6 9 9 2 

162 o 162 
1 6 3 0 1 6 3 
164 . 0 164 
1 6 8 . 0 1 6 5 • 

K - l K O I AS K - l r O I A S K - K O I A S K - K 
0 7 0 9 3 0 9 3 • 116 0 1 1 6 . 139 0 139 
0 7 1 94 0 9 4 • 117 0 117 . 140 0 140 
0 7 2 95 0 9 5 • n a »0 118 . 141 0 141 
0 7 3 96 0 96 • 119 0 119 . 142 0 142 
0 7 * 97 0 9 7 • 120 0 1 2 0 1 4 3 0 143 
0 7 5 9 8 0 9 a • 121 a 121 144 0 144 
0 7 6 99 0 9 9 • 122 1 2 2 . 1 4 5 0 145 
0 7 7 100 0 100 • 123 0 1 2 3 • 146 0 146 
0 7 6 101 0 101 • 124 ) 124 . 1 4 7 0 147 
0 7 9 102 0 102 • 1 2 5 0 1 2 5 • 148 0 148 
0 ao 103 0 103 • 126 1 2 b • 1 4 9 0 149 
0 81 104 0 104 • 127 o 127 . 150 0 150 
0 8 2 I O S 0 105 • 128 0 1 2 8 . 1S1 0 151 
0 8 3 106 0 106 • 129 a 129 152 0 152 
0 84 107 0 107 • 130 0 1 3 0 . 153 0 153 
0 8 5 loa 0 l O d • 131 0 131 1 S 4 0 154 
0 8 6 109 0 109 • 132 a 1 3 2 . 1 5 5 0 1 S S 
0 6 7 1 10 0 110 • 133 o 1 3 3 1 5 6 0 1 5 6 0 aa 111 0 111 • 134 0 1 3 4 . 1 5 7 0 157 0 8 9 1 1 2 0 1 1 2 • 1 3 5 O 1 3 5 . 1 5 8 0 i s a 
0 9 0 113 0 113 • 136 0 1 3 6 159 0 159 0 91 1 14 0 1 14 • 137 0 1 3 7 . 160 0 160 0 9 2 U S 0 U S • 138 0 1 3 a • 161 0 161 



r 

« B I O A a 

l l AS K - l K 
1 1 0 • 
2 2 9 • 
3 3 0 • 
4 4 O • 
6 5 0 • 
6 6 0 • 
7 7 0 • • 6 0 • 
9 9 0 • 

10 10 0 • 
11 11 0 • 
12 12 0 • 
1 3 1 3 0 • 
14 14 0 • 
I S I S 0 • 
16 16 0 • 
17 17 0 • 
16 16 0 • 
19 19 0 • 
20 2 0 0 • 

21 21 0 • 
22 2 2 0 • 
2 3 2 3 0 • 

162 6 9 7 3 
163 9 0 7 3 
16* 9 0 74 
166 9 0 7 S 

C O A R I O A 3 

O I A S K - l K 
1 1 0 
2 2 
3 ' 3 
4 4 
s 5 
6 6 
7 7 
6 e 
9 9 
0 io 
1 il 
2 12 
3 1 3 
4 14 

. 5 13 
16 16 
17 17 
16 16 
19 19 
20 2 0 
21 21 
22 22 
2 3 2 3 

»62 124 36 
163 124 39 
164 129 35 
163 126 37 

O I A S K - l K 
2 4 2 4 0 • 
2 5 2 5 0 • 
2 6 26 0 • 

2 7 2 7 0 • 

2 6 2 6 0 • 

2 9 2 9 0 • 
3 n 3 0 0 • 

U 31 0 • 

32 ar 0 • 

3 3 3 3 0 • 

34 34 0 a 
3 5 3 5 0 « 
3 6 3 6 0 • 

3 7 3 7 0 • 
• 36 36 0 • 
3 9 3 9 0 • 

4 0 » 0 0 • 
41 41 0 • 

4 2 4 2 0 • 

4 3 4 3 0 a 
44 44 0 a 
4 3 4 5 0 a 
• 6 39 7 • 

O I A S K - l K 
24 2 4 0 • 

25 2 5 0 • 
26 2 6 0 • 

2 7 2 7 0 • 
2 6 2 6 0 • 
2 9 29 0 • 
3 0 3 0 0 • 

31 31 0 • 

3 2 3 2 0 • 

3 3 3 3 0 • 

34 3 4 0 • 

35 35 0 • 

36 3 6 0 • 

3 7 3 7 0 • 

36 3 6 0 a 
3 9 39 0 • 

* 0 4 0 0 • 
41 41 0 • 
4 2 4 2 0 • 

4 3 4 3 0 • 
4 4 44 0 a 
4 5 4 5 0 • 

4 6 4 6 0 • 

O I A S K - l K 
4 7 3 9 8 • 

48 3 9 9 • 
H 9 3 9 10 • 

50 39 11 • 
51 3 3 18 • 

5 2 34 18 • 

5 3 35 18 * 
64 39 13 s 
5 5 3 7 » 8 • 
56 36 18 • 
6 7 3 9 18 a 
58 39 19 a 
5 9 39 2 0 • 

6 0 39 21 • 

61 * 0 21 • 
6 2 39 2 3 • 
6 3 3 9 2 * • 

64 35 29 • 

6 S 3 7 2 8 a 
66 36 28 • 

6 7 3 9 28 a 
66 39 29 • 
6 9 3 9 3 0 

O I A S K - l K 
4 7 4 7 O • 

4 8 4 6 0 a 
4 9 49 0 • 

5 0 5 0 0 • 

51 S1 0 a 
5 2 5 2 0 • 

5 3 5 3 0 • 
5 4 54 0 a 
55 55 0 * 
5 6 5 6 0 • 
5 7 5 7 0 a 
5 8 5 8 0 • 

S 9 5 9 0 
6 0 6 0 0 • 

61 61 0 • 

6 2 6 2 0 • 
6 3 6 3 0 • 
64 64 0 • 

6 5 6 5 0 • 

6 6 6 6 0 • 

6 7 6 7 0 • 

6 8 6 8 0 • 

6 9 69 0 a 

O Í A S K - l K 
7 0 3 7 33 a 
7 i 38 33 • 

7 2 3 9 3 3 • 
7 3 39 34 • 
7 « 3 9 35 • 

75 38 37 • 
7 6 3 9 37 • 
77 39 36 • 
7 8 3 9 3 « • 
7<t 4 0 39 • 

8 0 « 1 39 • 
81 4 2 39 a 
8 2 4 S 37 • 

8 3 45 36 • 

84 4 5 39 • 
a s 4 S 4 0 • 
8 6 4 5 41 • 

8 7 4 5 42 • 
88 4 5 4 3 a 
• 19 4 5 44 • 
•»0 4 5 4 5 • 
»1 5 2 39 • 

>2 5 8 34 • 

O I A S K - l " K 
7 0 7 0 0 
71 71 0 
7 2 7 2 0 
7 3 7 3 0 
74 74 0 
75 7 5 0 
76 76 0 
7 7 7 7 0 
7 8 7 8 0 
7 9 7 9 0 
8 0 8 0 0 
81 91 0 
8 2 8 2 0 
8 3 8 3 0 
84 84 0 
8 5 8 5 0 
86 8 6 0 
8 7 8 7 0 
88 88 0 
8 9 8 9 0 
9 0 9 0 0 
91 7 3 16 
9 2 74 16 

O I A S K - l K 
9 3 s a 3 5 a 
9t 58 3 6 • 

55 5 6 3 7 a 
96 5 8 3 8 a 
9 7 58 39 • 

96 6 0 38 • 
0 9 6 0 39 a 

100 7 9 21 • 

101 7 9 2 2 • 

102 6 9 3 3 • 
103 58 4 3 • 

104 6 9 3 5 • 
105 6 9 3 6 • 

106 6 9 3 7 • 
107 6 9 3 8 • 
106 6 9 39 • 
109 7 4 3 5 • 
1 I O 7 3 3 7 • 

111 7 4 3 7 a 
1 12 7 4 38 • 
1 1 3 7 4 39 • 

1 14 7 9 3 5 • 

115 7 a 3 7 • 

O I A S K - l K 
9 3 75 18 • 
94 76 1 8 • 
95 7 7 18 • 

96 78 1 8 • 
97 7 8 19 a 
98 78 20 • 

99 7 8 2 1 • 

100 7 9 2 1 • 
101 7 8 2 3 V 
102 7 8 2 4 • 
103 75 2 8 • 

104 76 2 8 • 
105 7 7 2 8 • 

106 7 8 28 • 
107 7 8 29 • 
108 7 8 3 0 • 

109 7 6 3 3 • 

1 I O 7 7 3 3 a 
111 7 8 3 3 m 
1 1 2 7 8 3 4 • 

113 7 8 3 5 • 
114 77 3 7 • 

115 7 6 3 7 • 

0 AS K - l < 
1 1 6 79 3 7 a 
1 .7 79 3 3 • 

1 ¿8 79 3 i • 

1 . 9 7 9 4 3 • 

120 79 41 • 

121 79 4 2 • 
1 22 7 7 4 5 • 

123 7 » 4 5 • 
1 2 4 79 4 5 • 

l <¡5 í 0 3 3 • 

1 2 6 6 9 3 7 • 

127 < 0 3 7 • 

1 ; a S O 3 3 • 

129 9 0 39 • 

130 9 0 40 • 
131 9 0 41 • 

1 32 9 0 42 • 

133 « 0 4 3 • 
1 3 4 6 9 4 5 • 

135 9 0 4 5 • 

1 3 6 78 s a • 

137 79 3 8 • 

1 3 6 7 9 3 9 

O I A S K - l < 
116 78 3 8 • 

1 17 78 39 • 

1 1 8 79 39 • 

1 19 6 0 39 • 
120 8 3 3 7 # 
121 6 4 3 7 • 
122 6 4 3 3 • 
1 2 3 8 4 39 • 
124 6 5 39 • 

1 2 5 e 6 39 • 
126 6 7 39 • 
127 9 0 3 7 
128 9 0 3 8 • 

129 9 0 39 • 

130 9 0 4 0 • 
131 9 0 41 • 
132 9 0 4 2 • 

1 3 3 9 0 « 3 • 
134 9 0 4 4 • 

1 3 5 9 0 4 5 • 

136 9 7 39 • 
137 9 9 3 8 • 

138 9 9 39 • 

O I A S K - l K 
1 3 9 7 9 60 • 

140 79 61 # 
i - i l 79 6 2 • 
1 4 2 7 3 6 9 • 

1-13 74 6 9 • 

144 75 6 9 • 

1 4 5 7 6 6 9 • 

1 4 6 7 7 6 9 • 
1 4 7 7 8 6 9 • 

148 79 6 9 • 
149 7 6 7 3 • 

1 50 7 7 7 3 • 

151 7 6 7 3 • 

152 7 9 7 3 • 

1 5 3 79 74 • 

1 54 79 7 S • 

155 79 7 6 • 

1 5 6 79 7 7 • 
1 5 7 7 9 78 • 

1 5 8 79 79 • 

1 5 9 9 0 6 9 • 
1 6 0 81 7 9 • 

161 6 5 76 • 

O I A S K - l K 
139 118 21 • 

140 119 21 • 

141 103 38 # 
1 4 2 103 3 9 • 

143 108 3 5 • 
144 107 3 7 • 

1 4 5 108 3 7 • 

1 4 6 108 3 8 • 

1 4 7 108 39 • 

1 4 8 113 3 5 • 

149 112 3 7 • 

I S O 113 3 7 • 

151 113 3 8 • 

1 5 2 113 3 9 • 

1 5 3 116 35 • 

1 5 4 1 1 7 3 7 • 

1 5 5 118 3 7 • 
1 S 6 116 -38 • 
1 5 7 1 18 39 • 
1 5 8 1 19 3 9 • 

1 5 9 120 3 9 • 

1 6 0 1 2 3 3 7 • 
161 1 2 4 3 7 • 



< 

CORRIDA 4 

OIAS K - l K 

1 1 0 • 
2 2 0 • 
3 3 0 • 
A 4 0 • 
5 S 0 • 
* 6 0 • 
7 7 0 • 
a a 0 • « 9 0 • 

10 10 0 • 

1 i 11 0 • 
12 12 0 • 
13 13 0 • 
14 14 0 • 
IS 15 0 • 
16 16 0 • 
17 17 0 • 
l a i a 0 • 
19 19 0 • 
20 20 0 • 
21 21 0 • 
22 22 0 • 
2 3 2 3 0 • 

162 1 2 3 39 
163 124 39 
164 12S 39 
16B 12a 37 

CORRIDA 8 

OIAS K - l K 
- 1 1 0 • 

2 2 0 • 
3 3 0 V 
4 • 0 • 
5 8 0 • 
6 6 0 • 
7 7 0 • 
• 8 0 • 
9 9 0 • 

10 10 0 4 
11 11 0 • 
12 12 0 • 
13 13 0 • 
14 14 0 • 
15 15 0 • 
16 16 0 • 
17 17 0 • 
l a 18 0 • 
19 19 0 • 
20 20 0 • 
21 21 0 • 
22 22 0 • 
2 3 2 3 0 • 

162 162 0 
¿ 6 3 1 6 3 0 
.64 164 9 
16S 1*5 0 

O IAS K - l K OIAS K - l K 
24 24 0 • 47 47 0 • 

25 25 0 • 48 46 0 • 

26 26 0 • 4 9 49 0 • 

27 27 0 • 50 50 0 • 

28 28 0 • 51 51 0 • 

29 29 0 • 52 52 0 • 

30 30 O • S3 5 3 0 9 

• 31 31 0 • 54 54 0 • 
32 32 0 • 55 55 0 • 

33 33 0 • 56 56 0 • 
34 34 0 • 57 57 0 * 
35 35 0 • 58 58 0 • 

36 36 0 • 5 9 59 0 • 

37 37 0 • 6 0 60 0 • 

38 38 0 • 61 61 0 • 
39 39 0 • 62 62 0 

40 40 0 m 63 63 0 • 
41 41 0 9 64 64 0 • 

42 42 0 • 65 65 0 9 

43 43 0 • 66 66 0 9 

44 44 0 6 7 67 0 9 

4 S 46 0 • 68 68 0 9 

4 6 46 0 • 6 0 6 9 0 • 

OIAS K - l • K O IAS K - l K 
24 24 0 • 47 47 0 9 

25 25 0 • 4 a 48 0 9 

26 26 0 • 49 49 0 9 

27 27 0 • So 5 0 0 9 

2 a 28 0 • 61 51 0 9 

29 29 0 • 52 52 0 • 
30 30 0 • 53 53 0 • 
31 31 0 • 54 54 0 • 

32 32 0 9 55 55 0 9 

33 33 0 m 56 56 0 9 

34 34 0 • 57 57 0 9 

35 35 0 • 5 8 58 0 9 

36 3 6 0 • 59 59 0 9 

37 37 0 • 6o 6 0 0 9 

3 a 38 0 • 61 61 0 9 

39 39 0 • 6 2 62 0 9 

4 0 4 0 0 • 63 63 0 9 

41 41 0 • 64 64 0 9 

42 42 0 • 65 65 0 9 

4 3 43 0 • 66 66 0 . . • 
44 44 0 • 67 87 0 • 

45 45 0 • 68 68 0 • 
46 4 6 0 • 69 6 9 0 • 

O IAS K-l X C I A S K-l K 
70 7 0 0 • 9 3 93 0 « 
71 71 0 • 94 94 0 • 

72 72 0 • 95 95 0 • 

73 73 0 • 96 96 0 • 

74 74 0 • 97 97 0 • 

75 75 0 9 98 98 0 • 
76 76 0 9 99 99 0 • 
77 77 0 9 100 100 0 • 
7 a 7 8 0 9 10 1 10 1 0 • 

79 79 0 9 102 102 0 • 

8 0 8 0 0 9 103 103 0 • 

81 61 0 9 104 104 0 • 
62 82 0 9 IOS IOS 0 • 
8 3 63 0 9 106 106 0 • 

84 64 0 9 107 107 c • 
a s 85 0 9 l o a 103 0 • 

86 86 0 9 109..109 c • 87 67 0 9 1 10 110 0 • 

68 68 0 9 111 111 0 • 

a9 89 0 • 122 112 0 • 

9 0 9 0 0 • 113 113 0 • 

91 91 0 • 114 114 0 • 

92 9 2 0 • 1 15 US 9 • 

OIAS K - l K OI AS K - l K 
70 70 0 • 93 93 0 # 
71 71 0 94 94 0 • 

72 72 0 • 95 95 0 • 

73 73 0 • 96 96 0 9 

74 74 0 • 97 97 o 9 

7S 7 5 0 • 9 8 93 o 9 

76 76 0 • 99 99 0 9 

77 7 7 0 9 100 100 0 m 

78 78 0 • 101 101 o • 
79 7 9 0 • 102 102 0 9 

ao 80 0 • 103 103 0 9 

a i a i 0 • 104 104 0 9 

82 82 0 • IOS IOS 0 9 

3 3 8 3 0 • 106 106 0 9 

84 84 0 • 107 107 0 • 

85 85 0 9 106 i o a 0 • 
86 86 0 9 109 109 o • 

67 67 0 9 110 110 0 • 

68 88 0 9 111 111 0 • 
89 8 9 0 9 112 112 0 • 

9 0 90 0 9 113 113 0 • 
91 91 0 9 1 14 116 0 • 
92 92 0 9 115 115 0 • 

OI' s * - 1 K OI .s K - l K 

116 i : 6 0 • 13<í 118 21 • 

u ; 117 0 • 14 J 117 23 • 
11< 1 . 6 0 9 14 . 117 24 • 
i i « 1 19 0 9 142 114 28 9 

120 120 0 9 14 J 115 28 9 

121 121 0 9 144 116 28 9 

122 1 22 0 9 145 117 28 9 

123 123 0 9 145 117 29 9 

12* 1 ¿4 0 9 14 7 117 30 • 

125 1 25 0 9 1*3 I I S 33 • 

12 i 126 0 9 14 J 116 33 • 
127 127 0 9 i t o 117 33 • 
123 123 0 9 I t i 117 34 • 

129 129 0 9 152 1 17 3S 9 

130 112 18 m I f 3 116 37 9 

131 113 18 9 lt4 117 37 9 

132 1 1 4 18 9 I t s 117 38 9 

133 U S 18 9 156 117 39 9 

134 116 18 9 157 118 39 9 

135 117 18 9 158 1 19 39 9 

136 117 19 9 »59 122 37 9 

137 117 20 9 160 123 37 9 

* 38 117 21 m 161 123 38 • 

OIAS . K - l K 0 AS i K - l K 

116 1 16 0 • 139 139 0 • 

117 117 0 • 140 140 0 • 

118 1 18 0 • 141 141 0 • 

1 19 119 0 • 142 142 0 • 

120 120 0 • 143 143 0 • 

121 121 0 • 144 144 0 • 
122 122 0 145 145 0 • 

123 123 0 • 146 146 0 • 

124 124 0 • 147 147 0 • 

125 125 0 • 148 148 0 • 

126 >26 0 • 149 149 0 • 

127 127 0 • 150 ISO 0 • 

128 128 0 • 151 1SI 0 • 

119 129 0 • 152 152 0 • 

130 130 0 • 153 153 0 • 

131 131 0 • 154 1S4 0 • 

132 132 0 9 155 155 0 • 
133 133 0 9 156 156 0 • 

134 134 0 9 157 157 0 • 

135 135 0 9 138 158 0 • 

136 . 3 6 0 • 159 159 0 • 

137 137 0 • 160 160 0 • 

138 138 0 •• 161 161 0 • 



U*lLl04O POR OIAS ASIGMAOOS PBOO 2 

O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S 
1 - 3 « . 2 4 • 3 . « 7 
2 - 3 3 . 2 5 4 0 . 4 8 
3 - 3 1 . 2 6 4 6 . . 4 9 
4 - 2 8 . 2 7 5 2 . 5 0 
8 - 2 3 . 2 8 5 9 . 51 
6 - 2 1 . 2 9 4 5 . 52 
7 - 1 6 . . 3 0 6 4 . 5 3 a - 1 1 . 31 6 9 . 5 « 
9 - 1 4 . 3 2 7 5 . S S 

10 - 8 . 3 3 8 2 . 6 6 
11 - 2 . 3 * 8 8 . 5 7 

12 3 . 3 5 8 7 . 5 8 
1 3 9 . 3 6 9 2 . 5 9 
14 a . 3 7 9 9 . 6 0 
1 3 1 4 . 3 8 1 0 5 . 61 
16 2 0 . 3 9 1 1 1 . 62 
1 7 2 6 . 4 0 1 0 2 . 6 3 
l a 3 3 . 41 9 8 . 64 
19 3 1 . 4 2 1 0 2 . 6 5 
2 0 3 7 . 4 3 1 0 7 . 66 
21 4 3 . 4 « 1 1 3 . 6 7 
22 3 3 . 45 1 2 0 . 66 
2 3 3 7 . 46 9 5 . 6 9 

I T I L I O A D O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L U 
100. 7 0 1 8 1 . 9 3 2 3 7 . 

9 7 . 71 1 6 7 . 94 2 4 3 . 
1 0 3 . 72 » 9 3 . 95 2 4 9 . 
1 0 9 . 7 3 1 9 9 . 96 2 5 5 . 
1 1 5 . 74 1 9 8 . 97 2 5 3 . 

1 2 1 . 75 2 0 4 . 98 2 S 9 . 
1 2 0 . 7 6 2 1 0 . 99 2 6 5 . 
1 2 5 . 77 2 1 6 . 100 2 5 6 . 
1 3 2 . 78 2 2 2 . 101 2 S 9 . 
1 3 8 . 7 9 2 1 3 . 102 2 6 5 . 
1 4 4 . 8 0 2 0 9 . 1 0 3 2 6 3 . 
1 4 2 . « L 2 1 3 . 104 2 6 9 . 
1 * 6 . 82 2 1 9 . 105 2 7 5 . 
154 . 8 3 2 2 5 . 106 2 8 1 . 
1 4 5 . 64 2 3 1 . 107 2 8 7 . 
1 4 8 . 65 2 2 2 . 108 2 6 6 . 
1 5 4 . 86 2 1 8 . 109 2 9 2 . 
1 5 2 . 87 2 2 2 . 110 2 9 6 . 
i sa . 8 8 2 2 7 . 111 3 0 4 . 
1 6 4 . 6 9 2 3 3 . 112 3 1 0 . 
1 7 0 . 9 0 2 4 0 . 1 1 3 3 0 9 . 
1 7 6 . 91 2 3 2 . 114 3 1 S . 
1 7 5 . 9 2 2 3 1 * 115 3 2 1 . 

O I * S U T I L I O A O O I A S U T I L 1 0 / í l 
1 1 6 3 2 7 . 139 3 6 7 . 
117 3 2 3 . 140 3 7 0 . 
118 3 2 4 . 141 3 7 6 . 
119 3 2 0 . 142 . 3 7 4 . 
1 2 3 3 2 « . 1 4 3 3 8 0 . 
121 3 : 0 . 144 3 8 6 . 
1 2 2 3 3 6 . 145 3 9 2 . 
1 2 3 3 4 2 . 146 3 9 8 . 
124 3 3 3 . 147 3 9 7 . 
125 3 1 9 . 148 4 0 3 . 
126 3 : 3 . 1 49 4 0 9 . 
127 3 5 9 . 150 4 1 5 . 
128 3< 5 . 1 51 4 2 1 . 

129 3 6 1 . i S2 4 2 0 . 
1 3 0 3« 3 . 1 53 ¿ 4 2 6 . 
131 3 » - 2 . 154 4 3 2 . 
1 3 2 3« 8 . 155 4 3 8 . 

1 3 3 3 Í . 4 . 5 5 6 4 4 4 . 
154 3 ( . 0 . 1 5 7 4 3 5 . 
135 3 O 6 . 158 4 3 1 . 
136 3 6 4 . 1 5 9 4 3 5 . 
IW 7 3 " 0 . 160 4 4 1 . 

i 3 a 3 ' 6 . ¡ 61 4 4 7 . 

162 453. 163 «44. 164 44 0« 163 44«* 



A N A L I S I S O E C O R R I D A S O P T I M A S P O R O I A S A S I G N A O O S P A R A E L P R O O U C T O 

U T I L I O A O P O R O I A S S E G U I D O S - PROO NUM 

O I A S U T I U I O A O O I A S U T I L I O A D O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S Y l 
2 
3 A ft 
6 
7 6 9 10 

11 12 
1 3 

- 3 8 . 
- 3 6 . 
- 3 3 . 
- 3 0 . 
- 2 5 . 
-20 . 
- 1 A . -8. 

-1. 
5 . 

12. 
20. 
26. 

1* 
15 
16 

17 16 
19 
2 0 21 
22 
2 3 2* 
2 5 
2 6 

0. 
2. 
6. 

11. 
1 7 . 
2 3 . 
3 0 . 
3 7 . 
A S . 
5 3 . 
60. 
68. 
3 7 . 

27 26 
2 9 
3 0 
31 
32 
33 3« 
35 
3 6 
37 
3 8 
3 9 

»0. 
5 0 . 
5 6 . 
«•2. 
6 9 . 
7 6 . 8A. 
9 1 . 
9 9 . 
7 3 . 
7 4 . 
7 7 . 

40 
A2 
4 3 44 46 
4 b 
4 7 
4 8 
4 9 
5 0 61 62 

82. 
8 7 . 
9 3 . 
9 9 . 

106. 
1 1 3 . 
121. 
128. 
136« 
1 0 7 « 109. 112< 
1 1 7 . 

53 54 
55 
56 
57 
5 8 
59 
6 0 
61 
6 2 63 
6 4 
65 

7 ; L : O A O 
122. 126. 135. 
14 1 . 
1 4 9 . 
1 5 6 . 
1 6 3 . 
1 7 1 . 
1 3 9 . 
14 1 . 
1 4 5 . 
1 4 9 . 
1 5 5 . 

o;A S U ' : L ¡ D A D O Í A S 
66 
6 7 
68 
6 9 
7 0 
71 
7 2 
7 3 
7 4 
7 5 
7 6 
7 7 
7 8 

161. 
1 6 7 . 
1 7 4 . 181. 
188. 
1 9 5 . 
2 0 3 . 
1 6 3 . 
1 2 8 . 
1 2 7 . 
1 2 7 . 
1 2 7 . 129. 

7 9 80 81 82 
8 3 84 85 86 
87 68 
8 9 
9 0 
9 1 

U T I L I O A O 
1 3 1 . 
1 3 5 . 
1 3 9 . 144. 
1 5 0 . 
1 5 6 . 
1 6 3 . 
1 6 9 . 
1 7 6 . 
1 4 4 . 
1 4 6 . 
1 4 9 . 
1 6 3 . 

9 2 166 
C O R R I O A 1 ' 

D I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 

1 0 1 14 0 14 . 2 7 0 27 . 4 0 0 4 0 . 6 3 0 S J • 6 6 0 66 7 9 0 7 9 • 

2 0 2 • 16 0 15 . 26 0 28 . 41 0 41 . 54 0 5 4 • 6 7 0 6 7 • 60 0 80 • 

3 0 3 16 0 16 . 2 9 0 2 9 . 42 0 4 2 55 0 5 5 • 61 0 66 • 81 0 81 • 

4 0 4 . 17 0 17 • 30 0 30 • 43 0 4 3 . 56 0 56 • 6 ) 0 69 8 2 0 82 • 

6 0 6 • 18 0 16 . 31 0 31 • 44 0 4 4 • 5 7 0 5 7 • 73 0 70 • 8 3 0 83 • 

6 9 6 • 19 0 19 32 0 32 . 45 0 4 5 58 0 5 8 • 71 0 71 • 84 0 84 • 

7 0 7 . 2 0 0 2 0 . 3 3 0 33 . 46 0 4 6 5 9 0 5 9 • 7 2 0 72 • 8 5 0 8 5 • 

6 0 8 • 21 0 21 • 3 4 0 34 4 7 0 4 7 . 6 0 0 6 3 • 7 3 0 7 3 • 8 6 0 86 • 

9 0 9 • 22 0 22 3 5 0 35 • 4 6 0 4 8 . 6 1 0 61 • 7 4 0 74 • 8 7 0 87 • 

10 0 10 • 2 3 0 2 3 • 36 0 36 . 4 9 0 4 9 62 3 6 2 . 7 5 0 7 5 • 88 0 88 • 

11 0 11 2 4 0 24 3 7 0 37 • 5 0 0 5 0 . 4 3 0 6 3 7 6 0 76 • 8 9 0 8 9 • 

12 0 12 2 5 0 25 . 38 0 38 . 51 0 51 • 64 0 6 4 • 7 7 0 7 7 9 0 0 9 0 • 

1 3 0 13 • 2 6 0 2 6 3 9 0 3 « 52 0 52 0 6 5 • » a 0 78 • 91 0 91 • 

92 9 9 2 

O R R I D A 2 ' 

O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 
1 1 0 14 14 0 . 2 7 27 0 • 4 0 4 0 0 . 5 3 53 0 6 6 6 6 0 • 79 4 8 31 • 

2 2 , 0 15 15 0 . 2 8 28 0 41 41 0 • S4 5 4 0 » 67 6 7 0 • 80 48 32 • 

3 3 0 16 16 0 . 2 9 2 9 0 42 4 2 0 « S S 5S 0 6 3 68 0 61 4 8 3 3 • 

4 4 0 17 17 0 . 3 0 3 0 0 . 4 3 43 0 . 56 56 0 69 69 0 . 82 48 34 • 
5 5 0 16 16 0 . 31 31 0 . 44 4 4 0 5 7 57 0 » 7 0 70 ' 0 . 8 3 4 8 3 5 • 

6 6 0 19 19 0 . 32 32 0 45 4 5 0 • S8 58 0 7 1 71 0 • 84 4 8 3 6 • 

7 7 0 2 0 20 0 . 3 3 33 0 . 46 4 6 0 . 5 9 5 9 0 . 7 2 72 0 . 8 5 6 0 2 5 • 

9 6 0 21 21 0 . 34 34 0 4 7 4 7 0 • 60 6 0 0 7 3 4 8 2 5 86 48 3 6 • 

9 9 0 22 22 0 . 3 5 35 0 • 4 8 4 8 0 61 36 2 5 7 4 49 25 • 8 7 4 8 3 9 • 

10 10 0 2 3 2 3 0 . 36 36 0 49 2 6 24 • 62 6 2 0 7 S 50 2 5 • 8 8 4 8 4 0 • 

11 11 0 2 4 24 0 « 3 7 2 5 12 . 5 0 2 5 2 5 6 3 6 3 0 . 7 6 48 28 6 9 4 8 41 • 
12 12 9 2 5 25 0 . 38 25 13 51 51 0 • 64 6 4 0 • 7 7 4 8 29 • 90 4 8 42 • 

V 3 1 3 0 2 6 13 13 • 3 9 3 9 0 52 5 2 0 • 65 6S 9 • 7 8 48 30 • 91 7 8 13 • 

92 7 9 13 



C O A R I O A 3 

O I A S K - l O I A S K - l 
1 1 0 14 • 14 
2 2 0 15 15 
3 3 0 16 16 
4 4 0 17 17 
6 5 0 18 18 
6 6 0 19 19 
7 7 0 20 20 
a 6 0 21 21 
9 9 0 22 22 

10 10 0 2 3 2 3 
11 11 0 24 2 4 

12 12 0 2 5 2 5 
1 3 1 3 0 2 6 26 
9 2 7 8 14 

O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 

2 7 2 7 0 • 40 4 0 0 • 5 3 5 3 0 • 66 6 6 0 • 79 79 0 • 
28 2U 0 41 41 0 S4 5 4 0 • 67 67 0 • 80 80 0 • 
2 9 2 9 0 • 42 4 2 0 • 5 5 55 0 • 68 68 0 • 81 81 0 • 

30 3 0 0 • 4 3 4 3 0 • 56 56 0 • 69 69 0 • 82 82 0 • 
31 31 0 44 4 4 0 • 5 7 5 7 0 • 7 0 7 0 0 • 83 83 0 • 
32 32 0 • 4 5 45 0 a sa 56 0 • 71 71 0 • 84 84 0 • 
33 33 0 46 4 6 0 • 5 9 59 0 • _ -72 72 0 • 8 5 85 0 • 
34 34 0 * 4 7 47 0 • 60 60 0 • 7 3 73 0 • 86 61 25 • 
35 3 5 0 46 4 8 0 • 6 1 61 0 • 7 4 50 24 • 87 67 0 • 
36 36 0 • 4 9 49 0 • 62 5 0 12 • 7 5 50 25 • 8 8 68 0 0 37 3 7 0 • 50 5 0 0 • 6 3 5 0 13 • 7 6 7 6 0 • 8 9 8 9 

0 0 • 
38 36 0 • 61 38 13 • 64 6 4 0 • 7 7 7 7 0 • 90 90 0 • 
3 9 26 13 62 5 2 0 • 6 5 6S 0 • 7 8 78 0 • 91 61 3 0 • 

C O R R I D A 4 

O I A S K - l K O I A S K - l K O Í A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 

1 1 0 14 14 0 • 2 7 2 7 0 • 4 0 4 0 0 • 5 3 5 3 0 • 6 6 6 6 0 • 7 9 7 9 0 • 

2 2 0 15 15 0 9 2 8 2 8 0 M 41 41 0 • 54 5 4 0 • 6 7 6 7 0 • 8 0 8 0 0 • 

3 3 0 16 16 0 • 2 9 2 9 0 m 4 2 4 2 0 • 5 5 5 5 0 • 6 8 6 8 0 • 8 1 8 1 0 • 

4 4 0 17 17 0 • 3 0 3 0 0 4 3 4 3 0 • 5 6 56 0 • 69 69 0 • 82 8 2 0 • 

6 5 0 18 16 0 • 31 3 1 0 • 44 4 4 0 • 5 7 5 7 0 7 0 7 0 0 • 8 3 8 3 0 • 

6 6 0 19 19 0 • 3 2 3 2 0 • 45 4 5 0 • 5 8 5 8 0 • 7 1 7 1 0 • 84 84 0 • 

7 7 0 20 2 0 0 • 3 3 3 3 0 • 46 4 6 0 5 9 5 9 0 • 7 2 7 2 0 • 85 85 0 • 

6 8 0 21 21 0 • 34 3 4 0 • 4 7 4 7 0 • 60 6 0 0 • 7 3 7 3 0 • 66 8 6 0 • 

9 9 0 22 22 0 • 3 5 3 5 0 • 4 8 4 6 0 • 6 1 6 1 0 • 7 4 7 4 0 • 8 7 7 5 12 • 

10 10 0 2 3 2 3 0 • 36 36 0 • 4 9 4 9 0 • 6 2 6 2 0 • 7 5 7 5 0 • 8 8 7 5 13 • 

11 11 0 24 24 0 • 3 7 3 7 0 • 6 0 5 0 0 • 6 3 6 3 0 • 7 6 6 3 13 • 8 9 8 9 0 • 

12 12 0 2 5 2 5 0 • 38 38 0 • 51 51 0 • 6 4 51 13 • 7 7 7 7 0 • 90 90 0 • 

1 3 1 3 0 2 6 26 0 • 3 9 3 9 9 • 62 5 2 0 • 6 5 6 5 . 0 • 7 8 76 0 • 91 91 0 • 

92 

C O R R I O A 

D I A S K - l K 
1 1 9 . 2 2 O . 3 3 O • 
A A O . 5 S 0 • 
6 6 9 • 
7 7 9 • 
a a o • 
9 9 O . 

19 10 O . 
11 11 O . 
12 12 O • 
1 3 1 3 O • 
92 9 2 O 

D I A S K - l 
1A 1 « 15 
16 
17 18 
19 20 
21 22 
23 2* 
2 5 
2 6 

15 
16 
17 
i a 
19 
20 21 
22 
2 3 2« 
25 
26 

K O . O . O . O . O . O . O . O . O • O . O . O . O • 

O I A S K - l 
2 7 27 
28 28 
2 9 2 9 
3 0 
31 
32 
3 3 
34 
3 5 
36 
3 7 
38 
3 9 

30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
36 
3 9 

O I A S K - l 
4 0 4 0 
A l 
4 2 
4 3 
44 
45 
46 
47 
4 8 
4 9 50 
51 
52 

A l 
4 2 
43 
4 4 
4 5 
4 6 
47 
4 8 
4 9 50 
51 
5 2 

K O I A S K - l 
O . 5 3 5 3 
O • 54 5 4 
O . 5 5 55 .0 . 56 S 6 
O . 5 7 57 
O • 58 5 8 
O . 5 9 5 9 
O . 60 60 
O . 61 61 
O . 6 2 6 2 
O > 6 3 6 3 
O • 64 6 4 
O . 6 5 6 5 

O I A S K - l 
66 6 6 
67 
68 
69 
7 0 
71 
7 2 
7 3 
7 4 
7 5 
7 6 
7 7 
7 8 

6 7 68 
69 
70 
71 
72 
7 3 
74 
7 5 
7 6 
7 7 
78 

O I A S 
7 9 
80 81 82 
8 3 
84 
65 86 
67 88 
8 9 
9 0 
91 

K - l 
79 80 61 
82 
8 3 
84 
8 5 86 
o 7 88 
8 9 
9 0 
91 
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• J T / K . T Ü - 9 FCFT O I A S A S I O N A O O S PROO 3 

O I A S U T I L I O A O O I A S O T I L I O A O O I A S U T I U L O A O O I A S U T L L L O A O O I A S U T I U I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I D A D 
1 - 3 6 . 1A O . 2 7 4 0 . 4 0 0 2 . 5 3 1 2 2 . 6 6 1 6 1 . 7 9 1 9 8 . 

2 - 3 6 . 15 2 . 2 6 4 5 . 41 3 7 . 54 1 2 8 . 6 7 1 6 7 . 8 0 2 0 5 . 
3 - 3 3 . 1 6 6 . 2 9 S O . 4 2 9 3 . • 5 5 1 3 5 . 6 8 7 4 . 81 2 1 2 . 
4 - 3 0 . 17 1 1 . 3 0 5 6 . 4 3 9 9 . 5 6 1 4 1 . 6 9 1 8 1 . 8 2 2 2 0 . 
5 - 2 5 . 1 8 1 7 . 31 6 2 . 4 4 1 0 6 . 5 7 1 4 9 . 7 0 1 8 8 . 6 3 2 2 7 . 
6 - 2 0 . 19 2 3 . 3 2 6 9 . 4 5 1 1 3 . S 8 1 5 6 . 71 1 9 S . 8 4 2 3 5 . 
7 - 1 4 . 2 0 3 0 . 3 3 7 6 . 4 6 1 2 1 . 5 9 1 6 3 . 7 2 2 0 3 . 8 5 2 3 9 . 
8 - 8 . 21 3 7 . 34 8 4 . 4 7 1 2 8 . 6 0 1 7 1 . 7 3 2 0 4 . 8 6 2 3 5 . 

6 1 1 6 7 . 7 4 1 9 6 . 8 7 2 2 4 . 
1 5 6 . 7 5 2 0 4 . 8 8 2 3 2 . 
1 6 4 . 7 6 1 9 2 . 8 9 2 2 3 . 
1 5 2 . 7 7 1 8 6 . 9 0 2 2 9 . 

9 - L . 2 2 4 5 . 3 5 9 1 . 4 8 1 3 6 . 
10 5 . 2 3 S 3 . 3 6 9 9 . 4 9 1 2 8 . 6 2 156 
11 1 2 . 2 4 6 0 . 3 7 8 8 . 5 0 1 3 6 . 6 3 
12 2 0 . 2 5 6 8 . 3 8 9 6 . S I 1 2 4 . 64 
1 3 2 8 . 2 6 6 6 . 3 9 8 4 . 5 2 1 1 7 . 6 5 1 5 5 . 7 8 1 9 2 . 91 2 2 3 . 

9 2 2 1 8 . 
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A N A L I S I S 0 6 C O R R L O A S O P T I M A S POR O I A S A S I O N A O O S P A R A £U P R O D U C T O 

. I O A O P O R O I A S secuioos- PROO NUM 4 

11 A S U T L L L O A O O I A S U T I L I D A D D I A S U T I L I D A O D I A S U T L L L O A O 

1 - 4 6 . 16 1 6 . 35 6 4 . 52 1 2 5 . 

2 - 4 5 . ' 19 2 4 . 36 6 9 . 5 3 1 3 0 . 

3 - 4 3 . 2 0 3 0 . 37 7 4 . 54 1 3 6 . 
A - 4 0 . 21 3 6 . 36 7 9 . 5 5 1 4 2 . 

5 - 3 6 . 22 4 2 . 3 9 6 8 . 5 6 1 4 8 . 

6 - 3 2 . 2 3 4 8 . 4 0 7 2 . 5 7 154 . 

7 - 2 7 . 24 5 4 . 41 7 7 . 5 8 1 6 0 . 

6 - 2 2 . 2 5 6 0 . 42 8 3 . 5 9 1 6 6 . 

- 1 7 . 2 6 5 1 . 4 3 8 9 . 6 0 1 7 2 . 

10 - 1 1 . 2 7 5 6 . 44 9 5 . 61 1 7 8 . 

11 - 6 . 2 6 6 1 . 4 5 1 0 1 . 62 1 3 0 . 

12 0 . 2 9 6 7 . 4 6 1 0 7 . 63 1 1 6 . 

1 3 5 . 3 0 7 3 . 4 7 1 1 3 . 6 4 1 1 8 . 

1A 1 1 . 31 7 9 . 48 1 1 9 . 65 1 2 0 . 

15 1 . 3 2 8 5 . 4 9 1 2 5 . 6 6 1 2 3 . 

16 6 . 3 3 9 1 . • 50 U S . 6 7 9 3 . 

17 1 2 . 3 4 6 0 . 61 1 1 9 . 6 8 9 4 . 

120 2 5 5 . 
121 261. 
122 266. 
1 2 3 2 7 2 . 

6 9 9 6 . 8 6 1 6 7 . 103 1 8 1 . 

7 0 1 0 0 . 8 7 1 7 3 . 104 1 8 6 . 

7 1 1 0 4 . 68 1 7 9 . I O S 1 9 1 . 

7 2 1 0 6 . 8 9 1 6 7 . 106 1 9 6 . 

7 3 1 1 3 . 9 0 1 7 1 . 107 2 0 2 . 

74 1 1 9 . 9 1 1 7 7 . 106 2 0 7 . 

7S 1 2 4 . 9 2 1 8 2 . 1 0 9 2 1 3 . 

76 1 3 0 . 9 3 1 8 8 . 110 2 1 9 . 

77 1 1 8 . 9 4 1 9 4 . 1 1 1 2 2 4 . 

78 1 2 3 . 9 S 1 9 9 . 112 2 3 0 . 

7 9 1 2 3 . 9 6 2 0 5 . 1 1 3 2 1 7 . 

8 0 1 3 3 . 9 7 2 1 1 . 114 2 2 2 . 

81 1 3 9 . 9 8 2 1 6 . 1 1 5 2 2 7 . 

8 2 1 4 5 . 9 9 1 8 3 . 116 2 3 2 . 

8 3 1 5 0 . 100 1 8 7 . 1 1 7 2 3 8 . 

84 1 5 6 . 101 1 7 3 . 118 2 4 4 . 

6 5 1 6 2 . 1 0 2 1 7 7 . 1 1 9 2 4 9 . 

C O R R I D A 1 

O I A S K - l K 
1 0 1 
2 0 2 
3 0 3 
4 0 4 
5 0 5 
6 0 6 
7 0 7 
8 0 8 
9 0 9 

19 0 10 
11 0 11 
12 0 12 
1 3 0 13 
14 0 14 
15 0 15 
16 0 16 
17 0 17 

L 2 C 0 1 2 0 
121 0 121 
122 0 122 
1 2 3 0 123 

O I A S K - l K D I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 

m 18 0 18 35 0 35 5 2 0 5 2 . 6 9 0 69 • 8 6 0 86 . 103 0 103 

• 19 0 19 36 0 36 . S 3 0 53 7 0 0 7 0 • 87 0 8 7 . 104 0 104 

• 2 0 0 2 0 . 37 0 3 7 • 5 4 0 54 7 1 0 71 • 8 8 0 88 . I O S 0 I O S 

• 21 0 21 38 0 38 . 5 5 0 SS 72 0 7 2 • 6 9 0 89 . 106 0 106 

2 2 0 22 3 9 0 3 9 . 5 6 0 5 6 . 7 3 0 7 3 • 9 0 0 90 . 107 0 107 

2 3 0 23 • 4 0 0 40 5 7 0 57 74 0 7 4 • 91 0 9 1 . 106 0 108 

• 24 0 2 4 . 41 0 41 . 58 0 5 8 . 7 S 0 7 5 • 9 2 0 92 . 109 0 109 . 2 5 0 2 5 42 0 4 2 5 9 0 59 . 76 0 7 6 • 9 3 0 9 3 . 110 0 110 

2 6 0 2 6 . 4 3 0 4 3 . 6 0 0 6 0 . 7 7 0 77 • 9 4 0 94 . 111 0 111 

2 7 0 2 7 . 44 0 44 • 61 0 61 • 78 0 7 8 • 9 S 0 9 5 1 1 2 0 112 . 2 8 0 2 8 4 5 0 4 5 62 0 6 2 • 7 9 0 7 9 • 9 6 0 96 . 113 0 1 13 

• 2 9 0 29 4 6 0 46 . 6 3 0 6 3 • 80 0 8 0 • 9 7 0 9 7 . 114 0 114 

3 0 0 30 • 4 7 0 4 7 . 64 0 64 . 8 1 0 81 • 9 8 0 98 . 115 0 115 

31 0 31 . 4 8 0 48 . 65 0 65 • 82 0 8 2 • 9 9 0 9 9 116 0 116 

3 2 0 32 # 4 9 0 4 9 6 6 0 6 6 . 8 3 0 8 3 • 100 0 100 1 1 7 0 1 1 7 

3 3 0 33 . 5 0 0 50 . 6 7 0 6 7 . 84 0 8 4 • 101 0 101 . 118 0 118 

• 3 4 0 3 4 • 51 0 51 • 6 6 0 6 8 . 6 5 0 8 5 • 102 0 102 1 1 9 0 1 1 9 



esas:;A 

O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 
1 1 0 * 16 16 0 a 3 5 
2 2 0 a 19 19 0 • 3 6 
3 3 0 • 2 0 2 0 0 • 37 
4 4 0 • 21 21 0 • 3 6 
5 S " 0 a 2 2 2 2 0 • 3 9 
6 6 0 • 2 3 2 3 0 • 4 0 
7 7 0 • 24 2 4 0 A l 
6 e 0 a 2"- 2 5 0 • 4 2 
9 9 0 • 2 6 25 0 a 1 4 3 

10 10 0 • 2 7 2 7 0 • 4 4 
11 i i 0 a 2 6 2 6 0 • 4 5 
1 2 12 0 • 2 9 2 9 0 a 4 6 
1 3 1 3 0 • 3 0 3 0 0 • 4 7 
14 14 0 • 31 31 0 • 4 6 
15 15 0 • 3 2 3 2 0 • 4 9 
1 6 16 0 • 3 3 3 3 0 • 5 0 
17 1 7 0 • 3 6 3 4 0 • 51 

1 2 0 6 1 5 9 
121 61 6 0 
1 2 2 6 2 6 0 
1 2 3 6 3 6 0 

C O R R I D A 3 

O I A S K - l " K O I A S K - l K O I A S 
1 1 0 • 16 18 0 a 3 5 
2 2 0 • 19 . 1 9 0 a 3 6 
3 3 0 • ' 2 0 2 0 0 a 3 7 
4 4 0 a 21 21 0 a 38 
5 5 0 • 2 2 22 0 a 3 9 
6 6 0 • 2 3 2 3 0 a 4 0 
7 7 0 a 2 4 2 4 0 a * l 
6 6 0 a 2 S 2 S 0 a 42 
9 9 0 a 2 6 2 6 0 a • 3 

l O 1 0 0 a 2 7 2 7 0 a 44 
11 11 0 a 2 8 2 6 0 a 4 5 
12 12 0 a 2 9 2 9 0 a 4 6 
1 3 1 3 0 a 3 0 3 0 0 a 4 7 
14 14 0 a 31 31 0 a . 4 8 
1 5 15 0 a 3 2 32 0 a 4 9 
16 16 0 a 3 3 3 3 0 a 5 0 
1 7 1 7 0 • 3 4 3 4 0 • 51 

1 2 0 1 2 0 0 
121 121 0 
1 2 2 9 4 2 6 
1 2 3 9 4 2 9 

K - l K O I A S K - l K O I Ab p K - l 
3 5 0 • 5 2 52 0 6 9 3 o 
3 6 0 • 5 3 5 3 0 • 7 0 37 
3 7 0 a 54 54 0 a 71 38 
3 8 0 a 5 5 5 5 0 a 7 2 « 9 
2 5 14 a 5 6 5 6 0 a 7 3 4 9 
4 0 0 a 5 7 5 7 0 a 7 4 4 9 
41 0 a 5 8 5 8 0 a 75 6 1 
A 2 0 a 5 9 5 9 0 a 7 6 4 9 
4 3 0 a 6 0 6 0 0 a 77 4 9 
4 4 0 • 61 6 1 0 a 7 8 4 9 
4 5 0 a 6 2 33 2 9 a 7 9 4 9 
4 6 0 . 6 3 3 3 3 0 a 8 0 4 9 
4 7 0 a 6 4 3 3 31 a 81 4 9 
4 6 0 a 6 5 3 3 3 2 a 8 2 4 9 
4 9 0 a 6 6 3 3 3 3 a 8 3 6 1 
2 5 2 5 a 6 7 3 4 3 3 a 8 4 6 1 
51 0 6 8 3 5 3 3 a 8S 6 1 

K - l K O I A S K - l K O I A S K - l 
3 5 0 a 5 2 5 2 0 a 6 9 6 9 
3 6 0 a 5 3 5 3 0 a 7 0 7 0 
3 7 0 a 54 5 4 0 a 7 1 7 1 
3 8 0 a 5 5 5 5 0 . 7 2 7 2 
3 9 0 a 5 6 5 6 0 a 7 3 7 3 
4 0 0 a 5 7 5 7 0 a 74 7 4 
* 1 0 a 5 8 5 8 0 a 7 5 7 5 
« 2 0 a 5 9 5 9 0 a 76 7 6 
4 3 0 • 6 0 6 0 0 a 7 7 7 7 
4 4 0 a 61 61 0 a 7 8 7 8 
4 5 0 a 6 2 6 2 0 a 7 9 7 9 
4 6 0 a 6 3 6 3 0 a 6 0 8 0 
4 7 0 a 6 4 6 4 0 a 8 1 8 1 
4 8 0 a 6 5 6 5 0 a 8 2 8 2 
4 9 0 a 6 6 6 6 0 a 8 3 8 3 
5 0 0 a 6 7 6 7 0 a 84 8 4 
5 1 0 • 6 6 6 8 0 a 8 5 6 5 

K O I A S K - l K O I A S K - l K 
3 3 a 8 6 61 2 5 a 1 0 3 61 42 
3 3 a 87 61 2 6 a 1 0 4 61 4 3 
3 3 a 88 61 2 7 a 1 0 5 61 44 
2 3 a 8 9 61 2 8 • 1 0 6 61 4 5 
2 4 a 9 0 61 2 9 a 1 0 7 61 4 6 
2 5 a 9 1 61 3 0 a 1 0 8 61 4 7 
14 a . 9 2 61 31 a 1 0 9 61 4 8 
27 a - 9 3 61 3 2 . 1 1 0 61 4 9 
28 a 9 4 61 3 3 a 111 61 5 0 
29 a 9 5 61 3 4 a 1 1 2 61 51 
3 0 a 9 6 61 3 5 a 1 1 3 61 52 
31 a 9 7 61 3 6 a 1 1 4 61 S 3 
3 2 a 98 61 3 7 a 1 15 61 54 
3 3 a 9 9 61 3 8 a 1 1 6 61 S S 
2 2 a 1 0 0 61 3 9 a 1 1 7 61 5 6 
2 3 a 101 61 4 0 a 1 1 8 61 5 7 
2 4 • 1 0 2 61 4 1 a 1 19 61 5 8 

K O I A S K - l K O I A S K - l K 
0 a 8 6 8 6 0 a 1 0 3 1 0 3 0 
0 a 8 7 8 7 0, a 1 0 4 1 0 4 0 
0 a 8 8 8 8 0 a I O S I O S 0 
0 a 8 9 8 9 0 a 1 0 6 1 0 6 0 
0 a 9 0 9 0 0 a 1 0 7 1 0 7 0 
0 a 91 9 1 0 a 1 0 8 108 0 
0 a 9 2 9 2 0 a 1 0 9 1 0 9 0 
0 a 9 3 9 3 0 a 1 10 1 1 0 0 
0 a 9 4 9 4 0 a 111 8 6 2 5 
0 a 9 5 6 6 2 9 a 1 1 2 1 1 2 0 
0 a 9 6 6 6 3 0 a 1 1 3 1 1 3 0 
0 a 9 7 6 6 31 a 1 14 1 14 0 
0 a 9 8 6 6 3 2 a U S U S 0 
0 a 9 9 6 6 3 3 a 1 1 6 1 1 6 0 
0 a 100 8 6 lr4 a 1 1 7 1 1 7 0 
0 a 10 1 101 0 a 1 1 8 1 1 8 0 
0 • 1 0 2 1 0 2 0 a 1 1 9 1 1 9 0 
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C O R R I D A 4 

O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 

1 1 0 • 1 8 16 0 • 3 5 

2 2 0 • 19 19 0 • 3 6 

3 3 0 • 2 0 2 0 0 • 3 7 

• A 0 • 21 21 0 • 3 6 

5 S 0 • 2 2 2 2 0 • 39 

6 6 0 • 2 3 2 3 0 • 4 0 

7 7 0 V 2 6 2 4 0 • 41 

8 8 0 .25 2 5 0 • . 4 2 

9 9 0 • 2 6 2 6 0 • 4 3 

1 0 10 0 • 2 7 2 7 0 • 4 A 

11 11 0 • 2 8 2 8 0 • 4 5 

1 2 12 0 2 9 2 9 0 • 4 6 

1 3 1 3 0 • 3 0 3 0 0 • 4 7 

1A 14 0 • 31 31 0 • 4 8 

1S 15 0 • 3 2 3 2 0 • 4 9 

1 6 16 0 • 3 3 3 3 0 • 5 0 

17 17 0 • 3 4 3 4 0 • 51 

1 2 0 1 2 0 0 
121 121 0 
1 2 2 1 2 2 0 

1 2 3 1 2 3 0 

U T I L I D A D P O R O I A S A S I G N A D O S PROD 

O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O OIAS 
1 - 4 6 . 18 1 8 . 3 5 

2 - 4 S . 19 2 4 . 3 6 

3 - 4 3 . 2 0 3 0 . 3 7 

4 - 4 0 . 21 3 6 . 3 8 

5 - 3 6 . 2 2 4 2 . 3 9 

6 - 3 2 . 2 3 4 8 . 4 0 
T - 2 7 . 2 4 5 4 . 41 

6 - 2 2 . 2 5 6 0 . 4 2 

9 - 1 7 . 2 6 5 1 . 4 3 

10 - 1 1 . 2 7 5 6 . 44 

11 - 6 . 2 8 6 1 . 4 5 

12 0 . 2 9 6 7 . 4 6 

1 3 5 . 3 0 7 3 . 4 7 

14 1 1 . 31 7 9 . 4 8 

1 5 1* 3 2 6 5 . 4 9 
16 . 3 3 9 1 . 5 0 

» 7 1 2 . 3 6 6 0 . 51 

120 . 3 4 4 . 
1 2 1 3 5 0 . 
1 2 2 3 3 0 . 
1 2 3 3 3 6 . 

K - l K D I A S K - l K O I A S K - l 

3 5 0 5 2 52 W • 69 6 9 

3 6 0 5 3 5 3 0 • 7 0 7 0 

37 0 # 5 4 54 0 • 71 7 1 

3 6 0 • 5 5 5 5 0 • 7 2 7 2 

3 9 0 • 5 6 5 6 0 • 7 3 7 3 

4 0 0 . 5 7 57 0 • 7 4 74. 

41 0 5 8 5 8 ; 0 • 75 7 S 

4 2 0 . 5 9 5 9 0 • 7 6 7 6 

4 3 0 • 6 0 6 0 0 • 7 7 7 7 

6 6 0 61 61 0 • 7 8 7 8 

4 S 0 6 2 62 0 • 7 9 7 9 

4 6 0 m 6 3 6 3 0 • 8 0 8 0 

4 7 0 m 6 4 64 0 • 81 8 1 

4 6 0 m 6 5 6 5 0 • 8 2 8 2 

4 9 0 6 6 6 6 0 • 8 3 8 3 

5 0 0 • 6 7 6 7 0 • 8 4 8 4 

5 1 0 • 6 8 6 8 0 • 85 8 5 

A 

U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S U T 1 L I C 
6 4 . 5 2 1 2 5 . 6 9 1 6 0 . 

6 9 . 5 3 1 3 0 . 7 0 1 6 5 . 

7 4 . 5 4 1 3 6 . 7 1 1 7 0 . 

7 9 . 5 5 1 4 2 . 7 2 1 7 3 . 

7 1 . 5 6 1 4 8 . 7 3 1 7 9 . 

7 2 . S 7 1 5 4 . 7 4 1 6 5 . 
7 7 . 5 8 1 6 0 . 7 5 1 8 9 . 

8 3 . 5 9 1 6 6 . 7 6 1 8 1 . 

8 9 . 6 0 1 7 2 . 7 7 1 8 6 . 
9 5 . 61 1 7 8 . 7 8 1 9 2 . 

1 0 1 . 6 2 1 5 8 . 7 9 1 9 6 . 

1 0 7 . 6 3 1 6 4 . 8 0 2 0 4 . 

1 1 3 . 6 4 1 7 0 . 8 1 2 1 0 . 

1 1 9 . 6 5 1 7 6 . 8 2 2 1 6 . 

1 2 5 . 6 6 1 6 2 . 8 3 2 2 0 . 

1 2 0 . 6 7 1 5 1 . 8 4 2 2 6 . 

1 1 9 . 6 8 1 5 5 . 8 5 2 3 2 . 

K D I A S K - l K D I A S K - l K 

0 . 8 6 8 6 0 . 1 0 3 1 0 3 0 • 

0 m 8 7 8 7 0 • 104 1 0 4 0 • 

0 m 8 8 88 0 • 1 0 5 1 0 5 0 • 

0 • 8 9 89 0 • 106 1 0 o 0 • 

0 9 0 9 0 0 . 1 0 7 1 0 7 0 • 

0 • 9 1 91 0 . 1 0 8 1 0 8 0 • 

0 9 2 9 2 0 . 1 0 9 1 0 9 0 • 

0 9 3 9 3 0 1 1 0 1 1 0 0 • 

0 m 9 4 9 4 0 • 111 111 0 • 

0 9 5 9 5 0 • 1 1 2 1 1 2 0 • 

0 • 9 6 9 6 0 • 1 1 3 1 1 3 0 • 

0 . 9 7 9 7 0 • 1 1 4 1 1 4 0 • 

0 • 9 8 9 8 0 1 1 5 U S 0 • 

0 . 9 9 9 9 0 . 1 1 6 1 16 0 • 

0 1 0 0 100 0 . 1 1 7 1 1 7 0 • 

0 # 101 101 0 • 1 1 8 1 1 8 0 • 

0 • 1 0 2 1 0 2 0 • 1 1 9 1 1 9 0 • 

D I A S U T I L I O A O D I A S U T I L I O A O 
8 6 2 3 8 . 1 0 3 2 6 1 . 
8 7 2 2 9 . 104 2 6 7 . 

8 8 2 3 4 . I O S 2 7 3 . 

8 9 2 3 9 . 1 0 6 2 7 9 . 

9 0 2 4 5 . 1 0 7 2 8 5 . 

9 1 2 5 1 . 108 2 9 1 . 
9 2 2 5 7 . 1 0 9 2 9 7 . 

9 3 2 6 3 . 110 3 0 3 . 

9 4 2 6 9 . 1 1 1 2 9 8 . 

9 5 2 4 9 . 1 1 2 2 9 7 . 

9 6 2 5 5 . 1 1 3 3 0 3 . 

9 7 2 6 1 . 114 3 0 8 . 
9 8 2 6 7 . 1 1 5 3 1 4 . 

9 9 2 7 3 . 1 1 6 3 2 0 . 

1 0 0 2 4 9 . • 1 1 7 3 2 6 . 

101 2 5 0 . 1 1 8 3 3 2 . 

1 0 2 2 5 S . 1 1 9 3 3 8 . 



A N A L I S I S O E C O R R I D A S O P T I M A S P O R O I A S A S I G N A D O S P A R A E L P R O D U C T O 

U T I L I O A O P O R O I A S S E G U I D O S - PROO NUM 

O I A S 1 
2 
3 
A 5 
6 
7 
a 9 10 

11 
1 2 
1 3 1A 
15 1* 

U T I L I O A O 
-26. 
- 2 A . 
-21 . 
- 1 7 . 
- 1 3 . -6. 

- 3 . 2. 6. 
1 5 . 21. 
28. 
12. 
1 6 . 20. 
2 5 . 

O I A S 
17 ia 19 
20 
21 
2 2 
2 3 2A 
2 5 
2 6 
2 7 28 
29 
3 0 
31 
3 2 

U T I L I D A D O I A S U T I L I D A D O I A S 
3 1 . 
3 7 . 
A 3 . 50. 
5 6 . 
6 3 . 
7 0 . 
5 4 . 

5 7 . 
61. 66. 
44 . 
A 5 . 
4 8 . 

51. 
6 5 . 

3 3 
3 4 
36 
36 
37 
3 8 
39 
4 0 
41 
4 2 
4 3 
44 
45 
4 6 
4 7 
4 8 

60. 
6 5 . 
7 1 . 
7 7 . 
6 3 . 
6 4 . 
68. 
7 3 . 
7 8 . 
8 4 . 
9 0 . 
9 6 . 

102. 
1 0 9 . 
1 1 5 . 
122. 

4 9 50 51 
5 2 
5 3 
54 
55 
5 6 
5 7 58 
5 9 
60 £1 62 <3 64 
; 

U T I L I D A D 
102. 106. 
110. 
1 1 5 . 
1 2 1 . 

1 2 7 . 105. 106. 109. 
112. 
116. 
1 2 1 . 

126. 1 06. 109. 
1 1 3 . 

O I A S 
65 
66 
67 68 
69 
7 0 
71 
7 2 
7 3 
74 
75 
76 
7 7 
7 8 
79 80 

U T I L I O A O 
1 1 7 . 
122. 128 . 
102. 
1 0 4 . 
1 0 7 . 
110. 
1 1 4 . 119. 
1 2 4 . 
1 0 5 . 
1 0 7 . 
111. 
1 1 5 . 
120. 
126. 

D I A S 
81 
3 2 
8 3 84* 
8 5 
86 
8 7 

• 8 8 

8 9 
9 0 
9 1 
9 2 
9 3 
9 4 
9 5 
9 6 

U T I L I O A O 
1 3 2 . 
1 3 8 . 
1 4 4 . 
1 2 4 . 
1 2 3 . 
126. 129. 
108. 
1 0 9 . 
1 1 2 . 

11S. 
1 1 9 . 
1 2 4 . 
1 2 9 . 
1 3 4 . 
1 4 0 . 

O I AS 
9 7 
98 
9 9 

1 0 0 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 110 
111 
112 

U T I L I D A D 
1 4 6 . 
1 5 2 . isa. 
1 3 8 . 
1 4 1 . 
1 4 5 . 
1 4 9 . 
1 5 5 . 
160. 
166. 
1 7 2 . 
1 7 8 . 
1 8 4 . 
1 9 0 . 
1 7 0 . 
1 4 6 . 

C O R R I O A 1 

1 A S K - l K O I A S K - l K O I A S 

1 0 1 17 0 17 . 3 3 

2 0 2 18° 0 18 . 34 

3 0 3 19 0 19 . 35 

4 0 4 « 2 0 0 20 . 36 

6 0 5 . 21 0 21 . 37 

6 0 6 2 2 0 22 . 38 

7 0 7 2 3 0 2 3 . 39 

a o 8 2 4 0 2 4 . 4 0 

9 0 9 . 2 5 0 25 . 41 

10 0 10 • 2 6 0 2 6 . 4 2 

11 0 11 • 2 7 0 2 7 . 4 3 

1 2 0 12 • 2 8 0 28 . 4 4 

1 3 0 1 3 • 2 9 0 29 . 4 5 

14 0 14 • 30 0 30 4 6 

16 0 15 • 3 1 0 31 . 4 7 

16 0 16 • 3 2 0 32 4 8 

K - l K O í A S K - l K D I AS K - l 

0 3 3 . ' A 9 0 49 • 65 0 

0 3 4 . 5 0 0 5 0 • 6 6 0 

0 3 5 . 51 0 51 • 6 7 0 

0 3 6 . 5 2 0 5 2 • 66 0 

0 3 7 . 5 3 0 5 3 • 69 0 

0 3 8 . 64 0 54 • 7 0 0 

0 39 5 5 0 55 • 71 o 

0 4 0 . 5 6 0 5 6 • 7 2 0 

0 41 . 5 7 0 5 7 • 7 3 0 

0 4 2 5 8 0 5 8 • 7 4 0 

0 4 3 9 5 9 0 59 • 75 0 

0 4 4 m 6 0 0 6 0 • 7 6 0 

0 4 5 • 61 0 61 • 77 0 

0 4 6 • 6 2 0 6 2 • 7 8 0 

0 4 7 . 6 3 0 6 3 • 79 0 

0 4 8 6 4 0 64 • 6 0 0 

K O I A S K - l K O I A S K - l K 

6 5 m 81 0 81 • 9 7 0 9"» • 

6 6 8 2 0 82 . 9 8 0 98 • 

6 7 8 3 0 8 3 • 99 0 99 • 

6 8 • 8 4 0 84 . 100 0 100 • 

6 9 8 5 0 8 5 . 101 0 101 • 

7 0 8 6 0 8 6 . 102 0 102 • 

7 1 m 8 7 0 8 7 . 1 0 3 0 103 • 

7 2 8 8 0 88 104 0 104 • 

7 3 • 89 0 89 • 1 0 5 0 1 0 5 • 

7 4 m 9 0 0 90 . 106 0 106 • 

7 5 • 91 0 91 . 1 0 7 0 107 • 

7 6 • 9 2 0 9 2 108 0 108 • 

7 7 9 3 0 9 3 • 1 0 9 0 109 • 

7 8 9 4 0 9 4 1 1 0 0 1 10 • 

7 9 9 9 5 0 9 5 . 111 0 111 • 

8 0 9 6 0 9 6 • 1 1 2 0 1 1 2 • 



C O R R I O A 2 

K - l K O I A S K - l K 

1 0 • 17 17 0 • 

2 0 • l a 18 0 • 

3 0 • 19 19 0 • 

4 0 • 2 9 2 0 0 • 
5 0 • 21 21 0 • 

6 0 • 2 2 22 0 • 
7 0 • 2 3 2 3 0 • 

a 0 • t . 12 • 

9 0 • 2 5 ? J 0 • 
10 0 • 2 6 26 0 « 

11 0 • 2 7 2 7 0 • 

12 0 • 2 a 2 3 S • 

1 3 0 • 2 9 2 3 6 • 

14 0 • 3 0 2 3 7 • 

15 0 • 3 1 2 3 a • 

16 0 • 3 2 2 3 9 • 

O I A S K - l K 0 I A S K - l K 

33 2 3 10 • 4 9 2 ô 2 3 • 

3 4 2 3 11 5 0 2 7 2 3 • 

35 2 3 12 • 51 27 2 4 • 
3 6 2 4 12 • 5 2 2 7 2 5 • 
3 7 2 3 14 • 5 3 27 2 6 • 

3 3 2 3 I S • 5 4 27 2 7 • 

3 9 2 3 16 • 5 5 32 2 3 • 

4 0 2 3 17 5 6 3 3 2 3 • 

41 2 3 1S • 5 7 34 2 3 • 
4 2 2 3 19 5 8 3 5 2 3 • 

4 3 2 3 2 0 5 9 36 2 3 9 

4 4 2 3 21 6 0 4 8 12 • 
4 5 2 3 22 « 61 4 6 13 • 

4 6 2 3 2 3 6 2 4 8 14 • 

4 7 2 4 2 3 6 3 4 0 2 3 • 

4 d 2 6 2 3 • 6 4 41 2 3 • 

C O R R I O * 3 

K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 

1 0 • 17 17 0 » 3 3 3 3 0 • 4 9 49 0 

2 0 • 18 18 0 • 3 4 3 4 0 • 5 0 5 0 0 

3 0 • 19 19 0 • 3 5 3 5 0 • 51 46 5 

4 0 • 2 0 20 0 • 3 6 2 4 12 • 5 2 4 6 6 

6 0 • 21 21 0 3 7 3 7 0 • 5 3 46 7 

6 0 • 2 2 22 0 • 3 8 3 8 0 • 5 4 46 8 

7 0 • 2 3 2 3 0 3 9 3 9 0 • 5 5 46 9 

a 0 • 2 4 2 4 0 • 4 0 4 0 0 • 5 6 4 6 1 0 

9 0 • 2 5 2 5 0 • 41 41 0 • 5 7 46 11 

1 0 0 • 2 6 26 0 • 4 2 4 2 0 • 5 8 46 12 

11 0 9 2 7 2 7 0 • 4 3 4 3 0 • 5 9 4 7 12 

12 0 9 2 8 2 8 0 • 4 4 4 4 0 • 6 0 4 6 14 

1 3 0 9 2 9 2 9 0 • 4 5 4 5 0 • 61 46 1S 

14 0 9 3 0 3 0 0 • 4 6 4 6 0 9 6 2 4 6 16 

1 6 0 9 31 31 0 • 4 7 3 5 12 9 6 3 4 6 17 

1 6 0 9 3 2 32 0 • 4 8 4 6 0 
• 

6 4 4 6 18 

Rssulte.des 

01 AS K — i K 
05 UZ 2 3 
6 6 4 3 2 3 
67 6 4 2 3 
6 8 6 8 2 0 • 
69 4 6 2 3 • 
7 0 4 8 2 2 • 
71 4 8 2 3 • 

7 2 4 8 2 4 • 

7 3 4 8 2 5 • 

7 4 4 8 2 6 • 

75 4 3 27 • 

7 6 5 3 2 3 • 

77 5 6 2 3 • 

7 8 5 6 2 4 • 

7 9 5 6 2 5 • 
6 0 5 6 2 6 • 

O I A S K - l K ' 
a i 54 2 7 • 

8 2 48 3 4 • 
8 3 4 3 3 5 • 

8 4 43 3 6 • 

8 5 48 3 7 • 
8 6 48 3 8 • 

8 7 46 39 • 

a a 46 4 0 • 

8 9 48 4 1 • 

9 0 46 42 • 
9 1 48 4 3 • 

9 2 48 4 4 • 

9 3 48 4 5 • 

9 4 48 4 6 • 

9 5 48 4 7 • 

9 6 48 4 6 • 

O I A S K - l K 
9 7 4 9 4 8 • 
9 8 5 0 4 8 9 

99 S I 4 3 9 

1 0 0 5 2 4 3 9 

101 5 3 4 8 9 

1 0 2 S 4 4 3 9 

1 0 3 5 4 4 9 9 

1 0 4 5 4 5 0 9 

1 0 5 S 4 51 9 

1 0 6 5 4 5 2 9 

1 0 7 6 4 5 3 9 

1 0 8 5 6 5 4 • 
1 0 9 61 4 8 • 

1 1 0 5 6 54 • 
111 6 4 4 7 • 

1 1 2 6 6 4 6 • 

O I A S K - l K 
6 5 4 6 19 • 
6 6 4 6 20 • 
6 7 4 6 21 • 
6 8 4 6 2 2 9 

6 9 4 6 2 3 9 

7 0 4 7 2 3 9 

71 4 8 2 3 9 

7 2 4 9 2 3 9 

7 3 5 0 2 3 9 

7 4 5 1 2 3 9 

7 5 3 2 2 3 9 

7 6 5 3 2 3 9 

77 5 4 2 3 9 

7 8 5 5 2 3 9 

7 9 5 6 2 3 9 

8 0 5 7 2 3 9 

O I A S K - l K 
8 1 58 2 3 9 

8 2 5 9 2 3 9 

8 3 71 1 2 9 

8 4 7 2 12 9 

as 71 1 « 9 

8 6 6 3 2 3 9 

8 7 6 4 2 3 9 

8 8 6 S 2 3 9 

8 9 6 6 2 3 9 

9 0 6 7 2 3 9 

9 1 71 2 0 9 

9 2 6 9 2 3 9 

9 3 71 2 2 9 

9 4 71 2 3 9 

9 5 7 2 2 3 9 

9 6 7 3 2 3 9 

O I A S K - l K 
9 7 7 4 2 3 • 
9 8 7 5 2 3 • 

9 9 7 6 2 3 • 

1 0 0 7 7 2 3 • 

101 7 8 2 3 • 

1 0 2 7 9 2 3 • 

103 8 0 2 3 • 

1 0 4 81 2 3 • 

1 0 5 8 2 23 • 

1 0 6 e 3 2 3 • 
1 0 7 84 2 3 • 
1 0 8 9 6 12 • 
1 0 9 9 6 13 • 

1 1 0 9 6 14 • 

111 8 3 2 8 • 
1 1 2 4 2 7 0 • 



! 

Resultados 2 

C O R R I D A 4 

? I A S K - l K O I A S K - l K O I A . 
1 1 0 17 17 0 • 3 3 
2 2 0 18 18 0 • 3 4 
9 3 9 19 19 0 • 3 5 
4 4 9 2 0 2 0 0 • 3 6 
8 6 9 21 21 0 • 37 
6 6 9 2 2 22 0 • 3 8 
7 7 9 2 3 2 3 0 • 3 9 8 8 0 14 *4 0 • 4 0 
9 9 2 6 ¿ 5 0 • 41 

1 0 19 0 2 6 2 6 0 • 4 2 
11 11 0 2 7 2 7 0 • 4 3 
1 2 12 0 2 6 2 8 0 • 4 4 

3 1 3 2 9 2 9 0 a 4 5 
>4 14 0 3 0 3 0 0 • 4 6 
18 15 0 31 31 0 • 4 7 
i 6 16 9 3 2 3 2 0 • 4 8 

C O R R I D A S 

3 I A S K - l K O Í A S K - l K O I A S 
1 1 0 . 1 7 17 0 • 3 3 
2 2 0 • ' 16 18 0 a 3 4 
3 3 0 • 19 19 . 0 • 3 5 
4 4 0 • 2 0 2 0 0 • 3 6 
8 5 0 • 21 21 0 • 3 7 
6 6 0 • 2 2 2 2 0 a 3 8 
7" 7 0 . 2 3 2 3 ' 0 • 3 9 
6 ' 8 0 2 4 24 0 • 4 0 
9 9 0 • 2 5 2 5 0 • *1 

1 0 10 0 2 6 2 6 0 a 4 2 
11 11 0 • 2 7 2 7 0 • 4 3 
1 2 12 0 • 2 8 2 8 0 a 4 4 
1 3 1 3 0 2 9 2 9 0 • 4 5 
1 4 14 - 0 • 3 0 3 0 0 • 4 6 
18 1 8 0 • 31 31 0 • 4 7 
1 6 16 0 • 3 2 32 0 • 4 8 

K - l K O I A S K — I K O I A S K - l 
3 3 0 • 4 9 49 0 • 65 65 
3 4 0 # 5 0 5 0 0 • 6 6 6 6 
3 5 0 • 51 51 0 • 6 7 6 7 
3 6 0 • 5 2 5 2 0 • 6 8 6 8 
3 7 0 • S 3 53 0 • 6 9 6 9 
3 8 0 • 5 4 5 4 0 • 7 0 5 8 
39 0 • S 6 S S 0 • 71 7 1 
4 0 0 • 8 6 8 6 0 • 7 2 7 2 
-L 0 • 5 7 57 0 • 7 3 7 3 
4 2 0 • 5 8 5 8 0 • 7 4 6 9 
4 3 0 • 5 9 4 7 12 a 7 5 6 9 
4 4 0 a 6 0 6 0 0 • 7 6 6 9 
4 5 0 • 61 61 0 • 7 7 6 9 
4 6 0 • 6 2 6 2 0 • 7 8 6 9 
4 7 0 • 6 3 6 3 0 • 79 6 9 
4 8 0 • 4 4 6 4 0 • 8 0 6 9 

K - l K O I A S K - l K 01 A S K - l 
3 3 0 a A 9 4 9 0 • 6S 6 5 
3 4 0 a S O S O 0 • 6 6 6 6 
3 5 0 • 51 51 0 • 6 7 6 7 
3 6 0 • 5 2 5 2 0 • 6 8 6 8 
3 7 0 • S 3 5 3 0 • 69 6 9 
3 8 0 a 5 4 54 0 a 7 0 7 0 
3 9 0 • 5 5 55 0 • 71 71 
4 0 0 • 5 6 5 6 0 • 7 2 7 2 
41 0 • 5 7 5 7 0 • 7 3 7 3 
4 2 0 • 5 8 5 6 0 • 7 4 7 4 
4 3 0 • 5 9 59 0 • 75 75 
4 4 0 a 6 0 6 0 0 • 7 6 7 6 
4 5 0 • 6 1 61 0 • 77 7 7 
4 6 0 • 6 2 6 2 0 • 7 8 7 8 
4 7 0 • 6 3 63 0 • 7 9 7 9 
4 8 0 • 6 4 6 4 . 0 8 0 8 0 

K O I A S K - l K D I A S K - l K 
0 • 81 69 12 • 9 7 74 2 3 • 
0 • 8 2 70 12 • 9 8 7 5 2 3 a 
0 • 8 3 69 1 4 • 9 9 7 6 2 3 • 
0 • 8 4 6 9 15 • 1 0 0 7 7 2 3 • 
0 • 8 5 69 16 • 101 7 8 2 3 • 

1 2 • 8 6 6 9 17 • 1 0 2 7 9 2 3 • 
9 • 8 7 8 9 18 • 1 0 3 8 0 » 
0 • 6 8 6 9 19 • 1 0 4 81 2 3 • 
0 • 8 9 6 9 2 0 • I O S 82 2 3 • 

• 9 0 6 9 21 • 1 0 6 9 4 12 • 
6 • 91 6 9 2 2 • 1 0 7 9 5 12 • 
7 • 9 2 6 9 2 3 • 1 0 8 9 4 14 • 
8 • 9 3 7 0 2 3 • 1 0 9 8 6 2 3 • 
9 • 9 4 71 2 3 • 1 1 0 8 7 . 2 3 v 

10 • 9 5 7 2 2 3 • 111 8 2 2 9 • 
11 • 9 6 7 3 23 • 1 1 2 4 7 6 5 • 

K O I A S K - l K O I A S K - l K 
0 • 8 1 8 1 0 • 9 7 92 5 • 
0 • 8 2 7 0 12 • 9 8 9 2 6 • 
0 V 8 3 8 3 0 • 9 9 9 2 7 • 
0 • 8 4 8 4 0 • 1 0 0 9 2 8 9 
0 • 8 5 8 5 0 • 101 9 2 9 • 
0 • 8 6 8 6 0 • 1 0 2 9 2 10 • 
0 • 87 8 7 0 • 1 0 3 9 2 11 • 
0 « 8 8 8 8 0 1 0 4 92 12 • 
0 • 8 9 8 9 0 • 1 0 5 9 3 12 # 
0 • 9 0 9 0 0 • 1 0 6 9 2 14 • 
0 • 9 1 9 1 0 • 1 0 7 9 2 1 5 • 
0 • 9 2 9 2 0 • 1 0 8 9 2 . 16 • 
0 • 9 3 8 1 1 2 • 1 0 9 9 2 17 • 
0 • 9 4 9 4 0 • 1 1 0 9 6 14 • 
0 • 9 5 9 5 0 • 111 8 0 31 • 
0 • 9 6 9 6 0 • 1 1 2 1 1 2 0 • 



CY 

ex ¿T 

c e 

te 
SA 

0« 5£ 

xa 

€6 «A 
O í 

C 0 R R 1 0 A 6 

I AS K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 

X 1 0 • 17 1 7 0 • 33 3 3 0 • 4 9 

z 2 0 • la 18 0 • 34 34 0 • 5 0 

3 3 0 • 19 19 0 35 35 0 • 51 
4 A 0 • 2 0 2 0 0 • 3 6 3 6 0 • 5 2 

S 5 0 • 21 21 0 • 3 7 3 7 0 • 5 3 

6 6 0 9 2 2 2 2 0 • 3 8 38 0 • 54 

7 7 0 • 2 3 2 3 0 • 39 39 0 • 5 5 

6 a 0 • 2 4 24 0 4 0 4 0 0 • 5 6 

9 9 0 2 6 2 5 0 • 41 41 0 • 5 7 

10 10 0 • 2 6 26 0 • 4 2 4 2 0 • 5 8 

11 u 0 • 2 7 2 7 0 • 4 3 4 3 0 • 5 9 

1 2 12 0 • 2a 2a 0 44 44 0 • 6 0 

13 13 0 • 2 9 2 9 0 • 45 4 5 0 • 61 

14 14 0 • 3 0 30 0 • 4 6 4 6 0 • 6 2 

1S 15 0 • 31 31 0 • 4 7 4 7 0 • 6 3 

14 16 0 • 3 2 32 0 • 4 6 4 8 0 • 64 

i O R R I O A 7 

1 AS K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K O I A S 

1 1 0 • 1 7 17 0 • 3 3 3 3 0 4 9 

2 2 0 • 18 18 0 • 3 4 34 0 • 5 0 

3 3 0 19 19 0 • 35 35 0 • 51 
4 6 0 • 2 0 20 0 * 36 3 6 0 • 5 2 
8 5 0 • 21 21 0 • 37 37 0 • 5 3 
6 6 0 • 2 2 22 0 • 38 3 8 0 • 54 
7 7 0 • 2 3 2 3 0 • 39 39 0 • 55 

8 8 0 • 2 4 24 0 • 40 4 0 0 • 5 6 

9 9 0 • 2 S 2 5 0 • 41 41 0 • 5 7 

10 10 0 • 2 6 26 0 • 4 2 4 2 0 5 6 

U 11 0 • 2 7 2 7 0 • 4 3 4 3 0 • 5 9 

1 2 12 0 • 2 8 28 0 • 44 44 0 • 6 0 

1 3 1 3 0 • 2 9 2 9 0 • 4 5 4 5 0 * 61 

14 16 0 • 3 0 30 0 • 4 6 4 6 0 • 6 2 

15 15 0 • 31 31 0 • 4 7 4 7 0 • 6 3 

16 16 0 • 3 2 3 2 0 • 4 8 46 0 • 64 

K - l K O I AS K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 

4 9 0 • 65 65 0 • 81 81 0 9 9 7 9 7 0 • 

s o 0 • 66 6 6 0 • 8 2 8 2 0 9 9 8 9 3 0 • 

51 0 • 67 6 7 0 • 6 3 8 3 C 9 99 9 9 0 • 

5 2 0 • 6 8 6 8 0 • 8 4 6 4 0 9 100 100 0 • 

5 3 0 • 69 6 9 0 • 8 5 a s 0 • 101 101 0 • 

54 0 • 7 9 7 0 9 • 8 6 86 c • 102 102' 0 • 

55 0 • 71 71 0 • 6 7 8 7 0 9 103 1 0 3 0 • 

5 6 0 • 7 2 7 2 0 6 6 86 0 9 104 104 0 • 

57 0 9 7 3 7 3 0 • 8 9 89 c 9 1 0 5 9 3 12 • 
5 8 0 • 74 7 4 0 • 9 0 9 0 0 9 1 0 6 106 0 • 

59 0 • 75 75 0 • 91 " 91 0 9 107 107 0 • 

6 0 0 • 76 76 0 S 9 2 9 2 0 9 108 108 0 • 

61 0 • 77 7 7 0 • 9 3 9 3 0 9 109 109 0 • 

6 2 0 • 78 7 8 0 9 9 4 9 4 0 9 110 104 6 • 

6 3 0 • 79 7 9 0 9 9 5 9 5 0 9 111 104 7 • 
6 4 0 • 8 9 8 0 0 9 6 9 6 6 9 1 1 2 8 2 30 • 

K - l K O I AS K - l K O I A S K - l K O I A S K - l K 
49 0 • 65 6 5 0 9 81 a i 0 9 9 7 9 7 0 • 
S O 0 • 66 6 6 0 9 8 2 8 2 0 9 9 8 9 8 0 • 

51 0 • 67 6 7 0 8 3 8 3 0 9 9 9 9 9 0 • 

5 2 0 • 6 6 6 8 0 • 8 4 04 0 9 100 100 0 • 

S 3 0 9 69 6 9 0 • 8 S 6 5 0 9 101 101 0 • 
5 4 0 9 70 7 0 0 • 8 6 8 6 0 . 102 102 0 • 

55 0 9 71 7 1 0 • 8 7 8 7 0 9 103 103 0 • 

5 6 0 9 7 2 7 2 0 • 6 8 88 0 9 104 104 0 • 

57 0 9 7 3 7 3 0 • 8 9 89 0 9 105 1 0 5 0 • 

5 8 0 9 74 7 4 0 • 9 0 9 0 0 9 106 1 0 6 0 • 
59 0 9 75 7 5 0 • 9 1 91 0 9 1 0 7 107 0 • 
6 0 0 9 76 7 6 0 9 2 9 2 0 9 1 0 8 l o a 0 • 

61 0 . 77 7 7 0 • 9 3 9 3 0 9 109 1 0 9 0 • 
6 2 0 • 78 7 8 0 • 9 4 9 4 0 9 1 1 0 110 0 • 

6 3 0 • 79 7 9 0 • 9 5 9 5 0 9 111 111 9 • 

6 4 0 • 8 0 8 0 0 • 9 6 9 6 9 9 1 1 2 1 0 5 7 • 

IISUOTEU y^ESSfíAMl 
"AUFOBSO 

«wh.iéis «eraBsr.R^' 



COAHIOA 8 

O I A S K - l K O I A S K - l K 

1 1 0 17 17 0 • 

2 2 0 16 18 0 • 

3 3 0 19 19 0 • 
A A 0 20 20 0 • 

6 6 0 21 21 0 • 

6 6 0 2 2 22 0 • 

7 7 0 Z? 2 3 0 • 
6 a o »•» 0 • 

9 9 0 a o 20 0 • 

1 0 10 0 26 26 0 • 
11 11 0 27 2 7 0 • 

1 2 12 0 26 28 0 • 

1 3 1 3 0 29 29 0 • 

1 * 1A 0 30 30 0 • 
10 15 0 31 31 0 • 

1 * 16 0 32 32 0 • 

O I A S K - l K O I A S K - l K 01 AS K - l 

3 3 3 3 0 a 4 9 49 0 • 65 65 

3 4 34 0 • SO 5 0 0 • 6 6 6 6 

35 3 S 0 • Í>1 51 0 • 6 7 6 7 

3 6 3 6 0 S 2 5 2 0 • 6 8 6 8 

3 7 37 0 5 3 5 3 0 • 69 6 9 

3 6 3 8 0 • 54 54 0 • 7 0 7 0 

39 39 0 • 55 55 0 • 71 71 

4 0 4 0 0 b o 3 » 0 • 7 2 7 2 

AL 4 1 0 P7 »7 •i ( 7? N 
4 2 4 2 0 • 58 5 8 0 • 74 RI 
4 3 4 3 0 . 5 9 59 0 • 75 75 
44 4 4 0 6 0 6 0 0 • 7 6 76 

A S 4 S 0 • 61 61 0 • 7 7 7 7 
4 6 4 6 0 • 6 2 6 2 0 • 7 8 7 8 

4 7 4 7 0 6 3 6 3 0 • 79 7 9 
4 8 4 6 0 • 64 64 0 • 8 0 8 0 

K 01 A5 K - l K O I A S K - l K 

0 • 81 8 1 0 9 7 9 7 0 • 

0 8 2 8 2 0 • 9 8 98 0 • 

0 • 8 3 8 3 0 • 99 99 0 • 

0 • 8 4 8 4 0 . 100 1 00 0 • 
0 8 5 . 8 5 0 • 101 101 0 • 

0 
* 

8 6 ao c • n u - 102 0 • 

0 87 6 7 0 • l a * 103 U • 
0 . ta (Sil 0 • 104 1U* a • 

u « 01 « f H t 1 MH | H » 4 i 
0 • Cu no V X i Ch n i 
0 • 91 9 1 0 • 107 107 0 é 
0 92 92 0 • i o n 1 OH 0 • 

0 • 93 93 0 • 109 109 0 • 
0 94 94 0 • 110 110 0 • 

0 95 9 5 0 • 111 111 0 • 

0 • 96 96 6 • 112 112 0 • 

íTlLlOAO PO« OIAS ASICNAOOS PHOO S 

I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S U T I L I O A O O I A S 

1 - 2 6 . 17 3 1 . 3 3 8 5 . 4 9 

2 - 2 4 . . 18 3 7 . 3 4 9 1 . 5 0 

3 - 2 1 . 19 4 3 . 35 9 8 . 51 

4 - 1 7 . 2 0 5 0 . 3 6 8 4 . 5 2 

6 - 1 3 . 21 5 6 . 3 7 8 6 . 5 3 

6 - 8 . 2 2 6 3 . 3 8 9 0 . 54 

7 - 3 . 2 3 7 0 . 39 9 5 . 55 

8 2 . 2 4 6 6 . 4 0 1 0 1 . 56 

9 8 . 2 5 6 7 . 41 1 0 7 . 5 7 

10 1 5 . 2 6 6 1 . 4 2 1 1 3 . 5 8 

11 2 1 . 2 7 6 6 . 4 3 1 2 0 . 59 

1 2 2 8 . 28 5 7 . ' 44 1 2 6 . 6 0 

1 3 1 2 . 2 9 6 2 . 4 5 1 3 3 . 61 

14 1 6 . 30 6 7 . 4 6 1 4 0 . 6 2 

15 2 0 . 31 7 2 . 4 7 1 2 6 . 6 3 

16 2 6 « 3 2 7 8 . 4 8 1 2 7 . 64 

J T I L I O A O O I A S U T I L I D A D O I A S U T I L I D A D O I A S U T I L I O 

1 3 1 . 65 1 8 3 . 8 1 2 3 8 . 9 7 2 6 7 . 

1 3 6 . 66 1 9 0 . 8 2 2 2 4 . 9 8 2 7 2 . 

1 2 7 . 67 1 9 6 . 8 3 2 2 6 . 9 9 2 7 7 . 

1 3 2 . 6 8 2 0 3 . 8 4 2 3 0 . 100 2 8 2 . 

1 3 7 . 69 2 1 0 . 8 5 2 3 5 . 10 1 2 8 8 . 

1 4 2 . 7 0 1 9 6 . 8 6 2 4 1 . 102 2 9 5 . 

1 4 8 . 71 1 9 7 . 8 7 2 4 7 . 103 301 . 

1 5 5 . 7 2 2 0 1 . 8 8 2 5 3 . 1 0 4 3 0 8 . 

1 6 1 . 7 3 2 0 6 . 8 9 2 6 0 . 1 0 5 2 9 4 . 

1 6 8 . 74 1 9 7 . 9 0 2 6 6 . 106 2 9 6 . 

I S A . 75 2 0 2 . 91 2 7 3 . 107 3 0 0 . 

1 5 6 . 7 6 2 0 7 . 9 2 2 8 0 . 108 3 0 5 . 

1 6 0 . 7 7 2 1 2 . 9 3 2 6 6 . 109 3 1 1 . 

1 6 5 . 7 8 2 1 8 . 9 4 2 6 7 . 1 1 0 3 0 0 . 

1.71. 79 2 2 5 . 9 5 2 7 1 . 111 3 0 5 . 

1 7 7 . 8 0 2 3 1 . 9 6 2 7 6 . 1 1 2 2 9 1 . 

WHSH&r " «3 
T T M M M . 

"H&m w i r 
M.üzf MM*M,KMV 











(7... ou... A9. • • 90... 91... 9Z... 93... 94.. . 95... 9*... 97... 96... 99... |00... 101. .. 
102... 
1 0 3 . . . 104.x 105... 106.. . 107... lOfl.. 109... 110.., 111.. 
Ì12 . . . 113... 

li,?,. 
l ' ! i l l u i m i U H i i m i u . i i u m « n « . M i . . M H « » 

16 o 1 r. ! 11 
* 16 3.......................••••.»....«•...•.••••••• 

1 6 « . . . . » . * 

.................... 

. . . . . . . . S . . S O S . . . S * . « . • « . . • • • . » » • • • » • • • 

. . . . . . . . . . . . . . a . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1 Ö 74 . 
1 7 3 . 
t a o . . . \ 86 . •' 
1 8 4 . 
1 9 0 . ' . 
1 9 6 . 
202. 
208. ; 
1 8 9 . : 
1 9 3 . !• 
1 9 8 . 

203. :• 
2 0 9 . |! 
2 1 6 . ' t 
2 S 3 . V 

219. ' ; 
2 2 5 . 
2 3 2 . ,• 
2 3 8 . ' 
20 6. 
200. 
2 0 3 . ! I 
206. ; ' 211. i, 
216. 221. j. 
2 1 8 . • 
2 2 3 . ; 
2 1 5 . I -

216. T] 
222. 
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2 1 2 
2 1 3 
2 1 4 

215 
216 
2 1 7 
216 
219 
220 
221 
222 
2 2 3 
2 2 4 
2 25 
226 
2 27 
228 
229 

231 
2 3 2 
2 3 3 
2 3 4 

235 
236 
237 
238 
239 
24 0 
241 
2 4 2 
2 4 3 
2 4 4 
245 

2 4 6 
247 
246 
249 
2 5 0 
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. 2 5 3 
, 2 5 4 
, 255 
, 2 5 6 
, 257 
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. 26 O 

- 1 X. 
O 209 . 

210 • 
2 1 1 . 
212 . 
2 1 3 . 
2 1 4 . 
2 1 5 . 
2 1 6 . 
2 1 7 . 
218 . 
2 1 9 . 
220 . 
221 . 
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2 2 3 • 
2 2 4 . 
22 5 » 
226 • 
2 2 7 . 
228 . 
2 2 9 . 
2 3 0 . 
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2 3 2 . 
2 3 3 , 
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236 . 
237 . 
238 . 
2 3 9 . 
240 . 
2 4 1 . 
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2 4 3 
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2 4 6 
2 4 7 
248 
249 
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251 
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2 5 3 
25 4 
25 5 
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25 8 
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2 6 7 
266 
269 

' 2 7 0 
¿7 1 
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27 3 
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27 5 
2 7 6 
2 7 7 
2 7 8 
2 7 9 
280 
28 1 
26 2 
28 3 
2 6 4 
28 5 
2 6 6 
287 
2 8 8 
28 9 
29 0 
29 1 
29 2 
29 3 
29 4 
29 5 
29 6 
2 9 7 
29 8 
299 
3 0 0 
30 1 
3 0 2 
3 0 3 
3 0 4 
3 0 5 
3 0 6 

, 3 0 7 
, 3 0 8 
, 3 0 9 
. 3 1 0 
, 31 1 
. 3 1 2 

- 1 K 
O 261 . 
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2 6 3 . 
2 6 4 . 
2 6 5 . 
2 6 6 . 
2 6 7 . 
2 6 6 . 
2 6 9 . 
2 7 0 . 
271 . 
2 T 2 . 
2 7 3 . 
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2 7 5 . 
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2 7 6 . 
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2 6 0 . 
26 1 . 
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29 9 
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3 0 4 
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3 2 7 
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330 
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3 3 4 
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3 3 7 
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3 4 3 
3 4 4 
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331 
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3 3 6 
3 3 7 
3 3 8 
3 3 9 
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A û û u C T û 

s K - l K D I A S K - l K D I A S K - l K D I A S K - l K D I A S K - l K 

1 1 0 . 53 5 3 0 . 105 6 6 39 . 1 5 7 79 7 8 . 2 0 9 5 3 156 . 

s 9 0 . 54 5 4 W « 1 0 6 6 8 3 3 . 158 4 1 1 1 7 . 2 1 0 5 4 1 5 6 . 

3 3 0 • 5 5 5 5 0 . 107 6 8 3 9 . 1 5 9 4 3 1 1 6 . 211 55 156 • 

4 4 . 0 . 56 5 6 0 • 108 3 0 7 8 . 160 4 3 1 1 7 . 2 1 2 55 1 5 7 . 

S - S 0 . 5 7 a 5 7 . 1 0 9 31 7 8 . 161 44 1 1 7 • 2 1 3 S I 1 6 2 . 

6 6 0 . 58 21 3 7 . 1 1 0 3 2 7 8 . 162 4 5 1 17 . 2 1 4 5 3 161 -

7 7 0 . 59 21 3 8 . 111 34 7 7 . 1 6 3 S I 1 1 2 . 2 1 S 5 3 1 6 2 . 

a e 0 . 6 0 i l 3 9 . 1 1 2 3 4 7 8 . 164 4 7 1 1 7 . 2 1 6 5 4 1 6 2 . 

9 9 0 « 61 2 2 3 9 . 1 1 3 0 1 1 3 . 165 48 1 17 . 2 1 7 5 5 16 2 . 

1 0 1 0 0 • 6 2 2 3 3 9 . 1 1 4 0 1 1 * 166 54 1 1 2 . 2 1 3 6 2 1 5 6 . 

i l 11 0 • 6 3 6 3 0 . 115 0 U S . 1 6 7 50 1 1 7 . 2 1 9 6 8 15 1 . 

1 2 1 2 0 . 6 4 64 0 . 1 1 6 0 1 1 6 . 168 51 1 1 7 . 2 2 0 6 4 156 • 

1 3 1 3 0 . 65 6 b 0 . 117 0 1 1 7 . 1 6 9 53 116 . 221 65 1S6 . 

14 14 0 . 6 6 66 0 . 1 1 8 7 9 3 9 . 170 5 3 1 1 7 . 2 2 2 66 156 . 

15 15 0 . 6 7 6 7 0 . 1 1 9 41 7 8 . 171 54 1 1 7 . 2 2 3 6 8 1 5 5 . 

1 6 0 16 . 6 8 6 8 0 . 1 2 0 4 3 7 7 . 1 7 2 5 5 1 1 7 . 2 2 4 6 3 156 . 

17 0 1 7 . 6 9 3 0 3 9 . 121 4 3 7 6 . 1 7 3 ' 55 1 1 3 . 2 2 5 6 9 156 . 

1 8 0 18 . 7 0 31 3 9 . 1 2 2 4 4 7 8 . 1 7 4 51 1 2 3 • 2 2 6 7S 15 1 -

19 19 0 . 71 3 2 3 9 . 1 2 3 4 5 73 . 175 53 1 2 2 . 2 27 7 2 1 5 5 . 

2 0 2 0 0 . 7 2 3 4 38 . 1 2 4 51 7 3 . 176 S 3 1 2 3 • 2 2 8 7 2 156 . 

21 21 0 . 7 3 34 3 9 . 125 4 7 7 8 . 1 7 7 54 1 2 3 • 2 29 7 8 15 1 . 

2 2 2 2 0 • 7 4 0 74 . 1 2 6 4 8 7 3 . 178 5 5 1 2 3 • 23 0 75 1 5 5 • 

2 3 2 3 0 . 75 0 75 . 127 54 7 3 . 1 7 * 23 1 5 6 . 231 7 5 156 • 

24 2 4 0 . 7 6 0 76 . 1 2 8 5 0 7 8 . 1 8 0 6 8 1 1 2 • 2 3 2 7 7 1 5 5 . 

2 6 2 5 0 • 77 0 7 7 . 1 2 9 51 76 . 161 64 1 1 7 « 2 3 3 77 156 . 

2 6 2 6 0 . 7 8 0 7 8 . 1 3 0 5 3 7 7 . 1 8 2 6 5 1 1 7 . 2 3 4 73 156 • 

2 7 2 7 0 • 7 9 7 9 0 . 131 5 3 7 8 . 1 8 3 66 1 1 7 . 2 3 5 7 9 156 « 

2 8 2 8 0 . 8 0 41 3 9 . 1 3 2 5 4 7 8 . 134 6 5 1 1 6 • 2 3 6 8 0 1 5 6 • 

2 9 2 9 0 . 81 4 3 3 8 . 1 3 3 5 5 7 8 . 1 8 5 6 8 1 17 . 2 3 7 81 156 . 

3 0 30 0 . 8 2 4 3 3 9 . 1 3 4 5 5 7 9 . 186 3 0 1 5 6 . 2 3 8 8 2 156 . 

31 31 0 . 8 3 4 4 3 9 . 135 51 8 4 . 1 3 7 31 1 5 6 . 2 3 9 7 7 1 6 2 . 

3 2 32 0 . 84 4 S 3 9 . 1 3 6 5 3 8 3 . 1 8 8 3 2 1 5 6 . 2 4 0 7 8 1 6 2 . 

3 3 3 3 0 . 85 5 1 3 4 . 1 3 7 5 3 84 . 1 8 9 34 1 5 5 . 24 1 7 9 1 6 2 . 

34 34 0 . 8 6 4 7 39 . 1 3 6 5 4 84 . 1 9 0 34 1 5 6 . 24 2 8 0 1 6 2 . 

3 5 0 3 5 . ' 8 7 4 8 3 9 . 1 3 9 55 84 . 191 35 1 5 6 « 2 4 3 81 1 6 2 . 

3 6 0 36 . 8 8 5 4 34 . 1 4 0 2 3 1 1 7 . 1 9 2 7 5 1 1 7 . 24 4 3 2 1 6 2 . 

37. 0 3 7 . 8 9 5 0 3 9 . 141 6 8 7 3 . 1 9 3 77 116 . 2 4 5 8 2 1 6 3 

3 8 0 3 8 . 9 0 51 3 9 . 1 4 2 6 4 7 8 . 194 7 7 1 1 7 . 24 6 8 2 1 6 4 . 

39 0 39 . 91 5 3 3 8 . 1 4 3 6 5 7 3 . 195 78 1 1 7 . 2 4 7 8 2 1 6 5 . 

4 0 4 0 0 . 9 2 5 3 3 9 . 1 44 6 6 7 8 . 196 7 9 1 1 7 . 24 8 3 6 1 6 2 . 

4 1 41 0. • 9 3 5 4 3 9 . 145 6 8 7 7 . 1 9 7 41 1 5 6 • 2 4 9 8 7 1 6 2 . 
4 2 4 2 0 . 9 4 5 5 3 9 . 1 4 6 6 8 7 8 . 1 9 3 4 3 1 5 5 . 25 0 88 1 6 2 . 

4 3 4 3 0 . 9 5 5 5 4 0 . 1 4 7 3 0 1 1 7 . 1 9 9 43 1 5 6 . 251 8 9 1 6 2 • 

4 4 4 4 0 . 9 6 51 4 5 . 1 4 8 31 1 1 7 , 2 0 0 44 1 5 6 « 25 2 9 0 1 6 2 . 

4 5 4 5 0 . 9 7 5 2 4 5 . 1 4 9 3 2 1 1 7 . 201 45 1 5 6 . 2 5 3 91 1 6 2 . 

4 6 4 6 0 . 9 8 5 3 4 5 . 1 5 0 3 4 116 . 2 0 2 51 1 5 1 . 2 5 4 9 2 1 6 2 . 

4 7 4 7 0 . 99 5 4 4 5 . 151 3 4 1 1 7 . 2 0 3 4 7 1 5 6 . 255 9 3 1 6 2 > 

4 8 4 8 0 . 1 0 0 5 5 4 5 . 1 6 2 0 1 5 2 . 2 04 4 3 1 5 6 . 2 S 6 9 4 1 6 2 • 

4 9 4 9 0 . 101 2 3 7 8 . 1 5 3 0 1 5 3 . 2 0 5 54 151 . 2 5 7 95 16 2 « 

5 0 5 0 0 . 1 0 2 68 3 4 . 154 0 1 5 4 . 2 06 5 0 1 5 6 « 25 8 9 6 1 6 2 • 

51 51 0 . 1 0 3 6 4 3 9 . 155 0 1 5 5 . 2 0 7 51 1 5 6 . 2 5 9 9 7 16 2 . 

S 2 5 2 0 • 1 0 4 65 3 9 . 1 5 6 f0 ' l á ó . 2 0 8 5 3 1 5 5 . 26 0 98 1 6 2 . 

3 6 5 2 0 3 1 6 2 • 

O I A S K - l K D I A S K - l K 
2 6 1 9 9 1 6 2 . 3 1 3 151 1 6 2 . 
2 6 2 1 0 0 1 6 2 . 3 1 4 1 5 2 1 6 2 . 
2 6 3 101 1 6 2 . 3 1 5 1 5 3 162 . 
2 6 4 1 0 2 1 6 2 . 3 1 6 1 5 4 1 6 ^ . 
2 6 5 1 0 3 1 6 2 . 3 1 7 1 5 5 162 
2 6 6 1 0 4 1 6 2 . 3 1 3 1 5 6 1 6 2 
2 6 7 1 0 5 1 6 2 • 3 1 9 1 5 7 1 6 2 
2 6 8 1 0 6 1 6 2 . 3 2 0 1 5 8 1 6 2 
2 6 9 1 0 7 1 6 2 . 3 2 1 1 5 9 1 6 2 
2 7 0 1 0 ô 1 6 2 . 3 2 2 1 6 0 1 6 2 
271 109 1 6 2 . 3 2 3 161 1 6 2 
2 7 2 1 1 0 1 6 2 . 3 2 4 1 6 2 1 6 2 
2 7 3 111 1 6 2 . 3 2 5 1 6 3 1 6 2 
2 7 4 1 1 2 1 6 2 . 3 2 6 1 6 4 1 6 2 
2 7 5 1 1 3 1 6 2 . 3 2 7 1 6 5 1 6 2 
2 7 6 1 1 4 1 6 2 . 3 2 8 166 1 6 2 
2 7 7 1 1 5 1 6 2 . 3 2 9 1 6 7 1 6 2 
2 7 8 1 1 6 1 6 2 . 3 3 0 1 6 3 1 6 2 
2 7 9 1 1 7 1 6 2 . 331 1 6 9 162 
2 8 0 118 1 6 2 . 3 3 2 170 1 6 2 
281 1 1 9 1 6 2 . 3 3 3 171 1 6 2 
2 8 2 120 1 6 2 . 3 3 4 1 7 2 1 6 2 
2 6 3 121 1 6 2 . 3 3 5 1 7 3 1 6 2 
2 8 4 1 2 2 1 6 2 . 3 3 6 174 1 6 2 
2 3 5 1 2 3 1 6 2 . 3 3 7 1 7 5 1 6 2 
2 8 6 1 2 4 1 6 2 . 3 3 6 1 7 6 1 6 2 
2 8 7 1 2 5 1 6 2 . 3 3 9 1 7 7 1 6 2 
2 8 8 1 2 6 1 6 2 . 3 4 0 1 7 3 1 6 2 
2 8 9 1 2 7 1 6 2 . 341 1 7 9 1 6 2 
2 9 0 128 1 6 2 . 3 4 2 1 8 0 1 6 2 
291 1 2 9 1 6 2 . 3 4 3 181 1 6 2 
2 9 2 1 3 0 1 6 2 . 3 4 4 1 8 2 1 6 2 
2 9 3 131 1 6 2 . 3 4 5 1 8 3 1 6 2 
2 9 4 1 3 2 1 6 2 • 3 4 6 1 8 4 1 6 2 
2 9 5 1 3 3 1 6 2 . 3 4 7 1 3 5 1 6 2 
2 9 6 1 3 4 1 6 2 . 3 4 8 1 8 6 1 6 2 
2 9 7 1 3 5 1 6 2 . 3 4 9 1 8 7 162 
2 9 8 1 3 6 1 6 2 . 3 S 0 1 8 8 1 6 2 
2 9 9 1 3 7 1 6 2 . 351 1 8 9 1 6 2 
3 0 0 138 1 6 2 . 3 5 2 190 1 6 2 
301 1 3 9 1 6 2 . 3 5 3 191 1 6 2 
3 0 2 1 4 0 1 6 2 . 3 5 4 1 9 2 1 6 2 
3 0 3 141 1 6 2 . 3 5 5 1 9 3 1 6 2 
3 0 4 1 4 2 1 6 2 . 3 5 6 1 9 4 1 6 2 
3 0 5 1 4 3 1 6 2 . 3 5 7 1 9 5 1 6 2 
3 0 6 1 4 4 1 6 2 . 3 5 8 1 9 6 1 6 2 
3 0 7 1 4 5 1 6 2 . 3 5 9 1 9 7 1 6 2 
3 0 8 1 4 6 1 6 2 . 3 6 0 1 9 8 1 6 2 
3 0 9 1 4 7 1 6 2 . 3 6 1 1 9 9 1 6 2 
3 1 0 148 1 6 2 . 3 6 2 2 0 0 1 6 2 
3 1 1 1 4 9 1 6 2 • 3 6 3 20 1 1 6 2 
3 1 2 , 1 5 0 1 Ç 2 • 3 6 4 2 0 2 1 6 2 
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P R O D U C T O 

K OIAS K-i K OIAS K-l K 
I A S K - l K O I A S K—1 K O I A . K - l K O I A S K - l * D I A » K I K ^ ^ ^ 

1 1 O . 5 3 5 3 O . 1 0 5 4 5 6 0 . 1 5 7 1 3 2 2 b . ^ ^ # " " 
2 2 O . 5 4 54 o . 106 3 4 7 2 . 1 5 8 3 3 2= . 2 J 0 2 2 6 3 % 3 1 S 2 3 i . 3 3 o . 55 55 O . 107 82 25 . 159 23 36 . gl6 4Q . 316 231 6S l í l . 56 43 13 . 108 83 25 . 160 60 O . 2 2 162 5 ^ &q # ^ 
5 s O . 5 7 4 4 13 . 1 0 9 8 4 2 5 . 161 1 6 1 O . 2 1 o 5 « O 6 0 ^ 3 J 0 2 3 A 8 a 

6 6 O l i » O 5 8 . 1 1 0 3 8 7 2 . 1 6 2 l o 2 O . Í . 4 6 0 . ^ ^ ^ ^ ^ 8 S 

7 7 O . 5 V 5 9 . 111 39 7 2 . 163 7 8 8= . 2 1 5 155 ^ # _ 2 0 2 3 5 8 S 

l l O 6 0 O 6 0 . 1 1 2 3 9 7 3 . 164 1 1 6 4 3 . 2 6 5 6 6 0 . 2 q 9 ^ # ^ „ 6 8 6 

9 9 O . 61 O 61 . 113 5 3 6 0 . 1 6 5 1 1 7 4 3 . 2 1 7 3 , 8 ^ ^ ^ # 3 2 2 2 3 Q 

O 10 . 6 2 37 2 5 . 1 1 4 5 4 6 0 . 1 6 o 9 4 7 * . 2 8 1 . 0 ^ ^ ^ # 3 2 3 2 3 Q 8 5 

i ! O 1 . 6 3 3 8 2 5 . 115 5 5 6 0 . 1 6 7 17 5 0 . 2 1 9 171 ^ ^ # 3 2 4 2 4 0 8 4 
2 O 1 2 . 6 4 3 9 2 5 . 1 1 6 1 1 6 O . I 0 8 3 2 3 6 . 2 2 0 7 2 8 ^ ^ ^ 3 2 5 ^ fl5 

X 3 L 3 . 6 5 4 0 2 5 . 117 1 1 7 O . » 33 3 o • M I 161 6 ^ ^ ^ ^ 
* 14 O . 6 6 41 2 5 . l i ó 9 3 2 5 . . 7 0 7 0 O . 2 2 2 6 2 ? 5 1 9 0 6 5 . 3 2 7 2 4 1 8 6 

\ 6 5 O . 6 7 54 13 . 119 9 4 2 5 . 71 7 1 ° . 2 2 3 5 ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 
¡ 16 o . 6 8 43 2 5 . 1 2 0 8 4 3 o . 7 2 7 2 O . 2 2 4 ^ ^ ^ ^ ^ # 

V7 1 7 o . 6 9 44 2 5 . . 121 121 O . 1 7 3 1 2 3 - O ^ ? 2 # 3 3 0 2 4 4 a 6 

I I O . 7 0 45 2 5 . 1 2 2 1 2 2 O . 174 4 6 0 . 2 2 6 201 5 ^ ^ _ ^ ^ 

» " ° * 11 I ?72 " Í 2 4 8 I 1 7 6 6 11 I - 8 156 7 2 . 2 8 0 2 0 8 7 2 . 3 3 2 2 4 4 8 3 
2 0 2 0 O . 7 2 O 72 . 24 3 9 ^ ^ ^ ^ ^ 7 3 

19 19 O . 71 O 7 1 - I Z - i " * • * : 2 2 8 1 5 ó 7 2 . 2 8 0 2 0 3 7 2 . « — II lo O . 7 2 O 72 . 1 2 4 3 9 8 5 . 1 7 6 6 6 0 . 2 2 8 156 2 f } ; 7 2 . 3 3 3 2 4 7 8 6 
t i 21 O . 7 3 O 7 3 . 125 7 7 4 8 . 1 7 7 1 1 7 60 ^ ^ # ^ ^ 9 Q 

2 2 2 2 . O . 7 4 3 C 36 . 1 2 6 7 8 . 178 9 3 8 5 . 2 3 0 170 o ^ ^ 3 ; ¡ 5 2 4 7 8 £ . 
2 3 O 2 3 . 7 5 3 9 3 6 . 127 5 5 7 2 . 179 31 4 3 . ^ 0 ^ ^ # 3 3 6 2 4 6 9 0 

2 4 Í " 7 6 76 O . 1 2 6 7 8 5 0 . 8 0 3 2 4 8 . 23 2 7 2 ^ 2 0 s ^ ^ ^ 3 3 ? . . ,7 77 ü - 1 2 9 9 3 3 6 . 181 1 S 6 25 . » 3 3 8 9 l 
f 6 °0 ^ : 7 ¡ 7 7 ¡ O I Í 3 ' o 9 A S 1 23 6 0 2 3 4 1 6 2 7 2 2 8 6 20 1 8 5 , ^ ^ ^ 

- - • • i! ¡: s : : ; ;¡ - - ^ : - -7 ^ . 341 256 8S 
3 6 . 133 1 3 3 O . 185 1 6 0 25 . 237 2 0 1 36 . 2 q 6 ^ ^ ^ 8 5 

2 8 2 8 0 . 6 0 

2 9 2 9 0 . 81 

3 0 30 0 . 8 2 

31 31 0 • 83 

32 32 0 . 8 4 

3 3 3 3 0 . 8 5 

34 34 0 . 8 6 

35 0 3 5 . 87 

3 6 0 3 6 . 8 8 

37 3 7 0 • 6 9 

3 8 38 0 . 9 0 

39 3 9 0 • 91 

4 0 4 0 0 . 9 2 

41 41 0 . 9 3 

4 2 4 2 0 . 9 4 

4 3 4 3 0 . 9 5 

44 4 4 0 . 9 6 

. 4 5 4 5 0 . 9 7 

4 6 0 4 6 . 9 8 

4 7 0 4 7 . 9 9 

4 8 0 4 6 . 1 0 0 

4 9 4 9 0 • 101 

5 0 0 5 0 . 1 0 2 
5 1 5 1 6 . 1 0 3 

5 2 62 0 . 1 0 4 

3 6 5 2 8 0 6 5 . 

6 2 O . 1 3 4 6 4 5 0 . 186 61 2 5 . 2 3 8 1 9 0 8 2 o ? ^ ^ 3 f t 3 2 5 0 fi5 . 
e 3 O . 135 7 5 6 0 . 1 8 7 1 6 2 25 . 239 155 8 4 . . 3 4 4 2 5 9 8 5 . 
84 O . 1 3 6 76 6 0 . 188 1 1 6 7 2 . 24 0 156 8 4 . 29 ^ . 3 a S 2 6 0 8 5 . 

O 85 . 1 3 7 7 7 6 0 . 189 1 1 7 7 2 . 241 5 6 8 5 . . 3 A 6 2 6 1 0 5 . 
3 8 4 3 . 1 3 8 7 8 6 0 . 1 9 0 1 17 7 , . 2 4 2 1 7 0 7 2 . ^ ^ 3 4 7 ^ . 
3 9 4 6 . 139 5 4 8 5 . 191 131 6 0 . 2 4 3 7 1 7 a 5 . 3 4 3 2 6 3 8 5 . 
3 8 5 0 . 1 4 0 9 2 4 8 . 1 9 2 1 3 2 6 0 . 2 4 4 1 7 2 7 . 3 i 9 2 6 4 8 5 . 
3 9 5 0 . 141 9 3 4 6 . 1 9 3 1 3 3 6 0 . 245 17 2 7 3 . Ó Q . 3 5 0 2 6 5 8 5 
5 4 3 6 . 1 4 2 1 1 7 2 5 . 194 1 2 2 7 2 . 2 4 6 2 1 0 3 6 . . 3 S 1 2 6 6 8 5 
5 5 3 6 . 143 8 3 6 0 . 195 1 2 3 7 2 . 2 4 7 2 1 1 - 6 ^ ^ 3 s 2 2 < . y 8 5 

9 2 O . 1 4 4 8 4 6 0 . 196 X 7 j 2 5 . 2 4 o 2 0 0 . ^ # 3 s ; J 2 & s e 5 

9 3 O . 1 4 5 7 3 7 2 . 1 9 7 1 7 2 2 5 . 249 2 0 1 46 3 q 2 ^ ^ Q 5 . 3 5 4 2 6 9 6 5 

9 4 O . 1 4 6 121 2 5 . 198 1 6 2 , 6 . 2 5 0 19 2 3 ; 7 2 . 3 5 5 2 7 0 8 5 
4 5 5 0 . 147 1 2 2 2 5 . 1 9 9 i 99 O . 251 20 1 5 0 . ^ ^ ^ 3 g 6 g T X Q 5 

36 6 0 . 1 4 8 1 2 3 2 5 . 2 0 0 2 0 0 O . 2 5 2 168 8 4 . ? 2 . 
3 7 6 0 . 1 4 9 7 7 7 2 . 201 201 O . 2 5 3 1 6 8 8 5 . ? 2 _ _ 9 g 

31 6 0 . 1 5 0 7 8 7 2 . 2 0 2 1 1 7 6 5 . 2 5 4 1 7 0 o 4 . 3 0 6 ^ 3 5 9 2 7 . 6 5 
3 9 6 0 . 151 7 8 7 3 . 2 0 3 155 4 8 . 255 171 8 4 . ^ ^ 3 6 q 2 ? 5 Q 5 

3 9 61 . 1 5 2 9 2 6 0 . 2 0 4 1 5 6 4 3 . 2 5 o 171 • 3 0 8 ^ ^ 3 £ j , 2 ? . d S 

5 3 4 8 . ' 1 5 3 9 3 6 0 . 2 0 5 1 3 3 72 . 2 5 7 2 0 9 6 z ; j a ^ ^ 3 6 2 2 7 ? e 5 

5 4 4 8 . 1 5 4 9 4 6 0 . 2 Oo 1 5 6 5 0 . 2 5 6 2 0 4 8 . 2 3 & ^ 3 6 3 2 7 f l 8 & 

i: f 0: s: i- :: S - : 60 • 312 72 • 364 279 05 
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O I A S K - l 1 1 
2 
3 
* 

5 
6 
7 6 
9 

IO U 
12 

1 3 14 
15 
16 
17 
l a 
19 
20 
21 
22 
2 3 2* 
2 5 26 
2 7 26 
2 9 
30 
31 
3 2 
3 3 34 
35 
3 6 
37 
38 
3 9 
4 0 
4 1 
4 2 
4 3 
4 4 
4 9 
4 6 
4 7 
4 6 
4 9 
50 
5 1 
5 2 

12 
3 
4 5 
6 
7 
a 
9 

10 
u 12 
13 

0 

15 
16 
17 
18 
19 
2 0 
2 1 
22 
2 3 
2 4 
2 5 
26 
2 7 
2 8 

0 
0 
0 
0 
0 

34 
35 
3 6 
37 
3 8 
3 9 
4 0 
41 
4 2 
4 3 
4 4 
4 5 
4 6 
4 7 
4 8 
4 9 50 
51 
5 2 

K 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

0 

14 . 
0 • 
0 • 
o • 
0 • 
0 . 
0 • 
0 « 
0 • 
0 . 0 • 
0 • 
0 . 
0 . 
0 • 

2 9 • 
3 0 . 
31 . 
32 • 
3 3 . 

0 « 
0 . 
0 • 
0 « 
0 • 
0 • 
0 . 
0 • 
0 . 
0 . 
0 . 
0 . 
0 . 
0 • 
0 . 
0 • 
0 • 
0 • 
0 . 

O I A S K - l 
5 3 5 3 54 
5 5 
5 6 
5 7 
5 8 
5 9 
6 0 
61 
6 2 
6 3 
6 4 
6 5 
6 6 
6 7 
6 8 
6 9 
7 0 
71 
7 2 
7 3 
7 4 
75 
7 6 77 
7 ö 
7 9 
80 
a i 
8 2 
8 3 84 85 
8 6 
8 7 
8 8 

• 8 9 
9 0 
91 
9 2 
9 3 
94 
9 5 
9 6 97 
9 8 
9 9 

1 0 0 

54 
5 5 

O 
O 
o 
o 
o 
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