TEMA X

C).— Remocidén de la Incrustacién por Medios Mecid

nicos.

La remocién mecénica de incrustaciones de tu
berias y equipo de proceso se remonta a los inicios de los

procesos industriales.

Los primeros equipos industriales se fabrica
ban basados en disefios gque permitian un acceso facil a las

areas del equipo que se llenaban de incrustacidén. Evidente-—

mente estos disefios eran por lo general excesivamente caros

y poco funcionales.

La limpieza de grandes tramos de tuberia se
hacfa golpeando ésta con pesados martillos o calentando el
tubo por medio de sopletes u otros medios y luego enfriando
repentinamente, con lo cual se rompfa la incrustacidén debi-
do a su alto coeficiente de expansién térmica, por lo gene-

ral distinto al del tubo sobre el cual estaba fija.

En los casos de calderas y demds equipos mul

titubulares, se usan turbinas rotatorias con masas metdli——
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cas en la punta que golpean fuertemente la superficies in-_
cristadas conforme van avanzando. Estas turbinas causan el
desprendimiento de las costras de depdsito dejando las su--

perficies mds o menos limpias.

Para complementar la limpieza del trompo, se
pasan despuds de éste cepillos metdlicos rotatorios que -—-
arrastran lo que se gquedo adherido a los tubos dejandolos -

atin mds limpios.

Las limitaciones de la limpieza mecédnica en
la actualidad son precisamente factores de disefio mecédnico
que han introducido en las calderas configuraciones y curva

turas demasiado complejas por las que no puede entrar este

tipo de equipo. Por otra parte, hay materiales como el ad--

mi;aity y otras aleaciones de cobre que son bastante suaves
y fécilmente son dafiadas por el uso de estas herramientas.
Sélo basta fecordar gque un raydén en una superficie metdlica
se convierte automidticamente en una area anédica, o sea, al
famente susceptible él atagque corrosivo para comprender el
porgué se ha descontinuado el uso de estas herramientas con

este tipo de metales.

La limpieza mecédnica es un buen auxiliar de
la limpieza quimica, porque ayuda a eliminar los depdsitos
gemisueltos y los voluminosos, con lo cual las soluciones -
dcidas tienen un mejor y mds ripido acceso a los depdsitos

_remanentes.. Siempre gque se tenga tiempo deberi por lo me-——

nos cepillarse una caldera o condensador antes de efectuar

una limpieza gquimica.
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