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]

\ﬁ

i iy 8

A G. PREPARADO DE CONCRET{) RECICLADO Y
ARENA DE REFERENCIA F A

A.F. PREPARADO DEL CONCRETO RECICLADO Y
CALIZA TRITURADA DE REFERENCIA COMO C. A.

o

[

04

RELACION AGUA/CEMENTO ( EN PESO )

FIG.No.8 RELACION ENTRE LA RESISTENCIA AGUA/ CEMENTO, Y LA RESISTENCiA A
LA COMPRESION DEL CONCRETO HECHO CON AGREGADO PREPARADO CON

CONCRETO RECICLADO.

05

150 DEL -CONCRETO RECICLADO

RESISTENCIA A LA COMPRESION A LOS 28 DIAS

AGREGADO DE CONCRETO RECICLADO EN %DE LA RESISTENCIA DE CONTROL
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RELACION AGUA/CEMENTO ( EN PESO )

FIG.No. 9 RELACION ENTRE LA RESISTENCIA AGUA/ CEMENTO, Y LA RESISTENCIA A
LA COMPRESION DEL CONCRETO HECHO CON AGREGADO PREPARADO CON

CONCRETO RECICLADO.
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RESISTENCIA ALA COMPRESION A LOS 91 DIAS.
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RELACION AGUA/CEMENTO ( EN PESO }
FIG.No. |0 RELACION ENTRE LA RESISTENCIA AGUA/CEMENTO, Y LA RESISTENCIA A

LA COMPRESION DEL CONCRETO HECHO CON AGREGADO PREPARADO CON
CONCRETO RECICLADO.

ys0 DEL

CONCRETO RECICLADO

M.R. DEL CONCRETO HECHO CON AGREGADOS DE CONCRETO

RECICLADO COMO 9% DEL M.R.DE CONTROL.

FIG6. No. 1
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RELACION AGUA/CEMENTO (EN PESO)
RELACION ENTRE LA RELACION AGUA/CEMENTO Y LA RESISTENCIA A LA
FLEXION (MR) DEL CONCRETO A LOS I4 DIAS HECHO CON AGREGADO

PREPARADO DE CONCRETO RECICLADO COMO % DE LA RESISTENCIA DE
CONTROL. :
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JSQUSION DE LOS RESULTADOS DE ENSAYE.

seciclado de los Cilindros de Ensaye Descartados.

El triturado de los cilindros de ensaye descartados, o lo mismo que para ——-

jer concreto descartado, deber& considerarse en la misma forma que el tritu

rado de la roca ordinaria. Se cree que la energfa requerida por tonelada de agre
es del mismo orden de magnitud para ambos tipos de material. Para quitar la
contaminaci6n del agregado preparado de cilindros de ensaye descartados, se debe-
ré quitar el azufre del recapeo si es que &ste ha sido utilizado en el recapeo de

Jos cilindros antes de ensayarse. El costo adicional de quitar el azufre del re-

capeo, Se puede contrarestar con el azufre recuperado.

Una microfotograffa con el microscopio electrénido de barrido de una partfcu
]a de agregado grueso con tamano menor de 3/8 pulg y mayor del #4 (menor de 9.5
m y mayor de 4.75 mm) preparada a partir de concreto reciclado, junto con un ani

lisis cualitativo con rayos X fluorecentes (fig. 12), muestra que muy poca, si es

que alguna contaminacifn ocurrid durante el proceso de reciclado. Se confirma la
gxistencia de una capa de pasta de cemento cubriendo la partfcula de agregado. '

Si se va a reciclar concreto de pavimentos y construcciones descartados, se

‘debe ejercer precaucibn para asegurarse que estd libre de materiales de recubri—-

niento, yeso, etc.

Ia Alta Absorcifn y Bajo Peso Especifico de los Agregados Preparados con Concreto

Reciclado.

La absorcifn, tanto del agregado grueso como el fino preparado con concreto
reciclado, fue mayor que en el agregado de referencia; sin embargo, lo contrario

fue cierto para el peso especifico. Resultados similares han sido observados en

otras partes (2). Una comparacién entre las fotomicrograffas de la caliza tritu-

' rada de referencia y el agregado grueso preparado de concreto reciclado (Fig. 3)
uestra la presencia de un nfimero de grietas en la pasta de cemento. El ancho de

las grietas es del orden de 2 a 4 micrones, y la presencia de estas grietas en la
pasta de cemento hidratado explica la elevada absorcién de los agregados prepara-
dos de concreto reciclado.

forma de la Partfcula y Textura Superficial de los Agregados Preparados de Concre-
t0 Reciclado.

.~ las fotomicrografias (Fig. 1 y 2) de los agregados grueso y fino de referen-
C€la y las de los agregados preparados de concreto reciclado muestran que la forma
de la particula de estos iltimos es mds redondeada. No habré ensayes disponibles
Para comparar la textura superficial de los dos tipos de agregados; sin embargo,
W examen visual indic® que el agregado preparado de concreto reciclado tenfa una
Swerficie mis lisa. :

Hroporcionamiento y Trabajabilidad de las Revolturas de Concreto.

Las revolturas de concreto hechas con agregados preparados de concreto reci-
tlado eran, en apariencia, idénticas a aquéllas preparadas con agregado de refe—-

Iencia. Ninguna aspereza fuera de lo comin, ni falta de trabajabilidad fue nota-

@en ellas. Una serie exploratoria de las revolturas, la cual no ha sido inclui
: - 225 -




