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cante para obtener un mortero fluido.

Ia intencidn de lograr una fluidez minima de 250 mm, y el uso de age
gados hasta de 4 mm ocasionaron las siguientes diferencias con respecto a log-
concretos fluidos:

Una fluidez mayor,

Una cantidad considerablemente mayor de superplastificante,

Una influencia m&s fuerte del tipo y cantidad de los agregados nfs
finos y del cemento,

Una influencia mayor por el procedimiento de mezclado, asi comopr
tiempo de mezclado,

Un comportamiento a la segregacifn més critico debido a la mayor-
cantidad de agua ahadida,

El fenfmeno de segregacifn causado por una scbredosificacifn.

INFIUENCIA DE IA CANTIDAD Y TIPO DE SUPERPLASTIFICANTE SOBRE IA
MANEJABILIDAD DE LOS MORTEROS FLUIDOS.

Se ensayaron cuatro morteros (tabla 1) con diferentes tipog de calmtn
(tabla 2), pero con la misma cantidad de agregado (t_:abla 3). Ia fluidez inicial
para las revolturas de control, sin aditivos, han sido ajustadas variando lam=
lacién agua/cemento + ceniza de tal manera que la fluidez fue de cerca de 14 m

(tabla 1).

Debe cbservarse que cuando se utilizan superplastificantes (tabla 1?&'
la cantidad de agua que se afiade al mortero es solamente }a-cantldad requirﬁ -
para campletar la cantidad total (tabla 4). Cuando se utilizen supeJ:”plBS_gwE
tes, la cantidad de agua de mezclado tiene que reducirse en una cantidad to;a =
la cantidad de agua en los superplastificantes (tabla t%) % La'cantidad :
agua fue relacionada a los contenidos de cemento y ceniza debido a q‘%iidaduwesyw‘-
cicnes antericres mostraron que la ceniza mejor§ en mucho la manejabi p;rte
por 1o tanto tambi&n se tiene que tamar en cuenta la demanda de agua por

de la ceniza (10).
supettd

e - ; : n la i
Fl superplastificante libre de agua ha sido rglac:lonado co
cie especifica (Blaine) del cemento y de la ceniza, deb%do a que se ha ms‘:laz_
que el superplastificante tiene influencia sobre la ceniza asi camo sobre

mento (10).

Ia ficura 2 muestra el efecto de los 4 superplastifican o
utilizaron con zirmrtero 1 (tabla 4) con cemento Cl. Se alcanza unaoﬁ;’ldlf‘.
mSxima utilizando los superplastificantes SPl y SP:?.. Mo se puede meg i 1t
nejabilidad atn a dosificacicnes mayores. Una dosificacifn mayor gude a s
g/cm2 volver& infitil el mortero debido a que se cbserva el fen&nenﬂuidez P
gacifn. Solamente los superplastificantes SP1 y SP3 lograron una e 1
de 250 mm, asi que las cawbinaciones de mortero 1 con SP1 y SP3 pu
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Q{P@IEKCIAS DE LABORATORIO OBTENIDAS CON MORTERCS FIUIDOS

fluidos. La incorporacifn de SP2 v SP4 no mejora el mortero 1 a tal gra
pqe se produzca un morters fluido. s

La incorparacibn de los superplastificantes SP1 y SP3 al mortero 2 re——
glta en una fluidez méxima aun con una dosificacifn menor (figura 3). El1 Sp2 —
mel mortero 2 rinde mejores resultados que con el mortero 1, y alcanza una —-—
fpidez maxima de %50 mm. Cuando se esté elaborando un mortero fluido con estas
gbinaciones mencionadas anteriormente, no se aconseja utilizar una dosificacidn
ends de 3 x 106 g/cm2 debido a que ocurriri el fenfmeno de la segregacidn. Ni
m cantidades muy grandes de superplastificante SP4 se cbtendrf un valor mSximo
j se observaré& el fenfmeno de la segregacifn.

También se puede elaborar un mortero fluido con mortero 3 (tabla 1) afa
fiedo SP1, SP2 o SP3 (figura 4). La dosificacién del SP3 tiene que ser mucho —
i exacta que la de los otros superplastificantes porque ocurriri la segregacidn

an antes de alcanzar la manejabilidad m&xima con una cantidad de 3 x 10-6 g/cm2.
Japoco se recomienda una dosificacién de SP1 mayor que 2 x 10-6 g/cm2.

Io ante-
for nuestra que el mortero 3 es mucho més sensitivo que el mortero 2.

El mortero 4 requiere considerable menos superplastificante para produ-
firun mortero fluido (figura 5). Aqui también se observari el fendmeno de la se
feecibn mencionado antes, pero aquf ocurre con una dosificacién de aproximada—
mte 2 x 106 g/c:m2 de superplastificante SP1, SP2 o SP3, requerido para lograr
@flnidez mixima. El superplastificante SP4 no resporde con el mortero 4 de la
kikta esperada, asi que contrario a los morteros 1, 2 y 3, no se puede producir
fimrtero fluido con el mortero 4.

UIDSIONES

Los morteros 2 y 4, conteniendo cemento de escoria de alto horno, requie
JllGe menos dosificacidn de superplastificante para la elaboracién de un mortero
Oy son los mis adecuados desde el punto de vista de praduccidn (errores en

Iadmificacién) que los morteros 1 v 3 (conteniendo cemento Portland).

Los superplastificantes SP1 (a base de melamina) y SP3 (a base de naf-
Iostraron buenos resultados con todos los morteros; el SPZ2 (a base de lig
I 10 presenta el efecto deseado con el mortero 1. De acuerdo con estos resul

>t €l SP4 (3 base de estireno) no es adecuado para la elaboracidn de mortero
: 9 Ia incorporacién del superplastificante a los morteros mostrd que el ti-
-Yffantidad de superplastificante, asi como el tipo de cemento influyen la mane
X &l de manera decisiva, mientras que el contenido de cemento (8) sblo tiene
& Influencia leve. La elaboracitn un mortero fluido que pueda preparar de —
: 'ha Sido logrado bajo condiciones de laboratorio utilizando los materiales -
Rinados, Las dosificacicnes elevadas de superplastificante son necesarias pa-—
ir un mortero fluido no solamente capaz de fluir, sino de auto-nivelarse.

=
de

1a resistencia de los morteros fluidos examinados resultd ser igual y en
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Proparcionamiento de la Revoltura Fluidez

m
Ceniza | Agregadol Agua/Cemento+Ceniza =

0.96 4.05 | 0.38
0.96 4.05 0.38
0.96 4.05 0.40

muchos casos mayor que la de las revolturas de cor_ttrol, por lo tanto, se conside
ra que los morteros fluidos tienen suficiente resistencia.

e los morteros fluidos son, en camparacifn con los morteros o >
vencionalez?dr?uguho mis susceptibles a errorés de dosificacifn, se recamienda qg 0.96 4.05 0.39
sblo se utilicen proporcionamientos esténdar.

i&n pueden ser-
los resultados obtenidos con los morteros fluidos tani:}l
aplicados, en cuanto a su tendencia b8sica, a los concretos fluidos.

Proporcionamiento de las revolturas de control

.

lmponentes finos Superficie Resistencia a la Conpresidnk*
especifica*
L 7 dias 28 dias

I am2/g Kg/cm?2 Kg/cm?

(amento C1 3040 74.5 513
(aento 2 3680 87.7 412
lemento €3 3368 84.3 445
Umento 4 4171 87.9 | 425

Ceniza FA 3296
—

¢ Blaine
acc. DIN 1164
\_‘__

Iformacign técnica de los camponentes finos hasta 0.25 mm.
\*.‘__—




Tamanos en nmm

% de Material que pasa

(en peso

COMPOSICION DE LOS AGREGADOS

Superplastificante

Contenido
de agua

Camponentes Quimicos Principales
(de acuerdo a lo informado por los fabricantes|

RIS

SP1

0.800

Producto de la condensacifn de un melamin-for-
maldehido sulfonatado.

i

Sp2

0.598

Sulfonato de Lignina

|

SP3

0.538

Condensado de naftalina—formaldehido gul fonatd]

do. .

0.604

Dispersifn de polimero con base de estirem
_______.—-’/

PLACA DE VIDRIO

bt

MORTERO , PASTA

ESCURRIMIENTO DEL MORTERO

b)-

a)- MOLDE LLENO

DESPUES DE QUITAR EL MOLDE.

PROCEDIMIENTO PARA EL ENSAYE DE FLUIDEZ




