D. Bilewicz

‘ tha representacién sistemitica del eguipo de control se puede ver en -
la Figura 7. Los requisitos esenciales técnicos y gastos financieros fueron jus
tificados por una reducci6n considerable de la desviacién estindar de todos los Tabla 1
factores de calidad. -
. ; ILos resultados de los ensayes

En el curso de la fabricacién de concreto, se mostr$ que: por ejemplo, (830,000 m3 G concreto) yee Bnaprte 0 i
la desviacién esténdar &l valor de la resistencia a la compresién a los 180 ——-
dfas no alcanzd el valor originalmente establecido, de 40 kg/cm?, pero fue menor (Media y Desviaci6n esténdar)
de 28 kg/am2, siendo admisible, por lo tanto, reducir gradualmente la cantidad -
& cementante a 220 kg para la pared exterior y a 180 kg para la parte central;
y por consiguiente acercarse al valor minimo como se muestra en la Figura 6. Productor de Cemento

La cantidad total de cemento ahorrada en este caso llegs a cerca de —- Resistencia a la flexién
40,000 ton., lo cual corresponde a una reduccidn en el costo de cerca d 3 millo (7 dfas: kg/cm?) 61,7/3,2 60,2/6,2 60,9/3,4
nes de dblares americanocs. ’ ve/ iyt 00,9/3,4.
Calor de hidrataci6n

(7 dias:cal/qg ) 78,9/0,97 79,5/1,76 83,8/1,82
CONCLUSION:

Resistencia a la Compresitn

Aunque con lo mencionado, solamente los problemas mds importantes en - (7 dfas:kg/cm2) : 400/26,1 368/28, 1
el uso de ceniza volante en el oolad de concreto masivo, se pudieran tratar un
efecto adicional de tales mediciones, pueden ser mencionadas como conclusién. Ia (28 dfas) 488/26,5 523/77, 7

calidad homogénea hizo posible desarrollar mucho mds répidamente el trabajo, d
lo que fue originalmente planeado. Desde que la planta produjo electricidad, du (180 dfas) 556,/38,8 587/44,8
rante el perfodo de construcci6n, a una parte de su capacidad, volfmenes mayores _

d agua estuvieron disponibles para esto y en consecuencia mis electricidad pudo Superficie especffica

venderse. Por consiguiente, se puede decir que visto todo en conjunto, las medi (cm2/g) . 3,570/149 1, 240/93 L 860/210
cicnes t&cnicas y al menos el uso de ceniza volante, se han probado asf mismas. :




D. Bilewicz:
Tabla 2

Superficie especIfiéa y resistencia en muestras de mortero.
El cementante fue tomado de 3 puntas diferentes de los reci

pientes.

(40% de ceniza volante + 60% cemento)
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Tabla 3

Compresion en Kg 4?/cm2
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Datos del Concreto Fresco
: Contenido de C V en %
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Contenido de Agua (1) 131 0 I0 20 30 40

tra agrietamiento

sequridad ocon-

Proporcionamiento 1512,05
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Relacién A/C 0.75 . . . Contenido de CV en %

Mane jabilidad
(Factor de Compactaci6n
modi ficada)

Desarrollo de resistencia de morteros con diferente contenido de ceniza
volante. A/C = 0.6 Maneijabilidad = 15.5 om ( Factor de fluidez ) agre
gado = arena original, graduada 0/4 mm, contenido de cementante - varia
ble. =
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*D. Bilewicz:

Contenido de Aglamerante 200 kg/m3
lw ‘T.. ,}.{:.;; S :.-:..‘,-:.".'., R ~’,'
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En % de E-56
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Némero de ciclos de congslamiento Y deshielo

Contenido de aglomerante 260 kg/m3
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M5dulo de Elasticidad Relativo
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i i 3 ] lacién entre el nf-

La resistencia contra el atague del hielo mstraé}o como relaciC : i
mero de cilcos de congelamiento y deshielo obtenidos y la disminucién del mb-
dulo de elasticidad en %. El m5dulo de elasticidad ( sin congelar ) en un ==
perfodo de 56 dias asumi6 a 100 %
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DISTRIBUCION
NORMAL

s =28 kg/em 2

v 40 hg/om?

8

# : ; 500 kg /cm®
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CONTOE AGLOMERANTE DENSIDAD DE PROBABILIDAD

MEMISTENCIA A| {A COMPRESION

VALOR MAXIMO

RELACION A/C

Relaciones entre probabilidad de un mfnimo de resistencia a la compresién, -
valor medio y contenido minimo de aglomerante. En lo que respecta a la lige

reza del agua el contenido mfnimo de aglamerante para el colado de concreto—
afuera de 190 Kg/m3 no fue posible realizarse.




