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(B) Mezcla de ceniza volante B

DAY
DAYS
DAYS
DAYS
DAYS
MONTHS
MONTHS

Cemento Tipo I

35% Ceniza volante B

35% Ceniza wolante C

35% Arena de silice mplida
70% Escoria de alto horno
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Didmetro eguivalente de poro en micras

Cambio de la distribucibn del tamario de poros de las vastas de
cemento con el tiempo de hidratacidén a 21°C.
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Cemento Tipo I
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Figura 4.~ Cambio en el agua no evaporable de las vastas de Figura 5.- Canbio en el contenido de Ca(CH) ., de pastas de ce-
cemento con el tiempo de hidratacién. : mento con el tiemoo de hidratacién.
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Resistencia a la compresién, MPa

Cerento Tipo I
35% Ceniza wolante B
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Figura 6.— Cambio en el mSdulo de Young de las pastas de cemento
con el tiempo de hidratacién.
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Figura 7.- Cambio en la resistencia a la compresién de las pastas
de cemento con el tiempo de hidratacién.
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Microdureza, MPa x 10+
Deflexién, mm x 1075
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35% Ceniza wlante C '

flice molida '
33: ésnzonilged: aﬁ horno : _ Figura 9.- Deflexi6n de morteros de cemento (curados 15 dfas) wvs.

: perfodo de exposicién a soluciones d sal.
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Figura 8.- Cambio en la microdureza de las pastas de cemento con
el tiempo de hidratacién.




