20 1 se fornS una caverna cerca del margen superior, su tamafio miximo es de 9 mn.
En el refuerzo 2 ocurre una concentracién de concreto con aire alrededor de -
toda la circunferencia seguida de una dilusién cerca de la superficie superior.
En el refuerzo 3 y 4 se forman cavernas en la superficie del fordo, sus ta-
mafios son de 1.5y 7 mm respectivamente.

Imdgenes de rayos "X" 1B 1 VUr2 + 2B 1 WT 2 (Fig. 5)

Imdgenes de rayos "X" en dos pelfculas de una muestra de concreto con
aire preparadas con una relacifn agua/cemento baja (100 lt. menos de agua) . Ia
muestra fue curada a vapor en una cdmara y destinado a la destruccién. Se obser
va una porosidad no uniforme en toda la mestra. En la direccién de formacién —
de la mestra, aurenta gradual e irreqularmente el tamafio de los poros conforme
se asciende a la parte superior en la muestra, apareciendo desde aglomeraciones
de poros hasta grandes burbujas de aire. En los refuerzos 2,3 y 4 se forma-
ron en la superficie inferior extensos cavernas, este acero de refuerzo se pudo
mover libremente. El tamafio de las cavernas en el refuerzo 2 es d& 8 mm sobre
la longitud total en la parte izguierda es afn mayor, en el refuerzo 3 el ta-
mario promedio de las cavernas en toda la longitud es de 16 mm y mis, y en el re-
fuerzo 4, el tamafio promedio de las cavernas sobre toda la longitud del refuerzo
es de 24 mm y en la parte izquierda mis grande afin. 1a traza ligeramente verti-
cal que corre atravds d& toda la altura de la muestra, es un hueco causado por

el acero de fijaci6n. La tira obscura en el centro superior de la fotograffa es
la placa metilica de comexién.

Imigenes Ge rayos "X" 1C1 VUr2 + 2C1 VUL 2 (Fig. 6)

Imdgenes de rayos "X" en dos pelfculas de una muestra de concreto con
aire preparada con una relacifn agua/cemento alta (100 1t. mds de agua). Mues-
tra curada a vapor en una clmara y destinada a la destruccién. Se observa una
porosidad no uniforme en toda la muestra. En la parte inferior de la muestra,
la porosidad es substancialmente mds fina que en la parte superior, donde los
poros van desde aglomeraciones de poros hasta grandes burbujas de aire. Ningu-
nas cavernas se formaron alrededor del refuerzo. En todas las varillas de re-
fuerzo 1, 2, 3y 4 ocurre cexca & la superficie inferior una concentracién
substancial de concreto con aire. También cerca de la superficie superior ocu-
rre una concentracién de concreto con aire, pero esta concentracién va seguida
de una dilusi6n. La ligera traza vertical en el margen izquierdo la cual corre
a través de toda la altura de las dos imAgeres de rayos "X", es uma oquedad —-
causada por el acero de fijaci6én. Las trazas rectas ligeras asf como las trazas
circulares son una debilidad en la seccién transversal.

CONCLUSIONES

Ia inspeccibn radiogréfica no destructiva, ha nostrado la adaptabili-

dad o no adaptabilidad de la tecnologfa ensayada para la pm&pcidn industrial
de elementos estructurales de grandes dimensiones para edificios, fabricados con
ooncreto ligero, en este caso de concreto con aire, reforzado. Una c;cxrparaczén
d la radiograffa de rayos "X", con los ensayes destmctivos,_ favoreci6 }as ra-
diograffas, ain con los ensayes destructivos no ha sido Qos:.ble.c’escubrlr ms
del 20% de las inhomogereidades que fueron positivamente identificadas por medio
de radiograffas.

Através de un control contfnwo de las tecnologfas individuales, ha ?.'L-
d posible seleccionar la tecnologfa mis apropiada desce el punto de mstad;h_
material, de la producci6n y del proceso. Los costos d& los ensayes de radio .
graffa fueron substancialmente mis bajos que los costos de los ensayes dez}:ruge
tivos. Ios principios b&sicos & proteccién & la radJ.acmn_por radiogra rréd?
rayos "X" son comunes y anal6gicos con los utilizados para diagnosticos 2 cc_)ls;_
o con los utilizados en la defectoscopfa macroestructural de soldadura en la f; .
dustria estructural o en la radiograffa de las construcciones de concreto refor

zado o presforzado.
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