VIl.- MANTENIMIENTO.
Un aspecto fundamental en la operacién de todo sistema de distri--
bucién de agua potable es el mantenimiento de las ms’ralccnones y=

equipos.

Las estructuras para almacenamiento y servicio una vez puestas en-

servicio, se hace necesario proceder a un mantenimiento adecuads, |
bajo la responsabilidad de personal preparado ya que de ello depen :

de la vida Gtil de la estructura y la calidad del agua suministrada.

7.1 Terrenos: Los terrenos donde se instalen los depésitos debe==
rén estar cercados y mantenerse nivelados en forma tal que permito
su desague pluvial, evitando riezgos de polucién en el caso de tan
ques a nivel de tierra; y debilitamiento de las cimentaciones de ==
los tanques elevados. Conviene arreglar y reforestar los terrenos -
para darle un aspecto agradable que armonice con los alrededores;
teniendo un efecto psicolégico sobre el personal de operacién y ==
del poblico, permitiendo en el futuro conseguir ayudas materiales=
para ampliar el sistema o financiar nuevas obras.

7.2 Contaminacién: Los depésifos estarén protegidos contra posi-

bles confaminaciones. Deberén revisarse periédicamente lo siguien

te:

a) tapas de los registros que deben de permanecer cerradas,

b) ventilas cuya malla protectora estarén en buen estado,

c) cualquier signo de fuga que se presente en el depdsito,debe de-
atenderse inmediatamente ya que ademés de perderse cierto vol{==
men, existe la posibilidad de contaminacién del exterior.

73 lepleza del depésito: La frecuencia de la limpieza de los =
depbsitos depende esencialmente de las caracterfsticas del agua al
macenada y del material empleado en la construccién . Es proquo
que las paredes y piso de concreto o mamposterfa tienden a cubrir-

se con una capa gelatinosa, la cual si no es retirada periddicamen §

te,|lega a desprenderse en pedazos introduciéndose y obstruyendo-
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las tuberfas de distribucién; otras veces produce malos sabores en =
el abastecimiento. Por ello es recomendable vaciar regularmente=
el depésito y limpiar perfectamente las paredes interiores; el raspa
do debe ser seguido de enjuages con agua limpia utilizando una ==
manguera, retirando el material desprendido y el agua sucia a tra=
vés de la tuberfa de drenaje.

7.4 Oxidacién y corrosién: Los depésitos de metal estén expues
tos a la oxidacién,siendo més acentuada en la superficie interna =
por estar en contacto con el agua. Este efecto se conoce como co
rrosién, produciendo una pérdida de metal y consecuentemente un -
debilitamiento de la estructura.

La corrosién se desarrolla principalmente por efecto galvénico que
explicaremos en seguida. La superficie interna de los tanques de-
acero en confacto con el agua,se corroe cuando aparece diferen--
cia en las condiciones de la superficie. Estas diferencias podrén =
ser causadas por deficiencias en la cubierta protectora, por raspa=
duras de la pintura, por incrustaciones, sedimentos en el fondo del
tanque o esfuerzos y deformaciones de la estructura, causando de=-
siguales potenciales eléctricos siendo mds alta en cierta Grea y me
nores en otras, produciendo una celda galvénica. Por ejemplo, =
la celda galvénica se formaré en las raspaduras de la capa protec-
tora, el metal expuesto tendré un potencial eléctrico més alto =—
que el metal préximo a ella. De aqul que una corriente eléctrica
fluye de la raspadura (4rea anédica), a través del agua (electroli-
to) y el Grea que rodea la raspadura (Grea catédica) completéndo-

se la celda por el flujo de la corriente através del aceéro del &rea-

anddica descubierta por la raspadura, disolviéndose el fierro, si -
la corrosidn no es detenida apareceré un agujero precisamente don
de falta la cubierta protectora. La corrosién directa es diffcil de
observar, pero si es posible darse cuenta de su resultado dparecien
do éxido de flerro en el agua o bien apreciando el éxido sobre la=

—pared metélica.

7.5 Proteccién anticorrosiva: (Pinturas): -El interior de los depd
‘sitos de acero debe ser protegido contra la corrosién mediante la -
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aplicacién de una capa protectora. Recomendéndose pinturas de -
plomo rojo, pintura con base de éxido de fitanio, pintura de alumi

nio y otros. La capa protectora no deberd ser téxica ni producir=

sabores desagradables.

La capa protectora de pintura con el tiempo va perdiendo sus cua-

lidades, debido al oxIgeno disuelto y otras substancias quimicas pre &
sentes en el agua almacenada. Es posible aparezcan incrustacio=
nes de 6xido y tuberculizacién. Por ello se recomienda practicarf
insepcciones periédicas,descubriéndose algunas ocasiones la nece-f

sidad de limpiar el tanque y aplicar nuevas capas de pintura,cuan-f

do ello se haga necesario procédase como sigue:

lo.- Limpiece la superficie metélica hasta un acabado brillante - F
utilizando cepillo de alambre, lija o esmerilado.

20.~ Témese especial cuidado en las superficies carcomidas, tras-§
lapes, rincones, depresiones y remaches.

30.- Practfquese una inspeccién minuciosa sobre el estado de los-
elementos estructurales y uniones.

40.- Elimfnece el polvo cuidadosamente.

50.- Apliquese una primera capa de pintura, siguiendo las especi
ficaciones y recomendaciones del fabricante. Estq deberé tener -
un espesor uniforme.

60.- Ura vez seca y dura la primera capa aplfquese una segunda-
mano de pintura. .

70.- Practfquese una Gltima inspeccidn sobre el acabado final de-
la capa protectora. i

80.~ Antes de poner el tanque en servicio, hdgase una esteriliza

cién cuidadosa por alguno de los métodos conocidos. Esta opera=f

cién deberé efectuarse siempre que el tanque se haya vaciado y p¢

netrado dentro (limpieza, inspeccién, pintura, reparacién, etc.).
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7.6 Proteccién catddica (anticorrosiva): Para realizar la protec-
cidn catédica se suspenden comunmente dnodos verticalmente del-
techo del tanque, se aplica una corriente directa a éstos, que des
pués abandona y fluye a través del agua hacia la superficie inte—=

rior sumergida; éstas superficies se convierten en catédicas y se lo
gra su proteccién. =

La corriente aplicada proviene generalmente de una sola unidad de
control,que usualmente opera en una sola fase a 110 volts de co--
rriente contfnua (AC). Utilizando un transformador, el voltaje es
reducido a menos de 50 volts, luego por medio de un rectificador-
cambia la corriente alterna en directa. El contacto positivo se co

necta a los &nodos y el negativo a la pared del tanque completan-
do el circuito. ‘

Los 4nodos son generalmente de acero inoxidable, carbén, grafito,
magnesio, aluminio y fierro fundido de alto sflice (14%). Se ha -

empleado con buenos resultados 4nodos de aluminio por ser ligeros

y de fécil adquisicién, tienen el inconveniente que se deterioran -
y requieren una limpleza periddica (10 a 12 meses aprox.) En la -
actualidad se prefiere los nodos de fierro fundido de alto sflice; -
que bajo la aplicacién de pequefios voltajes es de gran durabilidad.

La proteccién catédica presenta las siguientes ventajas:

a) Protege de la corrosién completamente y continua, todas las ==
superficies sumergidas del tanque.

b) Pemite efectuar instalaciones sin drenar el tanque.

c) Reduce los costos de mantenimiento y reparacién.
d) Se prolonga la vida 6til del depésito.
y Dentro de los inconvenientes citaremos lo siguiente:

a) No protege las superficies del tanque que no estén en contacto
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con el agua.

b) El sistema de proteccién catédica debe ser disenudo en forma -
- apropiada por personal especializado.

c) La necesidad de dar servicio de mantenimiento al sistema de pro

teccidn catédica.

Concluyendo: El sistema de proteccién catédica anticorrosiva bien §
operados protege satisfactoriamente, necesiténdose practicar com=-F
probaciones regulares y llevar un control cuidadoso entre ellas: Gl
racterfsticas de los &nodos y fecha de instalacién, fecha y ajuste - |
de voltaje, lecturas después del ajuste, nivel del agua y revisién - £
periédica de la instalacién eléctrica,en especials Ios fusibles y apa F

ratos de medicién.
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