Otro valor usado frecuentemente como fndice de finura es el
que corresponde al 507 retenido, el cual, para la figura No. 1 es
0.022 pulg. Para las curvas de la clase A y clase

mafio es 0,007 pulgudas en ambos casos,

Cuando se estd trabajando con materinles bastante unifor-
mes, en los‘cuales la pendiente de lu curva de anflisis es bien
pronunciada, el 50%‘del tamafio puede corresponder al tamafio prome-
dio de la partfcula de arens. Sin embargo, cuando la pendiente ge-
neral de las curvas es llana o tendida; tal como la curva de 1a élaj

se D, el 50% no es indicador adecuado de la cantidad de particulas

finas o gruesas de la arena.

3ENDIENTE_E FURMA"Q? LA CIRVA

La pendiente de lu porcidén mayor de la curva puede expre=

sarse de diferentes maneras. Uno de los términos mss usados es el

te de yniform%q;g” que también fue desarrollado por Hazen,

"GCoeficien
Este coeficiente es definido y calculado como el cociente del valor
correspondiente al 40% retenido (o sea) que el 607 es mds fino que

ese tamafio de particula), =1 907 retenido (tumafio efectivo), De la

curva No. 1 se obtienc:

0.026

Coeficiente de uniformidad = __
0.010

7 retenido = 0,026

tamatio efectivo 0,010




Para la curva de clase B el Coeficiente de Uniformidad es

2.0 y para lua curva de‘clase G el valor es 3,0 &

El Coeficiente de Uniformidad es la pendiente promedio de
la curva del matcrial entre el 907 y ol 407, de los tamafios de las
partfeulas, Entre menor ses sy valor, mfe uni forme serd.la wagglos i

netria de la arena entre estos linites. Valores grazndes representan

una menor uniformidad. En 1a misma forma que el tumafo efectivo, el

coeficiente de uniformidad estf limitado en la practica a los mate-

riales que regularmente tienen una granulometria uni.forme. Este pue
de ser usado solamente cuando el valor del coeficdente de uniformi-

dad-es menor de 5.0,

Dicho coeficiente puede usarse en forma spropiadsa para
describir la uniformidad requerida en un material para envoltura de
grava, ya que para este propdsito se requiere material uniformenente

gradado,

El “"Coeficiente de Distribucién" es otro t&rmino usado
paura indicar la pendiente relativa de 1a curva de gradacién. Este
'.coaficiénte se define como la rafz cuadrada del egciente de dividir
el 25% retenido acumulado, entre el 75%.  Para la eurva N6, 1, el.25%

£ /e

e 0.035 pulgadas y el 75% es 0.015. El cociento serd = . 0.C35 = 2.3
0.015

¥ por lo tanto el Coeficiente de Distribucidn serd .

'
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X Actualmente no existe un wétodo prsciso pars culecular la

pormeabilidad directamento do lu curva de andlisis granuloméirico de

.

una arenu. Muchos experimentos ¥y estudios de investifacidy se hnn

cfectundo purn cnecontrar un- sinnle relzeidn entre 1n graonulenietrfs,

de la arenu y su permexbilidsd, nero afin no se ha descubicrte nin-

funa correlacibn sepura que pueda ser aplicuda en foruma gencrnl. &in

eniburgo, con exporicncing, es posible formarse algin eriterio ncerca

de lu relativa capucidnd productora de agus de las diferentes ape as

.

y mezelas de arens y prova mediante una cuidudosn consideracién de

los tres fuetores que han sido discutidos en detulle antoriormenta.




La seleccién de la granulometris apropiada de un material
para empeque o envoltura de grava para un Pozo que requiersa dicho
tratamiento, comprende 1a seleccidn de un tamafio de grano de 1=z
grave tal que los espacios o vacios que deje el material sean lo sufi-
cientemente pequeﬁcs para retener la arena fina que contenga la

formacibn acuffera. Al mismo tiempo, la gradacibn de la grava debe

ser tal que, el material tengs una alta porosidad ¥y una alta permea-

bilidad,

La pérdida de carga a través de la envoltura de grava
debe mantenerse al minimo. Investigaciones realizadas por la Edward
E. Jhonson Inc.; han establecido uns relacién definida entre el
"tamafio efectivo" del material para empaque de grava y el "tamafio -
efective" de la formnqién de arena, la cual asegureri una operacidn

del pozo, libre de arena.

. Otros experimentos han indicado que el "Coeficiente de -
Uniformidad™ debe ser mantenido por debajo de un valor de 2.5 con

el objeto de obtener una mdxime porosidad y permeabilidad.

La seleccion del tamafio de las aberturas de la rejilla
ﬁqra pozos desarrollados naturalmente, estd basada en cuidadosas
consideraciones de la finura de la arena, la forma de la curva de
andlisis granulométrico, y la posicién relativa de los diversos es-
tratos de material de diferentes grados de finura, que conformen la

totalidad de la formucidn productora de agua.




Parg 1ograr.un desarrollo apropiazdo de un pozo, los tams¥os
de abertura de las rejillns se seleccionan lo suficientemente gran-
des de tnl maners que permitan el puso a través de ellas de 1an
fruceién de muterinl fino de 1a formacibn que debe ser removida du-
rante el desarrollo del pozo, Ln relacidén con lu cantidad de mate-
rkal de la formacidén que debiera ser removida durante el desarrollo,

solamente con base en 1= experiencia y en estudios de investigacibn

Se puede juzguar apropiademente.

Para arena fina uniforme, al menos el 50% de la formacidn

debe ser retenida por la rejilla del pozo.
\ {

Para la formucién iluctir da por ls curva de clase A, se
requerird una uberturn.de tamafo de 0.00F pulgadas (No. 6} o de
0.007 pulgsdas (No. 7) para conirolar dicha formaciéfi, Aproximadamene
te los mismos tumnfos de aberturs se requieren para contrélar la
arena de la formacidn representzda nor la curv: de clase B, Si esta

formncidn particular contuviers un poco mis de arena medin, el tama-

o de aberturs podria aumentarse husta el No. 10 (0.010 pulgadas)

sin embargo, para la curva tal como estd representada, el tamafio de
abertura miximo que podria ser empleado es el No. & (0.008 pulgudas)

con el fin de asepurar un pozo libre de arena.

Cuando el materinl de 1la formacidn contiene mayores pro-
porciones de zrena grucsa o alpin porcentaje de prave tal como las

formanciones representudas por las curvas clase C y clase D, existe

e e




unn muyor amplitud en la seleceidn del tamsiio de las

Para la eurva de lu clase C, se podria seleccionar un -
mafio de abertura o, 30, pero si se desea, este puede ser un poco
mayor o© un poco menor de dicho tamafio. Para 1la eurva de la clase D,
el tamafo de abertura normal a seleccionurse seria el No.

embargo, este puede variar en 0.C10 de pulgada por encims o por de-

bajo de dicho tamafo, bajo eiertas condiciones,

t1 la formacidn productor: de agua consiste de
fino y grueso, 1a selceeidn del tama”o de abertura adecusd
ferentes seccicnes de 1a rejilla, es mis complicado, asi por e.jemplo,
cuando un estrato de arena fina estd localizado Justamente encima
de uno de material formado por arena gruesa o mezcla de arens y gra-
va, el tamaiio de abertura mis pequeiio seleccionado para que s6° o jus-
te a la arena fina, se dekbe eontinuar hasta alguna distuncia por de-
bajo de dicha formacidn fina. También, el tamafo de abertura selec-
cionado para el material mis grueso del acuffero (o de mayor tamafio)
debe ser un poco conservador, en algunos casos de éste tipo de for-
ncciones.

Estas precauciones son necesarias con el objeto de preve-
nir el posible paso de ls arena fina a través de las averturas de
mayor tumafio que se usarizn si dichas formaciones de materigl fino
no estuvieran presentes. Como estos casS0s se presentan con frecusn-
cin, es siempre conveniente consultar con los fabricantes de reji-

llzs pura tener sus recomendaciones,




