Una precaucién adicional que se tomé durante este lavado &cido fue llenar previa-
mente, a través de conexiones adecuadas, todos los elementos de los sobrecalenta=
dores con agua desmineralizada para reducir al miimo la posibilidad de que los

vapores de dcido o dcido mismo, pasaran a los elementos y los atacaran.

Con la'solucién de soda Ash que se mencion$, se efectud un lavado de neutraliza-
cidn con una duracién de ocho horas, al cabo de ellas, se dejé enfriar la caldera,
se vacié y se revisé para verificar la eficacia del lavado dcido, habiendo sido &ste
satisfactorio, se cerré la caldera, se llend con agua desmineralizada y se volvié a
encender para levantar presién de vapor y proceder con el soplado de tubertas y

elementos de sobrecalentador y recalentador.

Esta fase de la puesta en marcha requirié también de maniobras especiales dado que
por no existir vélvula principal para cierre del vapor de la caldera y que 6nicamen
te funcionan como tales las vélvulas de cierre de la turbina, fue necesaria la ins-
talacién de tuberla, vélvulas, soportes, etc., con carfcter provisional parm efec-

tuar debidamente la operacién.

La efectividad del soplade se probd por medio de probetas testigo, instaladas en las
tuberfas, maquinadas con caras planas terminadas a espejo de modo que cualquier

escoria, basura, etc., que hubiera en la tuberfa, al salir de ella golpeaba la cara
expuesta al flujo de vapor dejando marcas que indicaban la necesidad de continuar
con los soplados; una vez que la probeta salfa sin marcas, era indicio de que la tu-

berfa estaba limpia. Desde luego, en los tres soplados iniciales no se utilizaban

testigos.




Un aspecto que requirié maniobras més complicadas fue el hecho de que para soplar

las tuberfas de vapor recalentado fue necesario instalar conexiones entre la tuberfa

para vapor sobrecalentado y la de recalentado de salida de la turbina,

Los soplados se realizaron por etapas, esto es, en primer lugar se soplé nada més la
caldera en sty la IInea para vapor sobrecalentado a la turbina, hasta que quedé
limpia, después se incluyd, ademéds de lo anterior, la Ifnea para vapor recalentado
frfo, o sea, la de salida de la turbina, hasta la entrada al recalentador de la cal=
dera; a continuacién se soplé también el recalentador en st y finalmente, todas las
tuberfas anteriores y la Ithea para vapor recalentado caliente, o sea, de la salida

del recalentador a la turbina. .

El procedimiento que se siguié durante todos los soplados, en cuanto a la operacién
de la caldera fue el siguiente: Se levanté presién de vapor en la forma nomal, hasta
tener 800 psig (56 Kg/cm ,2), procurando tener ¢l llegar a ella, un nivel de agua

alto, alrededor de tres cuartos de cristal, se procedla a abrir répidamente la vél-

vula con la que se controlaba el soplado, simulténeamente se aumentaba el flujo

||| de agua de alimentacién a la caldera y se abrfan las vélvulas de control de agua
de atemperacién, con el objeto de aumentar la accién erosiva del vapor y limpiar

|

! més efectivamente la tuberfa con una cantidad grande de gofas de agua arrastradas

| : con el vapor. En cuanto la presién de vapor en la caldera bajaba a alrededor de

400 psig (28 Kg/cm .2), se cerraba la vélvula de soplado, se verificaba el nivel

de agua, alimentando méds agua si era necesario, se cerraban las vélvulas de agua
a los atemperadores y se volvia a levantar presién de vapor nuevamente a 800 psig

(56 Kg/cm .2), para poder efectuar otro soplado.
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Entretanto, se examinaban los testigos, si habfan sido colocados y se decidla si era

necesario o no continuar soplando ese tramo.

Una vez que todas las tuberfas estuvieron limpias, se procedié a calibrar las vélvulas
de seguridad en la caldera. Se tienen un total de 8 vélvulas distributdas en la si-
guiente forma: 3 en el domo que escapan a 2,180; 2200 y 2220 psig (153.3; 154.7

y 156 kg/cm .2) una en el cabezal de salida de vapor sobrecalentado que abre a 2030

psig (142.7 Kg/cm .2), tres en el cabezal de entrada de vapor recalentado que dispa-

ran a 600; 610 y 618 psig. (42.2; 42.8 y 43.5 Kg/cm .2); una més en el cabezal de
salida de vapor recalentado que escapa a 560 psig (39.4 kg/cm.2) y finalmente una
vélvula extra; o sea el Cédigo ASME no obliga a tenerla, accionada eléctricamente
e instalada con una vélvula de compuerta antes de ella para poderla reparar en caso
necesario y la cual se ajusté para escapar a 1875 psig (131.0 kg/cm 2) y que se en-

cuentra instalada en el cabezal de salida de vapor sobrecalentado.

Una vez que las maniobras descritas se concluyeron, la unidad queds lista para pro-
porcionar vapor a la turbina y continuar con el arranque de todos el resto del equipo

hasta su operacién normal .







