PLAN DE LUBRICACION APL ICADO PARA OBTENER MEJOR RENDIMIENTO DEL
EQU IPO.

A MEDIDA QUE LAS NECESIDADES DEL MERCADO HAN AUMENTADO LA DEMAN=-
DA DEL PRODUCTO, EL MANTENIMIENTO DEL EQUIPO PARA SU ELABORAC ION
HA LLEGADO A SER UN FACTOR MUY IMPORTANTE PARA AUXILIAR A LOS DE
PARTAMENTOS DE PRODUCCION EN EL CUMPL IMIENTO DE SUS METAS TRAZA=
DAS,.

Asi cCOMO EL FABRICANTE DE LA MAQUINARIA HA VENIDO MODIFICANDO Y_
MEJORANDO SU DISENO PARA AUMENTAR SU EFICIENCIA, EL DESARROLLO =
DE LA ELABORACION DE LOS LUBRICANTES TAMBIEN HA SIDO MEJORADO A_
BASE DE UNA CONSTANTE INVESTIGACION EN TAL FORMA QUE SE HA LOGRA
DO OBTENER PRODUCTOS QUE CUMPLEN CON SU MISION AUN EN LAS CONDI=
CIONES MAS ADVERSAS A QUE ESTAN SUJETOS.

LA INFLUENCIA QUE TIENE UNA LUBRICACION CORRECTAMENTE APL ICADA =
DENTRO DE UN PLAN DE MANTENIMIENTO; SE DESPRENDE DE LA SIGUIENTE
DEFINICION DE MANTENIMIENTO PREVENTIVOS

L MANTENIMIENTO PREVENTIVO ES EL SiISTEMA POR MEDIO DEL CUAL SE =
PERSIGUE LA CONSERVACION Y BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO, VIGI-
LANDO SUS CONDICIONES DE OPERACION Y DETECTANDO SUS FALLAS CON =
EL FIN DE EFECTUAR SUS REPARACIONES OPORTUNAMENTE SIN QUE ESTAS_
SEAN EN DETRIMENTO DE LA PRODUCCIONY,

LA CONSERVACION Y BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO SE LOGRA AMPL 1A
MENTE SI SU LUBRICACION ES CORRECTA; YA QUE BAJO CONDICIONES op=
TIMAS EL DESGASTE DE LAS PIEZAS ES INAPRECIABLE PUES EL CONTACTO
ENTRE SUS SUPERFICIES ES EVITADO POR LA PEL ICULA DE LUBRICANTE,

PARA QUE EL MANTENIMIENTO SEA PREVENTIVO ES NECESARIO CONOCER ==
LAS COND ICIONES DEL EQUIPO, LAS CUALES, EN LA MAYORIA DE LOS CA=
$0S, LO PODEMOS LOGRAR A TRAVES DEL ESTADO O CAMBIOS QUE SUFRA =
EL LUBRICANTE,




NTO DE LUBRICACION SONS

m

Los OBUETIVOS PRINCIPALES DE UN DEPARTAM

A)e~ OBTENER EL MAXIMO RENDIMIENTO DEL EQUIPO.
B).= LOGRAR LO ANTERIOR AL COSTO MAS BAJO POSIBLE.

EL SISTEMA APLICADO PARA ALCANZAR DICHAS METAS PUEDEN DIFERIR EN
CADA FACTORIA DEBIDO A SU ORGANIZACION, TIPO Y CONDICION DEL EQUL
PO, PERSONAL DISPONIBLE, ETCe.y PERO LOS MED!OS BASICOS PARA LLE=-
GAR A DICHOS OBUETIVOS SON LOS SIGUIENTES:

1.-= SELECCION DE LUBRICANTES Y SU APLICACION.
2.~ PROGRAMAS E INSPECCION,
3.~ REGISTRO DE TRABAJUOS EFECTUADOS.
4.- ANALISIS DE FALLAS,
S5.= ESTUDIO DE COSTOS.
«~ ENTRENAMIENTO DE PERSONAL,
7.= SEGUR IDAD.,

ESTOS PUNTOS ESTAN INT IMAMENTE RELACIONADOS Y CADA UNO DE ELLOS_
DEBE DE SER OBJETO DE UN METICULOSO ESTUDIO PARA EVITAR QUE SE -
AFECTEN ENTRE Si, LO CUAL SERIA REFLEJADO EN LOS RESULTADOS DEL_
SISTEMA ELABORADO Y APL ICADO.

4 1.= SELECCION DE LUBRICANTES Y SU APL ICACION

| ; PARA SELECCIONAR CORRECTAMENTE EL LUBRICANTE POR APLICAR, ES NE=
! | CESARIO CONOCER SUS FUNCIONES Y COMPORTAMIENTO AS| COMO TAMBIEN_
| LAS CARACTERISTICAS Y CONDICIONES DE TRABAJO DEL EQUIPO.

; LAS FUNCIONES PRINCIPALES DE UN LUBRICANTE SON LAS DE MANTENER =
SEPARADAS LAS SUPERFICIES POR MEDIO DE UNA PELICULA PARA DISMINY
IR EL COEFICIENTE DE FRICCION Y DISIPAR EL CALOR RESULTANTE,.

DEBIDO A LA SEVERIDAD DE LOS REQUERIMIENTOS DEL EQUIPO MODERNO, _
ES PRACT ICAMENTE IMPOSIBLE LOGRAR QUE UN ACEITE LUBRICANTE CUM==
PLA CON SUS FUNCIONES POR SUS PROPIAS CARACTERISTICAS FiSlCAS, =

POR LO QUE SE HACE NECESARIO DE LA ADICION DE PRODUCTOS QUiMICOS,
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CONOCIDOS COMO ADITIVOS, CAPACES DE MEJORAR DICHAS PROPIJEDADES O
DE IMPARTIRLE OTRAS CON LAS QUE ORIGINALMENTE NO CUENTE Y QUE =
SON DESEABLES PARA COMBATIR Y SOPORTAR LAS CONDICIONES ADVERSAS,

LA INDUSTRIA DE LOS ADITIVOS PARA LUBR!CANTES SE INICIS HACE CUA
RENTA ANOS, NO OBSTANTE SU CORTA VIDA, LAS VENTAS REPORTADAS DU-
RANTE EL ANO PROXIMO PASADO ASCIENDEN A LOS 250 MILLONES DE DOLA
RES, LO CUAL REFLEJA LA NECESIDAD DE SU APROVECHAMIENTO.

POR MEDIO DE LOS ADITIVOS, SE ALARGA LA VIDA DEL LUBRICANTE Y SE
LOGRA OBTENER PRODUCTOS PARA TODAS LAS NECESIDADESe EN LOS ACEL
TES PARA USO INDUSTRIAL; LAS PRINCIPALES APLICACIONES DE LOS ADL
TIVOS SON PARA EVITAR LA OXIDACION, CORROSISN, ESPUMA, MEJORAR =
EL INDICE DE VISCOSIDAD Y PROVEER LA SUFICIENTE CAPACIDAD PARA -
SOPORTAR CARGAS ELEVADAS.

CARACTERISTICAS DE LOS ACEITES LUBRICANTES.

=
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VISCOSIDAD E iINDICE DE VISCOSIDAD. T BOUTERREY, gy

LA VISCOSIDAD DE UN ACEITE ES SU RESISTENCIA INTERNA QUE PRESEN=
TA A LA FLUIDEZ.

LA IMPORTANCIA QUE TIENE LA VISCOSIDAD EN LA SELECCION DE UN Lu=-
BRICANTE, SE PUEDE APRECIAR EN EL COMPORTAMIENTO DEL MISMO EN RE
LACION A LA VELOCIDAD DE DESPLAZAMIENTO Y PRESIONES EN UN TREN =
| : DE ENGRANES. A BAJA VELOCIDAD Y ELEVADA PRESION, LA FORMACISN -
| : DE LA PELICULA SE DIFICULTA YA QUE ENTRE MAYOR SEA EL TIEMPO DE_
CONTACTO MAYOR ES LA FACILIDAD DE EXPULSION DEL ACEITE, BAJO ES-
TAS CONDICIONES SE RECOMIENDA USAR UN ACEITE DE ALTA VISCOSIDAD,

3 LA TEMPERATURA DE TRABAJO ES OTRA CONDICION QUE INFLUYE PARA DE=
é TERMINAR EL ACEITE POR APLICARy; PUES EL CALOR GENERADO POR LA ==
! FRICCION OCURRIDA ENTRE LAS SUPERFICIES DESLIZANTES Y LA PELicuU=
LA LUBRICANTE PROVOCA QUE SU VISCOSIDAD BAJE CONS IDERABLEMENTE,

EL INDICE DE VISCOSIDAD ES UN NUMERO ARBITRARIO QUE INDICA LA —-
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RESISTENCIA DE UN ACEITE LUBRICANTE A CAMSIAR SU VISCOSIDAD EN =
RELACION AL CAMBIO DE TEMPERATURA. ENTRE MAYOR SEA SU INDICE DE
ViSCOS1DAD MAYOR SERA SU RESISTENCIA AL CAMBIO DE VISCOSIDAD.

LO IDEAL EN UN LUBRICANTE SERIA QUE SU VISCOSIDAD FUERA LA MISMA
A DIFERENTES TEMPERATURAS. ALGUNOS ACEITES POSEEN MAYOR iNDlCE_
DE VISCOSIDAD QUE OTROS, POR EJEMPLO, LOS ACEITES LUBRICANTES DE
RIVADOS DE CRUDOS PARAFIN1COS POSEEN MAYOR INDICE DE VISCOSIDAD_
QUE LOS DERIVADOS DE CRUDOS NAFTEN}COS.

LOS ADITIVOS QUE SE EMPLEAN COMO MEJORADORES DEL {NDICE DE VISCO
SIDAD HAN TENIDO UNA GRAN DEMANDA EN LOS ULTIMOS DIEZ ANOS, PRIN
CIPALMENTE COMO MATERIA PRIMA DE LOS ACEITES CONOCIDOS COMO MUL=
TIGRADO PARA MOTORES DE COMBUSTION INTERNAe

LOS COMPUESTOS USADOS COMO ADITIVOS PARA MEJORAR EL INDICE SON -
POL IMEROS QUE VAN AUMENTANDO SU SOLUBIL IDAD A MEDIDA QUE AUMENTA
LA TEMPERATURA DEL ACEITE. A BAJUAS TEMPERATURAS LA INFLUENCIA DE
ESTOS ADITIVOS NO ALTERA LA VISCOSIDAD DEBIDO A QUE LOS POL [ME=~
ROS SE ENROSCAN EN PEQUENAS BOLAS COLOIDALES, A MAS ELEVADA TEM=
PERATURA SE AUMENTA LA VIBRACION MOLECULAR Y LAS CADENAS FORMA—--—
DAS POR ESTAS, CONTRIBUYEN AL ESPESAMIENTO DEL ACEITE.

LOs COMPUESTOS GENERALMENTE UTIL1ZADOS COMO MEJORADORES DEL iNDi
CE DE VISCOSIDAD SON?

1.~ POL IMEROS DE BUTILENO.
2.~ POL IMEROS DE METACRILATO.
3¢~ POL IMEROS DE ESTIRENO ALK IL IZADO.
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EXISTEN VAR10S METODOS PRACTICOS PARA MEDIR LA VISCOSIDAD DE UN_
ACEITE, A CONTINUACION SE MENCIONAN LOS PRINCIPALES.

V1ISCOSIDAD SAYBOLT.

CON ESTE METODO SE OBTIENE EL TIEMPO EN SEGUNDOS QUE ES REQUERI-
DO PARA QUE 60 C.C. DE ACEITE FLUYAN POR GRAVEDAD, A TRAVES DE =
UN ORIFICIO A LAS TEMPERATURAS DE 100°F y 210°F,

ENTRE MAYOR SEA EL TIEMPO, DETERMINADO EN SEGUNDOS SAYBOLT UNj=-
VERSAL, MAYOR ES LA VISCOSIDAD DEL ACEITE. ESTE METODO NO ES =-
MUY EXACTO DEBIDO A QUE SE DESPRECIA LA GRAVEDAD ESPECIFICA DEL_
ACEITE.

V1scos IDAD CINEMAT 1CA.

POR MEDIO DE ESTE METODO SE LLEGA A OBTENER LA VISCOSIDAD ABSOLY
TA O REAL DE UN ACEITEs

EL STOKE ES LA UNIDAD DE MEDICION DE LA VISCOSIDAD CINEMATICA, =
LA CUAL DETERMINA EL TIEMPO DE FLUIDEZ DE UN ACEITE A TRAVES DE_
UN TUBO CAP ILAR.

LA UNIDAD DE LA VISCOSIDAD ABSOLUTA O REAL ES EL POISE, LA RELA=
ci16N ENTRE ESTA Y LA CINEMATICA, ES COMO SIGUES

VISCOSIDAD ABSOLUTA = VISCOSIDAD CINEMAT ICA X GRAVEDAD ESPECIFI=-
CA DEL ACEITE.
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