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6.- La dilucidén del combustible causada por fallos en los siste

mas de combustible, funcionamiento en frfo o inadecuada volati-

lidad, tiene un efecto adverso sobre la estabilidad del aceite

y causa una reduccion en la viscosidad del aceite.

7.- Los productos quimicos anticongelantes y procedentes del -
sistema de refrigeracion debido a escapes en este ultimo pueden
causar la inmediata formacidn de depésitos en el aceite y a me-

nudo hacen que el motor se pare.

8.- Contaminantes misceléne039 tales como pintura procedente de
los revestimientos de las superficies internas, material de em-
paquetaduras de asbesto, borras procedentes de limpiadores y -
compuestos para el barrido pueden tupir las tuberfas de aceite,
hacer que se formen depésitos en el aceite y acelerar el des--
gaste,

CONTAMINACION CAUSADA POR &

LA OXIDACION DEL ACEITE. tada. bixy

El aceite se deteriora debido a la oxidacion que se presen

ta al ponerse en contacto con el aire, 1ILa oxidacion es catali-
zada por metales y compuestos asqciados, especialmente los que
estan en la forma de part{culas finas, y es acelerada por las -
temperaturas elevadas, Tal como mencionamos anteriormente, al-
gunos de los catalizadores mas activos incluyen el hierro y el
cobre. En las etapas iniciales, los productos de la oxidacion
son por lo general solubles en aceite, pero al final se vuel--

ven insolubles en el aceite a medida que prosigue la deteriora

cion,

Algunos componentes del aceite lubricante tambien pueden
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deteriorarse debido a la polimerizacion (encadenamiento o de -
moléculas hasta formar cadenas cada vez mas pesadas) como re-=-
sultado de la exposicion a condiciones de oxidacién a elevada
temperatura. Otra posible consecuencia de este tipo de medio
ambiente extremo es la formacion de coque y otras sustancias -
similares procedentes de la descomposicion termica del aceite

lubricante.

Esto es mAs probable que ocurra en la vecindad de las "zo
nas" calientes"” locales, Otra forma bastante corriente de con
taminacion consiste en la formacién de un depésito parecido a
la mayonesa y que tiende a aparecer cuando se emplean algunos
aceites en los motores de combustion interna. Este caso es --
asociado por lo general con temperaturas del carter bajo lo -
pormal ¥y la presencia de materiales de escape en la fase acuosa

0 de hidrocarburo que sean qufmicamente activos,

Para obtener una idea mas completa acerca de la oxidacion
del aceite y sus causas, y efectos, se recomienda al lector -
que se refiera a dos ediciones previas de esta publicacién g2

EQUIPO PARA LA ELIMINACION
DE LOS CONTAMINANTES.

El mantener el aceite lubricante limpio fue una me jora 1§
glica, junto con la lubricacion de flujo, y ambos acompanaron -
el perfeccionamiento de la turbina de vapor, el motor dé COM=-
bustion interna, y el sistema hidraulico. Es esencial el con-
tar con una estrecha cooperacién entre el abastecedor de acei-

te, el fabricante del equipo y los suministradores de filtros

y purificadores de aceite, para poder llegar a la meta ansiada

s S P St
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de un funcionamiento libre de problemas. i

Lo mas nuevo en un equipo de acondicionamiento del aceite |

1
: para mantener la limpleza del aceite serfa un diseno que per-- ‘
mitiera la purificacion mas eficiente a la mayor velocidad y a E

menos costo y espacio. Aunque pocas veces se presenta esta -

situacion ideal, muchos factores tales como los que aparecen -
a continuacidn pueden ser considerados en la seleccion de di-- |

cho equipo auxiliar para obtener una utilidad maxima:

(1) Tipo y tamano de la unidad, i
(2) Tipo de aceite empleado,

(3) Economia (Inversion de capital, costos de instalacion y
mantenimiento, y factores similares), ]

(4) Tipo de servicio y condiciones de funcionamiento, !
(5) Volumen de aceite,

(6) Espacio disponible,

(7) Tipo, cantidad y combinaciones de los contaminantes
(8) Adaptabilidad de la unidad al equipo auxiliar,

(9) Tipo y calidad del combustible empleado, y

(10) Grado de purificacion deseado.

l
|
Ningin método o sistema de purificacidn unico es el mas - i
adecuado para todas las condiciones de funcionamiento y todos
los equipos. El que es enteramente adecuado para una situa- - ‘
ci6n puede no ‘serlo necesariamente para otra, y a menudo una - 1
combinacion de sistemas es 1o que se necesita para obtener una !
|

purificacidn mas eficiente.

Los métodos de purificacidn del aceite implican ya sea -

la operaciSn por partidas, la operacion continua durante el -
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servicio o una combinacion de las dos. La operaciéon - por

t partidas requiere el paro del equipo, mientras que se lleva a '

cabo la purificacion a menos que se empleen dos partidas de -

! aceite. Ademas, la operacion por partidas no proporciona la

eliminacion de los contaminantes a medida que éstos se forman,

por tanto el equipo puede danarse durante el periodo de acumula

i cion,
i a ®»

Ha sido desarrollado un numero de procedimientos exactos -
j% para medir la efectividad del equipo empleado para la elimina--
? cion de los contaminantes solidos. La distribucion de contami-
.nantes de tamano de partfculas que quedan en el aceite puede ser
registrada en forma estad{stica., Sin embargo, existe dificultad
en la posibilidad de relacionar la forma real de los contaminan
tes a su diametro promedio segﬁn ha sido informado, y la indus-
tria no ha llegado a normar las mezclas de contaminantes para -

ser empleadas en pruebas,

SEPARACION POR GRAVEDAD

La separacién por gravedad de los contaminantes insolubles

presentes en los sistemas de aceite circulante puede ser alcan-
zada mediante: (1) tanques de sedimentacion (2) sedimentacion -
para gravedad y placas de desviacion, (3) canales de gravedad y

;é (%) unidad de flotacidén. Cada uno de estos métodos es tratado

a continuacion en brevedad en 1la seccion siguiente,
TANQUES DE SEDIMENTACION,

El medio mas sencillo y rapido de llevar a cabo por 1o - -
menos una clarificacion parcial del aceite usado es permitirle

reposar durante algun tiempo en alguna forma de tanque de sedi-

mentacidn, Durante este tiempo, es posible generalmente elimi-

e




