de desviarse con carga, hay casos cuando se manejan diversos
materiales, con unos trabaja bien y con otros no, lo mismo -
sucede cuando se trabaja con el mismo material con diversos-
tamafios, en unos tamafios no hay problemas, en otros se tie -

nen tiraderos de material.

Este problema es tipico y la falla se debe a la forma como -
se carga el material en el transportador, en la Figura 4 se-

ilustra este caso.

Un ejemplo practico se muestra en seguida, con los problemas

que se presentaron y la solucidn que se les dib.

Se tiene una banda con capacidad y velocidad constantes que-
puede alimentar a cualgquiera de > bandas con capacidad y ve-
locidades constantes, se maneja mineral de hierro en 3 tama-

nos clasificados de

+ 0 A 3 mnm@ (fino) + 3 mm. A + 12 mm. (medio) y de 12 mm. A
50 mm. (grueso),tal como se muestra en la Figura 7.

En el principio de la operacidn se notdé que las bandas infe-
riores laterales, tenlan la tendencia a salirse como en este

tiempo.

Fig. 6.- Punto de Trznsferencia con %4 bandas.




La Planta no estaba presionada a dar un alto tonelaje, se op

’

to por alimentar este tamafio en capacidades menores ajustan-

do el alimentador a la banda de entrada,

Al aumentar la demanda se repitidé la desviacién pero se obser
vd el desgaste mayor en una de las paredes de la tolva y es -
tudiando la descarga del transportador alimentador se coloca

ron placas deflectoras para centrar la carga y comprobando -

que el comportamiento con finos y medios no se alteraba, se-

soluciond el problema, apareciendo otro menor, la reposicidn

frecuente del deflector por su desgaste prematuro que ha si-

do atacado probando diversos tipos de acero, placas de hierro
Y aun recubrimiento con hule sin obtener aun resultados sa -

tisfactorios.

Todas las bandas se alargan en forma marcada y en un lapso -
corto durante las primeras semanas de operacidn en diferen -
tes porcentajes dependiendo de su construccioén, a veces hay-
necesidad de recortarlas porque se agota la carrera del ten-
sor, en estos casos es econdmico engrapar la banda nueva y =

una vez alargada recortar esta zona y vulcanizarla.

Terminada la instalacion totalmente y el equipo al que sirve
no se ha completado aun hay que proteger la banda de la in -
temperie. Estando la banda a cielo abierto, es barato cubrir
la con tierra cuidando que no se cuelgue entre rodillos, cuan
do se humedece hay que cambiar la tierra, si el transporta -
dor esta en un edificio lo que hay que evitar unicamente es-

que coloquen piezas arriba.

3.- Operacidén del transportador.
Se tiene la conviccidén plena que la correcta seleccidn del e
guipo y un disefio adecuado de los puntos de transferencia en
especial reducirédn a un minimo los problemas para operacidn-
y mantenimiento. Si surgen con frecuencia o son graves son -
casi siempre atribuibles al disefio o instalacidén y deben de-

atacarse con este punto de vista.




Los problemas rutinarios encontrados se deben de resolver en

en el acto y como tipicos tenemos:

a) Grasa de los rodillos que se embarra en la banda y -

poleas.

b) La pasta que se acumula en forma irregular sobre las

poleas.

¢) Limpieza de polvo acumulado en el equipo principal -
mente entre rodillos de la zona de puntos de transfe
rencia.
Vigilar el trabajo efectivo de los limpiadores de -
banda.
Revisar la banda cuando menos una vez por turno para
detectar rajaduras en las cubiertas o desgaste en -

las orillas.
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