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‘te, es necesario entender claramente sus propiedades y en qﬁé -
forma son afectadas por los compuestos e impurezas indeseables.
Un aceite a base de petrdleo debe ofrecer las siguientes carac-
ter{sticas:
l.- Viscosidad adecuada en el momento de arranque y a la -
temperatura de operacion
2,~ Una excelente resistencia a la oxidacién, 0 sea gran -
estabilidad para evitar la formacion de depésitos
3.- Proteccion efectiva contra el desgaste
k.- Proteccion contra la formacion de herrumbre
5.= Buena demulsibilidad o sea la cualidad que le permite
separarse rapidamente del agua

6.- Resistencia contra la formacion de espuma

ANALISIS DEL ACEITE.

En algunas Plantas existe la tendencia a simplificar al

maximo el examen del aceite o darle mucha importancia a una o -
dos observaciones solamente, tales como el color Yy el numero -
de neutralizacion, Esto puede dar por resultado eliminar un -

aceite que esté en condiciones adecuadas para continuar en uso.

El proposito del analisis es determinar la presencia de -
agua, aceite soluble, solventes, aceite inadecuado, part{culas
metalicas, p rtfculas de pintura, ete, As{ como también para -
averiguar hasta quélgrado se ha oxidado el aceite. Esas prue-=-
bas pueden realizarse analizando la gravedad espee{fica, el pun
to de inflamacién, viscosidad, color, numero de neutralizacion y

contenido de humedad y sedimentos. Es importante marcar el re-

cipiente con los datos sigulentes: Identificacidn de la maqui-




cantidad de aceite que normalmente se anade; ademas, la razon
por la cual se tomo la muestra y cualquier otra informacioén -
especial concerniente a la operacion de la mﬁqulna tales como

la presion de operacion y la temperatura del sistema,
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; 'na, marca del aceite, fecha, tiempo de servicio del aceite y ~
Después de haber examinado cuidadosamente la muestra de - \

aceite, el Laboratorio reportara sus observaciones. Algupas -

:
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de las Companfas elaboradoras de lubricantes de mayor prestigio

cuentan con tecniecas y laboratorios perfectamente equipados y

sus Ingenieros pueden discutir los reportes del analisis con -

el usuario.

INTERPRETACION DEL ANALISIS DEL LUBRICANTE.

i 1.- GRAVEDAD ESPECIFICA,- Aunque la lectura de la grave--
-5:, dad especffica no es un {ndice de la calidad de un aceite, un i
cambio notable de la gravedad especifica original puede indi-- |
car que se ha agregado al sistema un aceite inadecuado. Diga- L
mos por ejemplo un aceite hidraulico de alta calidad, o sea el
usado normalmente en turbogeneradores, correctamente refinado,
debe mostrar una lectura de gravedad especifica de acuerdo con
la A.P.I. (American Petroleum Institute) de 26 o mas de acuerdo

con su viscosidad,

2,- SEDIMENTOS,.- La cantidad y naturaleza de los sedimen-
tos encontrados en el aceite es una de las mas importantes de-
terminaciones., La observacion visual de materiales extranos -
dentro del aceite es de muy poca ayuda para determinar su‘efeg

to probable sobre el funcionamiento del sistema. Unicamente -

el analisis quimico y 1a opinidén de un experto en la materia -
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pueden determinar este efecto., Sin embargo, al examen del sedi
mento puede revelar el origen de part{culas metalicas de acero,
hierro, bronce, o aluminio que logicamente provendran del desgas
te de las partes de la bomba, Pedazos de hule, lona o cuero -
generalmente indican desgaste de las juntas y empaques. La pre
sencia de jabones pueden resultar de la contaminacion de grasas.
El volumen de estos materiales dentro del aceite es de gran im-

portancia para evaluar la efectividad de los filtros.

3.- PUNTO DE INFLAMACION,- Los solventes comunmente usados
para la limpieza, po¥' lo general tienen puntos de inflamacion
menores de 150°C mientras que un aceite de alta calidad tiene -
un punto de inflamacion aproximadamente 20000, por lo tanto si
el punto de inflamacion del aceite usado ha bajado considerable
mente, puede indicar que algo del solvente para la limpieza ha

contaminade al aceite,

4 ,- APARIENCIA,- El obscurecimiento parcial de un aceite =
puede tener poca significacién, pero un cambio substancial de -
su color por lo general indica contaminacion, Cuando nuevo el
aceite de alta calidad es casi siempre de color claro, con una
apariencia brillante, Si el aceite cambia a una apariencia - -
opaca o turbia sin que haya_ningﬁn cambio en el color, indica -
contaminacidn con agua o0 con aceites solubles, Algunas veces -
conviene hacer ciertas pruebas sencillas, tal comoc poner un po-
co de aceite sobre una plancha caliente, si este comienza a sal
tar y hacer ruido, es probable que exista agua. Sin embargo -
para realizar una determinacidn precisa hay que recurrir al La-

boratorio en donde se puede medir exactamente la econtaminacion
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de agua o acelte soluble., Quiero insistir en el hacho de que los

cambios en el color y la apariencia unicamente, no son indicacio-
nes precisas para ejecutar el cambio de acliete., Esas pruebas de-

ben considerarse en conjunto con los otros resultados.

5.,= HERRUMBRE Y OXIDACION.- Los aceites con inhibidores por
lo general tienen un numero inicial de neutralizacioén de 0.05 a -
gty 0,10 medido de acuerdo con los metodos de la A.S.T.M. (Sociedad -

Americana de Prueba de Materiales), E1 numero real de neutraliza

T

cién no es tan importante como su régimen de aumento. E1 numero

de neutralizacion puede elevarse muy lentamente, hasta un punto,

donde el numero de neutralizacion se eleva rapidamente y el acei-

if te se deteriora en poco tiempo. E1 punto al que he hecho mencion

WF ‘ anteriormente, es funcion de la calidad del aceite y de su condi-

r e |
gl cion general., r

El numero de neutralizaecion se obtiene al tener el pPeso en - h
miligramos de hidroxido de potasio requerido para neutralizar un E
gramo del aceite. Esta es, tal vez, la prueba mas discutida usa-
da para evaluar la condicidn del aceite y su slgnlficaclén es al-

gunas veces exagerada,

|
6.- VISCOSIDAD- Esta caracter{stica del aceite es sumamente E
importante y normalmente tiene mucha mayor aignificacién que la = l
gravedad especifica o el punto de inflamacion., Cuando se trata - ‘
de aceites industriales, generalmente se mide en segundos Saybolt
Universal a temperaturas de 100 a 210°F. Una reduccidn en la vis
cosidad generalmente indica que se ha anadido aceite de una visco

sidad inferior o gque el sistema estaba éontaminado con un solvente.

Por otro lado un aumento en la viscosidad del aceite puede signifi
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car que el aceite ha empezado a oxidarse, debido a que uno de <

los primeros resultados de la oxidacion es la formacion de ma--
teriales polimerizados de elevada viscosidad que eventualmente

llegan a formar pesados lodos en el aceite,

7.- LA HUMEDAD.,- Contribuye a la oxidacion del aceite, As{
que su determinacion ¥y su pronta eliminacion resultan altamente

deseables,

b iR

CORROSION,

|
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La corrosion es la destruccion de los metales iniciada en

su superficie. Esta destruecion puede ser de naturaleza qu{mi-

ca, pero en muchos casos transcurre electroqufmicamente. Si el

il metal esta sometido simultaneamente a esfuerzos mecénicos, pue-

den actuar conjuntamente el ataque quimico y la accion mecéanica,
produciéndose una corrosion especialmente peligrosa, La extra-
ordinaria importancia préctica de la corrosién no reside solo en !
i la pérdida de una cantidad considerable de materiales. Es fre-
cuente que con pérdidas relativamente pequenas de metal se pro-

duzean dafos cuantiosos, como ocurre en la llamada corrosiom lo

calizada 6 picadura, la que produce perforaciones o en la corro

s1én intercristalina, la que produce la desintegracidn mecanica

y hace perder al material todo su wvalor,

Se puede considerar que el medio ambiente mas propicio pa-
ra que se produzca la corrosidn lo presentan la atmésfera y el
agua,

En la atmésfera la corrosion es fundamentalmente un des--

gaste superficial y uniforme, para el acero esta es la forma ca

si exclusiva de corrosidon salvo casos muy particulares de corro




