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CLASIFICACION DE ELECTRODOS Y REVESTIMLENTOS

B
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1. - De acuerdo con la A.W.S. (Sociedad Americana de Soldaduras)

los electrodos para soldar se clasifican de la siguiente manera:
El prefijo "E" indica un electrodo para soldar metalico que se =
consume al usarse. En el caso de la serie E-60XX, los primeros
dos digitos indican que la resistencia a la tensién del metal depo-

sitado sera de 60,000 libras por pulgada cuadrada.

En forma similar a lo descrito en el parrafo anterior se encuentran o
los siguientes electrodos, el E-70XX, E-80XX, E-90XX, etc. tie-
nen un minimo de resistencia a la tensién de 70,000, 80, 000 -~

90,000 psi., etc. respectivamente. Sin embargo, estos niveles de i

resistencia son valores sacados de soldaduras aliviadas de esfuer- ;
;
zos, soldaduras hechas con electrodos de la serie baja aleacion y t
i
alta resistencia y son comparables a los dos valores dados en las
soldaduras sin ningdn trat.miento hechas con electrodos llamados

"para acero moderado" (C-.25Max. )3 ; b

El tercer nimero puede serunl, 2, 3, y se refiere ala posicidén - i
en la cual el electrodo puede ser usado. No.l indica que el electro-
do es apto para usarse en toda posicién; posicién plana, vertical,

sobre cabeza y horizontal. Las posicidnes vertical y sobre cabeza
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restringen el uso de estos electrodos hasta un didmetro maximo -
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de 3/16" excepto para los electrodos E-6015 y E-6015, donde el méax

e

imo permitido es 5/32" en didmetro. |

i : El No. 2 indica que solamente es apto para las posiciones plana y - i
horizontal (incluye filetes), mientras que el No. 3 indica que unica-

; mente podri usarse en posicidén plana.

. . - . - . A !
El cuarto digito, excepto cuando es cero (0) tiene cierta sginificacion i

en cuanto a la composicién del recubrimiento se refiere. El electro-
do E-6010 tiene un tipo de revestimiento de alta celulosa-sédica, -
| mientras que el E-6020 tiene un alto contenido de 6xido de hierro en

. su revestimiento, ciertamente no existe ninguna relacién aqui.

Cuando el cuarto digito es uno (1), esto indica un revestimiento de al-

to contenido de celulosa potdsica; 2 es alto en titanio sddico; 3 es un

. . . - L’ .
revestimiento alto en titanio potasico .

Cuando el dltimo digito es 5 0 6, el electrodo es inmediatamente iden
tificado como un electrodo tipo de bajo hidrégeno; 5 indica un tipo de
electrodo bajo hidrbégeno revestimiento sédico o corriente directa po-

laridad —=; 6, seria un bajo hidrégeno revestimiento potdsico y capaz

de trabajar en ambas corrientes A.C. y D.C.
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Ademds los nimeros 4, 7 y 8 han sido udados en la posicion de - :t
cuarto digito, indicando diferentes tipos de electrodos con reves

timiento de polvo de hierro. El nimero 4 estd indicando un reves
timiento de polvo de hierro y titdnico; el No.7 indica polvo de -
hierro y revestimiento de 6xido de hierro; el No. 8 indica polvo =

de hierro y revestimiento bajo hidrbgeno.

2. Explicando el subfijo ""Letra-Numero' que sigue a la designacidn

de la clase de los electrodos.
Este sistema se usa por algunos fabricantes de electrodos, pero !
seguramente se usara antes de mucho tiempo por todos los fabrican

tes .

Las letras A, By C son usadas para designar la composicién quimi

ca del metal depositado. EL nimero que sigue a la letra clasifica -

el depbsito. ''A'' designa un depdsito de carbén-Molybdeno; ''B!, -
un depésito de Cromo-Molybdeno; y "C'', un depdsito de Niquel.
Como los nimeros van del 1 al 3, los ingredientes de aleacién tam -
bién se incrementan. Por ejemplo, XXXX-B-1 seria 0.5 CR 0.5 Mo, 1
A KXX-B-2 resultaria 1.0Cr-0.5 Mo; XXXX-B-3 seria 23 Cr-1.0 Mo, |

La iletra ""D" fué propuecita para designar la serie Manganeso-Moly -

bdeno, pero aun no se usa.
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Los electrodos son ademds identificados por un sistema de pintu

ra de tres colores. Estos colores son unas pequefias motas de
pintura aplicadas en un extremo o por un lado del electrodo en la

" parte descubierta, y otra mota en la parte del revestimiento. Los

1| [
ahf electrodos son divididos en varios grupos tales como: bajo hidrd- g

geno, acero inoxidable DC, acero inoxidable DC - AC, no ferro-

s0s, y cada grupo principia por identificarse por un ''color-grupo"

el cual es aplicado en el revestimiento. La identificacién de colo-

3

res ha sido establecida por N.E.M.A. y todos los fabricantes de

electrodos cumplen con éste sistema.

Ahora que ya tenemos los electrodos clasificados e identificados,
es conveniente dar a ustedes una idea de como se construyen dichos

electrodos para que den las caracteristicas deseadas.

La resistencia a la tensidn y el andlisis quimico del metal deposita
do, dependen de la clase de alambre y de la composicién del reves-
timiento. EIl manejo de los electrodos, tal como la clase de corrien
te con que deben trabajar, y la posicidén de trabajo en que pueden ser
usados, depende enteramente del revestimiento. La composicién y
calidad es un factor importante en la operacidén de fabricar electro -

dos revestidos. El tipo de alambre que comunmente se usa para =




fabricar electrodos para soldar acero moderado, es hecho de -

"acero rimiado''. Impurezas tales como el aluminio, cobre, vy
especialmente azufre y fé6sforo, deberan conservarse muy bajas,
una rapida vista a los diferentes materiales que se usan en reves

timientos nos hard comprender sus complejas funciones.

Algunos revestimientos consisten hasta de 16 diferentes ingredien
tes, cada uno de los cuales es esencial para la operacidén y apro -
piadas caracteristicas fisico-quimicas del electrodo. Otros re -
vestimientos son relativamente simples y contienen cuatro o cinco

de estos ingredientes.
g

Los ingredientes mas comunmente usados para revestimientos pue
den ser fisicamente clasificados a ''groso modo', como liquidos y
sb6lidos. Los liquidos son generalmente silicato de sodio o silicato
de potasio. Los sélidos son materiales que se encuentran libres en
la naturaleza, y que solamente requieren concentrarse y pulverizar
se apropiadamente. Algunos de estos materiales se producen como
: e : : -
resultado de reacciones quimicas, tales como aleaciones y otras -

complejas composiciones sintéticas. EIl tamafio de las particulas es
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un factor importante, y puede ir desde impalpable hasta fino o grueso.
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