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INTRODUCCION, —

Entre las muchas técnicas que han contribuido al serprendente avance de
la siderurgia en los Gltimos afios, el procesc de Vaciado Continuo del acero cons—
tituye una de las realizaciones més importantes.

El proceso de Vaciado Continuo del acero consiste en principio, en ver-
tér en regular e ininterrumpidamente el metal 1fquido en un recipiente sin fondo
enfriado abundantemente, llamado lingotera, a la base del cual se retira de mane-
ra continua un producto solidificado. '

Para situar el proceso de Vaciado Continuo en el esquema general de la
fabricacidn del acero, conviene compararlo com los procesos cldsicos.

En la figura #1, se muestran ambos procesos. En la fabricacidn camiin,
el acero liquido proveniente de un horno eléctrico, de uno bésico al oxigeno, de
uno de hogar abierto o de un convertidor Thomas, se vacia a una olla y ésta es
llevada hacia un grupo de lingoteras que se van llenando sucesivamente. Una vez
solidificado el acero se quitan las lingoteras y los lingotes se recalientan has-
ta gue alcancen una temperatura uniforme para ser luego laminados a planchiin o a
billet”.

En el caso del vaciado continuo, el acero proveniente de cualesguiera
de los hornos antes mencionados, se vacia a una olla en donde se lleva a la ma-
quina. En ésta, el acero se vacia de la olla a un recipiente intermedio, 1la—
mado repartidor o "tundish™ y cuya funcidén es actuar como regulador del nivel
del acero y de éste, el acero fluye continuamente a través de boguillas calibra—
das a la lingotera de cobre, enfriada abundantemente, y cuya seccién interior
corresponde a la seccidn del producto que se desea obtener. Se obtiene un pro-
ducto parcialmente solidificado, cencluyéndose la solidificacién del mismo, en
la seccidn de rociado, llamada de enfriamiento secundario, situada a continua-—
cidén de la lingotera.

En consecuencia, en una sola médquina, el metal liguido es convertido
en un producto semi-terminado, con los consiguientes ahorros en tiempo y en me-
tal.

La basqueda de este proceso se inicié hace més de 100 afios y en 1865
Sir Henry Bessemer solicitd ya una patente para una migquina de Vaciado Conti-
nuo. Sin embargo, su maquina, que pretendia vaciar y laminar simultaneamente,
no tuvo ninguna aplicacidén exitosa. Fué hasta 1930, que volvid a cobrar actua—
lidad la investigacién sobre esta técnica, independizando el vaciado de la la-
minacidn.

En estas nuevas investigaciones destacaron JUNGHANS en Alemania y
WILLTAMS en los Estados Unidos. Los resultados de estos trabajos se aplicaron
sobre todo a vaciar metales no ferrosos, alcanzéndose en 1950 la cifra de 60%
de la produccidn de estos metales vaciados en continua.

En 1950, se construyen las primeras maguinas para vaciar acero; y de
esa fecha a nuestros dias, la técnica ha evolucionado muy consistentemente pu-
diendo decirse que actualmente el Vaciado Continuo es un proceso normal de fa-—
bricacién.




