Dp todas formas, como quiera que no aparecen rorturnn.ﬂonms del-
gaﬂoro de las que suscita el rozamiento del cromo contra los - -
bronces -muy fosfo“osos, la pieza que roza con un revestimiento -
de crono duro se desgasta con mucha menor rapidez gue cuando ro-
za contra acero o fundlclon, e incluso contra un material anti--
friccidn como el metal blanco o el bronce al plomo. Aveces el =--
desgaste es insignificante.

No es posible pasar a la ligera esta dlunanuc:on dp” desgaste de
la pleZd en contacto. En pfe“to, no existe, por asi decirlo nin-
guin 8rgano perfectamente ai islado, que se vea obligado a rozar ——
contra algo. Luego si este algo es objeto de una agresidn por —=—
parte del que nudle“xmoo 1lamar contrario, rdﬂ“OPMQ“tO comnienza—
a deﬂradavﬁe ¥ pronto queda fuera de spvvﬂolo, con 1lo que resul-
ta afectﬁdo el mecenismo en cunq*lon. Asi, aunque uno de los dos
elementos que intervienen, en este caso el CYomo, no resu
afectado en absoluto, el mencionado mecanismo pronto adg ui
una holgura inesdmisible,

Conviene atribuir importancia primordial a tal comportamiento de

los revestimientos de cromo duro, en el sentido de que intervie-
ne muy eficazmente para atenuar e incluso retrasar de forma con—
siderable las holguras de los mecanismos provistos de ellos., Tra
taremos enseguida de dicho retraso en la aparicidn de holguras.
Existen, en fin, casos en que se croma un drgano no por €1 mismo,
sino precisamente para proteger del desgaste a la pieza en con--
tacto, gue no puede ser cromada por una u otra razdn.

Aoi, por ejemplo, se croma el exterior de los segmentos de p
tén para disminuir el desgaste de la czmisa,

e) Disminucidn de las holguras.- Ya que el cromo, por su par-—
te, se dpsgast‘ may lentamente v la pieza gue roza con él bag tan

te menos gue lo normal, la aparicidn de holguras en el sistema -
se presentm con notable retraso.

Como argumento demostrativo, mpncionwremne el caso de cigliefiales
de motores, qgue, trabajiando en lae méds duras condlc1on@s, apenas
adgquieren .0005" de olwur° después de 200.000 e incluso 300.000
Km de recorrido. Podrldmos citar también los mandrlnos de las =—-—
mdquinas herramientas o los drboles de transnisidén de diversos -
mecanismos que, tras numerosos afios de marcha forzada, no presen
tan nréc¢1camprte holguras en tanto que en condlclones normales—
hubieran exigido rectificado muacho tlomno atrds,

f£) Aumento de velocidad.- El ba jo coeficiente de rozamiento -
del cromo, al reducir de forma sensible los calentamientos, per-
mite en mnchas circunstancias incrementar notablemente la ve1001
dad de régimen. Preciso es indicar en muchos casos no es la re——
sistencia del mecanismo en cuestidn lo que obliga a atenerse a -
una cierta velocidad limite, sino solamente el tpmor del calenta
miento excesivo gue produciria una velocidad superior,

Es evidente que de todo ello se bPﬂ@IlCla la produccidn o el ren
dimiento del mecanismo en cuestidn.

g) Compatibilidad con temperaturas elevadas.~ El cromo admite
gin inconvenientes temneraturas ya de por si muy elevadas, como-—
por ejemplo la del vapor sobrecalentado gue suele impulsar las -
turbinas,.
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Quimicampntp su oxidacién so0lo se inicia a los 800 C, tempera

tura que nractlcampqto jamds se alcanza, ni siquiera se aproxima— f
en mecdnica general, ]

h) Resistencia 8 la corrosidn.— E1 cromo permanece 1nspn81ble~ @
antp un QlPVddO nimero de elementos agresivos, tanto orgénicos cg i
: mo inorgdnicos. Citemos en particular la oxidacidn, contra 1a que i
! : siempre ouqo?n preventivos. La relacién completa de estos elemen— il
tos resultar{a prdcticamente interminable.

i) Repulsidn a la suciedad ¥ agarrotamiento.-~ Indiquemos, por-— E
iltimo, que el cromo ofrece unas Ultime propiedad particularmente-— g
vpntagoq% en ciertos casos., Por razones (ue estimamos pueden atri i
| buirse también al elevado nivel de su campo o barrera de poten- — |
i cial periférica, no se deja engrasar o ensuciar. No solamente no- ’
i | adnite la adhnrﬁn01d de nlompntos extralios que pudieran - tender a

il

unirse a €1, sino que mds bien los repele,

o ——.
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Cobalto. 164 a 380

Cromo 400 a 1050 : I l:

Variaciones de durezas en Brineal de los electrodepdsitos de
los metales.
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Requerimientos de corriente eldectrica comparativos (Amps./hr./ft?)
para depositos de 0.001" de varios metales a 100% de eficiencia.
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Friccidn estdtica de superficies de varios netales,
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Durezas comparativas de los metales ( Escala Mohs )
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Puntos de fusidén de los metales.




