Ing. Raymundo Rivera Villarreal

ENSAYES EN MORTEROS

SERIE No. 1

Los morteros de la serie No. 1 se fabricaron con el fin de conoccer el -
contenido 6ptimo de aditivo para una misma fluidez, determinando las Correspon--
dientes resistencias a la campresién a 3, 7 y 28 dfas que se vieron incrementadas
a causa de haberse disminufdo la relacién A/C.

Los morteros se fabricaron con arena Ottawa estfndar escogiéndose una -
relacién A/C de 0.6, y una fluidez de 110% de acuerdo a la NSma ASTM C-109 para
los ensayes testigos, y para los dos tipos de cementos.

Para lograr en los ensayes testigos una fluidez de 110%, con una rela—
cién A/C de 0.6 la relacibn Agregado/Cemento en peso fué de 3.18 utilizando el —
cemento Partland I y de 3.29 para el cemento Portland de Escoria de Alto Horno —-
(3.5% més) . : ;

Se fabricaron especimenes con distintas dosificaciones de aditivo super
plastificante para la misma fluidez, esto origind que se utilizaran menores canti
dades de agua, viéndose disminufda la relacién A/C y vor lo tanto,como era de es-
perarse, se aprecid un incremento en la resistencia. FEn los morteros con aditivo
superplastificante, &ste se agreg una vez concluida la revoltura, batiéndose con
el aditivo durante un minuto mis.

Los especifmenes fueron cubos de 51 mm. de arista y se fabricaron, cura-
ron y ensayaron de acuerdo a las Normas ASTM C-109, C-305 y C-230. Ios valores -
de la fluidez se mantuvieron en todos los ensayes entre 110 * 3,5%, la temperatu-
ra y la humedad relativa del laboratorio en 23°t 2°C y 50% mfnima respectivamente.

Los valores de las resistencias a la caomresién a las edades de 3, 7V
28 dias para las distintas dosificaciones de aditivo superplastificante aparecen
en las figuras 2 y 3. En la primera, para el cemento Portland I y en la segunda,
para el cemento Portland de Escoria de Alto Horno. Cada valor que aparece en la
gréfica es el resultado del promedio de tres esvecfmenes.

En la figura 1 para cemento Portland I podemos detectar un incremento -
importante de resistencia para la misma fluidez y consumo de cemento, hasta una -
dosificacion de aditivo superplastificante de 0.7% en peso del cemento, que llega

a ser de un 26% a los 28 dias despuds de este valor los incrementos no son tan im -

portantes, en la figura 2 para cemento Portland de Escoria de Alto Horno los in—
crementos de resistencia a la compresién no son de consideracidn, como con cemen-
to Portland I (13% a los 28 dfas), esto debido a que fueron menpres las reducclo-
nes en agua vara mantener la misma fluidez, Sin embargo parece ser cue el valor
de 0.7% de dosificacidn es el valor que puede escogerse camo Sptimo para utilizal
se en los ensayes de tiempo de fraguado de la Serie No. 2.
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DOSIFICACION DE ADITIVO SUPERPLASTIFICANTE MIGHTY, EN %

EN PESO DEL CEMENTO,
FIG. 2= RESISTENCIA A LA COMPRESION DE CUBOS DE MORTERO

PARA DISTINTAS DOSIFICACIONES DE ADITIVO SUPERPLASTIFICANTE
A 3, 7Y 28 DIAS DE EOAD PARA CEMEKTO PORTLAND I.




"EFECTO DE UN ADITTVO SUPERPLASTIFICANTE EN EL CONCRETO FABPICADO OON CEMENTO =
PORTLAND DE ESCORTA DE ALTO HORNO" :

SERIE No, 2

Los morteros de la Serie No, 2.
velocidad de fraguado para los dos tipos de cemento con y sin aditivo superplas-
tificante v su efecto a distintas temperaturas, tanto de fabricacién camw de re-
posO durante el fraguado.

se fabricaron con el fin de conoccer la

morteros se fabricaron con are

na caliza triturada de un m8dulo de
con la composicién granulométrica que aparece en la figura No, 1

Los
fineza de 2.8

La determinacién de la resistencia a la penetracién camo una medida de
los tiempos de fraguado, se hizo de acuerdo a la N
cién de que en lugar de

orma ASTM C-403 con la excep——
0 de un concreto, dste se pre-
par6 con agregado fino seglin la Norma ASTM C-305.

L

cbtener el mortero criband

Todos los morteros se prepararon para una fluidez de 110%, detemina--
da de acuerdo con el m&todo ASTM C-230., Para los morteros t
y fabricado a 22

estigos sin aditivo
110%, la relacién agregado cemento fue
4.19 para el cemento Portland de Escori

- 28 DIAS
CEMENTO PORTLAND ESCORIA A.H.

los agregados como el agua y para mantener la temperatura
de reposo en 38°C y humedad relativa de 60% se utilizd un horno con temperatura
¥ humedad controlables.

PARA DISTINTOS DOSIFICACIONES DE ADITIVO SUP;EF:;.;STIFI*
CANTE A 3,7 Y 28 DIAS DE EDAD, PARA CEME

NTO
DOSIFICACION DE ADITIVO MIGHTY EN % EN PESO DEL CEME
PORTLAND DE ESCORIA DE ALTO HORNO.

FIG.3- RESISTENCIA A LA COMPRESION DE CUBOS DE MORTERO
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WSAYES EN CONCRETOS

SERIE No. 3

Se fabricaron concretos de referencia con los dos tipos de cemento con
8l fin de determinar el tiempo en que

un concreto fluido de 150 mm de revenﬂm‘_eﬂ
r llegue a alcanzar el estado rigido plastico de 50 mm. es decir la pérdida de
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