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revenimiento normal en que todavia puede ser manejable el concreto.

Dado que en este estudic el parfmetro revenimiento es de ¢ran importan
cia ya que para determinar la pérdida de revenimiento hay necesidad de hacer me-
diciones sucesivas, no debemos permitir que el factor granulometrfa tenga influen
cia en estas determinaciones, por lo tanto se mantuvo constante la granulcmetria
del fino y del grueso en cada revoltura realizando las pesadas correspondientes
de cada fraccibn de tamaio de particula.

Los agregados utilizados fueron aquellos cuyas caracteristicas apare--
cen en la p&g. 367. Los proporcionamientos se hicieron para una relacifn A/C de
0.5 en peso, con una relacién Agregado fino/total de agregados de #84.1, el resto
de datos aparecen en la tabla No. 3.

TABLA No. 3

PROPORCIONAMIENTOS NE CONCRETO PARA IA SERIF No. 3

PROPORCIONAMIENTO

TIPO DE CEMENTO

Aditivo S.P. en %

Rel. A/C en %

Rel. Ag.Fino/Ag. Grueso %
Reduccidn Agua en %
Cemento kg/m3

Agua  Kg/m>

Ng. Fino kg/m3

Ag. Grueso kg/’m3
Revenimiento mm.

Aire %

"EFECTO DE UN ADITIVO SUPERPLASTIFICANTE EN EL OONCRETO F.
ABRICADO CEMENTO -
PORTLAND DE ESCORIA DE ALTO HORNO" -

Tamando camo base los proporcionamientos testigos, se fabricaron con—-
cretos con agua reducida para dar un revenimiento rigido pléstico de 50 mm, para
lograrlo fué necesario disminuir el agua en un 25%. A estos concretos se les ——
agregé 0.7% en peso del cemento de aditivo superplastificante MICHTY , alcanzéndo
se un revenimiento flufdo de mis de 200 mm. Se hicieron mediciones progresivas
del revenimiento, determin&ndose el tiempo requerido para llegar de nuevo al va-
lor de 50 mm., es decir, el tiempo necesario para mantener el concreto trabaja--

ble. Estos ensayes se hicieron a 18°C v a 35°C < -
tas temperaturas. 4 s para ver ademis el =fecto a al

De los concretos anteriores se fabricaron especfmenes cilfndri -
10 cm. de difmetro por 20 cm. de altura para ensayes de compresién, de tgrc::lgi -
por d:mpresldn‘diamtral y de m5dulo de elasticidad de Young y Razén de Poisson.
Adem3s se fabricaron vigas de 15 X 15 X 50 an, para determinar el mSdulo de rup-
tura. Los resultados de los ensayes anteriores'aparecen en la Tabla No. 4.

En la figura No. 5, aparecen las gr&ficas de pérdida de revenimiento -
para gor}creto con ognento Portland de Escoria de Alto Horno, para concretoc super
plastificado a distintas temperaturas y para concreto sin plastificar. i

: En los concretos de referencia, la pérdida de revenimiento normal es -
mds rdpida para el concreto fabricado con cemento Portland Tipo I, que para el -
Portland de Escoria de Alto Horno, para el proocrcionamiento seleccionado s

1§°C. La diferencia es de 1.15 hr. para mantener el revenimiento dentro de 1~
nmites de manejabilidad.

: El aurento de temperatura acelera la pérdida de revenimiento; en el ca
S0 de utilizar cemento Portland de Escoria de Alto Horno en los ensayes, el ace—
leramiento, sin usar aditivo superplastificante, fu€ de 1.4 hs. al trabajar con
temperaturas en el concreto de 18°C Y 35°C.

f Al utilizar el superplastificante hay una importante pérdida de reve--
numeni;o. La diferencia en tiempo para llegar al 1fmite de revenimiento pre-es—
tablecido de 50 mm, entre el concreto de referencia y el reducido en agua super-
Plastificado, es menor conforme aumenta la temperatura del concreto. La alta —-

temperatura afecta mis en la pérdida de revenimiento al concreto sin aditivo que
al concreto superplastificado.

Analizando los resultados de las propiedades mecénicas y elfsticas de
los concretos superplastificados con agua reducida para mantener el concreto con
un revenimiento mayor de 50 mm., encontramos cque debido a la reduccidn de agua -
en un 25% los esfuerzos de compresidn, médulo de ruptura, tensién por campresién
diametral y M&dulo de Elasticidad de Young (ASTM), se ven incrementados de acuer
do a los valores que aparecen en la tabla No. 4. ILos aumentos son ligeramente =
Menores en todos los casos para los ooncretos en los gue se utilizd el cemento -
Portland de Escoria de Alto Horno, en comparacién con los concretos fabricados -
n cemento Portland Tipo I.
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SERIE No. 4.

A los concretos proporcionados como testigos utilizados en la Serie —
No. 3., se les redosificari una sola vez con aditivo surerplastificante, Ta ——
aplicacibn del aditivo al 0.7% se hari en el concrets con agua reducida, a que -
d€ un revenimiento de 5 am. La primera aplicacién se hard immediatamente deg—--
pués que el concreto est€ listo y se revolvers durante un minuto, esta adicién -
de aditivo aumenta el revenimiento hasta aproximadamente 20 am. y se redosifica-
rd cuando el revenimiento vuelva a ser de 5 cm. , determingndose el lapso de tiem
po desde ia primera aplicacién del aditivo, hasta que alcance el revenimiento un
valor de 5 cm., después de la sequnda dosificacifn. El ensaye anteriormente des
crito se hard una temperatura relativamente baja de 15°C v a una temperatura al=
ta de 34°C para analizar sus efectos.

e C 4 o
-34°C

Los resultados aparecen en la figura No. 6 y de &sta se puede concluir
lo sigquiente.

Con una redosificacién de aditivo supermlastificante el tiemmo al cual
muede llegar a manejarse el concreto con revenimientos mayores de 50 mm. a 15°C
+ 2°C es de 280 min. Para el oconcreto de cemento Portland con Fscoria de Alto -
llorno y de 220 min. para el concreto fraguado con cemento Portland Tipo I. Si -
la temperatura del concreto se aumenta a 34°C t 1°C los tiempos anteriores se —-
ven disminuidos a 152 min. para el concreto con cemento Portland de Escoria de -
Alto Horno y a 108 min. para el concreto con cemento Portland Tipo I.

- =% CEMENTO PE.AH.
Oveenree CEMENTO PE.A.H.

Apeefy, CEMENTO PORTLAND I-34 ©C
[—-—{] CEMENTO PORTLANDI-I5®C
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CONCLUSTONES

1.~ Los morteros superplastificados con temperaturas moderadas sufren un retardo
en los tiempos de fraguado inicial v final siendo mas importante este retar-
do en los morteros fabricados con cemento Portland de Escoria de Alto Horno
que por los fabricados con cemento Portland Tioo T.

EN LA PERDIDA DE RE VENIMIENTO.

2.- N\ temperaturas elevadas, como la del ensaye a 38°C, se acsleran los tiempos
de fraguado para los mortercs fabricados con los dos tiros de cemento ya sean
superplastificados o no, sin que existan diferencias importantes entre ellos.

TIEMPO DESPUES DE LA ADICION DEL SUPERPLASTIFICANTE

FIG.6 ~EFECTO DE LA TEMPERATURA Y LA REDOSIFICACION

3.~ La inclusién de un aditivo superplastificante aumenta la resistencia a la == :
compresién del concreto para los dos tipos de cemento Portland T y Portland ; N3 OLNI!WINIAIN
de Bscoria de Alto Horno en pronorcifn a la reduccién de agua realizada, Y =
se aprecia una ligera aceleracifn a edades tempranas. '

4.~ El mé&dulo de ruptura, la tensién por camresién diametral v el médulo de -—
elasticidad de Young se incrementan en los concretos superplastificantes en
proporcidn a la reduccién de agua efectuadas.
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“FFECTO DE UN ADITIVO SUPERPIASTIFICANTE EN EL CONCRETO FABRICADO CON CEMENTO
PORTLAND DF ESCORIA DE ALTO HORNG™ ,
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