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En la fig 5se muestra la ecuacidn de regresidén Y= 82.6 + 1.35 X. --
La principal desventaja de este mé&todo es que el ciclo es demasiado
tardado. ‘
Un buen procedimiento para el curado acelerado seri aéeptable, si el
ciclo total es menor de 30 Hrs. ¥y preferiblemente si es menor de 1 dia.
Un ciclo grande de curado, crea la necesidad de utilizar un gran nﬁmero

de recipientes aislantes, lo que involucra gastos adicionales,

Como el curado se realiza dentro de un recipiente aislante, por el -
calor generado durante la hidratacidn del cemento, los resultados de las
pruebas obtenidas por este método, son grandemente afectadas por la tempe‘
ratura inicial del concreto al instante de moldear los especimenes. Es -

frecuente tempertatura de 10°C en invierno y de mis de 33°C en verano.

Es muy pequefia o nula la ganancia en resistencia, comparada con la -
resistencia alcanzada por los especimenes curados en condiciones estandar

49 Hrs., cuando se utilizan cementos distintos del Cemento de Bajo Calor.

El método modificado de ebullicidn ha tenido gran aceptacidn en Ca--
nada y se han publicado muchos trabajos al respecto destacando los de —--
V. M. Malhotra y N. G. Zoldners que con su modificacidn lo han estado po—
pularizando.

Este método ha estado usandose progresivamente, en el control de la

calldad del concreto en algunos paises, con resultados satlsfactorlos.

Las caracteristicas principales del método modificado de ebullicidn

. son:

1.~ Preparar tres cilindros de ensaye de 15 X 30 ema (6 X 12") en --
moldes de acero, usando métodos estindar de moldeado. El tiempo
entre el mezclado del concreto y la preparacidn de los especime-

nes de ensaye no deberd exceder de 30 Min.

Inmediatamente después del moldeado, todos los moldes cilindpi--

cos deberdn taparse con placas de acero impermeables y colocarse

en un cuarto de curado hiimedo o mantenerse en una caja a la tem-

peratura de 23 X 1.7 °¢ e (76,4 - 3°F) y 100 por ciento de hume—

dad relativa. Si no se dispone de las condiciones de curado y -
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humedad anteriores, deberdn cubrirse los moldes con costales man
tenidos hiimedos, durante 24 horas.

Después de 24 horas, deberidn retirarse los cilindros del cuarto

de. curado y colocarse, junto con sus moldes y tapas, en agua --.
en ebullicidn a 100°C (212°F),

Después de 3£ horas se retlraran los cilindros del agua en ebu--
1licién, se qultaran los moldes, y se permitira que los especime

nes se enfrien a la temperatura ambiente durante 45 Min.

- Deberé@n pesarse los cilindros de ensaye, cabecearse y ensayarse

a la compresidn 15 #fiin. mis tarde.

El tiempo total entre el moldeado y el ensave de los cilindros -

deberi ser de 28% Hrs.

Este método refine los requisitos para considerarse como eficiente ,

no requiere de equipo costoso, basta un recipiente donde poner a hervir -

los especimenes con su molde.

La importancia del tiempo 1imite de 30 minutos entre el mezclado y -
moldeo de los especimenes de prueba, es con el fin de estandarizar el pro
cedimiento de moldeo y evitar la pérdida de humedad del concreto princi--

palmente cuando el tiempo es caliente.

8in embargo, existen algunas objeciones a este método que son las si
guientes: Es necesario trabajar tiempo extra, para ensayar un espécimen
que se haga durante la tarde en jornadas normales de 8 Hrs., ‘aunque este
. Problema se presenta también en los otros dos metodos en estudio por el - °
Comité C-9 de A.S.T.M.

Otra objeci6n al método hecha por el Sr. Abdun-Nur es que la tempera
tura de bullicidén varia con la altura sobre el nivel del mar,'pudiendo -—
llegar a variaciones de 5 a 9°C, esto sucede por ejemplo en la Cd. México
donde se han realizado estudios manteniendo una temperatura en el tanque
de curado de 91°C, esta temperatura es ligeramente mas baja que la tempe-
ratura de hervido del agua a la altura de la Cd. de México, en esta ciu--




