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cionan con anterioridad, por lo gue unicamente haremos referencia al ----
Marshall.

Las 'dos principales’ caracteristicas de.@ste método son: las pruebas
de estabilidad y.flnjo déJle“espaci@é&éSf&ampactado5"y los andlisis de -
peso volumétrico-vacios.

|

i Elaboradas las pruebas.de Labomatorie se hacen las relaciones para -

obtener las curvas necesarias.para proeeder.a. determinar el contenido &p-

timo de asfalto que se determinaré;eenmlesmdatds‘obtenidos anteriormente.
J‘ Las dadas por las 4'curvaswﬁraiéiagfﬁe;Ieﬁ&damﬁéadémlasﬂprdebas nos hacen
i '

il tomar la-determinaciﬁn.q@éyelaeon$dﬂ%i§?Eﬁtfmélde.asfélto”eéiaQuel'que -
i
[/

llena los requisitos especificades de mixima-estabilidad, midximo peso vo-

‘ . lumétrico, el: promedio de los limitesdados para el % de vacios en la mez
| : : ‘ &

i

i

cla total, el promedio-de los Iifites dados por el % de vacios llenados -

,J con asfdlto. Resultande finalmeste:que el contenido:dptimo de asfalto -
bl 1 de la mezcla. es el promedio de-ilos valobeS‘ebteﬁidos‘en los-easos anterio
(1 e =

& res.

it i

SELECCION -DEL ‘DISEN® DE" MEZCELA: 4 L& mezdlaiseleccionada por el disefio de

berd ser normalmente la: mas ecenbmica y que satisfaga todos los requisi--

| : tos que se establezcan. para. las meéaaagmasfélgicas;i La mezcla debera mos
| : trar la estabilidad que nogmalimente se*seleeziond; aunque algunas veces -
las mezclas con valores muy altes.de estabilidad Marshall y bajos valores

| _ ;

w de flujo son frecuentemente 'poco .deseables: porque los pavimentos de tales
| - - - S . . - .

i mezclas tienden a ser mas rigides’ 'y gquebradizos pudiendo agrietarse bajo
|

volUmenes densos. de ‘triafico.

sepe i Al

En casos extremos: donde nexesipesible o prictico por economia u ----

‘W otras razones llenar los.requisitas;del "eriterio establecido puede permi-
1 tirse variaciones solamente. baje eendiciopbes.extemas, previa consulta con

el laboratorio a no ‘ser que Mu;pBeeesc: ventajoso se reuna con una -mezcla\:,

especifica siempre ‘que tal pawimento resulte satisfactorio perc bajo nin-

glina otra circunstancia.

DE MEZCLAS DE CARPETAS ASFALTICAS.- El control de calidad necesario de --

. los materiales que intervienen en las mezclas asfilticas, fueron menciona

‘ l ferencia del control de calidad que se debe llevar a cabo en las carpetas
i1 ‘ i

il

=.’ dos en el tema de concreto asfdltico, por lo que en esta parte haremos re il
i L |

|

|

|
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asfdlticas con objeto de anticipar dicha calidad ¥y su probable comporta--
miento en el caso de las mezclas o bien, determinar las causas de su de--

terioro en el caso de carpetas construidas con anterioridad.

El tipo de control que se considera prdctico establecer para las car
petas asfdlticas es el siguiente:

Habiéndose efectuado con anterioridad el disefio de la mezcla y hacien

do la consideracidn de que el estudio se ha elaborado atendiendo al método
Marshall, es necesario que el Personal y equipo de laboratorio esté en la

planta dosificadora para proceder al muestreo de acuerdo a los requisitos

que se establecen para dicho muestreo.

Al salir la mezcla de la tolva el laboratorista ha obtenido una por-
cidén representativa de la mezcla que se estd destinando para la obra en -
la cual se estd llevando a cabo el control de calidad y de la muestra ob-
tenida en cantidad suficiente, en una parte de ella se determina el conte
nido de cemento asfdltico presente en la mezcla por el método de lavado -
centrifugo con tetracloruro de carbeono o en su defecto por el método colo
rimétrico y a la vez se aprovecha esta muestra para determinar su granulo
metria y con el resto se elaboran tres especimenes que se deben compactar
de acuerdo con el procedimiento Ma:shali, los especimenes una vez compac-
tados se deben numerar debidamente anotdndolos en un registro del tipo --

que se indica a continuacidn.

Espec.| Idemtif. | Temp. {5 T+t “up C.A.| Altura |Péso en el| Pase en el| Vol, Lect. | Leet.
de Fecha | Hora Aire Apaa 8 P. V.M, M. | Flujo Estab.

No. Camién | Mez,°C % |enm.m| (gr) (gr) Cm Estab. | Correg,

1

2

3

& o

Hecho lo anterior se tienen los valores de flujo y estabilidad y po-

dremos también calcular el porciento de vacios, porciento de vacios 1lex-
nos de asfalto y vacios en el agregado mineral, de esta manera podremos -

comprobar si la mezcla que estd elaborandose es de las caracteristicas que

la de proyecto.
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En la obra deberé haber tambi&n personal de laboratorio que estd ve
rificando la temperatura que tiene la mezcla al llegar a la obra, la tem-
peratura que tiene la misma al estar en la terminadora y la  temperatura a
la cual puede empezar el proceso de compactacidn de acuerdo a las caracte
risticas de la mezcla, del tipo de maquinaria con que se cuente, asi como
de las condiciones climatoldgicas, sobre este control la experiencia del
laboratorio es de verdadera importancia, pues sin ella se puede tener una

mezcla bien proyectada y elaborada y sin embargo tener finalmente una car

' peta de densidad y acabado defectuoso.

El perscnal de laboratorio también deberi delimitar en la obra el --
tramo donde se tendid la mezcla que fue muestreada en la planta, esto se
logra mediante una marcacidén con pintura que se puede hacer en un lugar -
de buena visibilidad gue puede ser para pavimentos urbanos en la guarni--
cibn, la localizacién del tramo donde fue tendida la carpeta se hace nece
saria para que posteriormente a la compactacién y después de que la car--
peta haya estado sujeta al trdnsito por un tiempo razonable se haga la --
prueba de permeabilidad.en la zona correspondiente, asi como extraer, me-
diante una broca de diamantepreferentemente, una muestra de_la carpeta que
nos permita rectificar el espesor de la misma, asi como el peso volumé---
trico en el lugar y haciendo una correlacidn con el pesc volumétrico maxi

mo: Marshall obtener el porcentaje de compactacidén en el sitio.

Desarrollando tode lo anterior es posible optimizar el control de ca

lidad en esta fase del pavimento, ademds por la manera de realizar es po-

sible corregir en la planta en un tiempo relativamente corto, la granulo-
metria y la dosificacidn del cemento asfiltico en caso de que difiera del

proyecto.

JDE RIEGOS DE SELLO.- Un riego de sello es una aplicacidn de un producto -

asfdltico y dridos sobre una superficie existente para sellarla contra la

infiltracién de la humedad superficial. Los Piegoé de sello se aplican -
usualmente a superficies asfélticas gxisteﬁtes que se han agrietado u oxi
dédo a lo largo de cierto niméro de gfies y han empezado a desintegrarse -
o bien a superficiés nuevas que no presentan un acabado adecuado.

Los riegos antideslizantes son aplicacjones relativamente ligeras de
un producto asfdltico y &dridos a superficies donde se considera necesario

obtener un aumento en la resistencia al deslizamiento.
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"Slurry-seal".- El "slurry-seal" es un medio rdpido y econdmico de
sellar una superficie asfdltica existente, agrietada o envejecida. Pro--
duce ademds un acabado suave de la superficie afiadiéndole mis afios de vi-
da Gtil. El "slurry-seal" mezclado y aplicado en debidas condiciones, re

llena y sella las grietas y nivela en cierto grado pequefias irregularida-
des superficiales. ;

Las pruebas necesarias para el control de calidad del material para

sello son:

a) La prueba de desgaste.
b) De granulometria.

c) Absorcién.

d) Densidad.

e) De afinidad con el asfalto.

f) DE intemperismo acelerado.

Sentimos una obligacibn por nuestra parte al referirnos a este tema
el que nuestro Departamento enterase a Udsf_de los diversos factores que
intervienen en un verdadero control de calidad para no ser un organismo -
dedicado a efectuar simples pruebas de laboratorio sin llenar los regqui--
sitos necesarios para que un anélisis pueda considerarse como definitivo

yrenrtqdq“casqrjuzgar‘la”calidad de una obra.

Es preciso mencionar que los requisitos contenidos en el estudio, --
en las especificaciones establecidas, la ejecucidn estricta de Gnicamente
las pruebas que sean necesarias apartdndose del sentido mercantilista ca-

recerdn de valor si no son llevados a la prdctica con honradez v seriedad.




