3 GRUPO ACERO HYLSA

MEJORAMIENTO DEL AMBIENTE
PREVENCION Y CONTROL DE POLVOS Y CONTAMINANTES DE AGUA




HISTORIA DE LOS TRABAJOS QUE HA DESARROLLADO EL GRUPO
ACERO-HYLSA, REGION MONTERREY PARA CONTROLAR LA
CONTAMINACION ATMOSFERICA DEBIDA A POLVOS.

Durante los afios de 1965 y 1966 el Grupo Acero-Hylsa encomendé a

la Universidad de Nuevo Ledén un levantamiento del grado de contami
nacién que provocaban los polvos emitidos en sus instalaciones y sus
fuentes principales.

Una vez terminado el estudio en el cual se detectd que la deposicién
de los polvos y su concentracién solamente eran molestos, HYLSA
decidié llevar a cabo pruebas que le permitieran desarrollar la tec
nologia adecuada para, sin dafiar la calidad del acero producido, con
trolar sus polvos contaminantes. Con tal objeto, y después de con
sultar a consultores y fabricantes de equipo, la empresa adquirié e
instald, en uno de sus hornos mayores, un equipo dotado de numero
_sos instrumentos y dispositivos:de medicién que han permitido expe
rimentar, desarrollar la tecnologia, y asi definir las especificacio
nes del equipo de Control de Contaminacién para el resto de sus hor
nos.

Ya se adquirieron los equipos necesarios para controlar la totalidad
de los hornos contaminantes del Grupo Acero-Hylsa, Estos equipos
de control estdn siendo fabricados y ya se han iniciado las prepara
ciones necesarias para su instalacién.

La inversién correspondiente es de $ 31.3 millones de pesos.

TRABAJOS DESARROLLADOS EN EL GRUPO ACERO-HYLSA,
REGION MONTERREY, PARA LA PREVENCION Y CONTROL
DE LA CONTAMINACION DE AGUAS.

Desde el afio de 1962 el Grupo Acero-Hylsa ha venido implemen
tando la prevencién y control de la contaminacién de las aguas
que emplea.

La razén para esta anticipacién en las medidas mencionadas es
que, siendo la regién una regién 4rida, es conveniente, tanto pa
ra la empresa como para la comunidad, el llevar a cabo medidas
que restringan el consumo y el desperdicio de este liquido. Una
de las medidas, e indudablemente de mixima importancia, es la
recirculacién y la reutilizacién del agua en todos aquellos casos
en que sea factible,

Debido a estas razones, todas las instalaciones del Grupo Acero-
Hylsa cuentan desde su arranque con sistemas de tratamiento de
aguas que permiten su recuperacién y eliminan su contaminacién.




£d GRUPO ACERO HYLSA

REGION MONTERREY

SISTEMAS PARA PREVENIR Y CONTROLAR LA
CONTAMINACION DE AGUAS PARA EL MEJORAMIENTO DEL AMBIENTE

EQUIPO DE CONTROL TIPO DE INVERSION DE EQUIPO| SITUACION ACTUAL |FEcHA DE OPERACIO
CONTAMINANTE DEL EQUIPO

' [CLARIFICADOR Y PILAS
' |DE SEDIMENTACION
|PARA AGUA DE OXIDO DE FIERRO 2'000,000 EN OPERACION 1968
' |MOLINOS CALIENTES |
'|PLANTA MONTERREY A

'ICLARIFICADOR Y PILAS

||DE SEDIMENTACION : 1962

, 0XIDO DE FIERRO 2'100,000 EN OPERACION y

PARA AGUA DE 1974
I IFIERRO ESPONJA




[3 GRUPO ACERO HYLSA P e S

REGION MONTERREY

SISTEMAS Y EQUIPOS DE CONTROL DE CONTAMINACION DEL AIRE COSTO APROX.

SISTEMAS PARA PREVENIR Y CONTROLAR EMISIONES - o0
DE POLVO PARA EL MEJORAMIENTO DEL AMBIENTE T
: PROCESO DE PRUEBA No. 4 FECHA
PLANTA DE SAL: a-b
INVERSION DE |[SITUACION ACTUAL FECHA DE : e ;
EQUIPO DE CONTROL| TIPO DE POLVO : o ram sl e ity g
EQUIPO M.N. DEL EQUIPO OPERACION _ de combustion sumergida a evaporacion p 1974.
maltiple efecto. :
. ULAVAGOR EN OPERA RED S e Planta Bicarbonato de Sodio
}5 LAVADORES DE GAS : CION S Colintres Humeiis
TIPO VENTURI PARA | OXIDO DE FIERRO $ 25'100,000 | LAVADOR EN INSTA 0CT-T74 ‘ (Lavador de gases 8000 ft*[min.) b 0.3 Millones de e Agosto
HORNOS ELECTRICOS 1570 Kg/HR LACION S s
PLANTA MONTERREY 3 LAVADORES EN FA FEB—T5 Planta Carbonato de Sodio
BRICACION — Sistema colector de polvos a-b 0.4 Millones de 1 Instalacion
Ductos, ventilador centrifugo pesos torminada
flujo total 10,000ft’ [ min. para Diciembre
2 LAVADORESDE GAS 60 HP instalada. de 1974.
TIPO VENTURI PARA 0XI1D0 DE FIERRO $ 6 200,000 EL SISTEMA LAVADOR JUL-T75
— Sistema de Ductos, ventilador a-b 1.0 Millones de 4 Operando desde
HORNOS ELECTRICOS 150 Kg/HR ESTA EN LICITACION centrifugado motores de 100HP pesos 1979,
PLANTA APODACA : DE COMPRA y 60HP. Colector de polvos tipo
de bolsa 22000ft*min.




INDUSTRIA DEL ALCALI, S. A.
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- SISTEMAS Y EQUIPOS
DE CONTROL DE CONTAMINACION DEL AGUA COSTO APROX.

ESTUDIO TECNOLOGICO No. 1
FABRICACION No. 2
INSTALACION No. 3
PROCESO DE PRUEBA No 4

—  Planillas de evaporacién solar  Evitar contaminacion del 5.1 Millones Funcionando Desde 1967
y arrobas de manejo Rio Pesqueria, N. L. de pesos hasta 1969
de Desp. sélido

e Impermeabilizacion de camas. B 0.3 Z w Desde 1969
—  Pozo Piezométrico. g 0.9 T G Operando Desde 1970
i Zona de absorcion la cobriza. F: 2.5 £ T 5

.‘ — Informacién Zuloaga (2 mill. M’ / aio)
ne G e i S LT Incrementar absorcion.
S I | l A

% :r!.g'" bl

3 % 4 1 PO 1T W I | A »» 3

Voo lial| g —  Tuberias. : 0.7 s
pe e

e ﬂiiﬁ:ﬁ ! : :_ = —  Acidificucion. B g2 - 3 -
LA 1tir R e : —  Planta recuperadora de Sdlidos. = 100 - - 2 Desde 1969
B e o _
2 e _ L _  Pila de licor claro. 5 a0 - 2 Desde 1972
—  Sistema de conduccion ¥ 1504 ps Desde 1970

( Estacién de bombeo y tuberias).

Total: 45.9 millones




