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se devana de nuevo y se la hace pasar entre las ramas de unas
pinzas guarnecidas de paiio, que igualan y pulen la superticie
de Ia seda : es lo que se Hama el molingje. Despues, para la
dobladura, se arrollan los hilos, por dos hebras & la vez, en
una misma devanadera, y se tuerce el hilo asi doblado, por
medio de un doble sistema de carrefes, montados unos sobre
un eje horizontal, que arrollan el doble hile retorcido, y los
olros ensartados cada uno en un huso que gira rapidamente
sobre si mismo, arrastrando consigo unas pequenias ruedecifas
por donde pasa el hilo y le retuercen 4 medida que se devana
(fig- 1T1).

La seda se desenrolla entonces, se dispone en madejas y se
Jas sumerje, encerradas en sacos, en mna disolucion de agua
de jabon hirviendo. De alli pasa 4 los banos de tintura, cuando
debe tener colores subidos; pero si debe quedarse blanco ¢ &
lo ménos con colores claros, se la somete & unas fumigaciones
de 4cido sulfuroso que destruye la materia colorante amarilla
natural.

§ VIL ;Qué se hace de lis crisali- | — Qué operaciones se hacen con la
des en el capullo? — ;Como se llama | seda antes de tenirla? — ¢Son blancas
1a seda que se obliene con la primera | todas las sedas? — jQué agente se

devanadura? — ;Qué es el molinaje? | emplea para blanquear Ia seda?
= & - 1 I q
— z0Qué se hace con el hilo doblado?

VIII. Hilado del lino.

El lino arrancado del suelo y secado al aive, se desgrana y
se pone 4 enrigr. La enriadura biene por objeto disolver la
materia gomosa que liga entre si las fibras del liber (corteza)
y las suclda en la parte lefiosa. A veces basta con tender el
lino en el suelo y dejarle expuesto a la accion del rocio y de
Ia Ilivia; pero las més de las veces se le enria, es decir, que
se le sumerje en agua corriente 6 estancada. Al cabo de unos
quince dias, se le pone & secar ya sea dejindole al aire libre 6
metiéndole en una estufa cuya temperatura se eleva progresi-
vamente, de 30 4 45°. Se obtienen resultados mis satisfactorios
atin, haciendo alternar tres 6 cuatro veces el secado con la
enriadura, =

. 171. — Gusonos de seda y capullos.
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Enténces se ha de separar el liber que estd en la parte
textil. Para esto se machacan los fallos con dos orandes mazos
de madera, 6 bien entre dos cilindros estriados (fig. 172).

Para despmbarazar los pedacitos de madera rolos, que 50
hallan en la corteza y para separar, al mismo tiempo, las
fibras del liber y hacer con ellas hilachas, se agrama el hno,
operacion que consiste en batirle con una paleta de espadillar,
6 con una maguina especial.
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Las operaciones (que acabamos de describir se ejecutan cn
los mismos lugares de produccion. Ahora vamos & hablar del
hilado para los tejidos.

Estas operaciones que hoy dia sc hacen exclusivamente con
mecanica, se dividen en cuatro fases sucesivas - la cardadura,
el tendido el estirado y el hilado (fig. 175).

Cuando el lino sale del corte, estd en pequeinas firas, for-
madas de fibras pegadas unas 4 otras, las cuales hay que se-
parar; para esto se emplean unas tablillas de madera, rectan-
gulares, en cuya superficie hay plantadas puas de acero, THAS
6 ménos finas y apretadas. Estos peines fijos, estan colocados
en hilera, unos despues de otros, segun su finura, y el MAN0j0
de lino pasa sncesivamente del mis grueso al mas fino, mane-
jado por el operario, que le tiene en la mano y le pasea entre
las puas del peine (fig. 174).

Esta operacion se hace tambien colgando el manojo & unas
pinzas fijas y reemplazando los peines por dos cadenas umdas
por reglas transversales Hlenas de puas de acero. Estas puas se
van aprefando mis y mis siguiendo la longitud de cada regla 6
liston. Estas reglas, llevadas tras de si por las cadenas, agar-
ran el manajo de lino, le extienden, en toda su longitud, le
cardan, le dividen y acaban por separar comipletamente las
fibras. Los restos del manojo, llamados estopa, se recojen para
cardarlos de nuevo.

Con estas fibras, de longitud desigual, y sueltas, se haee
ahiora un hilo continuo y resistente. Para ello se extiende el
lino, 4 pufiados, en una tela sin fin, de modo que el extremo
deshilado de cada punado, se refueree por el exiremo del que
Te sigue. La tela arrastra el Jino entre dos cilindros que le
prensan y deponen sobre dos especics de peines movibles, lle-
vados por dos varillus Lransversales que se transportan parale-
lamente 4 si mismas, conducidas por dos cadenas s fin y
suben por el plmo lijeramente inclinado, arrastrando ftras si
el haz de fibras que llevan & un segundo par de cilindros. Cada
miquina de extender lleva cuatro haces que, al dejar los dos
dltimos cilindros, pasan juntos 4 una especie de embudo,
donde se sueldan, por decirlo asi, en una sola cinfa que ar-
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mli‘éndose va i caer en un cubo eilindrico colocado 4 1a salida
be' toman entdnees dos de esas cintas que se solm; IHJ-t!t:I;
una 4 otra y que se hacen pasar 4 una maquina am’tlun:'!a o
su disposicion, 4 la maquina de extender, provista coni; ,e it
de ecilindros laminosos y de varillas. El estimdo, se hacz ii

mismo tiempo que la dobladura, porque los dos cilindros de

salida fienen una velocidad de rotacion algo mﬁ\'or De bl i

resulia necesariamente un estirado y alarazﬁnienlé (k: la Jci‘nqt]:l
sin que haya que temer la ruptura, purqﬁe lus fibras estén 2 "
paraleles<y pueden resbalar una sobre otra. e
Despues de un nimero suficiente de dobladuras y estirados

F
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pasa el hilo al banco de bro_cas {ﬁg._ 175), en (sl_ cua! S.::] ;lzn
ain alindros laminares, \'arll_las, cllmfirns de esl.:rnr 3,1 2 \-i:
carretes arrolladores. La torsion del hulo se hace 1};:{).1-{ 91 1 J E
miento de las aletas, que giran con una velocu!;ull tfl. ‘: “\.[::, Ie
la del carretey son llevadas por las hrocias : :n" a 1,.ii111(: ‘m‘d-
facilmente ¢l modo con que el carrete y la boca que le
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bien, el hilo que sale de ellos se moja en una cuba de agua,
dntes de pasar entre los eilindros.

No queda ya mis que blanquear el hilo de lino, para lo cual
se hacen pasar las madejas por un baio lijero de carbouato de
sosa, alternando con batios de cloruro de eal; en seguida se
enjuga el hilo y se le lleva al tendedero para gue se seque.

§ VIIL ; Qué es la enriadura?—; Cudl | dispuesta Ia mdquina de extender? —
es su objeto? — ;Como se hace? — Omo se estiran los hilos? — 4 Como
¢En qué” consiste Ia operacion del | se retuereen? — &Rué es el haneo de
maceo? — ;Qué es la carda? — ¢Qué | brocas? — :Se hace en seco el hilado?

se hace con la estopa? — ¢Para qué | — ; Como so blanguean las madejus?
se extiende el lino? — ;Como estd

IX. Hilado del algodon.

El algodon se importa en pacas muy apretadas. Cuando se
deshacen esias pacas, se pone el alzodon en méguinas que le
I £

baten, le espurgan y le extienden para limpiarle de todo
cuerpo extrano. Luego se le hace pasar por eilindros, de donde
sale bajo Ii forma de una sibana blanda v lijera, que se envia
4 las maquinas de cardar.

La carda tiene por objeto enderezar Ias fibras, que estin
entremezcladas y como fieltradas, y ponerlas paralelas para
preparar su transformacion en hilos.

La mdquina de cardar, lamada cardadora 6 carda, coge y
arrasira el algodon, por un sistema de pares de cilindros,
cuyas superficies estan guarnecidas e tiras de cuero armadas
de largas puas. Los dos cilindros de cada par, tienen diferentes
velocidades de rotacion, de donde resulta una especie de pei-

i

.

Fig. 175.

mi - medi e una

viesa. reciben cada una su movimiento por medio de u
rueda y de un pifion. ; e \
l“tﬂb primeros carrefes se Hevan al telar de hilados, qllulnf}t.
S| v, ~ ' e = : o
unos cilindros estriados y otros laminares, _dn\.manl e am
- 16 ol 2V SE LOS Car=

para arrollarle, retorciéndole de nuevo, seguido de o l(ts [
5 . = 3 oo s carrefes de-

retes provisios tambien de brocas eon aletas. Los earrel:

vanados son & veces secos, @ veces mojados con agua fria,

nado de los fikunentos, que les endereza y exticnde unos al
lado de otres, en direcciones paralelas.

Puede obtenerse tambien el mismo resultado con un cilindro
de gran difmetro, alrededor del cual est4n dispueslos ofros ci-
lindros de didmetro mucho menor, girando en sentido inverso
¥ con meénos. veloeidad. A veces estos cilindros estan reem-
plazados por unas cuerdas planas, ya fijas, Ya arrastradas por
una cadena sin fin (fig. 176), que las pasea por delante del gran
eilindro y las conduce despues 4 un cilindro que gira sobre si

r
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mismo, Hamado erizo; armado de puas rectas, cuyo oficio es
limpiarlas de la horra que se ha quedado entre sus dienfes.
Cuando Hega el algodon al extremo de la serie de cardas
planas 6 cilindricas, tiene ya todos los filamentos bien dere-
chos y se halla limpio de nudos y cuerpos extrafios ; entonces
e le saca del gran eilindro, por un peine hatidor, de puas
rectas, y se le mete enfre dos cilindros que forman laminado-
res, precedidos de una cspecie de embudo, en ¢l cual el algo-
don atraido por los cilindros, tiene que pasar por ¢l dnfes de

melerse en aquellos. Guando <ale de los laminadores, tiene la
forma de una ancha venda, se arrolla en si misma y va & eaer
en un eesto clindrico.

De la méquina de cardar, pasa el alzodon 4 los cilindros do-
bladores y estiradores (fig. 178). Los potes cilindricos estan
agrupados seis & seis, y sus vendas de algodon son asidas ¢ 1mn-
pelidas por dos eilindros laminadores L que aprietan fuerte-
mente las fibras. Desde alli van & pasar entre dos pares de
cilindros. El segundo por B que animado de un valor de ro-
facion algo mayor que el primero A, hace suffir un estirado &
la venda. Entre los eilindros laminadores L y los cilindros es-
tiradores AD, pasan las seis vendas 4 un embudo que las suelda
en un solo rollo, y este rollo tnico es el que sufre el estirado
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entre A y B. Otros dos S ili
( 0s pares de cilindros Gy D y el i
rando con mas veloeidad que el par C, cumgietai la ?1?,2121’1%;2

Fig. 177. — Algodonero o arbol del algodon.
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Esta operacion de la dobladura y del estirado, puede repe-
tirse hasta tres 6 cuatro veces consecutivas.

Preparado el algodon de este modo, se le somete @ la opera-
cion del hilado.

Primeramente pasa por bancos de brocas semejantesd los
que se han descrito ya al tratar del hilado de lino, pero mis
sencillas, porque el algodon, bien cardade, no tiene necesidad
de la accion de los peineso ardadores ni de las varillas que les

Fig. 178.

mueven. El telar para hilar el algodon tienc una disposicion y
un modo de funcionar enteramente analogo al de hilar lino, y
por lo tanto no lo describiremos de nuevo.

La Mule-Jenny (fig. 179), telar de invencion inglesa que se
halla hoy dia en fodas las hilanderias, ofrece una dispesicion
particular. Es una especie de telar con brocas inclivadas, ani-
madas por un ripido movimiento de rotacion que se aleja 6 se
acerca alternativamenfe, resbalando sobre un sistema de car-
riles, y con una ristra en la cual estin amoldados los earretes
de devanar. En el movimiento de alejamiento, la Mule-Jenny
devana el hilo de cierto nimero de carretes y con la rotacion
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dc' las hroeas, les retuerce Jjuntos. Cuando se acerca el movi-
miento, la lonptud del hilo, ya devanado, se arrolla en el ear-
refe que lleva Ia Mule-Jenny. En fin, se han inventado telares
que hacen poco mis 6 ménos las funciones de un centenar de

Z
A
?{f/:f{fér:{.////f%{} Z

Fig. 179.

mules-jenny, que andan, todos, con un movimiento commm.,

Cada telar mueve asi unas 300 brocas. El movimiento de ida

¥ vuelta estd dirijido por un mecanisino, y el obrero no tiene

mis irabajo que vijilar los diferentes hilos para desatar los

nudos, 6 recmplazar los que se han roto.

;lll,?:;EE}: ‘5‘:—“!"5‘?};‘:;?{6 t}?ﬂ&? stﬁgtl?;rgj :5:]5 t!-?tlif:i?ll;!gdfaj Q;; EE\E‘D:? ﬂh:ﬁrfl:a;g
; i u construidas | brocas? — :Como funciona la Mule-

las }'.‘:Pdi:(](‘i‘z‘ls?‘ — ¢Gomo funcionan? | Jenny 2
— ¢Para qué sirve el erizo? — ;Que :
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X. Hilado de la lana.

La lana tiene una lextura diferente de la seda, lino y algo-
don ; sus filamentos, cuya longitud varia desde 2 4 3 cen-
timelros en las lanas cortas de Australia y hasta 25 6 50 en
las largas de Gallicia, estin compuestos de unos gorritos coni-
cos irregulares, oncajados unos en otros, y fienen una ten-
dencia casi invencible 4 relorcerse y enroscarse, €osa que Ho
se ve en los demds textiles. :

Las lanas largas y las lanas cortas no pueden servir para los
mismos usos, ni lrabajarse del mismo Tn(JL.lO. L:l_s primeras
sirven para hacer tejidos lisos y se necesila L’:m_narlas; las
segundas se emplean para los tejidos felpudos o fieltrados, y
en vez de puilmrlas, se cardan, como el algodon. :

Ta lana esti, ademas, imprl_‘guilt]:l uaturalmente de materia
arasa especial, llamada su’arda, segregada por la piel del car-
nero, que es menester quitar ante todas cosas, y es lo que s¢
hace por medio de lavados, al principio en agua fresca, ya sea
en el mismo animal, ya sea despues del esquileo, y luego mas
tarde en la colada, con potasa, sosa 6 jabon. Hecho esto se
prensa la lana y se la pone & scear. !

Aunque las lanas largas deban peinarse, se cardan:mtcs,
sin embargo, para limpiarlas de cualquier cuerpo extrano que
contengan y eliminar los pelos muy cortos, imitiles para el
peinado. .

La mAquina para cardar la lana, se parece bastante 4 la
que hemos descrito al tratar de los hilados de ':ﬂgodon; lienen,
como esta, el gran cilindro, los pequenos cilindros que giran
en sentide inverso, con una velocidad un poco menor y acom-=
paiiados de cilindros ex purgadores.

Las vendas de lana que se obtienen de este modo, :}rrolladas
en grandes carretes, se someten en seguida a la accion de un
telar particular donde se estira; esie felar iur}(:l(ma cast dql
mismo modo que la méquina de cilindros laminadores y esti-
radores de que hemos hablado en el capitulo sobre el algodon,
con la diferencia de que la venda de lana se fieltra por el en-
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cabestramiento de los filamentos. Asi, entre los dos pares
sucesivos de cilindros que en Ia figura 159 estaban indicados
por las letras A y B 6 G y D, se interpone otro cilindro, sobre
el cual pasa la lira, y que, guarnecido de puntas finas y apre-
tadas, endereza los filamentos, les alinea y les obliga & colo-
carse paralelamente unos 4 otros. Ademds, entre el par AB y
CD, se sueldan las tiras dos 4 dos, pasando por un anillo, y en
fin, como los cilindros B y D giran algo més velozmentle que
los cilindros A y G, resulta que desfieltran, doblan y se estiran
simultineamente.

Cuando la lana esti asi convenientemente preparada, con
esas operaciones preliminares, se pasa 4 peinarla. El peinado
se hacia en otro tiempo 4 la mano, como con el lino, pero hoy
dia se hace con mdiquina. Las tiras de lana, prealablemente
dobladas y estiradas, pasan en numero de diez 6 doce a la vez,
entre dos cepillos de puntas rectas, finas y largas que baten
una contra otra, enfremezclando sus dientes : en seguida rozan
con un cilindro guarnecido de dientes acodados, sobre una parte
de su superficie, que extiende las hebras, rechazando los fila-
mentos cortos. Estos resbalan sobre Ia parte lisa de la super-
ficie del cilindro y van 4 caer 4 una caja colocada abajo. La
tira de lana peinada por los dientes del cilindro, cs enténces
‘arrastrada por unos cilindros laminares que le deponen en un
pote donde se arrolla. La borra que queda de deshecho se
envia 4 las maquinas de haeer fieltros.

Despues de esto, el hilo de lana va al banco de brocas y en
seguida @ la mule-jenny 6 al telar automético, que, como hemos’
explicados ya, hace el oficio de un gran nitmero de mule-jenny
andando con un movimiento comun.

Las lanas cortas despues de haberlas limpiado de la suarda
v lavado bien, se introducen en una miquina llamada batan,
formada de.una caja guarnecida de dientes, en la cual gira un
eje de aletas, provisto tambien de dientes cénicos, que, sin
quebrar la lana, Ia abren y lampian de pajitas; particulas de
madera y cualquier otro cuerpo extraiio que contenga. Desde
alli pasan 4 ofra miquina donde se pisan y prensan en todo
sentido para suavizarlas. Liuego se embeben en un poco de
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aceite para suavizarlas atn mis y hacer los hilos mis lisos y
tersos, y por iilfimo se las leva 4 las eardas, como el lino y
alzodon.

En la carda so transforma la lana en rollos 6 tiras redondas,
pasando por medio de una especie de sortijas, provistas inte-
riormente de dientes eardadores y engasiadas en cilindros
giralorios. Estos rollos se enroscan en si mismos y se llevan &
las maquinas de hilados.

§ X. ;Qué tratamiento especial ne- | se las carda? — ;Coémo se efectua el
cesita la paturaleza particular de la | peinado? — ;Qué se hace con Ia lana
lana? — ;(uné se entie por lanas | despues de peinada? — ;Cdmo se
largas y lanas cortas? uiles son | carda la lana? — ; Qué lana es Ia {I[uu
las que se deben peinar? — ;A qué | se earda? — Qué es el batan? — ;Por
clase de tejidos se las destina? — |'qué se unla la lana con aceife? —
&Qué es la suarda? — jGomo se la | ;Como sale la lana de la carda? —

quita? — ;0ué operaciones se hacen | ;A dénde va la lana despues de car-
€on las lanas peinadas? — jPor qué | dada?

XI. Fabricacion de tejidos.

Hemos explicado en los parrafos anteriores como se trans-
forman la hilaza del lino y del cinamo, del algodon y la lana
en hilos adecuados al tejido.

El trabajo del tejedor tiene por objeto fabricar, con dichos
hilos; los diferentes fejidos empleados en la industria, y ya se
sabe que en todos estos tejidos hay dos sistemas de hilos : el
primer sistema,. que forma lo que se Hama la cadena, esta
compuesto de Inlos tendidos paralelamente, atados por uno
de sus extremos 4 una barra fija y por el otro & des barras
moyviles, de las cuales una lleva todos los hilos de hilera im-
par, y la otro los de hilera par; estas barras se levantan y se
bajan alternativamente, de tal modo que los hilos pares se
hallen tan pronto encima y tan pronto debajo de los hiles
impares; 4 cada uno de estos movimientos, una lanzadera que
lleva el hilo de la trama, viaja en el intervalo que dejan entre
si los dos haces de los hilos de la eadena. Asi es como se
hacen todos los tejidos simples, es decir, sin dibujos. Los
tejidos con dibujos exigen maquinas mucho mds complicadas,
pero cuyo prineipio es siempre el mismo. Tal es, por ejemplo,
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el telar inventado por Jacquart, que tantos servicios ha hecho

a la fabricacion de los tejidos de seda.

Al salir del telar se visita el pafio y pasa 4 manos de opera-
rias que juntan los hilos en las partes donde hay vacios, 6
quitan los nudos con pinzas. Despues se le pone en los ba-
tanes, especie de pilones que le baten en artesas de madera y
le fieltran de tal modo que es imposible distinguir la trama
de la cadena. Al usarse los pafios pierden el fieltro que es
solo superficial y enténces aparcecen de nuevo los hilos eru-
zados de tejidos, como se vé en la ropa vieja que muestra la
hilaza. Se ayuda la fieliradura de los pafios poniendo en las
arfesas una especie de areilla Hamada tierra de batan.

Al salir del batan se someten los panios 4 ofras prepara-
ciones fales como la carda, el peinado, la igualacion de los
pelos, el lustre, etc.

En Europa se fabrican hoy dia buenos paiios, en todas
partes, pero los mas célebres son los de Inglaterra, Francia,
Espafia y Alemania.

§ XL ;En qué consiste el trabajo ] exijen los Lejidos con dibujos? — ; Qué

del tejedor? — ;Qué se entiende por
cadena? — zPor trama? &Como | —
funciona la lanzadera? — ;Como se I las
hacen los tejidos simplest” — ;(Qué | paiio

se hace eon el pano al salir del telar?

&Uué es el batan? — ; Cuiles son
p;'upar:nc:ons:s 4 que se somete el

XII. Malla, — encaje, — blonda, — sombrereria.

La malla difierc esencialmente de los tejidos de que acaba-
mos de hablar porque esti formada por un solo hilo atado y
cruzado consigo mismo, como se vé en las médias. Se puede
hacer 4 mano con dos agujas largas de puntas romas, pero
este procedimiento, que se emplea atin en las casas para hacer
médias, es demasiado largo y ha sido sustitnido en las fihri-
cas por el empleo de méquinas, y hoy dia todos los articulos
de malla se hacen mecinicamente en aparatos cuya invenecion
data del siglo xv1. :

El encaje se hace tambien 4 mano con hilos de lino muy
finos. Todo el mundo sabe la reputacion que merecen los
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encajes de Ingleterra, los de Bélgica, de Malinas y de Bruselas
y los de Francia de Valenciennes y de Alencon. :

La blonda es un encaje hecho con seda y el tul es tambien
una especie de encaje de hilo 6 seda y aun tambien de algoden;
pero de todos modos hecho & méquina.

Laindustria de la sombrereria se une de una manera bastante
directa 4 la fabricacion de tejidos. El pelo de ciertos animales,
como el castor, el conejo, la liebre; es susceplible de formar
fieltros por el bataneo, como la lana cuyo fieltro se encola
luego en forma de carfon. Se hacen tambien sombreros de
muy buen uso con la seda, pero de la seda no se hace fieltro,
sino que se emplea en tejido. :

Los sombreros de paja se fabrican en Paris, pero la mejor
paja procede de Italia y es la paja del arroz'6 del trigo’h_ar-
bado de Toscana. Se la blanquea primeramente con écido
sulfuroso y luego se la corta en tiritas y se quilan los nudos,
antes de tejerla de diversos modos para hacer los sombreros.

§ XIL ;La malla es un tejido? — | reria? — ;€omo se emplea el pelo de

1€omo se hace? — g Con qué clase de | estos animales con dicho fin? — ;De
hilo se fabrica el encaje? — ;Y la | qué modo se emplea la seda? — zlue

<&

blonda? — ;Dénde se fabrica princi-
palmente el encaje? — zCon que se
ace el tul? — ;Cuodles son los ani-

clase de paja se usa para los sombre-
ros? — ;En donde se hacen los me-
jores sombreros de paja?
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tringencia muy caracteristica. En esta operacion, las pieles se
ponen primero en contacto con la cal, y luego se las pela y
quita la parte carnosa. En seguida el curtidor mete en fosos
profundos las pieles mezeladas con tamino 6 simplemente con
corfeza de encina, y las deja alli un afio 6 ano y medio.

Terminado el curtido, se sacan las pieles de los hoyos y se
las somete & un vareo 6 baqueteo que les da mis dureza; asies
como se preparan los cueros fuertes.

Las pieles de ternero, al salir de las tinas del eurtido, pasan
directamente 4 manos del zurrador que acaba de prepararlas y
las suaviza mojandolas en un cuerpo craso.

Lo mismo se practica con el pellejo del caballo, que es muy
lustroso y sirve para hacer caias de botas. El zurrador prepara
fambien los cucros para coches y arneses.

Las picles de carnero son delgadas y exigen ménos trahajo;
no se las eurte con casca, sine con una infusion de zumaque
4 con una simple disolucion de alumbre.

Bl iafilete es una piel de cabra 6 macho cabrio, trabajada,
curtida con zumaque y despues tefiida. Se le ha dado este
nombre por ser las pieles de Marruecos las que mis fama
tienen. Hoy dia se fabrica el tafilete en varias partes de Europa.

males cuyo pelo sirve en la sombre-

XIII. Guero, — tafilete, — pergamino, — badana.

El cuero es el pellejo del buey, vaca, lernero, mhnlio,'etﬂ.,
preparado para el eurtido. Las pieles que se pueden curtir, en
cuanto se han arrancado de los animales, se dejan secar con
cuidado ¢ se las sala para preservarlas de la corrupcion. Asi
es como se transportan 4 Europa las pieles que se importan de
América.

En su estado natural, la piel de los animales absorbe la
humedad y se pudre prontamente; pero no sucede asi cuando
la piel esta combinada con una materia vejetal particular,
Hamada tanino, contenida en la corteza de la encma, sauce,
alisio, abedul, y otras varias plantas, que da & las pieles una as-

La badana es una piel de carnero preparada solamente con

Casca.

La pelicula de buey, llamada en franeés baudruche, es una
piel sumamente delgada, transparente y flexible, que se hace
con la membrana que tapiza interiormente los intestinos del

buey.

Los desechos de las pieles sirven para hacer la cola.

El cuero funde por la accion del calor y cuando ha hervido,
puede colarse en planchas 6 ldminas flexibles; enténees se hace
con €l sombreros, instrumentos de cirujia, tabaqueras, ete.

§ XIIL ;Qué esel euero? — gGuiles
son los animales euya piel sirve para
hacer cuero? — j(Qué se hace con las
pieles Flle na pueden enrtirse enando
estan frescas? — ;De dénde vienen
principalmente las pieles seeas? —
;Por qué es necesario curtir las pie-
les? — ; En qué consiste el ecurtido?
— iDe dinde se saca la casea? —

:0ué se hace despues del curtido? -—
iComo se preparan las pieles de ter-
nero? — ;e qué sirve el cuero de
caballo? — ;Gémo se curten las pie-
les de carnero? — ;Qué es el tafilete?
— &Y la badana? — ;Y la pelicula
de tfnury? — i0ué se hace con los
desechos de las pieles? — ;Y con el
cuero hervido?




