SOLDADURA ELECTRICA




MODO DE ELEGIR EL ELECTRODO ADECUADO

‘Un'electrodo para todos los fines, para todas las
aplicaciones y que de resultados iguales es imposible
enf:ontrarlo; en otras palabras el electrodo universal no
existe y no puede existir, no se trata entonces de bus-

Para .ésta seleccion se necesita ayuda. La mejor ayuda
se podra esperar de aquel proveedor preparado para ofre-

d

El Grt_}po Infra pone a su disposicion personal experto
Iaboratorlos. departamentos de investigacion a[imentados‘;
Cpntlpuamente por nuevos conocimientos, técr;icas y expe-
riencias por lo que orgullosamente nos podemos contar
entre ésta clase de proveedores, donde los intereses
problemas del consumidor, son los nuestros. :

De ésta manera les mencionaremos los puntos mas im-
portantes para la seleccion del electrodo correcto.

Sl. no !f—: fuera suficiente con ésta ayuda, consulte a
su distribuidor de Electrodos Infra, él le proporcionara un
asesoramiento técnico en el lugar preci [

eciso donde necesite
efectuar su trabajo.

LA ELECCION CORRECTA DE UN ELECTRODO

Se basa en el analisis de las condiciones y circuns-
tancias que influyen sobre un trabajo en particular, para
poder determinar el tipo y tamano del electrodo a usar.
Tal analisis es relativamente sencillo, si el técnico sé
habitda a comprobar los siguientes factores:

;Cuél es el metal base que ha de ser soldado?
;Cuaél es la dimension de la seccion a soldar?.

;De que clase de corriente eléctrica se dispone en el
arco?

;Qué posiciin 0 posiciones de soldadura han de usarse?

;Qué tipo de unién permite el trabajo de que se trata?

;El metal depositado debe poseer ciertas propiedades
especiales como cualidades anticorrosivas, ductilidad, alta
resistencia a la traccion, maquinabilidad, etc.

;Debe la soldadura satisfacer las exigencias de un co-
digo. de un conjunto de normas o de una serie de espe-
cificaciones, como por ejemplo: el c6digo A.SM.E. sobre
calderas, las prescripciones gubernamentales. etc.

Después de comprobar cuidadosamente los factores
que se acaban de mencionar, el técnico no debe experi-
mentar dificultad alguna en la eleccién de un Electrodo
Infra que proporcione estabilidad de arco, uniformidad del
cordén de soldadura, fécil remocion de escoria, reduccion
de salpicado, etc. esenciales a un trabajo de soldadura
rapido y de alta calidad. :




.

CLAVE PARA LA IDENTIFICACION DE ELECTRODOS

La A. W.S. laA. S. T.M. yla A S M. E, Sociedad
Americana de Soldadura, Sociedad Americana de Prueba de

Materiales y Sociedad Americana de Ingenieros Mecanicos
respectivamente, reconocidas autoridades dentro del renglon

de la soldadura, dictan normas de clasificacion de electro-
dos.

El estricto apego a éstas normas en la fabricacion de
los Electrodos Infra, dan la pauta para conocer el porqué
estan considerados como lideres en el vasto campo de
la industria constructiva y de mantenimiento.

Para una informacion sencilla y a la vez concreta de
las propiedades de cada electrodo, la A. W. S., la A. S.
T.M.y la A. S. M. E. han establecido la nomenclatura usada
en los electrodos cuyo significado pasaremos a explicar.

! Blectrodos parg soldaf

UMERACION
GUIA PARA LA INTERPRETACION DE LA N
DE LOS ELECTRODOS SEGUN LA CLASIFICACION AW.S.

Las diferentes caracteristicas de operacion de varios
electrodos son atribuidas al revestimiento. El alambre 133
generalmente del mismo tipo; acero al carbon A.I.S.L. C 1Q _
que tiene un porcentaje de carbgno a 0.08-0.12% maxl-
mo para la serie de electrodos mas comunes.

En la especificacion de electrodos para §oldar 'hlerro
dulce. la AW.S. ha adoptado una serie dfa. 465 numt‘aros
siguiendo a la letra E. Esta letra E significa que el .: <=):c-
trodo es para soldadura por arco (electrodo revestido].

Las 2 primeras cifras de un numero de 4: o} la*:a 3 pnl
meras de un numero de 5 significan la resistencia mu:j
ma a la traccion en miles de libras por.pulgada cuadr?lt?_
(esfuerzos relevados) del metal depositado. La pen‘gcar
ma cifra significa la posicion en que se debe c‘i.e aL!n)l;ima
{plana, horizontal, vertical Y §obre cabgza). E;terna 2
cifra significa el tipo de corriente [cqrnente a o
corriente continua), el tipo de escoria, tipo de arco, pe
traci6on y presencia de elementos Qquimicos.

La tabla No. 1 da amplia informacion sobre la interpre-
tacion de los numeros.




1 SISTEMA A.W.S. PARA CLASIFICACION DE
ELECTRODOS ELECTRODO DE BAJA ALEACION

El extenso uso de aceros aleados ha obligado al des-
arrollo de electrodos revestidos, capaces de producir de-
CIFBA SIGNIFICADO EJEMPLO positos de soldadura que tienen resistencia a la traccién
basa las 100000 Lbs/Pulg?. Propiedades mecanicas

el : ; E L que re : .
Las 2 6 3| Minima resistencia 60 XX = 60000 Lbs /Pulg? de tal magnitud son obtenidas usando ferroaleaciones a

; s (Minimo)
primeras a la traccion 5 f
(Estiario st ratevaibes E 110 XX = 110000 Lbs/Pulg? través del forro.

— Minimo En la mayoria de los electrodos sefialados. el revesti-
:3?&2?3 de E;&‘;i t?da POSIiC"C?" miento es de carbonato de calcio, tipico de los electro-
i E XX3X glg:: y horizontal dos de bajo hidrégeno y frecuentemente contienen polvo

de hierro. Desde aqui éstos electrodos de alta resisten-

-

Tipo de corri - < : fe. B b
Tigo e eosr;;?;e (E:i)?x1a8 la traccion, tienen la clasificacion EXX15, EXX16 ©

Tipo de arco

Penetracion Ver Tabla
Presencia de elementos ? Estos electrodos que son los de bajo hidrégeno, la

quimicos en el AWS. los clasifica desde E-7018, E-8018, E-9018, 10018,
revestimiento etc. y su resistencia a la traccion va desde 70,000 Lbs/
Pulg? hasta 130,000 o mas.

Pendltima

TABLA 2

Nota: El prefijo E significa electrodo para soldadura por
arco.

Notas (a) E-6010 es corriente directa polaridad invertida:
E-6020 es AC o DC.

(b) E-6010 es organica; E-6020 es mineral.

(c) E-6010 es penetracion; E-6020 es mediana pene-
tracion.




