INFRA 13 VD

Clase AWS — E6013

Electrodo para soldar hierro dulce.

¢ La industria metédlica ha creado el problema de soldar
en posicién vertical descendente, como en el caso de la
fabricacion de carrocerias, cajas de volteo, etc. Para resol-
verlo se disend el electrodo INFRA 13-VD que permite soldar
con suma facilidad en €sta nueva posicion, sin que la es-
coria interfiera en el charco de metal fundido, por el hecho
de que solidifica rapidamente, lo cual permite a su vez
que la escoria se elimine practicamente sola.

Se puede soldar con_él, usando maquinas de voltaje en
vacio muy bajo, como las que se usan generalmente en las
ventanerias, .lograndose muy poca pérdida por salpicadura.
Los cordones son de una apariencia inmejorable, lo cual
no se logra con otros electrodos del mismo tipo en la po-
sicion vertical descendente.

Tipo de corriente CA “CD

Tipo de polaridad Directa (preferente)

Resistencia a la traccion 4600 a 5300 Kg/cm?

(65000 a 75000 Lb/pulg?)
Alargamiento 20% a 27% en 5 cm (2")

Color del revestimiento Blanco crema

VERTICAL Y
PLANA HACIA ARRIBA
MEDIDAS CORRIENTE | ARCO [CORRIENTE| ARCO
Disponibles Amperios | Voltios | Amperios | Volitios
x 356 mm (3/32" x 14”)| 55-- 90 | 21 —22| 55— 80 |20—22
x 356 mm ( 1/8" x 14”)| 85— 120 | 21 —23| 85—110|20—22
x 356 mm (5/32" x 147)| 125 — 165 | 22 —24| 125— 155 | 21 —23
X 457 mm (3/16" x 18")| 150 — 190 | 22 —24| 150—180 | 21 —23
x 457 mm ( 1/4" x 18")| 250 —325 | 23—25

INFRA 718

Clase AWS — E7018

Electrodos de alta velocidad y bajo contenido de hidrégenc
para soldar en todas las posiciones.

o En comparacién con los tipos 7016, el rendimiento es
mayor debido al contenido de polvo de hierro en el reves-
timiento. La remocién de la escoria se realiza mas facil-
mente y puede utilizarse la técnica de arrastre. Ofrece me-
jor estabilidad de arco y menos pérdida por salpicadura.

EL INFRA 718 se usa en casos en que se producen ra-
jaduras o porosidades al emplear aceros de aleacion o fue-
ra de andlisis. El revestimiento con bajo contenido de hi-
drogeno permite la soldadura de aceros “dificiles” como
aceros de alto carbono, de aleacion, de alto azufre, de facil
fresado y aceros laminados en frio. Se adapta especial-
mente para la soldadura de piezas pesadas cuando se re-
quieren propiedades mecanicas superiores para resistir gol-
pes fuertes y maltrato. La calidad de la soldadura puede
verificarse por rayos X y tiene buenas propiedades de im-
pacto a bajas temperaturas.

Tipo de corriente CA-CD
Tipo de polaridad Invertida
Resistencia a la traccién 5275 a 5975 Kg/cm?

(75000 a 85000 Lb/pulg?)
Alargamiento 30% a 35% en 5 cm (2")
Reduccién de érea 60% a 75%

Color del revestimiento Gris

MEDIDAS CORRIENTE ARCO
Disponibles Amperios Voitios

23 mm x 356 min  (3/32" 70 — 100 20—22
32 mm x 457 mm ( 1/8" 120 — 160 20—24
39 mm x 457 mun  [5/32" 175 — 220 20—24
48 mm x 457 mm  (3/16" 230 — 280 22 —26
6.2 mm x 457 mm  (1/4” 310— 400 23 —-27




}

/

]

/

Hes

o’
00>

X222 00uy
‘ht vy
®agas
\‘L‘
.
I
]

L P

INFRA BH-70

UNIONES
Clase AWS — E7018

Electrodos de alta velocidad y bajo contenido de hi-
drogeno para soldar en todas las posiciones.

En cumparacion con los tipos 7016, el rendimiento es
mayor debido al contenido de polvo de hierro en el reves-
timiento. La remocion de la escoria se realiza mas facil-
mente y puede utilizarse la técnica de arrastre. Ofrece
mejor estabilidad de arco y menos pérdida por salpica-
dura.

TRASLAPE

EL INFRA BH-70 se usa en casos en que se producen
rajaduras o porosidades al emplear aceros de aleacion o
fuera de analisis. El revestimiento con bajo contenido de
hidrégeno permite la soldadura de aceros “dificiles” como
aceros de alto carbono, de aleacion, de alto azufre, de
facil fresado y aceros laminados en frio. Se adapta espe-
cialmente para la soldadura de piezas pesadas cuando se
requieren propiedades mecanicas superiores para resistir
golpes fuertes y maltrato. La calidad de la soldadura pue :
de verificarse por rayos X y tiene buenas propiedades by
de impacto a bajas temperaturas. EXTERIOR ] INTERIOR *\

Tipo de corriente CA-CD

EN uTn %

ESOUINA

fipo de polaridad Invertida

Resistencia a la traccion 5275 a 5975 Kg/cm?

(75000 a 85000 Lbs /pulg?) ' A
Alargamiento 30% a 35% en 5 cm (27) d

Reduccion de area 60% a 75%

Color del revestimiento Rojizo (ladrillo)

MEDIDAS CORRIENTE{ ARCO : o

Disponibles Amperios | Voltios N e ABOCINADA
23 mm x 356 mm (3/32" : 70— 100 | 20 —22 : :

32 mm x 457 mm ( 1/87 % 120 —160 | 20— 24
39 mm x 457 mm (5/32" ¥ 175—220 | 20— 24
48 mm x 457 mm (3/16" 3 230 —280 | 22 —26
63 mm x 457 mm (174" 310—400 | 23— 27
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TIPOS DE JUNTAS EN SOLDADURA [PLACAS]|
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