SC-50-A

SC-12

‘ BOQ. P/ICORTE

MANERAL SW-2-H Longitud de 24 cms.
PARA TRABAJO PESADO Peso 558 grs.

S

Maneral para trabajo pesado en soldadura, corte y calentamiento.

BOQ. P/SOLDAR SERIE SW-200

Cabeza de laton forjado y mango de tubo de latén extruido y estriado con diseno
anatomico.

BOQ. P/SOLDAR SERIE MW-200
-

Valvulas tipo aguja para un ajuste preciso y facil.

La cuerda para conexion de boquillas y aditamentos es interior para evitar danos
por golpes.

Conexion tipe deslizable y acabado niquelado.

ADIT. SERIE SC-209-3

ADIT, SERIE MC413-3

Suelda hasta 25.4 mm. (1") de espesor.

Maneral que combinado con el aditamento para corte SC-209H, corta hasta
203.5 mm. (8") de acero. Este maneral acoplado con las boquillas ASC-3, ASC-4
(oxi-acet). BSC-3. BSC-5 (oxi-but) farman el equipo para calentar mas versatil y
eficiente que se dispone en el mercado.

BOQ. PICALENTAR SERIES ASC y BSC

MANERAL MW-2-H
PARA TRABAJO MEDIANO

4
<
(@]
-
o
7
<
o
<
o
%
L
Z
=
Q
<
<
o
=
QO
&

CORTAR Y CALENTAR

: Longitud
Disenado para trabajo ligero en soldadura y corte. pesé

Es de construccion rigida. provisto con tubos interiores de laton, para el manejo

de los gases totalmente separados. que evita la posibilidad de mezcla. Cabeza de
laton forjado.

La cuerda para conexion de boquillas de soldar y aditamentos para corte es inte-
ror para evitar danos por golpes. Su mango es de tubos de |aton extruido. Consta

de chnexlones tipo deslizable y un acabado niguelado. Suelda hasta 12.7 mm.

Maneral que combinado con el aditamento para corte MC-413H corta hasta
152 8 mm. {6") de espesor de acero. Usa boquillas para soldar serie MW.




BOQUILLAS PARA CORTAR DE LA SERIE SC-12

6 Jrificios de precalentamiento. Recomendadas para usos generales de corte.

PUEDEN SER USADAS EN:

Aditamento para Corte SC-209-H
Aditamento para Corte MC-413-H
Soplete Cortador SC-230-3
Soplete Cortador SC-235-3

: Capacidad
NU(T: & de Corte
Boquilla MM Pulg.
SC-12-0 6.39.5 1/4 -3/8"
SC-12-1 12.7-15.9 1/2 - 5/8"
SC-12-2 19.0-31.8 3/4-11/4"
SC-12-3 38.1-50.8 11/2-2"
SC-12-4 635-1016 | 21/2-4"
5Cc-12-5 | 127.0-203.5 5" -8"
SC-12-6 254 - 305 10" - 12"
SC-12-7 356 14"

BOQUILLAS PARA CORTAR DE LA SERIE SC-50A

Recomendada para usos generales de corte utilizando gas butano, propano o
natural.

PUEDEN SER USADAS EN:

Aditamento para Corte SC-209-H
Aditamento para Corte MC-413-H
Soplete Cortador SC-230-3
Soplete Cortador SC-235-3

7 Capacidad
e d Corte
Boquilla MM Pulg.
SC-50A-0 6.3-9.5 1/4 - 3/8"
SC-50A-1 12.7-159 1/2 - 5/8"
SC-50A-2 19.0-31.8 3/4-11/4"

SC-50A-3 | 38.1-50.8 112 -2"
SC-50A4 | 63.5-1016 | 21/2-4"

SC-50A-5 127-203 5" -8"
SC-50A-6 | 254 -305 108 12
SC-50A-7 356 14"

Serie SC-12
Peso Aprox. 115 gr.

Sene SC-50A

Peso Aprox. 100 gr.
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La boquilla de calentamiento multiflama proporcionan enormes cantidades de

BOQUILLAS PARA SOLDAR SERIE SW-200

fecomendadas para trabajo de tipo pesado
Mezclador individual para cada boquilla. Asegura proporcion correcta oxigeno-

acetileno
fmpagues de hule tipo “0O”. Deben ser utilizadas en el Maneral SW-2-H.

Numero| Capacidad
de de Soldadura
Boquilla|{ MM | Pulg.

SW-202 | 1.58 | 1/16”
SW-203 | 2.38 | 3/32"
SW-205 | 3.18 | 1/8”
SW-207 | 4.76 | 3/16"
SW-209 | 95 | 38"

BOQUILLAS PARA SOLDAR SERIE MW-200

.Recomendadas para trabajo de tipo mediano.

Mezclador individual para cada boquilla. Asegura proporcion correcta oxigeno-
acetileno.

Empaques de hule tipo “0” Deben ser utilizadas en el Maneral MW-2-H.

Namero| Capacidad
de de Soldadura
Boquilla| MM { Pulg.

MW-203 | 2.38-| 3/32"

MW-205| 3.18 | 1/8"
MW-207 | 4.76 | 3/16
MW-209| 9.50 | 38"
SW-209 | 95 | 3/8"

BOQUILLAS PARA CALENTAR

BOQUILLAS PARA CALENTAR

calor en forma concentrada.
La serie BSC para gas but.ng, propano o natural y la serie ASC para gas acetile-
no, se adaptan al maneral para trabajo pesado serie SW-2-H.

Presion Kg/cm? Consumo (M3¥Hr.)
Clave |Oxigeno Acetileno | Oxigeno Acetileno CaloriasiHir.
SC-2 350 .350 0.8 0.8 15.750
ASC 3 400 400 1.4 1.4 21.829
ASC 4 800 .800 1.6 15 G- 41.548
ASC-5 1.120 .800 4.5 1.6 85.491
Presién Kg/cm? Consumo (M3/Hr.) ;
Clave | Oxigeno Butano | Oxigeno Butano Calorias/Hr.
S22 131 0.49-1.5 6 6.2 1.5 35,065-82,882
BSC3| 1.749 0.56-1.7 9.8 2.4 54,192-146,638
BSC-4| 35-7.8 0.70-2.1 18.1 4.5 102,009-207,207
4295 0.98-2.8 20.3 5.0 114,760-255-024
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