CORTE CON PLASMA




UT® Instalacion de corte con Plasma 500
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Espesor de corte mm

Propiedades y ventajas Datos técnicos

oy : ; = Alimentacion de red  220/380 V/50 Hz, trifasico
@ Cortes rapidos y limpios de materiales como: (220/440 V/60 Hz)

aceros altamente aleados, fundicion gris,

aluminié. laton, cobre etc. (toda clase de metales) Potencia méxima absorbida 12,5 kVA

Fusible 35/25 A lento
Utilizacion con aire comprimido Gamade corte 2

Manejo sencillo Tensién de marcha en vacio 270V

Factor de marcha Gama de corte 1: 100 %
Aporte de calor insignificante, deformaciones Gamadecorte 2: 60 %
praticamente nulas Proteccion P21

| ento’ F
Cortes perfectos (incluso cuando se corta en ClaseCopiNamienlo

manual) hasta 15 mm Tipo de refrigeracion  F
Peso 57 kg

@ Espesorde coeinax.apiox. 20 mm Dimensiones L xanchoxalto (mm) 400 x 380 x 600

@ Velocidad de corte elevada Altura con asa (mm) 950
Refrigeracion de la pistola  aire comprimido

Gas plasma aire comprimido

La instalacion de corte con plasma
de aire comprimido para cortar T Scnwoistohnik GmbH 8 00.K0

materiales hasta un espesor de Tolin (07650009723

UTP-Schweisstechnik AG
20 mm (acero) CH-4310 Rheinfelden (Schweiz)
5 Telefon: (061)87 6222 - Telex: 962 981 utp ch
Telefax: (061)87 3381




El EQUIPO FIRE POWER PARA SOLDAR Y
CORTAR (EQUIPO DE PRACTICAS DE
LABORATORIO)




OPERATING CHARTS

Cutting Tip Series: 1-101 and 3-101 for use with
Welding Nozzles ACETYLENE
ACETYLENE

Cutting
Tip | Speed

: Acetylene BTU Oxyge
prill l?xymsg::e Prsysure | Per i el | 1 PSIGI)E
Sizz | (psiG) | (PSIG) | Hour 28/32 20725

75 3/5 3/5 27730 20/25
70 3/5 3/5 24/28 25/30

64 3/5 3/5 ; 2024 25/35
60 3/S 3/5 See 30735

56 35 3/5 35/40
53 a7 3/6 | 40/45
49 5/10 477 2 40/45
43 6/12 5/8 45/50
36 714 6/9 3 40/50
ar 45/55

52 7/9 50/55
Pressures are approximate for hose length up to 25 feet. 6" 6/8 45/55

'Maximum size recommended for medium duty.

Metal
Thickness

Up to 1/32"
1/64" - 3/64"
1/32" - 5/64"
3/64" - 3/32"
1/16" - 1/8"
1/8" - 3/16"
3/16" - 1/4"
1/4" - 172"
1/2" - 3/4"
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2 Maximum size recommended for heavy duty.
y Approximate gross BTU contents per cubic foot:

> All pressures are measured at the regulator using 25-foot by 1/4-inch
Acetylene - 1470

hose through tip size 5. and 25-foot by 3/8-inch hose for tip size 6.
i SNCAUTION .

At no time should the withdrawal rate of an acetyiene cylinder
exceed 1/7 of the cylinder contents per hour. f additional flow
capacity is required, use an acetyiene manifoid system of suffi-
cient size to supply the necessary volume.

These speeds and pressure settings apply only to mild steel in
.good condition.




