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SOLDADURA MIG (GMAW)

INFORMACION TECNOLOGICA:
EQUIPO PARA SOLDAR BAJO ATMOSFERA Cm me

DE BIOXIDO DE CARBONO

INFORMACION TECNOLOGICA:
GASES UTILIZADOS EN LA SOLDADURA
| [« [=f

(ARGON - BIOXIDO DE CARBONO)

1C1C
Son gases que protegen el arco eléctrico,en los procesos de soldadura bajo : ' -
atmosfera de gas.Se utilizan en la ejecucién de juntas soldadas en metales ; Eepun COTJ”"tO de elementos utilizados para efectuar soldaduras con aporte
ferrosos y no ferrosos. de material contfnuo (fig.1),en el cual se protege su arco por medio de una

atmosfera de bidxido de carbono.
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Es un gas raro que constituye menos del 1% de la atmésfera terrestre.Es ex-

tremadamente inerte y no forma compuesto quimico con otros elementos conoci
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dos; por lo tanto, forma una barrera ideal contra la contaminacion atmosfé- |

rica,en cierto nimero de procesos especiales de soldadura, evitando en to-

dos ellos la oxidacion.
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Su aplicacifn evita el uso de fundentes,en la soldadura de metales no ferro SSSs / [\
1 sos, facilitando el proceso. Foro et owrnot vevourase|l |

En las soldaduras de metales no ferrosos, se puede combinar con otro gas : fé? ] ’

' inerte (Helio). &

p En las soldaduras de metales ferrosos, se puede combinar con Bibxido de Car | l } |
: bono (CO3). _ 8gac !
(- | b Lo e — e i
it BIOXIDO DE CARBONO "‘9‘”_‘.‘5’3 os
: Es un gas que se obtiene en la mayorfa de las plantas de gases de petrdleo ' Estd constituido por los siguientes elementos:

y se. produce al quemar gas natural, petréleo o carbén de piedra;también pue maquina de soldar;

de obtenerse en hornos de calcio, en la fabricacién de amonfaco , o por la unidad de alimentacion de alambre;

fermentacidn de alcohol. ' pistola y conjunto de cables;

E1 bidxido de carbono es un gas que ha mostrado una gran eficiencia,como me | sistema de proteccién (gas);

dio gaseoso para la proteccidn de soldaduras con alambre sin revestimiento, ; carrete de alambre (electrodo).
19 ya que a temperatura normal es esencialmente inerte. Se obtienen con é1,sol ; Mdquina de soldar

daduras con penetracién firme y profunda,facilitando al soldador la elimina | Los dos tipos mds comunes son:el rectificador y el gemerador.

cién de defectos en la junta soldada. ' Pueden usarse de distintas capacidades,pero la importancia de su constitu-

E1 CO2 puede combinarse con el Argén,para mejorar la calidad de las soldadu 7 cidn,estd en que puede utilizarse en un 100% de su ciclo de trabajo.

e e ‘ Su capacidad es de 200 hasta 500 amperios y una salida de 25 a 40 voltios.

Unidad de alimentacién de alambre
Es un mecanismo que impulsa automaticamente,
el alambre-electrodo del carretel del con-
junto a la pistola,conduciéndolo hasta el
; arco,a una velocidad uniforme.E1 alimenta-
? dor incluye el sistema de control ,que pone
en marcha y detiene el motor de alimenta-
cién de alambre,opera el contactor de 1a mi
! quina de soldar y di a su vez,energfa a 1;
| vdlvula. solenoide de control de gas.En las

715 i figuras 2 y 3 se muestran tipos diferentes de alimentadores.
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Sistema de proteceidén (gas)

T La pistola debe resistir su condicidn de trabajo contfnuo,debe estar disefa

' roteccion de gas suministra y contro | ! ; ; o
El,csistems dep g g = e | s da para diferentes tipos de servicios y ciclos de trabajo (figs.6 y 7).

Existen pistolas muy livianas para posiciones dificiles,asi como para reali
zar trabajos de gran produccidn. i

1a el flujo de gas,usado para proteger el drea del

arco.del medio atmosférico.
E] sistema estd compuesto de uno o mas cilindros de

gas,un regulador reductor de presion con flujometro

(fig.8) y vdlvulas solenoide de control para el gru

po de mangueras que las conectan.

2 Fig. 6

Es importante utilizar el tipo correcto de regula-

dor y flujometro,asi como el gas apropiado.
PRECAUCION Fig. 8
SE RECOMIENDA ASEGURARSE BAJO INSPECCIONES PERIODICAS,QUE NO EXIS :
TEN FUGAS EN EL SISTEMA DE GAS. 5
Carrete de alambre electrodo

E] alambre-electrodo ainque no forma parte directa en el equipo, es conve-

? Fig. 7
i

En condiciones normales las pistolas para trabajos con CO, no requieren re
fr1gerac1on por agua,pero si se utilizan gases inertes o ciclos de trabajos
intensos,es imprescindible hacerlo,también pueden refrigerarse por aire for

niente asociarlo,dando ciertas caracteristicas del mismo. & zado.
Es un rollo de alambre fino utilizado en los procesos de soldadura,con pro- MANTENIMIENTO
; teccién de gas manual o automdtico,se producen para diferentes diametros de Las boquillas guia de contacto,de la pistola deben mantenerse 1limpi
. s s im
alambre ;didmetro del carretel ,peso y especificaciones tecnicas. : reemplazarse cuando sea necesario. plas y
La tabla indica el didmetro del alambre,asi como el amperaje y voltaje que ; CONJUNTO DE CABLES
debe utilizarse. ' Existen varios tipos y longitudes de cables para conectar la pistola al ali
DIAMETRO DEL ALAVBRE AMPERES VOLTS mentador de alambre, los mismos pueden tener cables y mangueras separadas,
i Pulgadas mientras que otros tienen mangueras y cables encerrados en un tubo plastico
0,64 .025 110-150 24-28 Los conjuntos de cables utilizan una camisa flexible,en el conductor princi
0,76 ,030 140-180 24-28 pal,esta cami a : T
0,89 035 140-200 24-28 ey S D h i R T ey ik
1,14 04" 150-250 54-28 ge el alambre-electrodo a través del cable.Pueden utilizarse también cami-
1,58 .062 275-400 24-28 sas de tipo plastico.
1,98 .078 350-500 24-28 bi- Biricis o
2,38 .093 400-500 24-28 uncion especifica de la camisa,es servir de guia para que el alambre -

] t d : 3 t .~ d d 'I 'l = d j ] 1 & t d h ta Ia

Se suelda en todas las posiciones. MANTENIMIENTO
Mayor depdsito de material.

.I s -I -l 0

to de cables para asegurar condiciones optimas en la operacién.

L°5‘Cab135 deben ser soplados con aire a presidn,cada vez que se cambia un
PRECAUCION rollo de alambre-electrodo.
EL CONTROL DE REFRIGERACION BIEN SEA POR GAS,AIRE 0 AGUA DEBE SER

CONSTANTE YA QUE DEL MISMO DEPENDE LA DURACION DEL EQUIFPO.

Se sueldan metales ferrosos y no ferrosos.

Las impurezas que se van acumulando en el interior de los cables conducto-
res,aumentan la resistencia del paso del alambre a través de ellos,de no e-
fectuar ésta limpieza periddica,serd necesario reemplazar la camisa.
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La unidad de alimentacion de alambre estd compuesta por guias, conecciones
de gas, interruptores y rodillo de impulso.Los rodillos impulsadores del a-
lambre,tienen una funcidn importante en el proceso,existen diferentes tipos
l (fig.4) que pueden ser instalacos y cambiados rdpidamente.Estos cambios en

| los rodillos,permiten la utilizacién de diferentes didmetros de alambre. ' EQUIPO DE MOLDEO

’ _ 7/POS DE RODILLOS DE ALIMENTACION
TiPo 1 TIPO 2 TIPO 3 TIPOS
ACERO ACZA0 ACERO ACERO
i PLANO - SUAVE "yr NUOOSO "y * SUAVE PLANO - NUDOSO
' =
i vy svave "y" NUDOSO "y® SUAVE "y* SUAVE

Fig. 4 |
MANTENIMIENTO
E1 alimentador de alambre,requiere un servicio rutinario de mantenimiento
pafra conservar su ajuste y el alineamiento apropiado de las guias para el a
lambre, con los rodillos impulsadores.
Pistola y conjunto de cables (fig.5)
La pistola de soldar manualmente con su
conjunto de cables,es 1a herramienta con
1a cual el soldador efectia las soldadu-
ras. Su objetivo principal es llevar el
alambre-electrodo y el gas protector,asfi |
‘como la corriente de soldar,desde el ali 80
mentador y 1a miquina de soldar,hasta la zona del arco. Fig. 5
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