PERCHLORURE D’OR.

dissolutions de chlorure d’or sont trés-étendues, et ensuite pré-
cipité d’or qui prend de Iéclat par la pression.

Protochlorure d’étain. — Précipité brun, de teinte variable.

Pragtochlorure duntimoine, — Préeipité jaune, brillant, d’or
mélallique.

(*) Lodure de potassium.—Coloration noire, et ensuite précipité
jaune verditre d’iodure d’or. _

(*) Tannin. — Précipité noir d’or métallique, devenant jaune
par la chaleur.

Sulfhydrate d'ammoniaque. — Précipité noir soluble dans un
exces de réactif. '

Acide sulfhydrigue, — Précipité noir se formant méme dans
les dissolutions trés-acides.

) Acides lypophosphoreus, phosphoreuz, sulfurenz. — Réduc-
tion du sel d’or ; la‘iqueur devient bleue lorsqu’elle ne contient
qu'une (aible proportion d'or, et laisse preécipiter I'or quand on
la porte & l'ébullition.

Zine, — Précipité brun d’or métallique.

Les sels d’or sont réduits par un grand nombre de corps orga-
niques, surtout en présence d'un exces de potasse.

ils tachent la peau en rese. Leur réaclion est tonjours acide ;
ils se décomposent tous sous I'influence d’'une chaleur rouge, et
laissent de 1'or métallique. :

PROTOCHLCRURE D'oR. Au2ClL.

Le protochlorure d’or a une couleur jaune pale; il est inso-
luble dans 1'eau. Ce corps est trés-peu stable; une faible cha-
leur ou un rayon lumineux le transforment en or métallique et
en perchlorure.

Les alcalis le transforment en protoxyde d'or. .

On prépare le protochlorure d’or en soumettant 3 une {empé-
rature de 200° environ le perchlorure d'or qui, dans ce cas, dé-
gage du chlore et se transforme en perchlorure.

PERCHLORUGRE D'oR. AuiCl,

Equiv. = 3787,92 ou 303,03,

Le perchlorure d’or est un, corps d’un rouge brun, déliques-
cent, difficilement cristallisable ; il est trés-soluble d’ans I'eau et
dans l'alcool, sa dissolution est d'un jaune trés-foncé.

Il se décompose sous linfluence de la lumicre en chlore et
en prolochlorure : la chaleur agit de la meme maniére ou le
dédouble en chlore et enor métallique, lorsque la température
est élevée. ik :

La dissolution du chlorure d'or dans l'éther était autrefois
employée en médecine ; on lui donnait le nom d’or potable; elle
servait quelquefois & dorer l'acier. Celte liqueur se décom-
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pose spontanément et laisse déposer & la longue de I'or mdétal-
lique.

Les acides acétique, citrique, tartrique, ne réduisent pas le
chlorure d’or; mais I'acide oxalique et les oxalates alcalins le
réduisent facilement. Cette propriété a été mise & profit dans
I'analyse pour séparer 'or de quelques métaux.

Ie chlorure d’or se combine avec I'acide chlorhydrique pour
former un chlorhydrate de chlorure d’or. Ce corps est trés-soluble
dans 1'eau, il cristallise en prismes allongés d’'un jaune d'or,
et se décompose par la chaleur, en laissant pour résidu du per-
chlorure, du protochlorure d'or, ou 'de 'or métallique, selon
la température a laquelle il a é1é soumis.

La potasse et la soude caustiques dissolvent le chlorure d’or,
et le transforment en aurate de potasse el ‘en chlorure de potas-
sium. Les acides, et principalement 1'acide acétique, précipitent
I'acide aurique de cette'dissolution.

Les carbonates alcaling réagissent comme les alcalis sur le
chlorure d’or.

L’ammoniaque produit dans sa dissolution un précipité jaune
d’or fulminant.

Le chlorure d’or jouit de la propriété de se combiner avec la
plupart des chlorures alcalins, terreux et métalliques, pour for-
mer des chlorosels. Ces sels doubles, dans lesquels le perchlo-
rure d’or joue le role d’acide, etlautre chlorurele role de base,
cristallisent en général avec facilité et sont beaucoup plus sta-
bles que le perchlorure d'or.

Le chlorure d’oretde potassium (¢hloro-aurate de' potassium)
a pour formule AuC1®,KCL5HO0; il cristallise en prismes qua-
drangulaires allongés, ou en tables hexagonales d'une couleur
jaune; il 'effleurit & U'air et se transforme & une douce chaleur
en une combinaison de chlorure de potassium et de proto-
chlorure d'or; pendant cette décomposilion il se dégage du
chlore.

Le chlorure d’or et de sodium (chloro-aurate de sodium)a
pour formule Au’CI%,NaCl,5HO; il est jaune et cristallise en
prismes quadrangulaires allongés, inaltérables & T'air; ce sel
double est employé dans le trailement des maladies véné-
riennes.

On prépare le chlorure d’or en attaquant lor par 'eau régale,
et en évaporant la liqueur de maniére & chasser I'excés d’acide
sans décomposer le chlorure.

ALLIAGES D'OR.

L’or s combine avec presque tous les métaux.

Il scnit direclement avee le manganése, le fer, le zing, le
cobalf, le nickel, le cuivre, I'étain, l'antimoine, le bismuth,
Largent, etc. :




AMALGAMES D’OR.

ALLIAGES D'OR ET DE CULVRE,

L’or s'allie en toutes proportions avec le cuivre.

Le cuivre rehausse la couleur de 'or, augmente sa dureté, le
rend plus fusible, mais: diminue sa malléabilité et sa ductilité.

La densité des alliages d'or et de cuivre est moindre que la
moyenne des densités des métaux qui les composent.

La présence d'une quantité extrémement petite de plomb
dans les alliages de cuivre et d'or, et principalement dans les
alliages monétaires, les rend tres-cassants.

Les alliages de cuivre et d'or sont beaucoup plus fusibles que
I'or, et leur fusibilité augmente avec la proportion du cuivre,
aussi les emploie-t-on pour souder l'or.

La soudure connue sous le nom dor rouge est formée de
i parties d’or etde 1 partie de cuivre. Quelquefois on ajoute une
certaine quantité d’argent aux alliages de cuivre et d'or em-
ployés comme soudure. L'or & 750 millitmes est soudé en gé-
néral avec un alliage composé de & parties d'or, 1 partie de
cuivre et 1 partie d’argent.

L’or, étant un métal peu dur, ne peut étre employé a 1'état
de pureté pour fabriquer les monuaies, les médailles ou les bi-
joux. Des monnaies d’or pur se délormeraient rapidement, et
leur empreinte serait peu durable. On durcit I'or en yajoutant
du cuivre.

La fabrication de ees divers alliages est soumise au méme
contrdle que ceux d’argent, et leur titre est réglé par une loi.
On connait plusiears titres pour l'or :

Tilre. Tolérance,

Monnaies J“&?u

Médaillesiz, foilimaamnasis | § ,9[;'[:,

Les alliages d’or et de cuivre se ternissent d’auntant plus vite a
l'air que leur titre est plus bas. On peut les rendre brillants en
les passant dans de 'ammoniaque caustique, et en les lavant
ensuite 4 grande eau.

Pour donner aux alliages d’or la couleur franche de l’or pur,
on les soumet & une opéralion qu'on appelle mise en couleur.
Celte opération consiste 3 déposer & la surface de l'alliage une
couche mince de cuivre métallique, ou & dissoudre une partie
du cuivre et de I'argent contenus dans l'alliage, afin de laisser
Por presque pur a la surface.

AMALGAMES D'OR.

L’or se combine trés facilement avec le mercure, méme 4 la
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températuve ordinaire. 11 suffit d’exposer une lame d’or & la plus
faible émanation mercurielle pour la blanchir. Cetle propriété
sert méme quelquefois & reconnaitre des traces de mercure.
Une pitce d’or frottée avec du mercure devient trés-fragile et
peut se briser facilement entre les doigls. -

Le mercure dissout une grande quantité d’or sans cesser
d’atre liquide. L’amalgame est d’'un.blanc d’argent; lorsqu’il
est saturé d’or, il devient légérement jaunétre, et prend la
consistance de la cire. :

L'or en écailles, nommé souvent poudre d'or, qu'on emploie
dans la peinlure, s'obtient en alliant 1 partie d'or et 8 parties
de mercure, et en séparant ensuite ce dernier métal par la dis-
tillation.

Tous les amalgames d’or laissent un résidu d'or purlorsqu’on
les chauffe au rouge vif.

ALLTAGES D'OR ET D'ARGENT.

L’or et I'argent peuvent s'unir en toutes proportions. Les al-
liages d’or et d’argent, abandonnés & un refroidissement trés-
lent, éprouvent une sorte de liquation.

La densité de ces alliages esta peu prés la méme que la
moyenne des densités des métaux qui les constituent.

Les alliages d’or et d’argent sont plus fusibles que I'or.

Ils sont plus durs et plus élastiques que l'or et I'argent.

Ces alliages sont trés-employés par les orfévres, et porient les
noms d’or jaune, d’or pdle, d'or vert, d'électrum.

L'or vert, qui est f'alliage le plus employé, est formé d'en-
viron 70 parties d’or et de 30 parties d’argent.

I 'électrum se compose de 4 parties d’or et de 1 partie d'ar-
rent. &
; Le vermeil est de 1'argent doré. !

11 existe des alliages naturels d’or et d'argent qui présentent

les compositions les plus diverses. (MM. Boussingault et G. Rose.)

ANALYSE DES ALLIAGES D'OR.

La détermination approximative du titre de I'or peut étre faite
avec la pierre de {ouche, et porte le nom d’essai au touchau. Cette
opération, entre des mains exercées, donne le titre d’un alliage
d’or & moins d'un centitme, et présente l'avantage de ne pas
altérer les piéces dont on veut connaitre approximativement
le titre.

L’essai au touchau nécessite 'emploi : 1° de la pierre de touche ;
20 des touchaux; 3° de 'acide pour les touchaur,

La pierre quisert pour les essais au touchau est connue sous
le nom de cornéenne lydienne, ou simplement de lydienne, parce
qu’on la retirait autrefois de la Lydie. On se sert maintenant de
celles qui viennent de Saxe,de Bohéme ou de Silésie. Les pierres
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de Silésie sont des basaltes; elles sant forméeés de 50 de silice,
25 d’oxyde de fer, 15 d’alumine, 8 de chaux et 2 de'magnésie.
Elles sont noires, trds-dures, inattaguablesipar les acides; elles
sont rugueuses, et retiennent facilement les. traces des alliages
d'or qu'on frotte contre leur surface.

D'Arceta préparé des pierres de touche qui présentent les
principales propriétés des pierres naturelles. 5

Les fouchauz sont de pelites lames d'alliage d’or et de cuivre
dont les titres sont connus. On s'en sert pour comparer leurs
traces sur la pierre de touche avant et aprésl'action de l'acide,
avec les (races laissées dans les mémes circonstances par les al-
liages qu'on examine.

Lacide pour les touchauz se compose de 98 parties d’acide azo-
tique de 1,340 de densité (37° Baumg), de 2 parties d'acide
chlorhydrique d'une densité de 1,173 (21° Baum¢), de 25 parlies
d’eau. L'acide pour les touchaux peut étre formé de 123 parties
d’acide azotique & 31° Baumé et de 2 parties d’acide chlorhy-
drique & 21° Baumé. (M. Levol.)

Pour essayer un alliage d’or & la pierre de fouche, on fait sur
celte pierre plusieurs tuuches de 4 a 5 millimetres deilongueur
sur 2 43 millimétres de largeur; on a: lesoin de ne pas:se servir
des premidres touches; si I'objet a été fortement déroché ou
mis en couleur; parce que, sa surface se trouvant & un titre plus
élevé que l'intérieur, essai fait sur les premiéres touches serait
inexact.

La trace définitive étant faite, on la compare avec d'autres
traces laissées par des touchaux dontles titres sont eonnus; on
mouille ces diverses traces avec une barbe de plume ou une
baguette de verre trempée dans l'acide, et 'on examine l'effet
de r'acide. ] g :

La trace disparait enlidrement et presque subitement sielle
a été faite avec du cuivre; elle résiste si le bijou est au titre de
750 millidmes ou au-dessus ; dans ce cas, un linge fin passé lé-
gdrement sur la pierre n’enléve pas la trace.

Avec une certaine habitude, on évalue d'une manitre trés-
approximative le tilre de I'alliage en consultant la teinte verte
plus ou moins foncée que prend T'acide, ainsi que I'épaisseur et
la couleur de la trace d’or qui reste sur la pierre, surtout en
faisant des épreuves comparatives avec les fouchaux dont les
titres sont connus.

ANALYSE DES ALLIAGES D’OR PAR LA COUPELLATION.

Ce mode d’essai, qui remonte & une époque fort ancienne,
est fundé sur la propriété que présente 'or d'élre inaltérable an
contact de Vair aux températures les plus élevées, tandis que le
cuivre et la plupart des autres mélaux qui l'accompagnent,
placés dans les mémes circonslances, ‘oxydent au contraire
avec facilité. £
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Nous supposerons d’abord qu’il s'agit d’analyser uncalliage
binaire d’or et de cuivre. '

I1'est assez difficile d’analyser exactement lesalliages d'or et
de cuivre en les passant & la coupelle avec du plomb, el'en dé-
terminant le poids du bouton de retour ; ce bouton retient {su-
jours'du cuivre et méme du plomb ; et de plus; si-l’alliage con-
[enait de V'argent, ce mélal reste uni'a l'or. Toulefois, dans des
essais ‘qui ne nécessitent pas un trés-haut'degré de précision; la
coupellation suffit pour V'analyse des alliages d'or et de cuivre:
on peut méme dire qu’elle fournit quelquefois des résultats plus
précis que la coupellation de I'argent, parce que T'or est moins
volatil que ce dernier métal, et pénétre plus difficilement dans
la eoupelle. -

Des expériences faites sur des monnaies, des médailles d’or.et
sur des alliages d'or et de cuivre, qu'on a coupellés avee du
Flomh, A une température d'un rauge vif, ont indiqué quelque-
ois trés-exactement le titre del’or, mais elles ont aussi denné
des surcharges cu des pertes de 1, 2-et;3 millitmes. La princi-
pale difficulté que présente la coupellation directe d'un alliage
d’or et de cuivre parait consister surtout dans I'ahsorption de
lor parla coupelle, lovsquela température est trés-élevée, et
dans l'impossibilité ' de séparer complétement le cuivre et le
plomb, lorsqu’au contraire la température est trop basse.

Pour analyser exaclement un alliage d’or'et de cuivre, on le
coupelle & une température modérée avec une certaine quan-
tité d'argent, et 1'on traite le boulon par un excts d'acide azo-
tique qui dissout les métaux étrangers et laisse l'or & I'état de
pureté. Cette opération porle le nom de dépant.

Pour que l'analyse donné des résultats exacts, on doit obser-
ver:un certain rapport entre la proportion de l'or et celle.de
I'argent qu'on ajoute & I'alliage.

Si Pon employait une trop faible quantité d’argent, la présénce
de I'or empécherait 'acide azotique de dissoudre entiérement
le cuivre et 'argent. Si 'argent était en grand excts, 1'or, apits
l'action de I’acide azotique, serait trés-divisé, el par conséquent
plus difficile & rassembler et i laver.

Une longue expérience a montré que 'opération du départ,

-¢’est-d-dire la séparation de Targent au moyen de I'acide azo-

tique, se fait d'une maniére compléte lorsque le bouton renferme
{ partie d’or et 3 parties d’argent; aussi donne-t-on le nom
d’tnguaitation & l'opération qui a pour but d'ajouter & l'alliage
une quantité d’argent telle, que l'or soit & I'argent dans le Tap-
portde 1 : 3.

Quant au plomb nécessaire pour passer l'alliaged la coupelle,
sa proportion doit augmenter avec celle du cuivre.

La coupellalion de 'or n’exige pasles mémes soins minutienx
que la coupellation de I'argent, parce que le rochage est moins
4 craindre, et surlout parce que l'or n’est point volatil, et que
la coupelle I'absorbe difficilement.

Cependant, I'alliage ne doit étre Taissé dans le moufle que le
temps nécessaire a sa coupellation. Silor était abandonné pen-
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dant quelques minutes dans la coupelle & une température d’un
rouge vif, et au milieu du courant d'air qui s’établil toujours
dans le moufle, il pourrait éprouver une perte de 2 a 3 millie-
mes de son poids.

Avant de procéder A I'analyse exacte d'un alliage d'or, il faut

connaitre approximativement son titre; afin de I'inquarter, on
approzime au moyen de la pierre de touche, ou en passant & la
coupelle, (87,100 d'alliage avec 0,300 d’argent el 1 gramme de
plomb. Le bouton, aplati et mis en ébullition pendant quelques
minutes avec 3 ou 6 gr. d’acide azotique, donne un résidu d’or
dont le poids indique le titre approximatif de l'alliage.

On pese ensuite avec exactitude 08,500 d'alliage, on T'intro-
duit dans un petit morceau de papier avec la quantité d’argent
nécessaire.

On pése également le plomb nécessaire & la coupellation, et
on le porte dans une coupelle bien rouge; lorsque le plomb est
découvert, ¢'est-a-dire que sa surface est nette et brillante, ony
ajoute l'alliage ainsi que l'argent. Les phénoménes indiqués
dans la coupellation de l'argent se représentent avec quelques

- 1égdres différences dans la coupellation de T'or.

Lorsque le bouton s'est fixé, on I'enléve, ou l'aplatit sur un tas
d’acier, on le recuit, on le lamine, et on le recuit une seconde
fois. La lame mince ainsi obtenue, roulée sur elle-méme en
spirale, constitue le cornet qu’il faut soumettre au départ, c’est-
3-dire a l'action de l'acide azolique.

On introduit le cornet dans un petit matras d’essai el on le
fait bouillir une premiére fois pendant 20 minutes avec 30433 gr.
d’acide azotique a 22° Baumé, et une seconde fois pendant 10 mi-
nutesavec?23 & 30 gr. du méme acide 3 320 Baumé. Un acide trop
concentré employé en premierlicu pourrait déchirer le cornet.

Aprés cette double ébullition, on lave le cornet & deux re-
prises avec de I'eau distillée ; on remplit enti¢rement d’eau le
matras, et on le renverse avec précaution dans un petit creuset
d’argile ot le cornet tombe sans se briser. On décante l'eau qui
recouvre L'or, et on porte le ¢creuset i une température rouge,
mais insuffisante toutefois pour fondre le métal. Le poids du
cornet donne le titre de l'alliage.

Le cornet qui a subi l'action de 'acide azotigue est volumi-
neux, d'un brun jaunitre et excessivement [riable; il serait im-
possible de le toucher avec les doigts sans le briser; on ne doit
le manier que sous I'eau; le recuit rapproche les particules de
Uor et leur donne de 'adhérence.

Pendant le recuit, le cornet, sans changer de forme, se réduit
A la moitié ou au tiers de son volume.

Le déparl exécuté convenablement ne laisse avec l'or que
des traces d’argent-qui produisent une légére surcharge sur les
alliages trés-riches en or qui n'ont exigé que peu de plomb
pour leur coupellation.

Lorsque l'alliage est au contraire trop chargé de cuivre, cette
surcharge se trouve dissimulée par l'absorption de 'or dans la
coupelle.
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Pour les titres intermédiaires, la surcharge et la perte peu-
vent se compenser, et donnent un titre exact.

AFFINAGE DES METAUX PRECIFUX.

On donne ce nom A une opération exécutée en grand dans
plusieurs usines, ol I'on retire Pargen! et l'or des alliages ter-
naires d'or, d’argent etde cuivre gu'on trouve dans le commerce.
Cette opéralion consisle & traiter les alliages par l'acide sulfu-
rique concentré et bouillant, qui dissout l'argent et le cuivre
sans altaquer L'or ; ot étant séparé de la dissolution, on pré-
cipite l'argent au moyen du cuivre métallique, en sorte que les
produits définitifs sont de T'or, de Targent et du sulfate de
cuivre.

L’argent contenant /2000 d'or peut étre économiquement
traité par ce procédé; aussi a-t-on pu retirer 'or des pieces
d’argent fabriquées au commencement de ce siécle avant que
les procédés d'affinage fussent aussi parfaits qu’ils le sont au-
jourd’hui.

EXTRACTION DE L'OR.

L'or se trouve presque toujours a I’état natif; quelquelois il
est pur; le plus souvent il renferme des quantités variables
d’argent. Dans certaines localilés, onle rencontre en combinai-
son avec le tellure.

11 est ordinairement cristallisé en cubes, ou en octatdres, ou
sous des formes qui en dérivent ; on le rencontre aussi en la-
melles, en paillettes ou ramifications. On I'observe, mais assez
rarement, en masses isolées, qui portent le nom de peépites.

Les mines d'or les plus riches sont les filons de sulfure d’ar-
gent aurifere qui traversent les terrains intermcdiaires ; telles
sont les mines du Mexique, du Pérou, de la Hongrie et de la
Transylvanie et des monts Qurals en Sibérie. E

11 exisle aussi, mais d'une maniére accidentelle, dans les mi-
nes de cuivre du Hartz et de la Suéde, dans les pyrites de fer
du Piémont, de Freyberg en Saxe, de Bérézovsk en Sibérie, de
Marmato dans la Nouvelle-Grenade. On a trouvé dans la Cali-
fornic et en Australie des filons de quarlz aurifére d'une
grande richesse.

L'or, disséminé en pailletles dans les sables argileux et ferru-
gineux, forme des sables auriféres qui sont charriés par un
{rés-grand nombre de riviéres et que I'on exploite souvent avec
avantage.

Ls sables les plus riches sont ceux qu'on a découverts dans
1a Californie et dans I’Australie ; les sables du Brésil sont moins
riches, mais on y trouve en méme temps du platine, des dia-
mants, etc. On cite aussi ceux du Chili, de la Nouvelle-Gre-
nade, du Mexique et du Pérou, de la Sibérie.

11 existe en Burope un grand nombre de sables auriféres,
mais ils sont beaucoup moins riches que ceux d’Amérique.
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En France, les riviéres auriféres sont trés-nombreuses ; nouf
citerons I'Ariége, le Gardon, la Cése, le P.bi(}ne aux environs de
Genéve, le Rhin pres de Strashourg, la Garonne prés dfe Tou-
louse, 'lérault pres de Montpellicr, ctc. Ces sables ne sont pas
assez riches pour élre exploités régulidrement, :

I'or sextrait des terrains d’alluvion-ou des filons par des
procédés que nous allons indiquer.

OR DES TERRAINS D’ALLUVION.

L’alluvion aurifére est soumise & un courant d’eau assez ra-
pide dans un canal étroit. i 7 21t

Les matiéres terreuses sont enlevées facilem>nt par l'ean.
Lorsqu'il ne veste plus que du gravier, le lavage se termine dans
un grand plat de bois de forme conigne ; on obtient d’abord
un: sable ferrugineux qui, soumis a un second lavage, donne
de I'or en poudre. 3 ,

Lorsque l'or contient des grains de platine, on 1 ama,lgame en
le frotlant sous I'ean avec du mercure : dans ce cas, l'or seulse
dissout dans le mercure; I'amalgame est soumis ensuite & la
distillation. . : s

I’or de Choco contient environ 12 paur 100 de platine en
grains.

OR DES FILONS.
.

L or des filons se trouve ordinairement mélangéa la pyrite de
fer, & Loxvde de fer, & la bleade, au sulfure d anlunome,_f_)t_c.

Dans plasieurs contrées, on exploite. les sulfuves de (;q1x-rc,
de plomb, d'argent, qui renferment assez d'or pour. couvrir les
frais du fravail. Il y a des minerais auriféves dans lesquels la
proportion d’or ne s’éléve pasd ;v el quircependant sont
traités avec avanlage.

On extrait 'or :

{¢ Par la fonte;

2¢ Par le lavage;

3o Par I'amalgamalion. it 4] : it

Le traitement par la fonte consiste a fondre le _1111ngr:u,_smt
seul, soit, avec des matiéres plombiféres, de manidre & fo'm:x‘er
des mattes qui sont soumises a 'action du plomb fondu gui s'al-
lie & l'or. L'or est ensuite séparé par la coupellation.

L’extraction de U'or par lavage est une opération-dans laquelle
le minerai, aprés avoir été grillé.dans un fourneau & rév?}bb:re!
est soumis au lavage dans des plats de hms,, et débarrassé ainsi
des matieres étrangéres plus légéres que l'or, qui se trouvent
enlrainées, par les lavages. : J

L'amalgamalion copyient & tous les mingrais.

Cette méthode consiste & broyer du minerai avec du mer-
cure au moyen d’'un moulin quai ressemble beaucoup 4 celui
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que V'on emploie pour broyer le sable dans les fubriques de por=
celaine.

On fait arriver un courant d’eau continu sur le minerai, afin
d’enlever les matitres élrangéres; on retive I'amalgame 4 me-
sure qu'il se forme; on le filire pour le sépaver du mercure en
excés, et on le soumet ensuite & la distillation. On obtient ainsi
de I'or argentifére. 9, !

En Californie et en Australie; on emploie, depuis quelques
années, un procédé analogue pour exlraire l'or des roches
quartzeuses qui le renferment. La machine en usage, qui broie,
lave et amalgame le minerai du méme coup, a été imaginée par
M. Berdan, de New-York. On assure que l'extraction de I'or par
cette méthode est tellement supéricure & ce qu'on obtient &
I'aide des procédés anciens, que les résidus des lavages ordi-
naires rendent, dans la machiue de Berdan, plus d'or gqu'on n'en
avait retiré du minerai & la premiére opération.

Pour sépaver I'or de l'argent, on chauffe Talliage au rouge
obscur dans un vase poreux, pendant vingt-quatre ou trente
heures, avec un ciment composé de sel marin et de brique pi-
lée; T'or se débarrasse alors de presque lout I'argent ; Fargent

asse dans le ciment a I'état de ch'orure, d'ol il est extrait par
"amalgamation.

DORURE.

Un grand nombre d'objets sont dorés au moyen de [leuilles
d’or qu'on fixe ayec différents mordants, Cest ainsi qu'on dore
1¢ bois, le carton, le cuir, les grilles de fer, ete.

Pendant longtemps on dorait e cuivre et ses alliages au moyen
d’un amalgame d’or qu'on appliquait sur les pideces parfaite-
ment décapées; on chauffait pour volatiliser le mercure, et ’on
obtenait une pellicule d’or adhérente dont I'épaissenr ne pou-
vait dépasser une cerfaine limite.

Cette méthode est presque complétement remplacée par la
dovure aw trempé et par-la dorure galvanique,

La dorure au trempé s'emploie surfout pour les bijoux de
cuivre qu'on veut recouvrir d'une légére couche d’or; on se
sert d'une dissolution de perchlorure d'or et de bicarbonate de
potasse; il sulfit de plonger dans cette liqueur pendant une
demi-minute les objets préalablement décapés avec soin. Ils
sont ensuile lavés & grande eau et séchés. Pour préparer ce
bain, on dissout I'or dans 'eau régale; puis, aprés évaporation
de l'excés d'acide, on redissout le chlorure d’or, avec 7 fois son
poids de bicarbonate de potasse, dans 130 fois son poids d'eau.

Les procédds galvaniques permettent de déposer sur un métal
quelconque une couche d’or adhérente et dont I'épaisseur aug-
menle a volonté. La dissolution d’or qui convient le mieux pour
cet usage est le cyanure double d'or et de potassium.

Les objels doivent élre décapés et soumis & des préparations
variables avec la nature du métal; on les plonge dans le bain
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aurifere en les metlant en communication avec les deux poles
d’une pile dont l'intensité doit &tre convenable. L'épaisseur de
1a couche d’or déposée dépend de la durée de 'immersion et de
Tintensité du courant électrique. I

On argente par des procédés analogues en remplagant le bain
aurifere par une dissolulion de cyanure de potassium et d’ar-

ent, ou mieux de cyanure de calcium et d’argent.

On obtient aussi par les procédés galvaniques des dépots de
platine, de cuivre, de zine, etc., ou méme d'alliages métalli-
ques, tels que le bronze et le laiton.

GALVANOPLASTIE,

La galvanoplastie est d’invention loute moderne; les travaux
de MM. Daniell, de la Rive, Spencer et Jacobi, lui ont servi
de base. ! s

Dans la galvanoplastie, on peut se proposer de résoudre deux
questions : :

{° Recouvrir un objet donné, au moyen d'un courant élec-
trique, d’'un métal sous la forme d'une couche continue, qui
reproduil tous les détails de I'objet. | e

20 Précipiter sur le moule d'un objet une couche métallique
continue qui, séparée du moule, est la représentation extérieure
de l'objet lui-méme. i 3

Dans les deux cas, la reproduction du modele est fondée sur
la propriété que possédent les courants électriques de décom-
poser les sels métalliques en dissolution, de telle s_orte que le
métal réduil se porte au pole négalif, tandis que I'oxygene et
les acides provenant de la décomposition du sel se portent au
pole positif. ] : \

Le métal que 1'on emploie le plus souvent est le cuiyre ; on
décompose par un faible courant électrique uné dissolution de
sulfate de cuivre saturée et un peu acide. L’objet qu on veut
recouvrir de cuivre est placé au pole négatif de la pile el plonge
dans la dissolution; s'il n’est pas conducteur, on le recouvre ¢¢
plombagine ; ¢’est le cas le plus général, car on commence le
plus souvent par mouler en plitre ou mieux en gutta-percha
Tobjet quon veut reproduire. Ce moule non copductgur est
métallisé avec de la plombagine, puis recouvert d'un dépot de
cuivre qui représente exactement objet proposé. .

Les moules de’ plitre doivent étre imprégnés d acide stéari-
que fondu qui les rend imperméables.

—e

PLATINE. Pt.
Equiv. = 1232,03 ou 98,56.

Le platine n’a été introduit en Europe que vers T'année 1740;
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son nom vient du mot espagnol plating, diminutif de plata, ar-
gent. Ce métal élait connu depuis longtemps en Amérique,
mais on n’en faisait aucun usage; ce n'est que depuis le com-
mencement de ce sidcle qu’il est employé dans les laboratoires
de chimie et dans les arts.

Le platine forgé est presque aussi blanc que 'argent ; il prend
un grand éclat par le poli ; il n’a ni saveur ni odeur ; il est trés-
ductile et trés-malléable ; il occupe le cinquiéme rang parmi
les métaux pour la malléabilité et le (roisiéme pour la duc-
tilite. J

Un fil de 2 millimétres de diamétre se rompt sous un poids
de 124 kilogrammes.

Le platine est plus mou que I'argent; mais des traces d'iri-
dium augmentent sa dureté. I est plus dur que le cuivre et
moins dur que le fer. C'est le moins dilatable de fous les mé-
taux. Sa densité varie entre 21,47 et 21,53, selon qu’il a €lé
plus ou moins écroui. La densité du platine fondu est scule-
ment 21. (Marchand.) Elle est-égale & 21,15 suivant MM. Deville
et Debray.

Le platine esl infusible au feu de forge, mais il fond facile-
ment au chalumeau A gaz hydrogéne et oxygeéne, oud la chaleur
produite par une pile énergique. A la chaleur blanche, il se ra-
mollit, se laisse forger, et peut se souder sur lui-méme comme
le fer. Cétte propriété est trés-précieuse pour la fabrication des
ustensiles de platine. Le platine parait étre volatil lorsqu’on le
chauffe A une température trés-élevée, et produit des étincelles
brillantes quand on 'expose & la flamme ‘du chalumeau & gaz
hydm%éne et oxygéne.

Le platine n’est oxydé par l'air ni & froid ni & chaud. Il ne dé-
compose 1'eau dans aucune circonstance, et n'est attaqué que
par un petit nombre d’acides.

I’acide azotique n’a pas d’aclion sur le platine pur, mais il le
dissout lorsqu’il est allié & une quantité suffisante d’argent ou
d’or. Son véritable dissolvant est I'eau régale : 100 parties d'une
eau régale, formée de 73 parties d'acide chlorhydrique a 15° et
de 25 parties d’acide azotique & 35°, peuvent dissoudre 13,2 par-
ties de platine.

Les acides sulfurique et chlorhydrique ne dissolvent pas le
platine.

Le platine est fortement attaqué par la_polasse et la lithine,
et plus difficilement par la soude. Un'mélange de nilre et de
potasse l'attaque trés-rapidement.

Le bisulfate de potasse agit aussi sur le platine.

Plusieurs oxydes, méme ceux qui sont irréductibles par la
g‘i)algur, attaquent le platine sous I'influence d’une température
élevée.

Le platine en mousse s'unit au-soufre lorsqu’on le chauffe
suffisamument ; le platine forgé ne se sulfure que trés-difficile-
ment,

Le phosphore et larsenic s'unissent aussi au platine en
éponge, et forment un phosphure et un arséniure {rés-fusibles.
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