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quité. A cause de son abondance dans la nah.n-«:, 3Lk a1été
Febjet de beaucoup de recherches; les alchimistes 'ont
long-temps torturé dans I'espérance de le transformer en
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soufre, Onaavancé ily a quelque temps, C{U'Oll a?':u-t
1rouvé le plomb Pétat natif dans lile de Mad?l'e; mais 111
est permis d’en douter. Dans les arts, on extrait le plomb
par le procédé suivant : on prend le sulfure de Plopl;b_,
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délayée pour le spumetire au grxl‘l';".ge; on roi;:i'-;((:k ‘,ni,n ;
lage plusieurs [ois de suite pour (mco_lrspssclt mt;-,rj.‘:.r,;e.ln.
1a g:!l'u{u:', on fond ensuite le mineral, gr ;:: ccim._mukf;—‘
—ment dans 4gs fourneals & vec.dn C=.‘ ‘:J:in de
bois; le plop v plomb
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il contient assez d’argent pour pouvoir étre extrait avec
avantage , on le sépare par la coupellation. Cette opeéra-
tion se pratique surtout en Angleterre. Le plomb , en
raison: de son abondance et de Ia facilité avec laquelle
on le travaille, est trés-employé dans les arts @ il sert &
faire une foule d’ustensiles; on en fait des balles, du
plomb de chasse; on en construit des gouttiéres , des
réservoirs, des chambres pour la fabrication de lacide
sulfurique : il entre dansla composition des caracteres
d’imprimerie, etc., etc. Il nlest point employé en me-
decine.

Proue conng. Les anciens chimistes appelaient ainsi
l¢ chlorure de plomb.

ProupaciNg. On désigne sous ce nom, dans les arts,
le per-carbure de fer.

PorsoN. On donne le nom de poison & une substance
quelconque qui, prise intérieurement, ou appliquée ex—
térieurement, peut déterminer, chez les élres vivans,
des accidens plus ou moins funestes, et souvent la mort,
Nous avons eu soin, en décrivant chaque substance vé-
néneuse, d’indiquer ses caractéres et les principaux réac-
tifs qui peuvent la faire reconnaitre; mais, comme on
ne peut pas connaitre avec trop de détails les moyens de
reconnaitre ces substances, nous renvoyons au savant
Traité de M. le professeur Orfila, source dans laquelle
ont puisé presque tous ceux qui se sont occupés de toxi-
cologie.

PoLyerroire. Substance rouge, pulvérulente, d'une
saveur un peu amere, inodore, colorant fortement la sa—
live en jaune. Elle est trés-peu soluble dans Pean froide,
un pew plus dans Peau bouillante; alcool et I'éther la
dissolvent; il en est de méme des alcalis et des huiles
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fixes et volatiles. Soumise i P'action du feu, elle se com-

porte comme les matiéres végétales. Les acides végétaux
dissolvent une partie de lapolychroite;la dissolution laisse

précipiter toute cette matitre colorante par laddition d’un

alcali. I’acide nitrigue lui donne une couleur verte qui dis-
parait en étendant d’ean la selution, et qui reparait par
une nouvelle quantité du méme acide ', Pacide sulfurique
lui communique d’abord une couleur bleue, puis la fait
passer au violet; le chlore la décolore entiérement. L'ob-
tention dela polychroite est fortsimple, il suffit de traiter
par Falcool & 4o degrés I'extrait aquenx de safran , d’¢-
vaporer la liqueur au trois-quarts , de la méler avec un
peu de potasse ou de sonde pour en séparer Phuile es-
sentielle , d’y verser de lacide acélique pour saturer
Valeali et de laver le résidu i plusienrs eaux. La poly-
chroite a été découverte par MM. Vogel et Bouillon-La-
grange dans le savon ; mais on doit a M. Henri la con-
naissance de celte matiere i I'état de pureté; les deux
premiers chimistes n'avaient point apercu Phuile volatile
qui faisait partie’ de la substance qu’ils décrivirent
comme nouvelle.

Pomprorix. Nom que 'on donnait jadis a loxide de
zinc. ( Voyez ce mot. )

Porasse. On désigne ainsi le protoxide de potassium.
{ Voyez ce mot. )

Porasse vitriorre. Quelques anciens chimistes ont
donné ce nom au sulfate de potasse.

Porassiua. Métal solide, trés-ductile, plus léger que
Peau , plus mou que la cire, d'nn gris d’acier ; quand
on le coupe, il est doué d’un grand éclat métallique.
Exposé & Fair, il se ternit trés-promptement , devient
bleudtre , et se change bientét en protoxide blanc ou
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potasse. Chauffé avec le contact du gaz oxigéne, absorb-
sion est instantanée ; il se dégage beancoup de calorique
et de lumidre, etil en résulte du deutoxide de potassium.
L’air atmosphérique agit sur le potassium comume le gaz
oxigéne , seulement a la température ordinaire ; a me-
sare que le métal s'oxide ; il absorbe I'acide carbonique
de Fair et passe A I'état de proto-carbonate. Le potassium
chauffé dans une pelite cornue avec del’huile de napte,
fond 4 58° centig. ; & un degré de chaleur plus élevé,, il
se sublime en répandant des vapeurs vertes. Le bore et
le charbon n’exercent aucune espéce d’action sur ce
métal ; il en est de méme de Pazote , on peut conserver
ce métal si combustible dans un ballon plein de ce gaz.
Cependant il existe une combinaison d’azote , d’ammo-
niaque et de potassium. Si Von chauffe le potassium
avec un peu de phosphore dans des vaisseaux fermés, il
en résulte un phosphure , d'nn brun-maron, facile a ré-
duire en poudre , et ne possédant aucune apparence
métallique. Le soufre agit sur le potassium comme le
phosphore, et donne lieu & un sulfure jaunc-rougeitre,
semblable en tout au sulfure de potasse. L'iode s’unit au
potassiuma Paide de chaleur, avec un grand dégagement
de lumidre , il en résulte un iodure blanc, d'un aspect
naeré. En chauffant un peu le potassium dans du gaz

hydrogine, il se forme par Pagitation un hydrure g

sans apparence métallique. Suivant M. Sementini , Ihy-
drogéne peut s'unir a ce métal en deux autres propor-
tions , de maniére & donner lieu a du gaz hydrogéne pro-
to-poiassié et deuto-potassié ; il en serait de ces deux
gaz comme de U'hydrogéne proto-phosphoré et deuto-
phosphoré ; le premier de ces gaz ne s'enflamme que par
Papproche d’un corps en ignition , tandis que le second
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s'enflamme spontanément ; dans ces deux cas, il se forme
de l'eau et du protoxide de potassium. Quand on agite &
la-température ordinaire du potassium dans du chlore
sec, il se dégage beaucoup de calorique et de lumiére ;
celui-ci est solidifi¢ et il se forme du chlorure de potas~
sium semblable en tout a ce composé salin désigné autre-
fois sous le nom de sel fébrifuge de Sylvius. Tous les
Lydracides gazeux sont décomposés & chaud par le po=-
tassium; il s'empare de leur base pour former un chlo-
rure , un iodure ou un sulfure de potassium , etl’hydro-
gene mis & nu se dégage; il décompese aussi en totalité
ou en partie les acides anhydres ou gazeux ; il s'empare
de Peau oxigéne, et met quelquefois la base a nu ; mais
avee lacide borique , il donne lieu a du bore et a du
seus-borate de potasse , avee I'acide phosphorigue , du
phosphore et du protoxide de potassium phesphoré. Une
des propriétés essentielles de ce métal, Cest la grande
facilité avec laquelle il décompose ’ean & la température
ordinaire. Si on jette quelques fragmens de potassium
dans un vase plein d’eau, le métal s’agite en tout sens,
court a la surface de I'eau qu’il décompose avec une pe-
tite explosion. Il se dégage assez de calorique pour que
Je gaz hydrogéne résultant de la décomposition de I'ean
s’enflamme ; I'eau qui reste contient le protoxide de po-
tassium ensolution. La découverte du potassium ne date
quede 1810, cest & M. Davy que P'on en est redevable.
Cn considérait la potasse auparavant comme un corps
simple ; mais c'est surtout MM. Thénard et Gay-Lussac
qui nous ont fait connaitre les prepriétés de ce métal.

M. Davy obtint le potassium par le procédé suivant : on

prend un morceau de potasse a Paleool; on y creuse une

petite cavité que I'on remplit de mercure; on place ce
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orceau de potasse sur une plaque métallique, et on y
fait communiquer les denx poéles dela pile, le pole positif
avec la plaque , et le pole négatif avec le mercure : aus-
sitdt que la pile est en activité, la décomposition a
lieu , le mercure se solidifie , alors on le met dans de
Phuile de naphte, et on remet de nouveau mercure dans
Ia petite capsule de potasse ; on sépare ensuite le potas-
sium du mercure en le distillant dans une petite cornue
avec de 'huile de naphte comme pour Pextraction du cal-
cium. Par ce procédé on ne peut se précurcr qu’une
trés-petite quantité de potassium. MM. Gay-Lussac et
Thénard ont donné un autre procédé par lequel on Foh-
tient en assez grande quantité pour pouvoir en étudier
les propriétés. Voici ce procédé tel qu'il est déerit dans
letom. 117, pag. 467, du Traité de chimie de M. Thénard.:
On prend un canon de fusil , on le décape ct on le net-
toie intérieurement en le frottant avee du sable et de
Peau ; on le s¢che en l’essuyant avec un linge ou du pa—
pier non collé ; ensuite on le fait rougir pour le courber
un peu a sa partie moyenne ; on le fait rougir une seconde
fois pour courber sa partie moyenne dans le sens in-
verse* en décrivant un angle semblable au premier. Alors
on recouvre, depuis la premiére courbure jusqu’a la se-
conde d’une couche d’environ 16 millimétres d’épaisseur
d'un fut fait avec 5 parties de sable et 1 partie de terre a
potier. On laisse sécher ce Iut 4 lombre pendant cing a
six jours, au bout desquels on Pexpose an soleil ou a
une douce chaleur, pour en’ achever la dessication. S'il

* Voyez, pour plus de détails, Ia pl. xxxr, fig: 1 dn 5°
volume du Traité de chimie de M. Thénard ; on lappareil est
figuré avee e plus’ grand soin.

19-
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y avait guelques gercures, onles véparerait avec du lut frais.
Le capon étant bien Iuté, on le remplit. depuis la pre-
mitre courbure jusqu’a la seconde de tournure de fer
décapée par la trituration avec du sable; on dispose ce
canon dans un fourneau de réverbére. On assujétit dans
ce fournean avec des frazmens de brique et d'un lat in-
{asible , ou de méme nature que celui qui recouvre le
canon ; apres quoi Von met des fragmens de potasse a
Palcool depuis la courbure du milien jusqu'a la partie
qui n’a point été courbée, et qui étant plus élevée est
appelée partie supérieure, et Pon adapte d'une part,
i Pextrémilé supérieure, un tube de verre recourbé
que Ton fait plonger dans le mercure, et de Lautre
part, a lextrémité inférieure , un récipient de cuiyre,
formé de deux picces qui s'élargissent et entrent a frot=
tement Pune dans Fautre. Ce récipient , placé sur un
support , recoit, par son onverture , extrémité inférieure
et recourbée du canon, eb par son autre ouyerture un
bouchon muni d’un tube de verre recourbé. Enfin ; on
fait rendre la tuyére d’un bon soufilet dans le cendrier ,
par la porte que I'on bouche ensuite avee de Vargile et
des brigues , et on établit une grille de fil de fer demi-
cylindrique sous la parlie supérieure du canon qui con-
tient la potasse , de maniére que cette grille I'enveloppe

inféricurement et latéralement, et qu’elle en soit distante .

d’environ un pouce. Lorsque Pappareil estainsi disposé,
que les portes du foyer et du cendrier sont bien bou-
chées , que toutes les fissures le sant également , et que
les luts sont bien secs , on verse alternativement, par la
cheminée, du charbon froid et du charbon incandescent
dans le fourneau , jusqu’a ce qu’il en soit presque plein.
On met un linge mouillé sur la partie supérieure conle:
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nant la potasse de peur que celle-ci ne se fonde , et Fon
soufile lentement jusqua ce que la flamme apparaisse au-
dessus dun déme. A cette époque , on augmente le courant
d’air de manicre a le-rendre bientot le plus fort possi-
ble. Aussitét que le canon de fusil est excessivement
chaud , on enléve le linge placé sur la partie supérieure,
et on fond la potasse qu’elle contient, en plagant peu i
pewassez de- charbons incandescens sur la grille pour
entourer cette partie du tube. La potasse en fondant, se
rend dans la premiére courbure, et se trouve en contact
avec la tournure de fer 4 une trés-haute température ;
dolt il résulte que les conditions nécessaires pour la dé-
composition du protoxide de potassium ou de sodium
sont remplies, Mais comme l'eau a laquelle il est uni se
trouve décomposée en méme temps que lui, on doit ob-
tenir tout a-la-fois, et on Pobtient , en effet, du potassium
ou du sodium et du gaz hydrogéne. Le potassium se vo-
latilise el se condense dans l'extrémité du ‘canon , et de

la tombe & Iétat liquide dans le récipient. Quant i hy-
drogéne, il se dégage & I'état de gaz par Pextrémité riu
tube infévieur, entrainant quelquefois avec lui des ma-
tieres qui le rendent nébuleux , et quelquefois méme du
potassium ou du sodium qui s’enflamme.

. Plusieurs signes permettent de reconnaitre si Popéra-
tion va bien. Le plus st de tous est le dégagement du
gaz qui doit étre rapide, sans qu’il en résulte de yapeurs
trop épaisses, a Pextrémité inférienre du tube de verre,
Lorsque ce dégagement se ralentit beaueoup , ce guw'on

rec at £ 3 £
connait en plongeant de temps en temps ce tube dans

(s 2 q
de Pean, on en conelut qu’il o’y a presque plus d’hy-

drate de potasse en contacl avee le feu , et on fond celle

jul est encore dans la partie supérieure , en Pentonrant
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de charbons incandescens comme la précédente , et ainst
de suite. I’opération est terminée quand le fen a éte
porté successivement jusqu’i extrémité de la grille sous:
1a parlie contenant la potasse. Alors on enléve le canon
de fusil , et on laisse refroidir aprés avoir bouché avec
du lut Pextrémité des deux tubes de verre; on irouve:
le métal dans le récipient; on Ten retire, aprés avoir
ouvert le récipient avec une tige de fer courbée. On le fond
dans un tube sous Uhuile de naphte, on 'y comprime , ¢t
on le conserve en mettantle tube méme, anniilien de Phuile:
dans un flacon & gros goulot et bouché i I'émeri. Tl arrive
quelquefois qu'au milieu de l'opération les i cessent
tout-a-coup de se dégager par le tube inférieur, et se
dégagent, au contraire, par le tube supérieur qui plonge
dans le mercure. Ce phénoméne annonce que le coup de
feu nest point assez fort, que le protoxide de potassium
passe a travers la tournure de fer sans étre décomposé:
Dans ce cas , il faut mettre du feu autour de Pextrémité
snférieure du canon pour fondre la potasse qui I'obstrue
ot avréter Vopération si I'on n’y parvient pas. Il arrive
aussi quelquefois que les gaz ne se dégagent ni par le
tube inférieur ni par le tube supérieur, quoigqu’on fasse
fondre de nouvelles quantités de la potasse-contenue dans
la partie supérieure. On doit en conclure que les luts

n’ont pas pésisté, et que le tube de fer en soxidant a été

troué : alors on doit toujours arréter Popération et la

recommencer dans un autre tube. 100 grammes de po-

1asse ne fournissent ordinairement que 25 gramm. de potas-

sium 3 la partie quin’a pas été décomposée s'est combi-
s 5 -
née avee Poxide de fer , et a formé avec le fer métallique

qui 8’y trouve, un composé trés-dur et trés-adhérent.
Pour obtenir le sodium , il est bon d’employer de la soude
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cotitenant quelques centiémes de potasse. Le potassium
n'est employé quen chimie pour enlever l'oxigéne de
certains corps qu’on n’avait pu désoxider par aucun autre
moyen. Clest ainsi qu'il a servi A décomposer Lacide
borique ; cest aussi par son secours que M. Berz¢lius a
obtenu le silicium et le zirconium.

Porfr p'¥rain. On appelle ainsi, dans les arts, un
composé dont on fait encore quelquefois usage pour po-
lir les glaces, et qui est formé d’une grande quantité de
deutoxide d’6tain unied un peu de protoxide de plomb.
Voy. Oxide d’ctain.

PoupnE A cavox. On appelle ainsi un mélange de
nitrate de potasse, de soufre et de charbon. Il n’est per-
sonne qui ne connaisse les effets et la violente explosiomr
qwoccasione celte composition. La préparation de la
poudre se fait en grand dans de vastes batimens appelés
poudriéres. On fait d’abord le choix des substances; le
soufre doit étre le plus pur possible, le nitre doit étre
débarrassé de tous sels déliguescens; il faut que le chars
bon soit récemment fait, qu’il soit sec et léger; tel est
celui qui provient des hois tendres et légers: le plus
employé est celui de bourdaine et de saule. Ensuite on
pulvérise le nitre et le soufre, et on en pése les propor~+
tions convenables, ainsi que decharbon. Ces proportions:
sont : salpétre 75, charbon 12 1/2, seufre 12 1/2 ; pour
Iz poudre de guerre : salpétre 78, charbon 12, sou-
fre 103 pour la poudre de chasse :salpére 65, char-
bon 15 ; soufre 20 pour la poudre de mine. On faisait
autrefois une qualité de' poudre encore moins forte que
cette derniére : elle était connue sous le nom de poudre
de traite, parce que Pon n'en faisait usage que pour la-

traile des négres, Les matiéres pesées sont introduites.
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dans de vasles mortiers de bois dont les pilons: sont mus
par un courant d’eau. Chaque moulin. contient deux
rangs de pilons, et c?laquepﬂon 10 kil. de mélange. On
met d’abord le charbon dans les mortiers avee 1 kil. d’ean;
on laisse agir les pilons pendant une demi-heure, ayant
soin de retourner la charge de temps en temps ; au bout
de ge temps, on y ajoute le nitre et le charbon, on mé-
lange avec les mains, eton recommence & faire agir les
pilons, Apres une demi-heure de battage, on fait le rve-
change, <esl-a-dire qu’on arréte les pilons , qulon enléve
ce qui est dans le premier mortier; dans ce premier
mortier vide, on met ce quiest contenu dans le second ,
et ainsi des autres; de telle sorte gue le dernier se trou-
vant vide a son tour, recoit la charge que I'on avait re-
tirée du premier; on. fait ainsi dix ou douze rechanges,
en ayant soin d’arroser la matiére de temps en temps :
quand on a fait le dernier vechange, on fait encore mou-
voir les pilons pendant deux heures, et le battage est
termingé. Cette poudre est élevée sous forme de pite, et
mise dans de grandes tines on elle perd une portion de
son humidité : on procéde aprés cela au grenage, eton la
place dans de grandes caisses en bois ; ensuite on la met
par portious dans un tamis de peaun appelé guillaume ,
sur lequel on met un tourteau lenticulaire; on fait mou-
voir horizontalement ce tamis sur une maye; le tour-
teau, par son mouvement et par son poids, brise les
portions de la masse qui sont trop compacies et trop
grosses. pour pouvoir passer au (ravers dun guillaume;
celte poudre encore grossiere est repassée dans un antre
tamis nommé grenoir, dont tous les trous sont du méme
diamétre ; de la on la remet dans un autre appelé dga-

{isodr, qui sert a en séparer le poussier et le menu grain.
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On est encore dans 'usage , pour séparer les grains trop
gros qui ont échappé au grenoir, de faire subir un der-
nier tamisage a la poudre, dans un tamis de dimension
convenable. Si la poudre est destinée pour la guerre, on la
porteauséchoir; et quand elle est bien séche, onlarenferme
dans des barils. Pendant le -séchage , il se forme un peu
de poussier qu'on enléve en tamisant la poudre séche
sur un tamis de crin trés-serré : cette derniére opération
porte le nom d'époussetage. Mais si c’est de la poudre
de chasse, on la soumet 4 une autre opération gu'on
désigne sous le nom de lissage : a cet effet, on expose Ja
poudre au soleil pendant une heure, suruneseuletoile pen-
dant I'hiver, et entre deux loiles pendant I'été; on Pé.
pousséte , et on Pintroduit dans de grandes tolnes gar-
nies de six traverses de bois qui s’étendent latéralement
d’un bout a Pautre; on fait tourner ces tonnes horizon-
talement sur leur pivot au moyen d’un courant d’eau;
on les fait mouvoir doucement dans le’ commencement ,
pour ne point briser le grain; au bout d’une heure, on
les fait tourner un peu vite, et on contipue pendant en=
core sept heures ou méme douze ; si le grain n'est pas
assez lustré, on retire la poudre des tonnes, on I'épous-
séte, et on I’égalise pour le séparer des erotites qui se
sont formées pendant le lissage. La poudre, apres avoir
subi toutes ces manipulations, est renfermée dans des
barils et conservée dans des magasins bien secs. Cette
composition a éié découverte par Roger Bacon , cordelier
anglais ; mais plusieurs personnes croient que les Chi-

nois la connaissaient avant mous. Nous engageons ceux

qui <lésirent de plus amples renseignemens sur cette
" substance , a consulter Pouvrage de MM, Bollée et Tif-
fiout, ou cet art est détaillé tout au long.
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POUDRE DES CHARTREUX, OU KERMES. Voy. Sulfure
d’antimoine hydraté.

Poupnes FULMINANTES. ( Voy. Ammoniures et Ful-
minates. ) Les anciens chimistes appelaient poudre ful-
minante, un mélange de 3 parties de nitre, de 2 de
sous-carbonate de potasse, et de 1 partie de soufre.
Lorsquon la met sur un feu doux, dans une cuiller de
fer, et quon la laisse chauffer .lentement, elle détonne
avec une violence et un fracas épouvantables, aussitor
qu'elle est parvenue @ un certain degré de chaleur. Il y
a beaucoup d’autres substances qui jouissent de la pro-
priété de fulminer par leur mélange avec le soufre; telles
sont Piodate de potasse, le chlorale de potasse, Ie chlo~
rate d’argent ; il en est une surtout qui est fort employée
pour amorcer les armes 4 feu : on la prépare en mélant
intimement ensemble 100 parties de chlorate de potasse,
55 de nitrate de potasse, 33 de soufre, 17 de bois de
bourdaine rapé et passé au tamis de soie, et 17 delyco-
pode. On forme une poudre gue I'on conserye pour I'u-
sage ; quelquefois , au lieu de méler le chlorate de’potasse
A toutes ces substances, on le méle avec du soufre et du
sulfure dantimoine pulvérisés dans les proportions de 6
dechlorate, 1 1f2 de soufre, et 1 1j2 de sul‘fure d’anti-
moine ou de charbon; on humecte ¢es MAatieTes avec Uik
peu d’eau de gomme, et onen forme de petites pilule-s
pour les fusils & piston. On préfére maintenant avec rai-
son le mercure fulminant pour faire ces sortes d’amorces.

PricrpiTé sraxc. On désignait autrefois sous ce momy
un précipité que Fon obtenait en versant une solution de
sel marin dans du nitrate de mercure ; on lavait le pré~
cipité formé pour enlever le nitrate de soudeet le slu-
blimé corrosif qui se forment toujours en plus ou moins:
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grande quantité dans cette opération. Voy. Proto-chlo-
rure de mercure.

PrEcipiTE PERSE. Voy. Deutoride de mercure.

PricreITE POURPRE DE Cassius. Voy. Chlorure d’or.

PricrriTk RouGE. On donne encore quelquefois ce
nom au deutoxide de mercure.

PRINCIPES DOUX DES HUILES. Voy. Glycérine.

PrussiATEs. Avant la découverte du cyanogéne, on
appelait ainsi les composés que nous avons décrits sous
les noms de cyanures et d’hydro-cyanates. (Voyez ces
mots. }

Pyroepnonre. On donne le nom de pyrophore a une
composition chimique qui jouit de la singuliére propriété
de s’allumer et de prendre feu d’elle-méme, dés qu’elle
a le contact de I'air. On regarde le pyrophore comme
composé de sulfure de potassium, d’alumine et de car-
honate trés-divisé. La découverte en est due a Homberg;
voici comment Maquer rapporte qu’elle se fit : ce

chimiste avait beaucoup travaillé sur la matiére fécale

humaine, pour en retirer une huile limpide et sans mau-
vaise odeur, qui devait fixer, lui avait-on dit , le mer—

‘cure en argent fin : il trouva I'huile comme on la lui

demandait; mais elle ne fixa pas le mercure, ce que 'on
n’aura pas de peine a croirve. Il y avait mélé la substance
sur laquetle il travaillait avec différens intermédes; il
fut fort surpris gqu’en retirant d’une cornue refroidie de-
puis quatre ou cing jours, le capuz mortuwm &un de
ces mélanges , cette matiére prit feu aussitét qu’elle fut
hors de la cornue. Il se rappela que ce résidu était celui
d’'un mélange d’alun et de matiére fécale humaine qu'il
avait distillée , et dont il avait retiré tous les produits ,

jusqu’a faire rougir la cornue; il réitéra ce procédé ; et il

~




