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ne subit qu'un seul arrosage. Un robinet permet d’envoyer dans
une recette souterraine les eaux quis’accumulent dans le double
fond. Le salpétre est ensuite versé dans de grandes caisses d’égoul-
tage, ou on le laisse séjourner pendant 12 heures environ avant de
le porter aux séchoirs. :

A Waltham-Abbey, le salpétre est porté dans des caisses de
lavage et soumis & deux arrosages, le premier avec de l'eau saturée
provenant du second arrosage de 'opération précédente, le second
avec de I'eau pure. 1l conserve environ 82 10p. 100 d’eau quand on
le porte dans les caisses d’égouttage; 4 ou B jours aprés, il n’a plus
que 3 & 3p. 100 d’humidité.

On a cherché depuis quelque temps, en Angleterre et en Prusse,
3 substituer aux caisses de lavage et d’égoutlage une essoreuse a
force centrifuge, analogue i celles qu'on emploie dans les sucreries;
deux ouvriers suffisent pour la faire marcher. Ge procédé, a la fois
économique et rapidé, permet d’amener facilement le salpétre & un
&tat d’humidité constant et déterminé.

V. SECHAGE.

a) A Lille et & Wetteren.

Les deux séchoirs de la raffinerie de Lille sont en cuivre; ils ont
t6=,00 de longueur, 27,00 de largeur el 0=.13 de profondeur avec un
rebord de 0®,20; chacun d’eux est chauffé par un foyer spécial. La
charge d'un séchoir varie de 650 & 800* et la durée d'une séchée de
93 3 heures. Le salpétre est étendu en couche mince et réguliére au
fond du séchoir. Les bloes qui se forment sont brisés grossierement
avec des maillets en bois, puis au moyen d’un cylindre éeraseur en
bois de 1°,20 de diamdtre, pesant 380" et mt par deux ouvriers ; la
couche de salpétre adhérente au fond est détachée au moyen de
pelles et de rateaux en cuivre. Quand le salpétre n’a plus que
0,50 p.100 d’eau, ce que I'on reconnait lorsqu'il commence s'égrener,
on le tamise au moyen d’un tamis & main et I'on éerase les gros
morceaux sar le tamis avec un morceau de bois dur. Le salpétre ta-
misé est étendu sur la table et remué A la pelle et au rateau, puis
versé dans des barils en bois au moyen d'une pelle ronde en tole

galvanisée et porté aux caisses de refroidissement, — La consom-

mation en charbon est de 6 & T* pour 100 de salpétre produil.
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. A Wetteren, le salpétre est porté dans la chaudiere de dessiccu-
tion, chauffée & une température modérée par les flammes perdues
de la chaudiére de raffinage; il est ensuite soumis & un tamisage

4) A Spandau et 2 Waltham-Abbey.

A Spandau, le salpétre est étendu sur de grands chissis munis
d’'un treillis en bois et recouverts de toiles; 'air atmosphérique, qui
trz}\-.e]:se les toiles et le salpétre, emporte une grande partie de 'hu-
%mdlte contenue dans celui-ci. Aprés une exposition de quelques
Jours sur les foiles, le salpétre est porlé dans des séchoirs en cuivre
chauffés a P'air chaud. La matidre est remuée au moyen de rateaux
en bois; des marteaux, également en hois, servent & l;riser' les blocs.
Le salpétre est ensuite versé dans des tines en bois de 50* chacune.

Dans les poudreries anglaises, le salpétre est porté directement
sans étre séché, des caisses d'égouttage aux ateliers de [‘.ompositim;
de la poudre. Cette simplification, qui économise 2 peu prés le gquart
de la main-d'ccuvre, ne peut s’appliquer qu’a la fabrication des pou-
dres des pilons ou des meules, et exige que le salpétre soit soumis
un essorage parfaitement conduit qui le raméne & une humidité
constante et connue.

VI. REFROIDISSEMENT, PESAGE ET EMBARILLAGE.

x Lille, les caisses de refroidissement sont en sapin; elles ont
6,00 de long sur 4,30 de large et 0",80 de profondeur, ct peuvent
conlenir 5 000" de salpétre qu'on y laisse séjourner quelques heures.
Le salpétre refroidi est pesé dans une tine en cuivre et versé dans
un baril ot on I'enfonce.

Les expéditions se font par lots variant de 25 000 a 70 000~

.:En moyenne, le raffinage de 6 500* de salpétre brut donne, a la
Jlaffinerie de Lille, 5000* de salpétre propre a la fuhl‘icai,ion‘de la
poudre |

En Autriche, une partie du skellpéh'e est fondue et coulée dans des
moules en forme de galettes ayant 0%,36 de longueur, 0,15 de lar-
gi:‘lli‘, 0", 13 d'épaisseur, et pesant 12%500. Ce salpétre est d’abord
ti‘e\})urrussé de son humidité aux séchoirs, puis fondu dans des chau-
dieres Ispé('inh}s. La température & laquelle on le coule, et qui est
comprise entre le point de fusion et le point de décomposilion de ce
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corps, est loin d’dtre indifférente: si elle est trop élevée, la galette se
colle aux parois: du moule, elle se fendille et se retire avec peine,
méme apres complet refroidissement; si elle est trop basse, le sal-
pétre adhere trop vite aux parois, la crofite mince qui se forme ainsi
Jen détache avant que le salpétre du cenire soit solidifié et 1a surface
de la galette présente des fissures et des écailles.

Ge procédé est également pratiqué dans quelques raffineries an-
glaises et surtout dans les Indes orientales, ot 'on coule le salpétre
fondu dans des moules en cuivre, sous forme de galettes rectangu-
laires ou hémisphériques pesant de 15 a 20%.

_Le salpétre fondu présente quelques avantages au point de vue de
I'emmagasinage: 15 000* de salpétre non fondu tiennent aulant de
place que 50 000" de salpatre fondu. De plus, on est assuré que la
matiere est exempte d’humidité et se trouve 3 Dabri de toute altéra-
tion. Mais, en dehors de la dépense de temps et de main-d’euvre
nécessaire pour obtenir le salpétre fondu, celui-ci est d’une trituration

longue et difficile.
VIL. TRAITEMENT DES BAUX DE CUITES.

Les différentes eaux snrnageamh'-s' de cristallisation peuvent servir
au lavage du salpétre brut jusqu’a ce qu’elles marquent 38 ou 39° B.;
3 ce moment, elles sont saturées de sels 6trangers et ne pourraient
plus dtre employées qu'a la fabrication. Mais, comme on fait constam-
ment entrer en circulation une certaine quantité d’eau pure, soit,
pour lafonte du salpétre hrut, soit pour le lavage du salpétre raffiné,
il faut se débarrasser d'une partie de ces eaux, tout en recueillant
le salpétre quelles contiennent encore.

Les chaudiéres d’évaporation de la raffinerie de Lille sont identi-

ques aux chaudiéres de -affinage (p.101), avec cetle différence qu’elles .

n'ont pas de pompe: fixe et qu’elies sont munies dun chaudron en
cuivre plongeant dans le liquide et mi par un palan différentiel. Les
chaudidres a fond plat seraient préférables pour cette opération, a
cause des crofites de 0,04 & 0,05 qui se déposent el nécessitent,
{outes les deux cuites, le nettoyage des chauditres actuelles. La
durée dune cuite est de 6 & 7 jours, pendant lesquels on maintient
Ja température & 110 ou 115 les chaudidres sont alimentées tous
les soirs. Le nitrate de soude et le chlorure de potassium restent en
partie dissous avec le salpétre, mais le sel marin est complétement
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pré‘cipité. La dissolution commencant & marquer 44 ou 45° B
1’0]0‘.’0. chaque matin les chaudrons, on place le sel dans déz mfx-; .
enjaﬁler et1 on 1:: por.‘t.{i aux: caisses de lavage des sels (p. 78)132
qu'elle marque 50 ou 55° B., on la décante dans un petit cris -11" i
en ftole, ayant 3",45 de long sur 292 de laree. ou I 2 M"l ’lsmr
lablement versé 10 & 15 hectolitres &’eaux f‘l'bD] L . 0“ : 1{"33]3“
duire une cristallisation fine salpétr e e
e S o isation fine du salpétre. On casse les cristaux le
Illﬂ[l.ll et on enléve le salpétre le troisitme jour. (e sal ‘l‘[! o
(__'Fjllllellt encore 20 & 22 p. 100 d'impuretés, (“:St relavé r'ope ft" '(-{m
pétre brut ou porté directement au raffinage. Quant aux ed“u?j:u;:‘ 5:(}}_
clIf-..s sont er‘lvoylées & une évaporation ultérieure. — Lelln--‘od‘uiL 1;: L'b’
cuite est d’'environ 3 000* de salprétre brut. La consomr '1'{ -
charbon est, en moyenne, de 1* pour 3' d’eau é\-'ap‘orée b
A \?‘ u_Lt_(:ren, on ajoute un peu de colle versla fin de I'opératio
pour faciliter la clarification ; puis on décompose, par une .'lﬁ. liti ;
de Cf’l;'b(_!l‘ii’li{t de potasse, les azotates terreux qui se qm;t (‘lflml
mulés. Le liquide clair est transvasé dans des crislaliiso-irq 'n;*('l‘?.““
repasse par les différentes opérations du raffinage. a
A .Spandan, on traite les eaux-meéres de la Tnémo i¢
les dissolutions de salpétre brut. e
é\\*althama.&bi:ney, on les évapore dans des chaudiéres spiciales
qui peuvent étre en fonte, ef I'on recueille la liqueur atic;P:E{L'{fd i'h’
dans deux récipients, on elle est soumise d-une cris[.;li-]li‘c"l.lki’;“ LIm( ‘
Le salpétre, obtenu en gros cristaux, est mélangé au 1 s
| gé au salpétre brut.

VIII. TRAITEMENT DE DIVERS RESIDUS SALPRTRES
@) Ecumes et crontes.

Les écumes, qui contiennent de 90 & 92 p. 100 de salpétre avec d
la colle, des matidres terreuses, des débris de mannes L( f -
1’}0}‘{(’30:; dans une chaudiére plate en cuivrc. remplie dj'eeacw @t
quon fait bouillir. Quand la liqueur marque 40°B Orlll {)1]::(:

.0°B., aisse

[i(_‘_ 105er |le : t' ores tor 5 antr
I I lLS matieres lLIl‘L‘-USCS en en I(ELP,-I]HI‘L'E un )Otit f(’u Plli' 011
=14 S 01

de(-:m‘la et 'on envoie les eaux au raffinage; on diminue ainsi I:
(?lj:lﬂll[-é de colle & ajouter dans les r,'.haud‘{éres. On 1.'(‘-1'_«: le@ :ouli
\-elrlh:s ‘eaux et de nouvelles écumes, et 'on 1‘ec30[mricﬁc.c.‘la ;némz-
<1J11]J:;lrélql.10n; Au bm*%t de .quntr{r ou cing reprises, les matieres insr):

bles encombrent le fond de la chaudiére : on djoute alors de 1'ean
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scule, que I'on décante a 30 ou 32° B., et I'on répete deux ou trois
fois cette opération, jusqu’a ce que les dernitres eaux décantées ne
marquent plus que 10° B. Les boues sont enlevées, égoutlées et jetées

aux détritus. : :
Les crofites retirées des chaudieres de cuite contiennent de 45

3 16 p. 100 de salpétre : on les casse et on les jette par petites por-
tions dans les chaudidres de fabrication.

&) Balayures et poudres avariées.

Les balayures provenant des ateliers de raffinage, de séchage et
d’embarillage, qui ne contiennent que du salpétre pur, sont portees
aux chaudieres de raffinage; toutes les autres sont versées dans les

chaudieres de fabrication.

Les poudres avariées sont placées dans des cuves en bois el
lessivées avec de l'eau pure; on brasse de temps en temps. Quand
les eaux sont chargées de salpétre, on les envoie au raffinage, el
I'on ajoute de nouvelles eaux jusqu'a épuisement complet de la

matiere.

§ VI

EPREUVES DU SALPETRE RAFFINE.

. : s el R
Le salpétre raffiné en France ne contient guére plus de '/, d'im

puretés; 1'Etat tolere Yy,

Ces impuretés se composent de chlorures et de nilrate de soude,
sels qui, par leur hygrométricité, nuiraient a-la qualité et a la

honne conservation de la poudre.

Les procédés réglementaires ne se rapportent, er géneral, qu'au
dosage des chlorures; nous insisterons, en outre, sur le dosage du
5 C )

nitrate de soude.
[. EPREUVES REGLEMENTAIRES.

n) En France {Instruction du 7 décembre 1848).

On suppose que les impuretés consistent uniquement en sel marin,

et T'on dose ce corps par une solution titrée de nitrate d’argent.

On opére sur 10 de salpétre raffiné : le maximum de sel marin

5
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que I'on puisse avoir sera done 0%,0033, ce qui correspond A 0¢,0096
de nitrate d'argent. On fait une dissolution de nitrate telle qu'une
mesure déterminée, par exemple une pipette de 1°°, sature exacte-
ment. 07,0033 de sel marin; il suffira, pour cela, de faire dissoudre

p grammes de nitrate d'argent fondu dans grammes d’eau.

P
0,0096

Pour faire I'épreuve, on dissout 10* de salpétre dans le moins
d’eau tidde possible, ony verse une mesure de la liqueur d’épreuve
et Pon filtre immédiatement. Le liquide filtré est divisé en deux
parties : dans 'une, on verse quelques gouttes du réactif; %l se
produit un trouble, le salpétre est rejeté. Liautre partie cert de
contre-épreuve, dans le cas ou la liqueur est restée limpide : quel-
ques gouttes de sel marin doivent la troubler. — Pour faire un do-
sage exact, il suffirait de verser le réactif par gouttes dont on aurait
déterminé le volume.

Ce procédé a subi de légeres modifications a la raffinerie de Tille,
On dissout 100* de salpétre dans 1' d’eau et opére sur 100* de la
liqueur. La solution du nitrate d’argent est teile, que 1 correspond
& Y3000 €t 1 goutte a /... de sel marin. On verse d’abord 14 &
15 gouttes, correspondant & !/, ., environ; pour voirsila satura-
tion est complaéte, on met un peu de la liqueur dans un filtre et
recueille quelques gouttes dans une capsule de porcelaine dont 1'in-
térieur est recouvert de noir de fumée, de maniére que le liquide ne
mouille pas la surface ; on y verse un peu de nitrate, et I'on s’assure
qu'il ne se produit plus de trouble. Sinon, on continue 2 ajouter le
réactif dans la liqueur, jusqua ce que le liquide filtré ne soit plus
troublé par le nitrate. On termine par une contre-épreuve.

En Suéde, le procédé réglementaire est entidrement analogue au
procédé francais.

A Waltham-Abbey, le nitrate d’argent ne doit donner aucun trouble
dans la dissolution.

b) A Spandau.

La méthode suivie en Prusse est semblable a celle (ui se rapporte

a I'analyse qualitative du salpétre brut. Le chlorure de baryum et

Ioxalate de potasse ne doivent pas dounner le moindre trouble, et

le nitrate d’argent doit tout au plus altérerla transparence de la

dissolution. — Pour reconnaitre le nitrate de soude, lesalpétre est

soumis & 'analyse spectrale et aussi & I'épreuve dite d’humidité.
8




