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Les gaz chauds du foyer f se rendent dans les troi-s chemu;ee?sdi
Dans une journée de 12 heures, on peut cl.larger 4 fcus.qles tn gs i
bas les plus voisins du foyer, 3 fois les sun-'kant,s, 9 fois ceux ed’_
rangée supérieure. On retire ainsi 700 & 800" de soufre hm,}t, e:‘ ife
pensant 800 & 900" de houille. Les marnes sulfureuses quon tra
donnen't, en moyenne, 11 & 14 p. 100 de soufre.

/) Composition, prix de revient et statistique.

Le soufre brut, tel qu’on le renconire dans le co'mmerce_, conqtu;sn‘;
toujours quelques parties du minerai rd’oh on l'a EXtralt_‘)(‘l{’ a .i
p. 100, rarement plus). Il renferme egalefnent des maltu,ma!q.u
influent sur sa couleur et fournissent ainsi le moyen d apprfPLf{r
sa qualité. TLes minerais riches donne-nt le plus beau soufrc‘, le; l;l’)!;
nerais pauvres un produit brun et impur; une chaleur .?IOI)L-l‘J
provoque également une coloration brune. La p’r'ésence des matidres
bitumineuses donne un soufre gris jaundtre et f1breux.’0n d,lstm.biue,
dans le commerce, trois qualités principales, classées d’aprés la

8 repré ifre mat et ver--
couleur et ’éclat; la troisitme représente du sou a

d&;js-prix de revient du soufre sur le carreau de 151 n?inc est natu:
rellement trés-variable pour les différentes exploitations. Rend.u'a
Palerme, le soufre se vend de 10 2 13" les 100%, suivant la (liua_hte:

Ainsi que nous I'avons déja dit, la Sicile compte 200 exploltall;)‘n;
environ, dunt 2 produisent de 6 & 7000 tonnes par a_n, 18 de -
3 6000, 30 de 800 & 13500, 50 de 300 & 800. Le reste, soit une cen-
taine, ne livre chaque année que de 100 & 300 tonnes. La produc-

tion totale de la Sicile est de 200000 tonnes environ, qui repré-

sentent une valeur de 20 A 22 millions. L’exportation a éL€, en 1866,
de 179000 tonnes, dont 73000 en Angleterre, 43000 en France,
18000 en Amérique et le reste dans les aulres pays.

EPREUVES DU SOUFRE BRUT.

§ IIL

EPREUVES DU SOUFRE BRUT.
I. A LA RAFFINERIE DE MARSEILLE.

Le soufre brut de troisitme qualité ne doit pas contenir plus de
3 p. 100 de matitres étrangeres; on tolere 2 p. 100 pour le soufre de
deuxiéme qualité.

]?cimmz'!lomzage. — On préléve sur chaque tombereau un échan-
tillon représentant, aussi hien que possible, les différentes parties de
la masse; on mélange les matieres, et I'on obtient ainsi I'échantillon
moyen de la fourniture du jour. On sépare par un criblage cet échan-
tillon en trois parties : les gros morceaux, le menu et la poussidre:
on prend environ le quart de chacun de ces tas, et I'on en fait un
mélange intime en pilonnant dans un mortier. C'est sur ce mélange
qu’on prend les 500% destinés A I'essai.

Incinération. — On fait braler les 500% dans un petit creuset de

~grés porté au rouge; on opére le plus souvent sur deux creusets i la

fois, en introduisant la matiére par cuillerées quand les creusets
sont suffisamment rouges. Lorsque la combustion est terminée, on
laisse refroidir, on détache avec soin le résidu et I'on pese. Le poids
ainsi obtenu ne doit pas dépasser 15° pour du soufre de troisicme
qualité.

Humidité. — On peut déterminer I'humidité du soufre brut par
les procédés ordinaires. Le plus souvent, on juge i Paspect si le
soufre est suffisamment sec : il doit se produire une poussiére abon-
dante au moment du déchargement et du pesage.

Acides, — On broie au mortier une certaine quantité de soufre et
V'on fait bouillir avec de Peau distillée : du papier bleu de tournesol,
plongé dans la liqueur, ne doit pas tourner au rouge.

II. A SPANDAU ET A WETTEREN,

Acides. — On opere comme nous venons de l'indiquer. La plu-
part des poudreries renvoient au fournisseur le soufre qui contient
des acides; sinon, on doit le broyer et le laver avee soin.

Terres et ozydes. — Le soufre est pulvérisé, placé dans une cap-
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(11é 3 e de verre.
sule de porcelaine et complétement brilé sous une cloch

Tl ne doit pas rester de résidu. J
Arsenic. — L’arsenic donne au soufre une co Sadin

: rougedtre. Pour mettre ce cOrps en eviden e,

. avee de l'acide sulfu-

loration orangée ou

légerement ! i
bouillir assez longtemps du soufre pulvérise e
rse la dissolution dans un vase & ])]’é(!lplt? et ne G
ammoniaque. Une addition de mtmuf d a'nb.t.n
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rique; on ve
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% On peut encore traiter le soufre par une dissolution

: .
argen ; DL o
e hydrique : on aurail un preci

d’ammoniaque, puis par 'acide chlor
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ité jaune de sulfure d'a = o
; En Belgique, on mélange le soufre avec 4 fois s?n gmd:.L L
5 : fait fondre. La ma-
: creuset chaud et on le
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E'ére :391 ensuite reprise par l'eau distillée et traitee par 1audd :
: s j ésidu e
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i ; indi rtal la présence de
i ' e certain de la pres
d’un dépot noir feuilleté, c'est un indice ¢

e sal-

’arsenic.

: i j : » 1a fabrica-
Le soufre qui contient de I'arsenic est toujours exclu dela fab

tion de la poudre.

§ IV.

RAFFINAGE DU SOUFRE.

Le raffinage du soufre a pour objet de le débarrasser des matszres
N R o A
étrangéres qu’il renferme et qul nuiraient & la gualité de la poudre

(Vest cette considération qui a

lui re provenant illage
fleur et aussi, sauf en Sudde, celui du soufre provenant du grillag
3

des pyrites.

inci & rei tdés de
Nous passerons en revue les principaux appareils et procg_ciil =
b 0 o 8 2y 2 V| - 1 B el
raffinage successivement employés a la raffinerie de Marseille,

Allemagne et dans les Indes orientales.

I. A LA RAFFINERIE DE MARSEILLE.

fait proscrire l'usage du soufre en

Le raffinage du soufre s’effectue, a Marseille, dans. 16 grm:;dt:
usines dont le mode d'installation a éLé reproduit presque pariou
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sans changements appréciables. Le traitement repose sur la vapori-
sation ou la distillation du soufre; les matidres terreuses restent
comme résidus, et les vapeurs sont amenées par la condensation
I'état liquide, pour étre coulées ensuite dans des moules, lorsqu’elles
ne sont pas recueillies & I'état pulvérulent. Les mémes installations
peuvent d’ailleurs étre utilisées pour la production de ces deux va-
rictés. Elles se composent toutes essenticllement de deux parties
principales : une chauditre en fonte pour recevoir, chauffer et vola-
tiliser le soufre brut, et une chambre en magonnerie assez grande
pour recevoir et condenser les vapeurs. En général, on ajoute une
chaudiere spéciale, destinée & chauffer le soufre brut et i I'amener
3 T'état liquide, en utilisant la chaleur perdue du fourneau de distil-
lation.

a) Appareil de Michel.

Le plus ancien des appareils employés pour la purification du sou-
fre et celui qui a servi de point de départ a fous les perfectionne-
ments ultérieurs est 'appareil de Michel. Il se composait, a l'ori-
gine, d’une chaudiére en fonte trés-épaisse, pouvant recevoir 5 A
600* de soufre brut, communiquant par un carneau en magonnerie
avec une chambre de 100* environ. Plus tard, le carneau fut rem-
placé parune hausse et des tuyaux métalliques. I'appareil de Michel
fournissait,. en moyenne, par métre cube de la chambre et par
24 heures, 22 a 23" de soufre en canons ou 3*.300 i 35,750 de fleur
de soufre. Celte installation, hien qu’assez rationnelle, présentait de
sérieux inconvénients ; les matidres terreuses fixes qui, pendant le
traitement, s’accumulaient dans la chaudidre de distillation, exi-
geaient, pour en étre relirées, une opération longue et pénible; la
communication entre la chaudidre et la chambre ne pouvant étre

interceptée, I'enlévement des résidus ou l'introduction de soufre neuf

ne pouvaient se faire sans que lair pénétrat par I'ouverture pour
aller briler une partie du soufre, La perle due A cette cause n’élait
pas inférieure & 40 ou 12 p. 100: en outre, le dégagement d’acide
sulfureux qui en résultait constituait une incommeodité réelle pour
les ouvriers,

&) Réchauffeur de Feissat et Parry-Signoret.

Ces imperfections conduisirent Feissat et Parry-Signoret a ajouler
4 Pinstallation un réchauffeur, od le soufre était préalablement




