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1. PROCEDE DES MEULES,
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on “ranime de temps en temps la combustion, m_lx‘pgmtsm Zua zl}l:_
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de leur trop grande largeur. La forme arrondie donne lde a so :
dité & la construction : les premieres fosses me pc_»uva.lent d_urm
plus d’'an an. — (Cest ce dernier mode de carbonisation «qui est
employé, en Espagne, pour le bois de chtnevotte.

11I, ProcEDE DES FOURS.

e procédé ne parait pas donmer de meilleurs :‘{-51_1“'.111..-; que: (_'.L'lll‘l
des fosses. Le sol etla votite du four sont en magonnerie de briques.
Les deusx portes, percées en avant et en arriere, restent ouvertes au
moment de l'allumage. Quand le feu a pris dans toute la masse, on
ferme la porte par laguelle on a allumé, ¢t on laisse ‘1’aut.rc ouver‘ie
pour le dégagement de la fumée. On arrange le feu de temps-en
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temps et on repousse les parties carbonisées jusqu’au fond du four.
Quand la fin de I'opération approche, on ferme la seconde porte.
Au bout de 1 heure 1/4, on fait tomber le charbon dans des étouf-
foirs en tole, ot il reste pendant 2 jours.

En Suisse, la carbonisation s’opere dans un four carré construit
en pierres plates et ouvert & la partie supérieure, dont la largeur
varie de 07,60 A 07,90 et la hauteur de 2 & 3™. Les branches de noi-
setier, qui ont 27,50 de long, sont placées verticalement, allumées
et carbonisées comme a lordinaire. Le charbon est également re-
cueilli dans des étouffoirs munis d’un couvercle en fer.

Le procédé employé en Suisse offre, sans doute, des avantages
réels sur I'ancienne méthode. Toutefois, dans les deux systémes, il
est extremement difficile d'obtenir des charbons d’une nuance dé-
terminée, et, dans le premier, les produifs sont presque toujours
souillés de suie ou de goudron. Si, en effet, les substances volatiles
ne trouvent pas un espace suffisant pour se dégager, elles se préci-
pitent sur les charbons en ignition et s’y carbonisent, en formant
un dépot brillant trés-difficilement inflammable.

IV. PROCEDE DES CHAUDIERES.

Le mode de carbonisation en chaudiéres est un perfectionnement
du procédé des fosses : on évite au moins introduction du sable
dans les produits. Les chaudiéres sont en fonte, hémisphériques,
et enfoncées dans le sol jusqu'd leur bord supérieur; elles ont 1,20
de diamétre et 0”,84 de profondeur. On y jette quelques poignées de
bois allumé, qu’on recouvre successivement de fagots, de maniére
a étouffer la flamme autant que possible. Quand la chaudigre est
pleine, on la ferme avec un couvercle en fonte, muni de quelques
ouvertures pour le dégagement des substances volatiles.

Dans ce procédé, 100 de bois de bourdaine d’une humidité
moyenne donnent environ 20* de charbon noir. Mais, d’apres Violeite,
les produits ainsi obtenus ont les compositions les plus variables,
depuisle charbon roux contenant 73 p. 100 de carbone jusqu’au char-
bon noird 83 p. 100 de carbone. G'est ce qui résulte des analyses sui-
vantes, exécutées sur les produits de diverses poudreries frangaises :




CHARBON.

SUBSTANCES ELEMENTAIRES TROUVEES DANS 100 PARTIES
DE CHARBON.

LIEU DE LA FABRICATION.

Carbone.

Hydrogéne.

Oxygene, azote
et pertes.

Cendres.

Lz Bouchet.
Vonges
Angouléme. .

Saint-Ponee
Esquerdes

Saint-Chamas. .. . . .. .

Saint-Médard. . . . . . ..

13,961
74,894
76,010
79,998
80,364
81,028
81,067
83,034

3,0190
3,6120
92,9891
3,1886
3,6140
3,2398
3,0022
3,4210

29 5750
21,0242
19,8646
16,0259
15,1437
14,9810
13,0250
12,0960

0.4750
0,4750
1,6410
0,8G85
0,0423
0,7802
0,0125
1,4160

Les expériences de Violette ont montré, en outre, que le charbon

du milieu de la chaudiére est plus riche en carbone que celui du .

fond ou de la surface. Le procédé des chaudieres ne permet donc
pas, dans un méme établissement, d'obtenir- des produits ho-
mogeénes.

V. PROCEDE pANOIS,

La méthode de carbonisation usitée en Danemark forme la tran-
sition entre le procédé des fours et celui des cylindres. Le ho?s
d’aune, préalablement soumis a une exposition prolongée a l'air
sous un hangar ouvert, est placé dans des caisses spéciales cnlfer
qu’on introduit dans un four a trois étages; la charge d'une caisse
élant de 6 & 7%, on en retire 1%,500 & 15,750 de charbon, ce qui donne
un rendement d’environ 235 p. 100. L'opération dure 4 peu prés
1 heure ; on arréte quand les produits volatils, qui s'échappent par
les ouvertures ménagées a la partie supérieure de la caisse, hrilent
avec une flamme bleue. Le charbon est enfermé dans des étouffoirs
pendant 18 & 24 heures, puis on fait le friage des nwuds et des
brulots.

Ce procédé présente tous les inconvénients de la carbonisation en
cylindres (p. 176) ; il donne, en outre, des produils beaucoup plus
souillés de goudrons, et il n'offre pas d'avantages, au point de vue
de la marche et de la conduite de I'opération, sur les systemes pré-
cédemment décrits.

PROCEDE DES CYLINDRES FIXES,

VI. PROCEDE DES CYLINDRES,

Le procédé de carbonisation en cylindres ou par distillation fut
découvert par I'évéque anglais Landloff et introduit en Angléeterre
des 1797. 11 fut d’abord teou secret, et ce n’est qu'en 1802 que
Coleman en publia la description.

Dans ce mode de carbonisation, la décomposition s'effectue, 2
I’abri de I'air, au moyen d’un combustible auxiliaire. Nous décrirons
successivement le systéme des cylindres fixes et celui des cylindres
mobiles, puis nous examinerons les propriétés spéciales des char-
bons distillés. — Nous étudierons 3 part (VIT) le procédé de distilla-
tion & l'aide de la vapeur d’ean surchauffée.

A. Systéeme des cylindres fixes.
a) Appareils francais.

Les cylindres fixes de la poudrerie du Bouchet se rapprochent
beaucoup des anciens appareils anglais et de ceux qui existent
encore dans la plupart des poudreries francaises, of ils seront peu
a peu remplacés par des cylindres mobiles.

L’atelier de carbonisation a 23",80 de long sur 97,60 de large et
contient 12 foyers. Les cylindres sont en fonte ; ils ont 2* de lon-
gueur, 07,67 de diametre et 0,025 d’épaisseur, et sont encasirés
horizontalement dans la maconnerie d*un four par leurs deux extré-
mités. Deux cylindres AA, distants de 1™ d'axe en axe, sont chauffés
par un méme foyer (fig. 20 et 21) ; la grille est placée dans l'inter-
valle, et le foyer, fermé par deux portes opposées, s’étend sur toute
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