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parties goudronneuses. Enfin, les charbons de bois blancs destinés
A la fabrication des poudres de mine ne subissent aucun triage.

A Dresde, le charbon est, au sortir des cylindres, élendu en cou-
che mince sur des claies en bois, ol il reste exposé a Lair pendant
48 heures; on le met toutefois & I'abri des rayons solaires. 1II est
ensuite trié, pesé et versé dans les étouffoirs.

i) Résultats généraux.

La carbonisation dans les cylindres fixes offre, sur les procédés
des fours et des chaudieres, cet incontestable avantage que I'on peut
régler, dans une certaine mesure, la marche de l'opération. Mais
elle présente encore plusieurs inconvénients sérieux, que nous allons
passer rapidement en reyue.

1° Les produits sont loin d’étre homogenes, surtout quand on

cherche 2 obtenir du charbon roux, et se composent de charbons
correspondant & tous les degrés de carbonisation, avec une assez
forte proportion de parties goudronneuses. Cette variation dans
Pétat des différentes parties d’une méme charge résulte surtout de
la communauté de foyer pour deux ou trois cylindres et de I'encas-
irement de leurs extrémités dans le massif, dispositions qui ont
pour effet de donner beaucoup plus de chaleur 2 la partie de chaque
cylindre qui se trouve du cdté du foyer, et de soustraire compléte-
ment & Iaction directe de ce foyer les extrémités de la charge, qui
se carbonisent ainsi plus lentement ou plus imparfaitement que le
reste. En outre, les gaz qui s'échappent par I'unique orifice ménage
vers le fond de la cornue, ot dontla température est supérieure a
la température moyenne de la charge, donnent lieu & un échauffe-
ment plus considérable dans la partie postéricare du cylindre, olt
ils affluent vers Lorifice de sorlie. Enfin, leur combustion ayant
lieu dans le fond des foyers, ot ils sortent des tuyaux, c'est encore
cette partie des cylindres qui est le plus fortement chauffée : le
charbon s’y trouve done plus cuit que dans le reste de la masse.

9 On n’a pas la faculté de distribuer les gaz combustibles sous
chaque cylindre & volonté, et en quantité convenable pour obtenir
un charbon déterminé; de 1a résultent une grande difficulté de
régler la marche de la carbonisation et la nécessité de protéger les
cylindres contre les coups de feu par I'interposition de vofites en
maconnerie, qui sont une cause de perte de chaleur.

3° Le mode de chargement au moyen de bottes préparées a
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second, par un aulre trou quon débouche a la partie inférieure,
avant que le goudron vienne obstruer 'extrémité du tuyau qui,
plongée dans le liquide, fait Voffice de soupape de streté. _

Deux cornues au moins par fourneau sont nécessaires pour le
travail continu.

Outre les quatre galets inférieurs J qui roulent sur les rails, cha-
cun des chariots mobiles J est muni, & sa partie supérieure, de six
galets j' sur lesquels glisse la cornue, et porte latéralement des bras
mobiles permettant de l'arréter exactement, soit devant un four-
nean, soit devant un support fixe. Les supports fixes sont en nombre
au moins égal au nombre des fourneaux; ils sont également munis
de galets, et font Ioffice de voies de garage pour les charges de bois
3 carboniser ou de charbon i refroidir.

Enfin, 'appareil pyrométrique se compose d’'une barre horizon-
tale en laiton m, fixée par un rivet vers I'extrémité postérieure du
tuyau de sortie des gaz Juv, et traversant le fond mobile par une
buse qui recoit, & chaque charge, un petit tampon de terre & four.
Llextrémité libre se termine par une pointe d’acier qui vient buter
contre une vis fixée & la partie inférieure d'un levier vertical m'm’; ce
levier est formé de-deux tiges réunies par une glissiere et porte,
vers le haut, un doigt mobile qui agit sur le talon d’une aiguille m”,

munie d’'un contre-poids m” et constituant un levier coudé dont
les tourillons reposent sur un support en fonte; Vextrémité de
cette aiguille, qui a 17,75 de longueur, se meut sur un arc gradué m".
L’immobilité de 'extrémité fixe de la barre en laiton s’obtient au
moyeﬁ d’une vis & qui, solidement rivée dans le fond fixe de la
cornue, péneétre par sa partie filetée a Vintérieur d'une boite en
fonte m*, contre le fond de laquelle est serré un écrou a oreilles m™
qui fait entrer jusqu’au refus la huse d'échappement des gaz 1" dans
son logement; cette boite se ferme d’ailleurs au moyen d’une porte
en tole A coulisses. Pour préparer le fonctionnement de 'appareil,
i1 suffit d’entourer les buses du fond fixe et du fond mobile d'un
tampon de terre & four, d'introduire le cylindre dans le fourneau,
de serrer Pécrou m", d’abaisser la partie inférieure du levier ver-

tical et d’amener la vis 7’ au contact de la pointe d’acier. L'arc est

gradué au moyen de la fusion de différents métaux ou alliages, de
manidre qu'un changement de température de 10° corresponde pour
l'aiguille 3 un déplacement d’environ 07,015, tres-facilement appré-

ciable A distance.
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L/installation des cylindres mobiles i la poudrerie de Sévran
differe que par quelques détails de celle que nous venons de déeri -
Les épaisseurs des deux fenilles de tole qui forment le eyli :c;e'
ont été respectivement porlées & 0,010 et & 0*,006. Les or:ir ldre
foulr;rilleaux sont a deux battants et s’ouvrent z‘i’chat-"niéreg L:Sf0:§
mobile sujett 7 i : i
e i o e

: ! : ] [u1 passent a travers des trous
menages a cet effet dans le couvercle; on enfonce des coins d
les tiges e.t on lute avec de la terre glaise. Le tuyau de comﬁust?gj
porte fcrcus fentes de largeurs inégales. On a été conduit A adapter
au cylindre 8 galets roulant sur des rails fixes. Enfin, I'ap (:re:l
pyrométrique a été complétement supprimé : un syst‘em,e dtlaprobil—
nets en ‘cuivre, disposés sur les tuyaux de sortie des gaz, permet de
re({ox‘maltre la fin de I'opération a la couleur des prod;nts vol‘atils
dhEy dégagent. — D’aprés un mode de distribution récemment
mis en essai, les gaz produits par la distillation sont amenés di-
I:ectement., au moyen de conduits verticaux, dans un barillet en

fonte rempli ‘d’eau jusqu'a la moitié de sa hauteur environ. Les
t.uya_ux d’amenée plongent dans l'eau, et les gaz, débarrassés ('l’une
pfu'u_e de leur vapeur d'eau et des matieéres goudronneuses, sont
dlstnbll_}és sous les cylindres i l'aide de tuyam; de sortie dispr;%.é‘s a
la partie supérieure du barillet. On rend ainsi impossible, en is(\)lz;nt
chaque cylindre, tout passage des produits gazeux d’L;nc cornue
danf: une autre, et I'on évite, outre les dépots de goudrons au début
ou a la fin d'une cuite, les chances d’explosion qui pourraient ré-
s.ulter de la formation de mélanges détonants a I'intérieur d'un ¢ i
Im;lr;, quglques instants apres son introduction dans le fourneaun b

A Spandau, les cylindres 2 : "6 im?
L it Eotimnentott Ja s Dpeonioiests L
: s, E unis de galets. La
porte du fourneau se déplace au moyen d’une poulie, ce qu‘i permet
p‘m- un trés-petit mouvement de la porte, de surveiller la combu’%{:
ion des gaz dans le foyer. Enfin, le pyrometre se compose d'uﬁe
h:nire en brc}nz@, dont I'extrémité libre agit sur le petit coté d’un
h_me_r‘ coudé; cet appareil semble avoir jusqu’ici fonctionné de la
maniére la plus satisfaisante.

4) Fonctionnement des appareils.

Les appareils de carbonisation installés & la poudrerie de Melz
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fonctionnent, pour chaque paire de fourneaux, dans les conditions
suivantes.

Le chargement s'opére sur des supports fixes, en introduisant d'a-
bord Ie bois par brassées, puis en I'enfongant brin 2 brin et jusqu’au
relus avec une masse en bois : si les brins. sont suffisamment droits,
on peut les employer dans toute lear longueur, qui est d’environ
1= 25 ; s'ils sont tortus, il y a avantage & scier les bottes en deux. On
ferme la cornue avec linterposition d'un Iut en terre & four, et l'on
reconvre tout lextérieur d’un badigeon formé de la méme terre
délayée dans l'eau et destiné & protéger la surface contre l'oxyda-
tion’; on entoure les buses d'un bourrelet en terre glaise, on ouvre
la porte du fourneau extréme n° 1, par exemple, on amene devant
¢o fourneau le chariot qui porte la cornue pleine de bois, on Ia
pousse-jusqu’au fond, on opere la mise au zéro du pyromelire, et I'on
ferme la porte extéricure. On charge de méme toute la série des
fourneaux dans lesquels on veut opérer.

Cela fait, on ouvre les orifices des buses el ceux des tuyaux de
combustion des fourneaux impairs n” 4, 3, 5, ete.; puis. on allume
le few, qu’on pousse avec plus ou moins de vigueur suivant la qualité
du charbon A obtenir, jusqu'a ce que les produits combustibles se
présentent et s'enflamment le long des rainures des tuyaux. On
cesse alors le fen, et 'on ouvre les orifices qui donnent acces aux pro-
duits de la distillation dans les fourneaux pairs n** 2, 4, 6, elc., sans
fermer ceux des fourneaux impairs plus qu'il ne convient, pour que
la distillation s’y continue dans des conditions convenables : ce qui
se régle d’aprés les indications des pyrometres. Au bout de quelques
instants, la chaleur développée par la combustion des gaz sous les
cornues paires éleve la température intérieure de ces cornues: on
ouvre alors les orifices de leurs buses, qu'on a tenus jusque-1a fermés
pour empécher a l'intérieurla condensation, avec dépot de goudron,
des produits volatils sortis des cornues impaires; puis les opéra-
tions marchent simultanément dans les fourneaux pairs et impairs,
avec une activité qu'on modeére, au besoin, en ouvrant les orifices
destinés & 1'échappement direct des produits combustibles dans la
cheminée.

Le travail se continue ainsi jusqu’au moment oil, la combustion
d’une partie des gaz des cornues impaires ayant commencé la dis-
tillation des cornues paires, les gaz de ces derniéres prennent feu.
A cemoment, si la répartition de la chaleur a été convenable, la
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-cuisson du charbon des cornues impaires doit étre arrivée au degré
voulu. On ouvre alors la porte du fourneau n° 1, on améne en face
de ce fourneau un chariot vide, qui recoit la cornue n’° 1, puis est
poussé de cOté pour faire place au second chariot, qui porte une
charge de bois préparée pendant I'opération précédente dans une
autre cornue, laquelle est introduite dans le fourneau vide; la porte
de ce fourneau est refermée, ct L'orifice de sortic des gaz dela cornue
encore froide est momentanément bouché, pour éviter le dépot des
goudrons dans cette cornue. Une proportion convenable des gaz est
alors amenée sous la nouvelle cornue, dont l'orifice' d’échappement
doit étre débouché au bout de quelques minutes. Les aulres four-
neaux impairs recoivent de méme leurs secondes charges, au fur et
4 mesure de la cuisson des premidres, et la distillation recommence
dans ces fourneaux, comme cela a eu lieu pour les fourneaux pairs,
de sorte que les produits combustibles des cornues impaires se pré-
sentent de nouveau en quantité suffisante, au moment ot la cuisson
du charbon des cornues paires est achevée. Ces dernidres sont alors
remplacées A leur tour, et les opérations se succedent ainsi, sans
I'emploi d'un combustible étranger, jusqu'a la fin de la journée de
travail.

Si deux cornues seulement sont affectées & chaque fourneau, il est
évident que la troisitme charge des [ourneaux impairs doit étre faite
dans les cornues qui en ont été retirées pleines de charbon et ont di
¢tre garées sur les supports fixes; mais, une heure environ apres leur

sortie des fourneaux, le charbon contenu dans ces cornues est, quel
que soit son degré de cuisson, suffisamment refroidi pour pouvoir,
sans prendre feu, étre transvasé dans un étouffoir au moyen d'un
rabot 4 poignée qui a été placé au fond de la cornue avant I'intro-
duction -du bois, de sorte qu'nne nouvelle charge de bois peut étre
" préparée dans ces cornues pour le moment ou les fourneaux impairs
réclameront un nouveau chargement.

La durée d’une apération, qui doit étre plus considérable pour la
produetion du charbon roux, n’est que de 2 heures 1/2 & 3 heures
pour les charbons noirs. 11 y aurait évidemment avantage, au point
de vue de 'homogénéité des produits, A ralentir la marche de Yopé-
ration. :

La charge d’un cylindre peut é&tre portée 3 90° de bois de bour-

-daine et 130" de bois blanc.




