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: i S ir & deux
En Danemark, on se sert également de fonmes en cuir a
compartiments, ayant 1”,24 de longueur.

d) Tonnes francaises en fer.

En France, on emploie également, outre les tonnes doubles en cuir
qui précédent, des tonnes simples en tole de fer (P1. IIL, fig. 1 eb 2),'
ayant 1=,15 de diametre sur 1,20 & 1=,50 (lelongue‘ltr. I‘Jes panneauf
se composent de 3 ou 4 feuilles de tole de gm* 5 d'épaisseur, tangla
que les fonds ont une épaisseur de 3== 3 37,5, Leur pourtour 1n-
térieur porle 7 saillies semi-cylindriques en bois sec, de 0”,40 de
diametre, recouvertes d'une enveloppe en tole de 2°",5. Les deux
portes, pleine et grillée, sont en fdle avec garniture en bois et me-
surent 0%,80 de long sur 0,35 de large; elles sont n‘minltenucs en
place par des boulons & charniére, et les joints sont garnis de pean
de mouton ou de caoutchouc vulcanisé. — Les gobilles sont en
bronze et ont, en général, 10 & 15" de diam@tre. — La tonne est
entourée d'une cage en fer ou en bois; le tamisage se fait & bras ou

- mécaniquement.

BEn Russie, on a adopté, pour la trituration du soufre et du charbon,
des tonnes en tole i deux compartiments, ayant 17,50 de longueur
sur 17,40 de diamétre.

e) Appareils italiens.

A la poudrerie de Fossano, le charbon est d’abord frituré dans
un concasseur formé d'un cylindre en fonte & saillies hélicoidales,
faisant 43 tours par minute et exactement emboilé dans une aungeen
acier, dont le fond, percé de trous, laisse passer la matitre triturée;
le soufre est pulvérisé dans un broyeur formé de deux cylindres
lisses de méme diametre, appliqués I'un contre 'autre par un contre-
poids et faisant respectivement 21 et 27 tours par minute. Le salpetre

" est employé en neige; le soufre est tamisé mécaniquement. Les
mélanges binaires sont ensuite triturés dans des tonnes en tole
ayant 1°,10 de diamétre sur 1,25 de longueur, et dont l'arbre est
muni d'un compteur.

') Appareil de Champy.

On a fait usage, en France, il y a plusieurs années, pour la tritura-
tion séparée du soufre et du charbon, d’un appareil décrit par Champy
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et dontle fonctionnement était le suivanl. On triturait le soufre ou le
charbon dans un cylindre en fer vertical, muni de nervures, qui tour-
nait autour de son axe a l'intérieur d'un cylindre creux, également
muni de nervures. Lia matiére était ainsi grossierement pulvérisée, et
renvoyée & la partie inférieure du cylindre, a travers un tube re-
courbé, dans une tonne en bois horizontale contenant des gobilles
ct animée d'un mouvement de rotation. Un fort courant d’air pro-
duit par un ventilateur passait A travers I'arbre creux de la tonne
el emportait la poussitre dans une chambre latérale, ou elle se
déposait sur des toiles. On triturait ainsi 500* de soufre en 12 heures.
Ce procédé de pulvérisation par ventilation n’en a pas moins été
abandonné.

B. Opérations.
) En France.

En France, on ne procéde a des friturations séparées du soufre
et du charbon que pour les poudres de guerre. Cette méthode a été
abandonnée pour les poudres de chasse et le sera peut-8tre bientot
pour toutes les poudres. Dans tous les cas, le salpétre est préalable-
ment tamisé & bras a la perce de 1™,

Pour les poudres de guerre, les triturations séparées du soufre et
du charbon, qui sont jusqu'ici les seules réglementaires, se font dans
des tonnes en cuir, & la vitesse de 20 & 22 tours par minute: Popé-
ration dure 2 heures pour les poudres des meules, et 1 heuie pour
les poudres des pilons. Les matiéres sont ensuite tamisées & bras
ou mécaniquement sur une toile métallique A la perce de 0°",65 &
1**. Le charbon employé est du charbon noir de bourdaine ai ren-
dement de 28 A 32 p. 100. Les chargements respectifs sont les sui-
vants :

Tonne soufre : 30 de soufre avec 60X de gobilles en bronze de 7™ de diamétre, °
Tonne charbon : 15 de charbon avee 30 —

Un peut également opérer des triturations binaires, analogues A
celles des poudres de chasse: les gobilles ont 10 & 15°® de diamélre,
et Uopération dure environ 6.

Pour les poudres de chasse, on fait des triturations binaires de
salpétre et charbon, soufre et charbon, dans des onnes en fer ou
en cuir et avec des gobilles en bronze de 7 4 15™ de diametre, A la
vilesse de 20 4 25 tours par minute. La durée de I'opération, qui est
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en général de 54 6 heures pour chaque binaire, peutiétre réduite & 3
of méme A 2 heures, sansmuire 2 la.qualité de la poudre. Le tamisage
se fait généralement & la perceide 0~ ,65. Le charbon employé est du
charbon roux de bourdaine au rendement de 38 & 45 p. 100. On
peut composer les chargements dans les proportions suivantes, cal-
culées de telle sorte que 3 tonnes du premier binaire et 1 du second
donnent 450" de matidres pour les meules :
Binaire salpdtre: 417¢ de salpdtre et 7,500 de charbon avec 130% de gobilles;
Binaire soufre : 45 de soufre et 81,500 - 150 —
Le charbon est commun aux deux binaires parce que sa tritura-
tion est plus difficile que celle du salpétre ou du soufre, et qu'en
outre il est moins dense et occupe un plus grand volume que les
deux autres substances. — Lés tonnes en cuir sont quelquefois pré-
férées aux tonnes en fer, & cause des graviers qui peuvent étre pul-
vérisés dans ces derniéres et se refrouver ensuite sous les meules;
mais les premiéres tonnes présentent le grave inconvénient de se
détériorer avec une grande rapidité. — Le poids des gobilles in-
troduites dans chaque tonne ne doit pas dépasser 1 fois 1/2 le poids
des matidres, pour le binaire salpétre, et 2 fois ce méme poids, pour
le binaire soufre. Si, dans le binaire salpétre, le poids du charbon
dépassait notablement 1/15 du poids du salpétre, on s’exposerait
a une explosion; s'il était, au confraire, sensiblement inférieur &
ce dernier poids, la trituration se ferait mal. Quant au hinaire
soufre, il est sujet A Uinflammation spontanée et doit &tre conservé
dans des étouffoirs A fermeture hermétique. Le charbon ne doit 8tre
employé que 4 jours au plus 0t aprés sa production. Enfin, il ne
faut jamais faire successivement dans la. méme tonne deux binaires
différents.

Pour les poudres de mine, on procéde également a des tritura-
tions binaires, dans des tonnes en fer et avec des gobilles en bronze
de 103 15™ de diamatre, A la vitesse de 20 2 28 tours par minute.
La durée de I'opération est de 4 heures pour le binaire salpétre et
de 6 & 7 heures pour le binaire soufre. Il n"y a pas de tamisage des
matidres triturées, lorsque le ternaire n’est pas destiné 2 passer
sous les meules. Le charbon employé est du charbon noir de bois
plancs au rendement de 33 & 36 p. 100, Les chargements régle-

" mentaires sont les suivanits :
Jinaive salpétre : 93% de salpétre et 6% de charbon avee 120 de gobiiles:
Binaire soufre: 50 de scufre et 35 - 120 —
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Oi} a été.cor‘aduit 4 augmenter le chargement des tonnes de binaire
salpétre, qu'on a porté jusqu’a 155* de salpétre et 10* de charbon.

b) En Allemagne.

n 5 T
Sekge&;tlel?:zlr;gtfg triture séparément le charbon, et ensemble le
Pour la trituration du charbon, on introduit dans une tonne en
rcu}r 90 de gobilles en bronze de 13" de diamdtre, et I'on v verse
-3_ ¢touffoirs contenant 69* de charbon. A Dresde i‘:e charblnn ro-
vient uniquement du bois de bourdaine, tandis (,]u'z‘i Spand;mpics
charkfons de bourdaine et de saule sont mélangés dans le rap mr-t
de 3 & 2. On ferme la cage en bois et I'on donne i la tonne umf vi-
tesse de 10 tours par minute. Au bout de 1 heure 1/2 (900 tours)
on arréte la tonne, on place la porte grillée et 'on remet en mar‘ch(;
lenten.nent, Jusqud ce que tout le charbon trituré soit tombé fiz;ns
la maie en fer. La matitre est ensuite versée dans des tines de-iB*
— L'usure des gobilles en bronze est de 90° environ pour 50 dL;,
charbon trituré. ‘Tous les mois, les gobilles sont tamisées 2 la
perce normale, puis repesées : on complate le poids réglementaire par
b quantité suffisante de gobilles neuves.— La dznsité gravixﬁé-
trique du charbon augmente continuellement pendant la trituraticn
comme le montrent les expériences suivantes, exécutées en France;

DUREE DENSITE
de la teituration. gravimetrique.

heures.
92 0,220

4 0.243

£ | 0,280

8 ‘ 0,982

10 0,294
0,296

Le soufre et le salpétre sont triturés ensemble, parce qu'on a
remarqué que le soufre trituré seul empite la tonne et s’enflamme
assez facilement. Le soufre, rendu friable par le raffinage, est con-
cassé avec des marteaux en hois. On opere la tritsra‘ltion sur

40" de sbufre et 40° de salpétre avec 100* de gobilles en bronze, &
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12 rs).
la vitesse de 10 tours par minute, pendant 2 heu_res (1200 tours)
' Liusure des gobilles est d’environ 500" par mois.

¢) En Autriche, en Danemark, en Russie et en Italie.

¢dé de triturati s ma-
Dans les deux premiers pays, le procédé de t“mm‘;m;l (1&13 o
( : i g itur iiron 20° de char
' riture environ 2
i¢ ieres est le suivant. On tritur :
tiéres premieres es Levmeint
ir pe 92 heures, avee 150" de gobilles
S s en cuir pendant 12 : .
dans des tonnes en cui . v e .
bronze de 4™ de diametre, A la vitesse de 28 & 30 tours par mmi l
‘ : J sterminé par ace de la
is joute un poids de soufre déterminé par le dosag ;
ki I moins de 20%), et Uon procéde de méme & la tri-
( Siak; ns de 20%), e
youdre (en géneral Mol e et
1 '1tior; du soufre et au mélange des deux matieres. — Le mlpmi
%9 : ric ifuration de
fondu doit dtre pulvérisé isolément. En Autriche, la triturat -
1'0“' de salpdtre, avec 73" de gobilles en bronze pesant chacune 8%,3,
50" de salpétre,

d ral ; inute. En
exiee 30000 tours de tonne, A raison de 30 lours par mint i
Tttt o Rt i T 4 . A
n g st trituré 7 heures avec une vitess
Danemark, le salpétre est trituré pendant
: * minute.
de 18 4 20 tours par minu s d
En Russie, le charhon, préalablement pulvérisé sous les m;()k |
; = ; - Ok =) 5 9Nk avece de
est mélangé au soufre dans la proportion de 525,50 & 357, av f,:, -
- o o™ . - A 2 i = “‘N‘l. ‘L‘!
gobilles de 7 & 127", trituré dans des tonnes en tole & la vite

i ( is 3 amisage. ,
20 tours par minute, et &.:umm; un té -)805« Cen st
i ie n 10 heures, 2¢ i 3

En Italie, on obtient, en RN
au concasseur et 700° de soufre au broyeur. Le binaire b%ll-,,,n.
(’l"OJk de salpétre et 15" de charbon, avec 200" de gohilles de 7a13™")
z j i i g s par minute
:‘st trituré pendant 6 heures 4 la vitesse de 19 a .ZD.Imn» plar m e
! }: on exige 12000 tours pour le binaire soufre (40* de
(6000 tours); on exige 12 S T e
; - :  de oobilles). Pour lesdeux binaires,
soufre et 30* de charbon, avec 200" de gobilles). | e
1 i : v salpétre ou lessoufre.
Je charbon est chargé 1/4 d’heure avant le salpétre ou le'so :
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MELANGE ET GALETAGE EN UNE SEULE OPERATION.
[. PAR LES PILOXS.

«) En France.

; B : = e e s pendant
Autrefois, le charbon était trituré seul sous les plh.snnogai‘
L Ly au;
950, avec arrosace de 17,500 d eat
1/2 heure, & la charge de 1*,250, avec un (m.m \g et Lo
puis on ajoutait le soufre et le salpétre. Depuis une dizaine d'¢ 8,
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le charbon et le soufre sont triturés séparément pendant 1 heure
dans des tonnes en cuir (p. 2317), le salpétre est tamisé A la main,
et le mélange des matidres se fait 4 I'atelier de composition, dans des
boisseaux contenant 10* de poudre (7,500 de salpétre pour 1* 250
de soufre et 15,250 de charbon), en ajoutant quelquefois 2 p. 100 de
charbon en plus, pour tenir compte de 'humidité qu’il renferme.
On verse un hoisseau dans chaque mortier, on arrose les matiéres
de 1%,500 d’eau, et on les touille soit & la main, soit avec un morcean
de bois. On nettoie avec soin le pourtour du mortier, on met en place
le couvercle, dont I'ouverture centrale donne passage a la tige du
pilon, et I'on fait tomber le pilon sur la matigre. On ne donne d’abord,
pendant 10 minutes environ, qu’une vitesse de 30 i 40 coups par
minute, puis on arrive progressivement i la vitesse normale de
35 & 60 coups; on ferme alors toutes les issues, pour éviter les coups
de vent qui pourraient enlever des particules de matitre imparfaite~
ment mélangées. — Au hout d’un quart d’heure environ, on re-
t.ic7e si le pilon bat & nu au fond du mortier; cette circonstance
pourrait se produire si la poudre était trop humide, car, dans ce
cas, elle cracherait et irait se coller aux parois. D'un autre coté,
la matiere ne doit pas otre trop séche, car elle se répandrait en
Poussiére ct-le pilon n’agirait plus que sur une couche de faible
€paisseur restée au fond du mortier. 11 faut arriver A former une
pate que le choc du pilon repousse contre les parois, mais qui
tende A en redescendre peu a peu pour se replacer sous le pilon.
Quelque parfaites que soient los dipositions de la poire du pilon
et du mortier, il se forme toujours, au fond du mortier et 3 V'extré-
mité de la poire, une couche adhérente de matiere qui, par un
battage prolongé, durcit au point de provoquer des explosions ;
c’est pour cette raison que l'on fait, d’heure en heure, des rechanges

. 0u transvasements de matiere d’un mortier dans un autre. Pour cela,
. on arréte la roue, on souléve les pilons et I'on met dans un boisseau

la matiére du premier mortier, en ayant soin de briser les grumeaux
ala main et d’enlever tout ce qui adhére aux parois au moyen
d'une sorte de pelle ou main en cuivre. Ce mortier vidé, on y porte
de la méme manitre la matiere du second, et ainsi de suite de
proche en proche, jusqu’a ce qu'on arrive au dernier, ot 'on met 1a
matiére du premier. Pour accélérer Vopération, dans un moulin 3
deux rangées de 10 pilons, deux ouvriers travaillent simultanément
a chaque rangée, en partant du premier et du sixieme mortier,
16




