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Creemos que los ejemplos numéricos que an-
tes hemos citado, y de los que podriamos men-
cionar una infinidad, bastaran & persuadir &
nuestros capitalistas de que invirtiendo sus cau-
dales en la industria minera con inteligencia y
con economia, llegardn 4 resultados tan segu-
ros como los que puede proporcionarles el cul-
tivo del algodon 6 del trigo, la cria de los ga-
nados y la fabricacién de los tejidos.

Los que asi lo hagan, produciran 4 la vezcon
ello un gran bien 4 su patria, porque movili-
zando la inmensa riqueza nacional que posee-
mos se fomenta de un modo indirecto, pero
enérgico, y al mismo tiempo el mas eficaz en-
tre nosotros, dada nuestra falta todavia sensi-
ble de caminos buenos y baratos, 4 todos los
demés importantes ramos de la riqueza ptibli-
ca nacional.

Metalurgia electrolitica. Estado actual.

1887.

Desde que en el afio de 1838, Spencer en In-
glaterra y Jacobi en Rusia, inventaron la elec-
trélisis galvano—plastica, los hombres de ciencia
de Europa no han cesado de estudiar la manera
de introducirla en la industria metaliirgica.

Cuando sobrevino hace algunos afios el des-
cubrimiento de los aparatos electro—dinédmicos
Gramme, la electrélisis realizd tantos y tan ra-
pidos progresos, que no sélo llegé 4 ser posible
su aplicacién 4 la metalurgia, sino que pudo
preverse desde entonces que estaba llamada &
destronar con éxito ruidoso & todos los demas
sistemas de extraer los metales preciosos de sus
minerales.

La “Nord Deutsche Kupfer Affinerei,” de
Hamburgo, establecié en 1875 una oficina es-
pecial para el tratamiento en grande, por me-
dio de la electrélisis, de los mattes de cobre.
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En esa oficina, una corriente galvanica aceio-
naen los cobres en bruto, depositados al efecto
en cubas que contienen agua ligeramente aci-
dulada con acido sulfiirico. La corriente elée-
trica hace precipitar alli sobre el catodo 6 polo
negativo 6 de salida de la corriente 4 todo el
cobre metalico en el estado de pul eza casi db
soluta.

Del mismo modo y en un orden regalar de
precipitacion, se obtienen todos los metales pre-
ciosos que en el mineral existan.

Cada aparato electro-dindmico Gramme pro-
duce por hora 250 kilogramos de cobre puro.

Los minerales beneficiados en Hamburgo pro-
vienen de las minas de Mansfeld y de Claus-
thal y tienen una ley media de cineo por ciento
de cobre. :

El procedimiento eleetrolitico -extrae alli de
una liga de toda clase de metales diferentes,
hasta un. diezmilésimo de oro. :

Pues bien, el Sr. Blas, profesor de ‘quimica
de la Universidad de Louvain, yel Sr. Miest,
Ingeniero, han perfeccionado el método ham-
burgués.

Han comprobado que si en la electrélisis se
reemplaza el metal del anodo por minerales
sulfurados y comprimidos, éstos pueden servir
de anodos 6 sea de polos positives.
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Y han encontrado el medio cientifico, seiici-
llo y econémico, de que el bafio neutro electrd-
lito se reconstituya sin cesar y sirva indefini-
damente.

Las ventajas que su método perfecclonado
ofrece, son las siguientes:

1* La gran economia que’introducen los ser-
vicios que, casl indefinidamente, puede prestar
el bafio electrélito neutro.

2 Que conforme% los’ prmclpws de Famaday,
se evita precipitar en el catodo al hidrégeno,
que polariza la corriente eléctrica. .

3* Que se obtiene sobre el anodo, separada-
mente, la precipitacién del azufre contenido en
los minerales, siendo digno de ser notado el
hecho de que ese azufre, extraido por la elec-
trolisis y que se pierde en la mayor parte de
los métodos de beneficio, basta en muchos casos
para pagar. todos los O'astos 6 ('ostos del p1 oce-
dimiento.

4% Que se puede répidament‘é precipitar so-
bre el catodo 4 todos los metales contenidos en
los minerales, y esto con muy cortos gastos, sea
cual fuere el ntimero y variedad de los metales,
que se obtienen en seguida, separadamente y en
el estado mas completo de pureza.

5% Que con el método electrolitico Blas y
Miest, se evita la reverberacion previa de los
minerales, usada en Hamburgo; y
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6% Que no hay necesidad, dicen dichos sefio-
res, de moler los minerales hasta convertirlos
en polvo fino, ni de disolverlos previamente en
acidos.

El presupuesto de instalacién de una peque-
fia oficina electro-metaliirgica en que se adopte
el procedimiento Blas—Miest, es el siguiente:

FRE.

12 Cuatro mdquinas de Gramme, de 23 caballos
de fuerza, cada una 4 2.5001frs...coeeurinrnnnnns 10,000
29 Diversos aparatos de laboratorio; instrumen-
tos de precision, reactivos, y cien metros de
conductores de hierro redondo de tres cen-
timetros de didmetro
3?9 Diez cubas de madera alquitranada, de cinco
metros de longitud, y del ancho y profundi-

dad correspondientes, 4 cincuenta francos Ja
pieza e

49 Cubas reservatorios para la solucién electro-
Jiticaldereservaiitss L g e e L
5% Cubas de hierro fundido 6 de palastro para ca-
lentar las soluciones de desecho y precipitar
el hierro 1,200
62 Dos cubas de decantacién (madera) 200
79 Dos cubas de lavado (madera)..... 200
82 Una bomba para elevar la solucién 200
99 Un triturador (quebradora) del sistema de
Duwand y Chapital 2,600
102 Una prensa de tornillo de cien atmosferas, del

Al frente

Del frente
sistema de Dupuy é hijo, Paris, para laaglo-
meracion ¢ compresion de las placas
119 mezelador. 6 batidor...... 5w i
129 Un motor de aire caliente, del sistema de Ro-
bert, de Lieja, de treinta caballos de fuerza,
6 un motor de hidrocarburo, de Eleve y La-
llemand, de Paris

Costo total de la instalacion

sin comprender el precio del edificio ni los suel-
dos de los empleados y de los operarios que eje-
cuten aquélla.

Abora bien, el costo de la afinacién en Bélgi-
ca, por medio de la electrdlisis, segiin dicen log
Sres. Blas y Miest, de una tonelada de mil ki-
logramos de galena (sulfuro de plomo) que
tenga una ley de ochenta por ciento de plomo,
doce por ciento de azufre y ocho por ciento de
siliza es el siguiente:

La fuerza motriz necesaria para extraer en
veinticuatro horas todo el plomo contenido en
esa tonelada de galena, siguiendo el método de
los Sres. Blas y Miest, seria:

800 kilos X 0.50

54 — 164 caballos de vapor.
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Como el caballo de vapor consume por
término medio 2 kilogramos de carbon
por hora, tendriamos 24 X 2 X 16i—=
790 kilogramos, que & 15 franc: s la to-
nelada, precio europeo, representan Frs.

Por mano de obra y gastos diversos exa-
sonndog s e Blaianle L e

Gasto total......0 0 i vvenBTS, 25 00

Se coloca el mineral en placas en el anodo y
se escoge por sal electrolitica el nitrato de plo-
mo. Asi se obtiene por tonelada de mineral:

Muy cerca de 800 kilos de plomo 4 fian-

cos (.35 o 280 0[!

Muy cerca. de 120 kilos de azufre 4 fran-
cos 0.12 0 e : 14 00

——r

yEreductodhruta: ot Frs. 294 00:

Menos el costordel beneficio s 25 00°

Utilidad Ul.l(,‘:lllZﬂdH . I g 269 00

El costo del beneficio por tonelada ' és, como
Se ve, proximamente de $5 en oro; pero como
desde la fecha 4 que estos datos se refieren, Ia
electro—metalurgia debe haber progresado bas-
tzzfnte, nada tendria de extrafio que su costo hu-
biera disminuido mucho.

Es verdad que Fontainé cree que el método
Blas y Miest no ha pasado aiin de la catego-
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ria de las experiencias, pero cualquier otro de
los procedimientos electro-metalirgicos analo-
gos, 1 otro mas perfeccionado atin, que se fun-
de con los caracteres propios de la gran indus-
tria, producird grandes ventajas en su aplica-
eion 4 los frutos de nuestras minas.

En efecto, como hemos tenido ya varias ve-
ces la ocasién de decirlo, lariqueza de nuestras
minas no estriba, por regla general, sino en la
abundancia de su pobreza.

La ley media de los minerales de plata que
se benefician en la actualidad en el pais puede
aproximadamente valorarse en cinco marcos
por montén de treinta quintales, 6 sea, en tres
marcos sesenta y dos centésimos por tonelada.

Pues bien, la experiencia nos ha demostrado
que, en la generalidad de nuestras minas, como
sucedia en el Fresnillo, cuando la negociacién de
Proafio estaba en toda su actividad, la razén
entre las cantidades de los frutos pobres y las
de los ricos, era de 14 4 2, en tanto que la dife-
rencia entre las leyes era tan sélo de 2 4 5.

Puede, pues, asegurarse, sin incurrir en error
muy grave, que si se extrae de nuestras minas
una tonelada de mineral con ley de tres mar-
cos sesenta y dos centésimos, por ejemplo, se
quedan abandonadas en las labores siete tonela-

das con ur marco cuarenta y cinco centésimos
Mineria.—5%
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y cuarenta y nueve toneladas con cincuenta y
ocho centésimos de marco por tonelada.

Como con un procedimiento perfeccionado y
en grande escala establecido, podrian ser unas
y otras beneficiadas con utilidad, la produccion
que es actualmente de 1.515,789 toneladas, po-
co mas 6 menos, de un marco sesenta y dos
centésimos, subiria ficil y rapidamente 4 86 mi-
llones de las leyes referidas.

En efecto, admitamos en nuestros minerales,
como bastante aproximada, seglin ya dijimos,
una ley media de cinco marcos por montén de
treinta quintales. La ley por tonelada sera,
pues, de treinta marcos sesent ay dos centésimos,
Por consiguiente para producir $36.000.000que,
segtin los datos estadisticos de la Secretaria de
Hacienda correspondientes al primer semestre
del afio fiscal de 86 4 87, representaron la pro-
duceién de nuestras minas en el afio corriente,
se necesitan 1.515,789 toneladas de minerales
con la ley dicha de 3m.62, puesto que con nues-
tros métodos de heneficio se pierde por térmi-
no medio el 18 pS de la ley.

Producirian, pues, nuestras minas actuales
segtin lo dicho antes:
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1.515.789 toneladas
10.610,523 I
74.273,661 1
86.399 973 total,. 6 sea en niimeros redondos
86.000,000 de toneladas.

Este solo aumento de produccién, que seria
debido 4 la mayor economia del método de be-
neficio. constituiria ya por si solo una ventaja
inmensa para el pais, porque esos 86.000,000
de toneladas serian de minerales ya escogidos
y separados de los de menor ley y de las rocas
estériles, que ascenderian con mucha probabi-
lidad 4 860.000,000 de toneladas, diez veces
mas poco mas 6 menos, dando trabajo 4 una
multitud de operarios que harian crecer el con-
sumo de los productos de la Agricultura y de
la Industria, asi como también el movimiento
mercantil.

Ahora bien, como con un sistema metalirgi-
co perfeccionado, que, dados los prodigiosos ade-
lantos de la electricidad y los progresos en ge-
neral de las ciencias y de laindustria, no tarda-
r3 muchos afios en ser encontrado, no deberia
perderse sino tal vez dos por ciento de la ley
de los minerales, las toneladas de mineral pe-
penado y de la ley de 3m.62 que ahora se ne-
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cesitan para producir $36.000,000, producirian
en ntimeros redondos $ 43.000,000
Los 10.610,523 de toneladas de

17448, darian con esa pérdida

enlaleys oo «euyy 120.400,000
y los 74 273,661 de toneladas de

02579, producirian del mismo

G D b v s 337.200.000

Total $ 500.600,000

0 sea en numeros redondos $500.000.000, es
decir, cerca de catorce veces mis que la produc-
cién actual.

Y por lo que al costo de beneficio se refiere,
se obtendria esa suma con un gasto de
$172.000,000, 4razén de $ 2 la tonelada, mien-
tras que en la actualidad, si suponiendo todas
nuestras minas en trabajo, lograramos produ-
cir $500.000,000, como el costo del beneficio
hoy puede estimarse como promedio en $ 12
por tonelada, y se necesitarian 21.052,632 to-
neladas para producir, con la pérdida del 18
por ciento en la ley, los $500.000,000, éstos no
podrian ser obtenidos sino e¢on un gasto, por
beneficio, de $252.600,000 aproximadamente.

O en otros términos, los $36 000,000 de la
produceién actual, que hoy nos cuestan por be-
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neficio $18.189,468 por término medio, ruda-
mente aproximado, no exigirian con un proce-
dimiento como el de que se trata, sino un gasto
de $3.031,578 4 razdn de $2 la tonelada, 0 de
$ 4 547,367 admitiendo el costo maximo de $3
la tonelada.

La economia, pues, por el menor costo del
procedimiento, seria de $13.642,101, y por el
mayor aprovechamiento de la ley de los mine-
rales $7.000,000, 6 sea una economia fotal, en
ntimeros redondos, de $20.600,000, de lo que
naturalmente habria que deducir lo que el in-
ventor cobrase por el uso de su procedimiento.

Al aumento probable en la produccion de
minerales pobres de nuestras minas, & que an-
tes nos hemos referido, habria que agregar los
que en grandes cantidades se encuentran en
los inmensos terreros que existen abandonados
en la mayor parte de nuestros Distritos mi-
neros.

Otra circunstancia muy digna de ser notada
es, la posibilidad que habria de alcanzar CLA-
vos ricos en nuestras vetas desde el momento
en que fuese costeable la explotacién de los ma-
cizos de minerales pobres que ahora impiden
llegar 4 zonas de mayor riqueza.

Son, pues, muy grandes las ventajas que pro-
duciria 4 la Reptblica la adquisicién de un sis-
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tema de beneficio que llenase las condiciones
Indicadas. Y aun cuando por la mayor oferta
llegara 4 verse nuestro peso mis depreciado de
lo que en la actualidad se encuentra, producién-
dole muy barato, ganaria siempre el pais la di-
ferencia.

Hagamos, pues, votos por que un sistema me-
taltirgico como el supuesto sea pronto un hecho,
Y porque le veamos introducido en nuestros Dis-
tritos i causando una grande, completa
¥y favorable crisis en la situacién econémica ac-
tual de la Repiiblica.

Los grandes sindicatos mineros.

1888.

Decididamente, puede decirse que la lucha
por la existencia se encuentra en un periodo
algido en el mundo entero.

La baja general de los preecios por una par-
te y las grandes facilidades industriales y de
comunicacién por la otra, asi como el espiritu
de sociedad cada dia méas desarrollado, estan
conduciendo & los capitalistas 4 la formacion
de sindicatos poderosos y monopolizadores.

No era natural que las riquezas minerales
dejaran de llamar la atencién de los capitalis-
tas, y 4 los agrupamientos que casi monopoli-

zan el plomo y el estafio, ha sucedido en los
tiltimos tiempos la formacién de los sindicatos
de minas de oro, de diamantes, de cobre y de
sal.

Hace préoximamente un afio que comenzé 4

funcionar en Paris el sindicato del cobre, y
Mineria.—1




