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facilement en violence. On I'applique au pinceau : une
petite éponge légérement humectée permet d’enlever les
parcelles d’argent qui se déposent sur le cuivre quand
Iaction est produite.

Divers mordants, notamment le soufre, sont indi-
qués dans les chapitres qui suivent. Un des meilleurs
et des plus employés, clest le perchlorure de fer a 45¢,
pur ou étendu d'eau; il agit avec netteté et convient a
merveille aux finesses d'un dessin. Le temps de morsure
est de quelgues minutes seulement.

Il y a aussi le mordant au miel dont.on se sert
comme d’une couleur : il se compose en proportion va-
riable de sel marin, de chlorhydrate d’ammoniaque et
de vert-de-gris, exactement broyés sur une glace avec le
jus ou sirop de miel qui se trouve au fond des tonneaux
ol cette substance est conservée. Le sirop de miel peut
étre remplacé par le miel méme, ou par de 'eau-forte
saturée de gomme arabique. On reconnait que le mor-
dant a fait son effet a son desséchement et au change-
ment de sa couleur.

Ce genre de gravure, laissant a ceux qui I'emploient
une grande liberté de main, et ne demandant aucun ou-
tillage spécial, convient admirablement aux peintres.

GRAVURE A I’AQUATINTE

Nous comprendrons
sous cette dénomination
tous les systémes de gra-
vure qui ont pour base
la production meécanique
d'un fond grené: la ma-
niére noire s'en distingue
par le caractere tout parti-
culier du travail de dessin;
c'est pourquoi nous lui
avons consacré un chapi-
tre spécial.

I1 y a bien des maniéres
de dépolir le cuivre et de
lui donner un grain d’une
finesse variable suivant
I'aspect et le ton que l'on
veut obtenir; nous allons
passer rapidement e¢n re- 2tc. 47.
vue les principales. L’AMOUR, PAR THORWALDSEN

La premiére opération Dessin de Gaillard
consiste a recouvrir la plan- T pe St
che d’un vernis séchant moins facilement que le vernis
ordinaire, — on trouve ce vernis tout préparé dans le
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commerce, — ct & maintenir le cuivre assez chaud pour
que la couche de vernis ait 'apparence d’une nappe
d’huile. Puis on saupoudre largement la surface de sel
marin finement pulvérisé et que l'on aura, au préala-
ble, bien séché dans un vase de terre non vernissé, sur
de la cendre chaude. Le sel s’attache au vernis et pé-
nitre jusqu'au cuivre; aprés avoir débarrassé la plan-
che, en la secouant, de l’excédent du sel, on la pose
sur un réchaud pour faire recuire un peu le vernis.

Cela fait, et sans attendre qu'elle soit refroidie, on
plonge la planche dans un bain d'eau a la température
de lappartement; on renouvelle plusieurs fois cette eau
pour dissoudre complétement le sel et en faire dispa-
raitre toute trace.

Au lieu et 4 la place des granules de sel, il reste alors
1

des vacuoles au fond desquelles le cuivre se trouve mis
a nu. Une morsure a 'eau-forte ou plusieurs morsures
successives appliquées 4 la planche donneront un ou
plusieurs tons grenés d'une coloration proportionnée
a la durée d’action du mordant. Les couvertures par-
tielles se font au vernis de Venise comme dans la gra-
vure ordinaire.

Le sel marin peut étre remplacé par du sable fin, de
la poudre d'os calcinés, mais le sel donne des résultats
plus nets, grice a sa facile dissolution dans I'eau.

Les grains de résine de grosseurs différentes permet-
‘tent de graver des fonds grenés d’un joli ton et de colo-
rations variées. Voici comment on proccde :

Dans une boite completement close et mise en com-
munication, 4 sa partie inférieure, avec la canule d’un
soufflet ordinaire, est renfermée une certaine quantité
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de résine pulvérisée. Cette boite est pourvue a linté-
rieur, sur ses parois latérales, de tasseaux destin€s a re-
cevoir la planche, i la fagon d’un rayon de bibliothéque.

Le cuivre nu ayant été nettoyé avec le plus grand

FIG. }8» LES TROIS GRACES, PAR THORWALDSEN

Dessin de Gaillard, gravé par Carbonneau,

Bois emprunté & l'ouvrage de M. Eug. Plon sur Thorwaldsen.

soin, on fait agir la soufflerie pendant un instant, de
maniére 4 produire un nuage de poussiére résineuse dans
Iintérieur de la boite; puis on introduit la planche par
un chassis pratiqué 4 la face antérieure de cette boite et
on Dinstalle sur les tasseaux. Suivant linstant ot I'on
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pratiquera cette opération, la poussiére de résine qui
recouvrira la surface du cuivre sera plus ou moins
grosse ; en effet, suivant les lois de la pesanteur, ce sont
les molécules les plus volumineuses qui retombent les
premiéres, puis les moyennes, puis les plus fines.

Au bout d’un certain temps, on retire la planche, et,
en prenant les précautions nécessaires pour que la couche
de résine ne subisse aucune atteinte, on fait légére-
ment chauffer le cuivre sur un réchaud, afin de ramollir
la résine et de la rendre adhérente. Sous I'influence de
la chaleur, on voit les molécules se rapprocher, s'agglu-
tiner en formant un réseau plus ou moins serré, suivant
la grosseur des grains. On laisse refroidir, puis couvrant
de vernis au pinceau les parties oi1 'on ne veut pas de
fond grené, on plonge le cuivre dans le bain d'eau-
forte. Les parties protégées par le vernis et par les molé-
cules de résine ne subiront aucune atteinte ; seuls les
espaces circonscrits dans les mailles du réseau seront
creuses par I'acide, d'une fagon réguliére et avec une
intensité variable, car des couvertures partielles suivies
de morsures successives permettent de graduer Deffet,
comme dans tous les autres systémes de gravure 2 I'eau-
forte. :

Cette opération du grenage par la résine peut, du
reste, tre renouvelée plusieurs fois sur la méme planche,
en se servant d'une poussiére 4 molécules plus grosses
ou plus fines.

Les Anglais procédent d’une facon différente, mais
qui dérive du méme systéme; cette facon aurait été
inventée par l'abbé Saint-Non, et le peintre-graveur
frangais J.-B. Leprince s'en est servi avec le plus grand
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succés. La planche est tout entiére recouverte de vernis,
comme dans 'opération premié¢re de la gravure a I'eau-
forte pure, puis au
moyen d'un pin-
ceau imbibé d'un
mélange  d’huile
d'olive, de téré-
benthine et de noir
de fumée, on re-

couvre toutes les

parties ol I'on \r'ci.ut

produire un grain.

Au bout de quel-

ques instants, on

frotte avec un linge

mou ces mémes

parties ; le vernis,

dissous par la mix-

ture dont nous ve-

nons de donner la

composition, s'en-

léve et laisse le cul-

yre 4 nu. Aprés

avoir fait en sorte

qu'il ne reste pas

la moindre 1race gyq 49. — PENDELOQUE D’OREEVRERIE
de salissure sur les pu XV1I1® SIECLE.

parties dénudées, Gravure sur bois.

: onne le grain .
ji jq:;n\tn de Ta poussi¢re de résine et l"un 1';-m7 n?on-h:

Nous avons déja dit que 1'on pouvait varicr la gros
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seur du grain en recouvrant la planche d’une poussiére
plus.ou moins fine: le choix de la résine a aussi son

importance. On emploie d'ordinaire la résine commune;

certains graveurs préférent l'asphalte, la poix de Bour-
gogne, la colophane ouarcanson,lecopal enfin qui parait,
resister le mieux a I'action des acides,

Pour obtenir un grain d’une grande finesse, donnant
un ton de lavis léger, on se sert aussi du mordant au
soufre ; voici la maniére de P'employer : les parties du
cuivre ot 'on veut produire un grain ayant été réservées
ou découvertes sar le vernis par le procédé que nous
avons indiqué plus baut, on les badigeonne d’huile et
on saupoudre la surface de fleur de soufre. de maniére
a en former une couche assez ¢paisse qu'on laissera
en place pendant quelques minutes oy plus longtemps,
suivant le degré de la lempérature ambiante, et selon
qu’on voudia obtenir un ton Plus ou moins foncé, Ce
mordant peut étre appliqué ézalement au pinceau, en
se servant d’un mélange assez épais de soufre et d’huile.

I1 y a diverses maniéres de saupoudrer une planche:
un tamis trés fin, par exemple, une pi¢ce de mousseline
tendue sur un chassis, ou bien une houppette 4 poudre
de riz, atteignent parfaitement le but; Dessentiel est
de répartir la poudre d’une fagon égale, ce que I'on
obtient en la laissant tomber d’une certaine hauteur
dans un endroit abrité contre les courants d’air.

Pour les retouch:s, en outre des moyens ordinaires
de I'eau-forte, on peut employer ce méme mordant au
soufre, ou la mixture 3 base de miel dont nous avons
donné la composition, ou enfin celle que voici : blanc
ordinaire, thériague et sucre délayés dans de I'eau.

Par Rubens.

FIG. §0. — MICHEL OPHOVEN,

— Gravure sur bois de Smeeton, d’aprés un dessin de A. Gilbert.
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Quand on emploie ces mordants & I'aide d'un pin-

céau, on procéde comme s'il s'agissait de poser des -. GRAVURE SUR ACIER
rehauts 4 'encre de Chine sur un dessin. ' T
SUR ZINC. ETC:

On a inventé dans ces derniéres années un moven
qui permet d’obtenir, & I'aide des résines, un réseau

UOIQUE le procédé d’aciérage
des planches, qui consiste &
déposer par les moyens galva-
niques une mince couche da-
cier sur le cuivre gravé, opéra-
tion qui n'alt¢re en rien le tra-
vail de la gravure et qui peut

o s e s e

étre renouvelée toutes les fois

esigy iy
.

B

que l'usure de Pacier en indi-

que la nécessité; quoique ce

procédé ait remédié souverainement i l'inconvénient

Slig-

que présentaient les gravures sur cuivre de fournir un
tirage restreint, un certain nombre d’artistes s’exercent

encore sur des plaques d’acier.
On se sert aujourd’hui d’acier décarboné a la surface,
ce que I'on obtient en le soumettant & une haute tempé-

: S o o - ature ; le mé ainsi rendu plus malléable aux
d’une égalité parfaite. Il suffit d'étendre au pinceau sur rature ; le mtal est. gins P

la planche une couche d'une solution concentrée de
résine dans Palcool ou dans I’éther; sous Dinfluence

outils du graveur, et il est facile, aprés le travail, de lui
restituer sa dureté primitive.

; 2 : s % L’eau-forte agit vivement sur Pacier, aussi faut-il
d’une douce chaleur, le liquide qui sert de véhicule s’éva- ; R :
. o : i Pemployer trés diluée. Chaque artiste a, du reste, un
pore, et il reste un dépédt solide de matiére résineuse Sk 452 ) : 1
i - . BT mordant d’une composition spéciale, fruit de ses médita-
finement granulée et adhérente. La grosseur et l'aspect } i X s

RSN i A - ; tions et de ses expériences; je me bornerai a indiquer
du grain varient suivant le genre de résine employée. .
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quelques compositions qui ont fait leurs preuves entre
les mains de graveurs experimentés.

Voici quelle était 1a composition préférée de M. Tar-
dieu pére, graveur de géographie :

Vinaigre distillé . . . . ... 3000 grammes,
Chlorhydrate d’ammoniaque. * 184 »

Sulfate de cuivre . S BAGT D »

Deux gros bouillons obtenus au moyen de ce mor-
dant, employ¢ sous forme de bain, suffisent a produire
une morsure nette et profonde.

Ondoit 4 M. Deleschamps I'invention du glyptogéne,
(slyphe, de yiugs, trait gravé en creux), ainsi composé :

Acétate d'argent . . . . . . . . 8
Alcoolireetifi e e s F8G T EE s S
Eau distillée,

grammes.
500
Acide nitrique pur . . . ... 260
SR MO 5
R . 4

Morsures successives, séparées

Ether nitreux
Acide oxalique.

par des lavages 4 I'ean
alcoolisée; la premiére n’aura qu'une .demi-minute,
temps suflisant pour la gravure des tons légers ; I'en-
semble des morsures ne doit pas excéder 20 a 25 minutes,’
c’est-a-dire moitié environ du temps consacré i la mor-
sure des planches de cuivre par 'acide nitrique,

Eau-forte pour I'acier de MM. A. Schwarz et
R. Beehme :

Iode . SR O el DaTties:
Iodure de potassium. »
JUaty oot S »

T du Pinceatt

.

TUE.
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- L'ONT
FIG. §3s — &t CREDIT EST MORT, LES MAUVAIS PAVEURS

. S T1] i
Image sur bois de la-rue Sant=Jacques, xvine® sidcle.
g




ment gravees au burin ; aujourd’}
pées au poingon, qui fournit un

LES PROCEDES DE LA GRAVURE.

Cette solution, dont Ia qu
volonté en observant Ia rel
¢tendue de 40 parties 4

L’action de ce morda

antité sera déterminde 4
ation des parties, peut étre
cau pour les morsures fines,

nt est |

ente, quoiqu’il agisse avec
netteté et en profondeur.

* = GRAVURE EN FAC-SIMILE D’ UNE ESTAMPE

DU XVI® SIECLE.

Gravure de la musique.

Autrefois, les planches de musique étajent compléte-

i les notes sont frap-
e besogne moins belle
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mais plus rapide. Nous ne nous étendrons pas sur la
technique de ce genre de gravure; elle ne différe de

celles que nous avons analysées jusqu’a présent que par

le choix de quelques outils spéciaux. o

La musique a2 bon marché est d’abord dcssme? sur
pierre ou sur papier a report, a ’encre litho‘glraphlque,
puis reportée sur plaque de métal que I'on fait mordi:e
aux acides par les procédés ordinaires dela gravure chi-
mique en relief, : .

Il est encore d’autres procédés, mais comme ils ne
relévent pas de l'art de la gravure a proprcn_wn.t p_arler,
j’en dirai seulement quelques mots quand il s'agira de
gravure mécanique.




