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INTRODUGCION.

Durante los dos tiltimos siglos pasados, las Je-
frasy la filosofia ocuparon exclusivamentela mente
de nuestros padres. Cada uno entonces discurria
acerca de alguna cuestion filosofica ¢ de tal 6 cual
obra literaria, y mas de una vez el entusiasmo de
los partidarios de un sistema ¥ la resistencia de sus
opositores dieron lugar & debates estrepilosos, 4
escenas publicamente escandalosas ; en aquel tiem-
po bastaba una cancion nueva, un epigrama, para
preocupar vivamente la atencion piblica,

Hoy dia las cosas puramente literariasno tienen
Yael privilegio exclusivo de cautivarlos espiritus:
lejos de nuestro dnimo, sin embargo, el (querer
tnenospreciar el mérito de las letras, el primer ho-
nor como la primera fuerza de una nacion ; mas
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1o podemos menos que indicar el inmenso cambio
que se ha verificado en nuestros dias ; haremos
pues notar que.de un cierto nimero de aiios ach
se han manifestado entre nosotros nuevos mene\'i
leres y nuevas preocupaciones. Mientras el vulgo
m'f pudo averignar 6 por mejor decir palpar pm‘osi
mismo la inmediata utilidad de las ciencias, C'\'h‘;
" oI Wanrectadag \ ! o
l'l:_(i:k‘c;;liil A(;z_l‘t?;:::}i_.\nLy‘m_,v (-l.; xllés :fhortw, desde el
: senle siglo, las ciencias han ex-
tendido su imperio de un modo soberano por todas
partes. = Ya no se hallan en el caso de mendigar
li% uh_tnc-lon publiea, ¢ cuando menos de suliuitn;la
con timidez ; se imponen por si mismas mediante
los beneficios que derraman con prodigalidad.

Hoy dia nadie es libre de quedarse extrafio & in-

diferente al conocimiento. de los elementos aene-

l‘flle.\‘, de las ciencias, puesto que ¢ada tno parti-
cipa de las ventajas que de ellas resultan, porque
cada cual estd Hamado 4 sagar algun [»1'0\:00110 de
§US varias aplicaciones. En nuestros dias, en todo
interviene la ciencia: hillase I
medios de trasporte, en la mar como en tierea: en
nuestros medios de correspondencia ilnsl(:xltllr;<=§

Tl

en h - S rres - 1 1
it 1a construccion y las disposiciones de las casas
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que nos abrigan; en la luz artificial que nosalum-
bra; en los numerosos medios que empleamos
para fecundar el suelo, centuplicando las cosechas
que nos alimentan, para sacar de las entranas de
la tierra los metales que nos enriquecen ! la cien-
cia se halla todavia al lado del médico en la cabe-
cera del enfermo simplificando los métodos cu-
rativos, 6 al lado del cirujano aniquilando los
atroces dolores que padecia ayer todavia el infeliz
sometido 4 sus operaciones !

Al prodigar a la industria en todos sus ramos si
fecunda ensenanza, la ciencia ha enriquecido Ja
generacion actual é ilustrado & nuestro siglo. Ha
aumentado de an modo inesperado su bienestar
material ; desarrollando su poder fisico, la ciencia
ha extendido la esfera de su actividad infelectual;
al fin se ha hecho una de las principales fuerzas de
los estados modernos, fuerza que hizo falta a las
gencraciones antepzsadas. Merced & este movi-
miento intelectual ripido como la electricidad, Ja
América espaniola sale de suletargo y manda &sus
hijos & estudiar en Europa estos portentosos descu-
brimientos, estas admirables industrias que han

de regenerar el Nuevo Mundo.
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Al'mismo tiempo, publicaciones diversas salen
4 luz cada dia, vulgarizando los conocimientos uti-
les y las nociones cientificas, alimento indispensa-
ble de las inteligencias de la época. Los libros de
ayer se han vuelto ya viejos & indtiles, relegados
en las bibliotecas; de ahi la necesidad de impri-
mir obrasal nivel delos conocimientosde la época;
de ahi, entre tantas, la publicacion de la Enciclo-
pedia Hispano-Americana, coleccion de Manuales
que se distinguiran de los libros que llevaban an-
teriormente el mismo nombre, porel esmero de
s redaccion como por los datos numerosos, nuevos
¥ precisos suministrades por la ciencia moderna.

El Manual, por sn mismo nombre, indica que
ha de ser de una f4cil inteligencia, que ha de ser
el guia fiel en la prictica para las personas que lo
consultan, y debe suplir 4 las lecciones orales como
4 los procederes pricticos. Este es el objeto que no
hemos perdido de vista en la obrita que presenta-
mos 4 la critica de nuestros lectores.

Habiendo en el arte del barnizador y del charo-
lista preparaciones ymanipulaciones idénticas, he-
mos evitado repeticiones ociosas y hemos reunido
en la primera parte el estudio de las materias pri-
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meras empleadas en ambos oficios ; estudio in-
dispensable para comprender el papel que cada
sustancia en particular hace en las diversas pre-
paraciones que son el objeto principal de la parte
préctica del Manual, estudio que sirve para cono-
cer el origen de los ingredientes, sus propiedades
fisicas y quimicas, sus adulteraciones, sus varie-
dades, elc. El Manual debe suplir al mismo tiempo
4 la falta de una biblioteca voluminosa y contener
el compendio de los conocimientos accesorios, sin
los cuales es muy dificil y 4 veces imposible adqui-
rir el don de resolver los problemas que se pre-
sentan siempre en la practica de todas las artes y
de todos los oficios. Sin embrago, en el caso que
nos ocupa, la teoria no bastasiempre para explicar
de un modo satisfactorio el papel de ciertos ingre-
dientes, su combinacion, la utilidad de su empleo;
algunas manipulaciones no dejarin de parecer ex-
traiias, estrambdticas aun...; por tanto dejamos
hablar 4 la prictica y 4 la experiencia, y & pesar
nuestro tenemos que confiarnos en los procederes
que algunos fabricantes desinteresados han tenido
a bien publicar. Muchas formulas pueden ser mo-
dificadas por la experiencia segun los menesteres
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de la fabricacion; las nociones contenidas en este li-
brito bastarin paralograr este objeto. La prepara-
cion de los barnices y el encharolado exigen sobre
todo, paciencia, drden y mucho aseo, y no'presenta
serias dificultades. Pensamos que se sacarin bue-
nos resultados de la rigurosa aplicacion de los pro-
cederes que hemos deserito & veces con detalles
harto minuciosos que no ha sido posible evitar.
Al mismo tiempo hemos tratado de algunos descu-
brimientos modernes que tiendén & modificar el
uso (e los barnices y de las pintoras, en la compo-
sicion de los cuales entran la esencia de trementina
y otras sustancias venenosas, descubrimientos que
han de ejercer una saludable influencia en el arte
y la higiene pisblica. Asimismo hemos agregado
como corolario de la fabricacion de los barnices,
algunas preparaciones idénticas ¢ muy proximas.
Al redactar esta obra se nos presentaron dos difi-
cultades que se trataba de vencer ; la primera con-
sistia en no tratar de las materias con una proligi-
dad de detalles fastidiosa; la otra de no tratarlas

de un modo incompleto, con demasiada brevedad

6 laconismo : el lector apreciara si hemosaproado

ambos escollos. EL AUTOR.

MANUAL

DE

BARNICES.

—E—

PRIMERA PART.E:

—

CAPITULO PRIMERO

MATERIAS PRIMERAS EMPLEADAS EN LA PREPARACION DE
LOS BARNICES,

Tl estudio de las varias sustancias que entran en
la composicion de los harnices es de suma impor-
tanecia, sus propiedades fisicas ¥ quimicas no va-
rian solamente segun las especies ; varfan tambien
con la temperatura y en presencia de los agentes
& disolventes empleados para/la preparacion delos
barnices. No hay que esperar buenos resultados si
s jrnora el papel que hacen cada una de las male-
rias indieadas en las muchas férmulas publicadas
en las varias obras que tratan de la fabricacion de
Jos barnices, obras generalmente incompletas, re-
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copiladas en muchos tratados por escritores poco &

nada versados en Ia qufmica préctica.

Aleool, — El alcool 6 alcohol e uno de los

productys dela fermentacion del azicar; se encuen-
tra en todos los licores que han experimentado
esta fermentacion, y puede en razon de su volati-
lidad mayor, ser separado en parte del agua con
que estd unido. Es en este principio que estriba
1a extraccion del alcool en las artes.

Apesar de ser bastante conocidas las propie-
dades del alcool, hemos creido conveniente re-
cordarlas aqui, pues este liquido hace un impor-
tantisimo papel en la preparacion de muchos
barnices.

Puro y concentrado es un liquido frasparente,
incoloro como el agua, no enrojece la tintura de
tornasol; tiene un olor fuerte, penetrante, agrada-
ble ; su sabor es caliente y ciustico; su peso espe=
cifico es de 0,792 (el del agua siendo 1) 4 la tempe-
ratura de 20° cent. y bajo la presion atmosférica
ordinaria (0,76); esta densidad vuélvese mas cons=
siderable 4 medida que se agrega agua al alcool;
asi es de 0,993 cuando contiene 95 partes de agua
sobre 100.

Es muy volatil, y hierve 4 la temperatura de 8(°;
su vapor tiene una densidad de 41,6133, la del aire
siendo comsiderada como unidad; es por consi-
guiente casi tres veces tan considerable como la
‘del agua que no se eleva sino 4 0,6235.

$Si se somete el alcool 4 la accion de una mezcla
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frigorifica cuya temperatura es de 68°,33 (lermo-
metro~-centigrado), no se congela. Segun Hutton
el alcool se solidifica y se cristaliza & 79° debajo 07,
temperatura sumamente baja que estesabio parece
haber obtenido por unos medios que él no ha pu-
blicado ; mas hoy dia esta congelacion puede veri-
ficarse en un laboratorio de quimica 6 de fisica
mediante al dcido carbénico solidificado.

El alcool no es conductor de la electricidad. —
Puesto en contacto & la temperatura ordinaria con
el gas omigeno 6 con el aire atmosférico, se volati=
liza, se mezela con estos gases, comunicindoles su
olor propio asi como la propiedad de embriagar los
animales que los respiran. Cuando por medio de
un cierto nimero de chispas eléctricas, se eleva
Ia femperatura del alcool en contacto con oxigeno 6
aire, estd descompuesto; el hidrdgeno y el carbono
que encierra se combinan répidamente con el oxi~
geno para formar agua y gas dcido carbonico, se
produce una llamablanca muy extensa: si el alcool
es puro, no gqueda residuo.

El azufre, lavado en polvo muy sutil, se di-
suelve en el alcool, mediante un calor suave, y
aun 4 la temperatura ordinaria; mas la disolucion
se verifica muy despacio.

El agua se combina con el alcool en todas pro-
porciones, y obsérvase que hay elevacion de tem-
peratura y aproximacion {ntima de las moléculas,
si el alcool estd concentrado; asi un compuesto de

un litro de alcool y de un litro de agua, ocupa un
1
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volamen menor que el de dos litros; al confrario,
hay produccion de frio si el alcool es muy flojo.
Cunando el aleool ha sido debilitado por este medio,
conslituye las diversas. especies de aguardiente qhe
se encuentran en el comercio, y que marcan grados
diferentes en la escala de los pesa-licores \i aredmie-
tros. E§ muy importante conocer la cantided de
agua contenida ‘en el aleool, puestoque su fuerza
disolyente en la preparacion de los barnices estriba
en la proporcion mas 6 menos grande de ﬁgua que
contiene,

Las sales obran en el aleool de un modo muy
notable, Todas las sales delicuescentes (las que atraen
la humedad del aire y se resuelven -en licor), se
disuelven en el aleool eoncentrado; mientras que
las sales eflorescentes (las que pierden al contacto del
aire su agua de eristalizacion para cubrirse de un
polyo harineso), tanto las que sonpoco solublesen
elagua,comolas que de ningun modosedisuelven en
este liquido, son por la mayor parte insolubles. Si
el aleool, en lugar de ser concentrado se halla de=
bilitado por el agua, adquiere entonces la feul-
tad de disolver un cierto ntmero de sales, anfes
insolubles en ¢l

Hay sales tan poco solubles en este liquido con-
centrado, que pueden precipitarse de sus disolu-
ciones acuosas por medio del aleool; este se apo~
dera del agua y la sal se deposita. Tales son por
ejemplo, la mayor parte de los sulfatos. Estas pro-
piedades indican lo suficiente cudl es la afinidad del

CAPITULO L i1

alcool para con el agua. — Varias sales solubles
en el alcool comunican & su llama un color par-
ticular: asf las sales de estronciana dan un color
de pirpura; las de cobre, un color verde; el hidro-
clorato de cal, un color rojo; el salitre (nitrato de
potasa), amarillo, ete.

El alcool ejerce en los nitratos de plata yde mer-
curio una accion muy notable; férmanse nuevas
sales, conocidas bajo el nombre de fulminatos, y que
tienen la propiedad muy notable de detonar (esta-
llar con estrépito) por el mas minimo choque.

El alcool puede disolver las diferentes especies
deazicar, la manita (principio del mana), todos los
aceites volétiles (esencias), el aceite de hignera in-
fernal (higuerillo, palma de Cristo, ete.), las resi=
nas, los balsamos, y muchas ofras sustancias vege-
tales y animales. Las gomas, el a'lmidon, el lefioso, elcs,
son insolubles en este agente.

El alcool es un reactivo precioso; entra en la
composicion de todos los licores espirituosos y
aguardientes; sirve para preparar muchos barnices;
ohra en la economfa animal eomo excifante difu=
sible enérgico; la excitacion que determina cuando
es tomado al interior, 4 fuerte dosis, produce
luego una estupefaccion eompleta como se observa
en la embriagues; produce ademds la inflamacion
de los tejidos con los cunales ha sido puesto en con-
tacto. Su aceion deletérea se manifiesta ignalmenta
cuando estd aplicado en el tejido celular de la
perte interna de los miembros abdominales.
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En efecto la embriaguez y la muerte son los re-
sullgdos constantes de esta aplicacion. Nunca se
emplea el alcool en medicina en estado de pureza,
mas forma parte deuna multitud de medicamentos
usuales; tales son las aguas espiritnosas aromiti-
cas, las bebidas vinosas, las tinfuras, el alcool al-
canforado, ete. (Orfila.)

Siendo el aleool el resnltado dela fermentacion
espirituosa, el vino, la cerveza, la cidra, el pulque,
la chicha y todos los licores fermentados, deben ser
mas 6 menos propios para la extraceion de este pro-
ducto.

En otro tiempo se prepare ba el aleool 6 espirifa
de vino destilando el vino er1los aparatos cerrados,
hasta que no quedase mas/[ue la mitad del liquido
en la cuefirbita del alamb’que. El producto liquido
obtenido en el recipiente, conocido bajo el nombre
de aguardiente y compuesto de mucha agua, de
una cieria cantidad de alcool, de una materia
aceitosa aromdlica, ete., era destilado de nuevo y
suministraba un producto alcodlico mas fuerte;
este se destilaba dos ¢ tres veces mas, y solo enton-
ces se sacaba el alcool puro.

El arte de ladestilacion ha hecho muchos progre-
508 de cuarenta afios ach. El aparato usado hoy dia
se compone de un alambique provisto de su capi~
tel, y de tres 6 cuatro vasos grandes de cobre, co-
municando entre si por medio de tubos ignalmente
de cobre: uno de estos tubos establece la eomuni-

cacion entre el alambique y el primer vaso, ests
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aparato so asemeja algo al conocido por el nombre
de Woolf; el vapor acuoso 1 aleodlico, al pasar del
estado de gas al de liquido, abandona una cantidad
muy grande de calorico que se vuelvelibre; el alcool
es mas volitil que el agna; por consiguiente si se
expone una mezela deestos dos liquidos 4 una tem-
peratura que no sea muy elevada, se vaporizard
mucho mas alcool que agua. El aleool preparado
por este medio no estd aun bastante concentrado
para la preparacion de los barnices; por lo demis
contiene & veces un poco de dcido acético que hacia
parte del vino del cual se ha sacado: para concen-
trarlo 1o mas posible y privarlo del dcido, se destila
con cal viva (ciustica). A veces sele quita el exceso
de agua dejindolo durante veinte y cuatro horas
con cloruro de calcio anhidro, y destilando al
bafio-marfa: no se obtiene entonces en el reei-
piente sino la porcion mas espirituosa; sobre todo
si se ha tomado el cuidado de dividir los produc~
tos, y si se ha puesto & un lado la primera parte
volatilizada.

El espiritn de vino lamado & veces en la Atp€rie X
espailola, aguardiente de Castilla, tiene un precigyde-
masiado snbido para ser empleado e :@h{mra-

. N
cion del alcool. Todos los aguardi m\% rom, el 4,

se saca del pulque (en la Re b‘gqg\ 1cji('ﬁ-nfx),{
arroz, etc., puedeni guahgeﬂtgéﬁ‘r‘(’ir gﬂplegn&o 1
proceder andlogo al que. ﬁéﬁbamqﬁ e y(«l'n
aredmetro de Cartier es\bﬁ-instrumen&’o’ﬁ ,pensa-

aguardiente llamado vulgarme Q)‘?caﬁa,ﬁl qug v
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ble para las personas que quieren preparar barnices

aleodlicos, el aleoolémetro de Gay-Lussac

seria

igualmente de mucha utilidad. (Véase mas abajo.)

Cuadro de 1as enntidades diferentes de aleool con-
tenido, ¢érmino medio, en 105 vinos Y licores que

siguen:

|
" ESPEGIES DE VINO,
r
|

=g S S L .S

Nino de Lissas.... ’
de Oporto....
deé Madeira. . .
dl‘ J“l'l:?
de Cotalufid...
de Milaga....
de Burdeos. ..
lh: Borgofa. ..
de Champana..

del Rhin

———
Cantidad ’
por400 de
Yivo en '
volitmen, '

[

26,47\ |

|

ESPECIES DE VINO

[y
licores.,

C:‘mlidnd{
por400 de
vino en |
volimen,

Vino de Tokay

— de Sauw

Cidra de 4.2 calidad

!‘

— de 2a calidad,

Pulque mejicano.. ..

— mas flojo....

| Chicha fuerte.. ..

Cerveza fuerte (ale),

Portor,

9,88
8,79

9,87

ALCOOMETRO DE CAY-LUSSAQ.

El aredmetro mas empleado para conocer ]
queza alcodlica verdadera de log \Tuar

a Ti-

lientes es
el instrumento imaginado por Gay-Lussae,

?fr_‘_:' an
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el principio dela graduacion del alcodmetro cente-
simal, la fuerza de un liquido espiritnoso es el nit-
mero de centésimas partes (en voliimen) de alcool
puro que este liquido encierra 4 la temperatura de
15° cent., de donde resulta que se obfendrd siem-
pre ficil é inmediatamente la cantidad de alcool
real contenida en un espiritu, multiplicando el ni-
mero que expresa el voliimen de este espiritu porla
fuerza de este mismo liquido; fuerza dada por el
instrumento.

El alcodmetro tiene la forma de un areémetro
comun; su escala estd dividida en 100 partes 6 gra-
dos de los cuales cada uno indica una centésima
parte de alcool; la division 0, al pié del tubo, cor-
responde & la densidad del agna pura, yla divi-
sion 100 hicia Ia parte saperior, & la del alcool
absoluto (puro). Cuando estd sumergido en nn 1i=
quido espiritnoso & la temperatura de 15° cent:, da
inmediatamente su foerza, y si se sumerge en un
espiritu 4 la temperatura de 15° y que se hunde,
verbi gratia, hasta la division 50, es (que la fuerza
del liguido es de 50 p. 0/0, 6 que contiene 50 cen-
tésimas partes de aleool puro.

Los gobiernos de Francia, de Suecig y de Prusia
han adoptado ya el alcoémetro centesimal, y seria
de desear que se sustifuyese en todos los paises al
areometro de Cartier que es mucho menos exacto
¥ sobre todo menos comodo.

El cuadro siguiente da las densidades de al-
cool ahsoluto, y su mezela con el agua 4 la

&
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temperatura de 15 grados cent. segun Gay-Lus-

S00;

LICORES ALCOOLICOS.

———————

Alecol en centésimas parles. Densidad del licor. . ' TEMPERATURA CONTENIDO arones

00 e 4 X e 0,7'-)"17 ' de la del liquido del yapor
e LN e | mooon, | gt | ot
ol Ly el ALY [l F e 3 O4l ——
8. v | \SA\D, 8502
S0 b B h8048 I
5. sta/e il Bl OLETTY
90: %% X 1 +0,8007
U 1o \e K o || [ =039027
60. o b Il1/6T76,9152
85, . ! I . 10,9248
50 S oA S 0,9348
N o AU W7 o (00450
40, a ] e\ \ N3 . 0,9523
V—t o W o (0;9895
30. g o 2t oot () 0886

92 93
a0 92
83 91
80 90
70 a0
70 89
685 87
50 85
&0 82
35 80
30 78
25 76
20 i
18 68
15 66
12 61
10 89

T B0
A2
36
28
13

0

5

o
.

2 o O
. o .

n

El cuadro signiente es hastante 1itil para dirigip
el fuego durante la destilacion 6 rectificacion de los

aguardientes para preparar el alcool empleado en
los harnices:

n o o
2

£ 2 - - -
O O OV O OOl OO 0 ~1a
- - ) 5

a
o

o .

(=20 S
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KEter. — Una sola de las snstancias designadas
por los quimicos bajo el nombre genérico ('ic éter,
se prepara en grande y tiene empleo en las artes;
es el éter sulfirico.

El éter es incoloro, liguide, muy fluido, de un
olor partienlarmuy penetrante, de un sabor al prin-
cipio acre, ardiente y dulzarron, en segunida fresco,
No posee ningunareaceion ni dcida ni alealina, no
es conductor de la electricidad, y refracta fuerte-
mente Ia Inz; so densidad es de 0,712 4 24, T7;
€s muy voldatil, y hierye 4 35, 6 bajo la presion ha-
roméfrica de 0= 760; destila sin alteracion; el vapor
que se forma es muy denso y su densidad entonces
€s-hajo la presion atmosférica ordinaria de 2,565,
Esta circunstancia, la inflamabilided y la gran
volatilidad del éter, explican suficientemente los
graves aceidentes causados muchas veces por este
producto.En efecto, cuando setrasiega este liquido,
derramanse abundantes vapores que, por sa den=-
sidad, se rennen en la parte inferior de los aposen=
10s, talleres,laboratorios, ete.; cnando no esté lejos
alguna hornilla 1lena de fuegzo 6 una luz encendida,
pueden inflamarse y propagar el incendio hasts,
en el vaso que contiene el éter mismo. En seme-
jante caso, es preciso tener bastanfe dnimo 6 calma,
para tapar inmediatamente el frasco. En todos ca-
s0s es prudente conservar el éter en frascos de un
pequeiio voliimen, 1/2 litro por ejemplo, y mane-

jarlo lejos de cualquier sitio donde se enciende Ia
lumbre.
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El éter es muy inflamable, como acabamos de
decirlo, y arde con una llama blanca y fuliginosa
sin dejar residuo. Se descompone con inflama=
cion por el cloro al estado de gas, é ignalmente
por los dcidos minerales calientes : los dlcalis
no tienen en él sino una accion débil. Disuelye
muy bien el bromo, el iodo y el azufre, y el
fosforo en pequeiia cantidad ; disuelye igual-
mente el cautchuco, y veremos que es uno de los
medios empleados en la preparacion de los barni-
ces, en que entra la goma elistica : disuelve
tambien un gran niimero de sales metalicas, como
el cloruro de oro, el nitrato de mereurio, elc.,
que desaloja de sus disoluciones acuosas con tal
que estén dcidas : por su lado, es soluble en 9
partes de agna y se mezela en todas proporeiones
con el aleool, al cual comuniea su olor y su sabor.
El licor de Hoffmann, empleado en medicina, cstd
formado de una mezela de 2 partes de alcool y de
4 parte de éter.

La preparacion del éter consiste en destilar una
gimple mezela de alcool y de dcido sulfdrico,y en
purificar el producto por el agua, los dlealis y una
nueya destilacion; mas como teéricamente se puede
con el mismo 4cido convertir una cantidad, por asf
decirlo, ilimitada de aleool en éter, es preferible,
como lo ha propuesto M. Boullay, volver 4 echar
aleool en la mezela & medida que el éter destila.
Aunquemuy sencilla, la preparacion del éler exige

muchas precauciones ; y como conviene & veces,
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sobre todo en América, preparar uno mismo este
producto, vamos & tratar de su fabricacion. Méz-
clanse partes iguales de 4cido sulftirico concen=
trado 4 66° y de alcool rectificado 4 36°; el calor
que se desarrolla al momento de la mezela seria
bastante fuerte para determinar la rotura de los
vasos; se debe agregar, pues; el dcido por pequefias
porciones, y agitar ¢ada vez con fuerza la mezcla
de los liquidos. Cuando el calor se vuelve may
fuerte, se deja enfriar, despues se sigue la ope-
racion cuando estd bastante fria. Cuando la
mayor parte del dcido estd agregada, se para uno,
¥ sereserva la pequeiia porcion que ha quedado
para volver 4 calentar la mezcla en el momento de
proceder 4 la destilacion. Es, en efecto, ventajoso
dejar 1a mezcla reposarse durante'24 horas.

El'aparato destilatorio puede componerse de una
retorla tubulada de vidrio, calentada al bafio de
arena, y provista de una alargadera que entra en
el cuello de un matraz tubulado colocado en una
cuballena de agua fria que se renueva constante~
mente; el tubo (tubulura) del matraz estd atravesado
por un sifon que sirve para extraer el éter condea-
sado y hacerlo pasar & los frascos destinados &
reeibirlo.

Se agreza la ltima porcion de 4cido en la ez
cla,y se vierte todo en laretorta; latubulura de esta
lleva un tubo en forma de S, cuya rama inferior ,
ferminada en una punta casi capilar, queda sumer-
gida hasla las 2/3 parles de la altura del liquido. Se
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calienta la retorta hasta que se manifieste en el
liquido un principio de hervor; se saca el fuego,
y la ebullicion se verifica poco & poco sin sacu-
didasni ruido; entonces se echan otra vez algunos
carbones encendidos en la hornilla para mantenerla
muy regularizada. Como el aparato estd perfecta=
mente cerrado, la dilatacion interior repele el li=
quido condensado ylohace salir por elsifon, cuando
se desarrolla una pequeiia cantidad de vapor exce~
dente; de este modo pueden dividirse los proe
ductos.

Cuando se ha recogido un litro de producto en
el recipiente, se agrega inmediatamente, por el tubo
en S una cantidad igunal de alcool & 36°. Como la
exiremidad del tubo es afilada, el alcool corre lenta-
mente, y la mezcla no se eniria sensiblemente; la
chulliciony la eterificacion siguen, yel licor conte-
nido enla retorta encierra siempre 1as mismas pro-
porciones de dcido y de alcool.

Cuando se ha agregado, de este modo, una can=
tidad de alcool igual 4 la cantidad que enfraba en
el volitmen primitivo, se abandona la operacion &
si misma, y solo se mantiene el fuego durante
algunas horas. Se quita el fuego cuando se perci-
ben abundantes yapores blanquecinos que empa=
nian la trasparencia de los vasos, los acaloran mu-
cho y no pueden condensarse; el calor solo del
horno basta para formar la pequena cantidad de
éter que se ha de sacar mas.

Se dividen generalmente en {res porciones los
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productos obtenidos: la primera, poco cargada de
éter, no contiene casi mas que el aleool volalilizado
antes de haber experimentado la reaccion del deido
sulftirico ; la segunda, la mas considerable y al
mismo tiempo la mas pura, es la que se rectifica
inmediatamente; se afiade al liquido 1/6 partede
su peso de carhonato de potasa que se-apodera del
agua O del dcido sulfuroso, y que descompone un
producto resultante de la reaccion del dcido sulfi-
rico en los elementos del alcool, designado porlos
quimicos con el nombre aceite de vino & deido sulfo-
winico; se agita la mezcla, y cuando el éfer haadqui-
rido un olor suave y puro, se rectifica en un aparato
semejante alprecedente. Sin embargo, la retorta que
sirye en esta segunda operacion no necesita ser tu-
bulada. Larectificacion debe verificarse por el hano=
mariay ser llevada despacio; se recogen las 2/3
partes de la cantidad sometida & la destilacion, y
se obtiene asi un éfer perfectamente puro.

El residuo de la rectificacion, reunido al tltimo
producto de la primera destilacion, estd puesto en
coniacto durante algunos dias con el carbonato de
potasa que ha servido en la purificacion prece-
dente; se agrega un poco de agua y perdxido de
manganesioen polvo fino, 4 fin de quitar el dcido
sulfuroso que se halla en cantidad considerable en
el liquido. La reaccion de estedeido en el 6xido de
manganesio produce un desarrollo de calor tan con-
siderable, que el lquido no tardaria en hervir,
sino se tomase la precaucion de echar el peréxido
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de manganesio por pequeilas porciones & la vez.
Cunando la mezcla se acalora demasiado, se echa un
poco de agua fria; esta favorece mas tarde la reac-
cion y sirve por lo demds para disolver el sulfato y
el hiposulfato de manganesio formados por la des-
composicion del Acido sulfuroso en presencia del
perdxido de manganesio. Guando el olor del écido
sulfuroso estd enteramente disipado, se separa por
medio de un embudo la capa de éter; encicrrd
todavia una pequelia cantidad de aceite de vino
pesado que se separa por medio de una rectificacion
inteligente. Este éter es de cualidad inferior, y no
ofrece nunca 14 pureza y el olorfranco y suave del
precedente.

La marcha que acabamos de describir es casi la
misma en todos los talleres de fabricacion del éter;
sin embargo los aparatos son muchas veces mas
sencillos. Asi se emplea un alambique de plomo
en algunas fibricas. El capitel del alambique co=
munica por medio de un tubo largo con una cule-
bra ordinaria (serpentin); este Gltimo derrama el
éter condensado en un frasco de cuello estrecho
que sirve de recipiente. El alambique estd pro-
visto de un tubo por medio del cual seintroduce el
alcool que reemplazaal que se ha convertido en
¢ter. La primera destilacion se hace & fuego directo.

Guando se opera la reclificacion se agrega el bafio=
maria al alambique, y se cmplea cal viva en lugar
de potasa.
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A ceites. — La quimica divide los aceites en
dos clases; la 1= comprende los aceites volitiles 6
esencias, y la 23 los aceites fijos. Esta clasifi~
¢acion tiene el inconveniente de no dar unas ideas
muy exactas acerca de la composicion y propie-
dades de dichas materias, pues si bien hay esencias
que tienen la apariencia aceitosa, sus caracteres
son demasiado distintos de los caracteres propios
de los aceites, y la unica semejanza consiste en el
estado liquido, En efecto una esencia se volatiliza
al aire libre, arde con la mayor facilidad al con-
tacto de un cuerpo encendido, tiene un olor fuerte
¥ peneirante, moja el papel y se volatiliza despues
sin dejar rastro alguno, y no se ecombina con los
cuerpos llamadosdlealis. Un aceite no se volatiliza
al aire, no arde sino mediante una temperatura
alta, no tienecasiolor, y cuando mas un olor repug-
nante, rancio 6 soso, mancha el papel empapin-
dolo y dejandolo graso, se combina con los dlealis
¥ se convierte en jabon.

A pesar de que son bien conocidos los caracteres
de los aceites, describiremos sin embargo las pro=-
piedades de los que se emplean en la fabricacion
de los barnices grasos.

Losaceites se conseryan sin alteracion en un vaso
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tapado durante mucho tiempo; mas si se exponen
al aire atmosférico, aun encima del agna, se ponen
poco & poco espesos, acaban por solidificarse, ya
no manchan el papel,son de una consistencia mem-
branosa, amarillos, elisticos, y no se derriten ya
sino & la temperatura de la fusion dela goma 6 del
lenioso. Este cambio es el resultado de la absor-
cion del oxigeno del aire. Teodoro de Sanssure ha
averiguado que una capa de aceite de nuez, de tres
lineas de espesor, colocada en azogue & la sombra,
en el gas oxigeno puro, habia absorbido de este cuer-
po 3 veces su voliimen en ocho meses; mas en los
diez dias siguientes del mes de Agosto que se hizo
el experimento, el aceite se habia apoderado de 60
veces su voliimen de oxigeno:esta absorcion dismi-
nuyé despues gradualmente y se detuvo al calio de
tres meses. En aquel entoneces, el aceite hahia
absorbido 145 veces su volitmen de gas oxigeno, que
no habia producido sino 21,9 volimenes de #eido
carbonico (1). Los aceites que poseen esta propiedad
en mayor grado, es decir, los que se seean lo
mas prontamente, se llaman aceites secantes. Otros
aceites se vuelven espesos y dcidos sin secarse en-

(1) En este caso el aceite experimenta una especie de combustion
puesto que se espesa perdiendo una parte de su carbono que sé com-
bina con el oxigeno para dar logar 8l dcido carbénico. Asf es como
debe explicarse 1a combustion espontdnea de ciertos cuerpos
de trapos empapados en aceite O grasaque ha sido d veces el orfzer
tamanos incendios,
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teramente; contraen un olor y un sahor desagra=
dables, se ponen rancios, y se pueden en parte pu=
rificar saturando el 4cido por medio del hidrato de
magnesia desleido en agua y agitando el aceite.

Entre los aceites fijos secantes, el de linaza es el
mas empleado. Esfe se extrae de las simientes del
lino comun, linum usitatissimum, tostadas, calenta-
das con un poco de agua, y aprensadas,

Tiene un eolor amarillo elaro, un olor y un sabor
particulares; enfriado 4 2°, palidece, y se solidifica
& — 27,

Se disuelve en B veces su peso de alcool hir-
viendo y en cuarenta veces su peso de alcool
frio, asi como en 1,6 veces de su peso de éter sul-
firico.

Unverdorben ha examinado de un modo partfi=
cular los cambios que experimenta el aceite de li-
naza ctando estd expuesto 414 aceion del aire Y que
se deseca : no deseribiremos estos experimentos, &
pesar.de ser muy interesantes, POT Ser mas propios
de un fratado de quimica,

El aceite de linaza es de un uso muy comun;
sirve para preparar barnices y pinturas al 0leo; es
la base de la tinta de imprenta,

El aceite. de linaza, conservado en una hotella
llena hastala mitad, se vuelve €speso, se Seca menos
pronto, es mucho mas soluble en el alcool que el
aceile fresco, y vuelve los barnices menos quebra-
dizos.

Los aceites que siguen son mengs empleados que
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el de linaza; mas en algunos casos pudieran su-
plirlo cuando falta. Son :

El aceite de nuez, que se obtiene por expresion de
la fruta (nuez) del nogal (juglans regia); cuando es
nuevo, su color es verdoso, mas & la larga se vaelve
amarillo claro. No tiene olor, y su sabor es agrada-
ble pues se usa como alimento. A — 13° se espesa,
Y se cuaja & —27°5; es mas secante que el de li-
naza, por lo que se emplea para la pintura al 6leo
de los cuadros. Las nueces dan cerca de la mitad
de su peso de aceite.

Saussure ha encontrado que el aceife de nuez
absorve 15,5 vecessu volimen de gas oxigeno y da
una cantidad de acido carbénico que se eleva 4 casi
las 2/15 partes del volumen de ox{zeno absorvido.

El aceite de canamon se obtiene por expresion de
lassimientes del edfiamo cultivado (cannabis sativa),
Nuevo, es de un amarillo verdoso que se vuelye
amarillo con ¢l tiempo. Su olor es desagradable y
s sabor es soso. Se disuelve en todas proporeiones
con el alcool hirviendo; mas el aleool frio no
disuelve sino 1a 30+ parte de su peso de este aceite.
Se espesa 4 — 1° y se solidifica & —27°3. Se cuaja
en masa como el ageite de nueces. En Rusia usan
el aceite de canamon para el alumbrado, mas {iene
el inconveniente de formar on barniz en las lim-
paras que cuesta mucho frabajo quitar. Sirve fam-
bien para fabricar harnices y jabones.

El aceite de amapola se extrae por expresion de las
simientes de la adormidera (papaver somniferum) cul-
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tivada hoy dia en muchas partes. Se parece al aceite
de olivas con el cual se mezclad veces para falsifi-
carlo. Nuevo, su sabor es agradable. Se espesa a
—, y se-solidifica & —18°; necesita para disol=
verse 25 veces su peso de alcool frio y 6 del ca-
liente. Se une en todas proporciones con el éter.
En Francia y Alemania sirye para el alimento y el
glumbrado; tratado por el litargirio se vuelve mas
secante.

Siendo la higuera infernal 6 higuerillo (ricinus
communis) una planta muy comun en toda la Amé~
rica del Centro y del Sur, cuyas semillas producen
un aceite sumamente util y que pertenece 4la clase
de los aceites fijos secantes, Nos extenderemos un
poco mas en su historia. Hé aquiun modo de pre=
parar el aceite de Castor 0 de palma de Cristo (Castor
oil de los Ingleses) :

Se deslie 1 libra de semillas de higuerillo, pri=
vadas de su epidermis y molidas, en 4 onzas de al-
cool frio que disuelve el aceile; se pone esta mez-~
cla en unos sacos decuti (dril); se destila el liquido
alcoblico hasta sacar la mitad del aguardiente;
se lava el residuo con agua varias veces, y el aceite
yviene & la superficie; se scpara y se somete 4 un
calor suave para vaporizar toda Ia humedad; se
saca del fuego y se echa el aceite encima de unos
coladores puestos dentro de una estufa calentada &
38°, y entonces se cuela facilmente. Este proceder
debe preferirse al que consiste en hacer hervir la se-
milla en el agua, 6 exprimirla sin adicion de alcool.
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Nuevo, es incoloro 6 apenasamarillento; es muy
viseoso. Esta desprovisto de olor, y cuando puro su
sabor es 4 penas sensible; hierve & 230° y puede ser
destiladosin desarrollo de gas, mas con un olor par-
ticular. Cuando una tercera parte del aceite ha sido
destilada, se desarrolla en abundancia un gas com-
bustible: se congela 4—18°. Expuesto al aire, se espe=
say se vuelve rancio, al mismo tiempo que su color
se oscurece: puede mezclarse en todas proporciones
con aleool y éter, y entonces abandona las mate-
rias extrafias con las cuales puede haber sido mez=-
clado: esta solubilidad en el alcool establece una
diferencia notable en el aceite de higuera con los
demas aceites fijos, al mismo tiempo que es una
propiedad preciosa para purificarlo, propiedad de=-
masiado desconocida en la América donde se
extrae mal el aceite de higuerillo.

Cuando se somete & la destilacion, el aceite de
higuerillo da productos diferentes de los demds
aceites: cuando se ha recogido la tercera parte del
aceite, queda una sustancia particular, solida ila
temperatura ordinaria, insoluble en los aceites, el
alcool y el éter. (Bussy et Lecanu.)

Son muchas las simientes oleaginosas que posee la
América y que no fienen uso todavia: algunas
de ellas contienen aceite tan secante como el de
nuez O delinaza, que pudieran emplearse ventajosa-
menteasienlapintura aléleocomoenlapreparacion
de los barnices ; enire ellas citaremos las simien=
tes de una especie de salvia, llamada tchan en la

D)
~
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Repiitblica Mejicana y la América central (Salvia
Chio), que son muy mucilaginosas y se emplean

comoemolientes y refrescantes. Echadas enel agna

forman al instante nn mueflago abundante que se
bebe edulcorado de varios'modos como refresco.
Tostadas y tratadas como 1a lingza, las semillas de
tchan dan un aceite muy fino y sumamente se-
cante: en algunas partes lo emplean en la pintura;
puede suplir con venfaja al aceite de linaza en la
composicion de los barnices grasos.

Cera. — Conviene describir esta materia en se-
guida de los pceites por pertenccer 4 una serie de
cuerpos muy andlogos & estos. La cera difiere do
los aceites vegetales por su consistencia y el moda
de comportarse con los#lcalis : todo ol mundo sale
que la cera es la base de la admirable arquilectura
de las abejas, y que se saca de las colmenas expri=
miéndola para sepavar 1a miel. Se echan los pana-
les, despues de prensados, en el agua caliente ; se
quitan las impurezas con unaespnmadera Y se re-
coge la cera, que por el enfriamiento se cugja enla
superficie. En este estado, 1a cera posee vn olor y
un color que debe 4 la miel: seo blanguea :-xln;-
niéndola en tiras largas y delgadas encimade unas
telas 4 la@ccion del rocio y del sol : puede hlan-
quearse tambien por )!!f‘..!in del cloro & del dcido
salfuroso, y las demés ceras so blanquean del
mismo modo.

Puara, es una sustanecia grasa, blanea, diafana

hasta cierto g1 ueso, sin sabor ; mas posee 4 veees
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un ligero olor que le es extrafio. Su densidad varia
de 0,960 & 966 : se derrite 4 68°, volviéndose blanda
y llexible & 30° y quebradiza & (°; es insoluble en
el aleool y el éter frios, soluble en parte en el aleool
caliente, y en 10 partes del alcool hirviendo ; has-
tante soluble en las esencias y los aceites grasos;
saponificable, mas el jabon producido es muy daro
¥ poeo soluble en el agua, que se descompone fi-
cilmente por los dcidos, quedando la cera casi tan
pura como antes de la saponificacion ; el amoniaco
liquido la disuelve al prineipio, mas luego se forma
un depdsito de cera cubierto de agua, La cera de
colmena contiene dos principios grasos : la cerina
que posee mas particularmente las propiedades pe-
culiares de la cera, fosibilidad y blandura; y la mi-
ricina, dura, poco fusible, easi insolubleen el alcool
aun hirviendo : 1a miricina es la parte que predo=
mina en las eceras vegetales. La cera de colmena
se emplea para preparar el encdustico 6 barniz
de los pavimentos de madera y de enladrillado en
las casas de Enropa. La cera vegetal puede em-
plearse del' mismo modo. La cera forma la base de
algunos otros barnices, de los cuales {rataremos &
su tiempo.

La cera vegetal es producida por varios drholes del
Asia y de la América : la mas importante se halla
4 la superficie de la fruta del myrica cerifera, ar-
husto de la familia de las encinas, muy comun en
ciertas partes de 1a América equinoceial: la extrac~
cion es muy sencilla; se verifica echando las fru-
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tillas del myrica en agna hirviendo. La cera se
separa prunto y nada encima del agua; se cuela des-
pues, y despues de endarecida se vuelve 4 fundir :
entonces es verde, color dehido 4 la clordfila
(materia colorante de las hojas y partes verdes de
los vegetales) ; mas se puede blanquear del modo
que hemos indicado antes. Hasta ahora se hace
poco uso de- la cera vegetal ; mas es probable
que algun dia se volveréd muy comun y reecmpla-
zard la cera de colmena en muchas de sus aplica-
ciones.

Su peso especifico es de 0,015 ; se derrite 4 70%
Convertida en bujia, arde con una lama blanca
sin humo y derrama un olor agradable ligeramente
aromitico. El aleool hirviendo disuelve 1/20 parte
de su pesode cera vegetal; mas al enfriarse la aban-
daona. El éter la disuelve en la proporeion de 1/4 de
su peso, y enfriado lentamente la deja depositar
en hojas cristalinas andlogas 4 las del sperma-ceti.
La esencia de trementina la disuelve en parte.

Gomas. La goma es un principio inmedialo
vegetal que se encuentra enun gran nimero de
plantas; mas son pocas las que la suministran en
cantidad suficiente para que se pueda cosechar
con ventaja. Llimase goma en general, un producto
vegetal, s6lido, de una quebradura limpia, tersa, a
veces vidriosa; deun sabor s0soy dulzarron ; mas
0 menos soluble en el agua y susceptible de vol-
verla viscosa, es decir, de hacer mucilago. Cuando
esta disolucion se extiende en una superficie, for-
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ma al desecarse, un barniz s6lido que no seablanda
por un calor suave.

Es insolable en el alcool. El sub-acetato de plo-
mo (extracto de saturno) la precipita de su disolu=
cion acuosa. Sometidad la accion del fuego, lagoma
se derrite, se hincha y se ennegrece, y da todos los
productos que suministran en las mismas ¢ir=
cunstancias las materias vegetales ordinarias.

En ol comercio confiindense, bajo la misma deno-
minacion de goma, sustancias que no tienen nin-
guna analogia con ella; asi lo que se llama goma
elemi, goma copal, goma guapinol, son verdaderasre=
sinas; la goma amoniaco y 1a goma guta son mate=
rias llamadas en quimica gomo-resinas, porque
participan de las propiedades de las gomas y delas
resinas. Es muy importante conocer las propieda-
des de dichas sustancias, porque se emplean en la
fabricacion de los barnices; lldmase tambien goma
elistica impropiamente un cuerpo particular clasi-
ficado por los quimicos entre los carburog de
hidrégeno.

Las gomas propiamente dichas mos interesan
poco; la masusada es la goma ardbiga, que presenta
muchas variedades. La América produce gomas
muy parecidas y que pueden reemplazarla en mu~-
chas eircunstancias. Loséarboles que dan las gomas
son de 1a tribu de las mimosas (familia de laslegu-
minosas); la goma aribiga proviene del mimosa
nilotica :entra en la preparacion usada para barnizar
los géneros, (es decir, darles lustre), los rotulos, la
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pintura 4 la aguada, ete. : la luz no le hace experi-
mentar ninguna alteracion; aun los pedazos de
goma que tienen colorlo pierden por su exposicion
4 1a lnz.

La goma tragacanta, que se emplea con frecuen-
cia, procede del astrasalus creticus y del astragalus
tragacantha. Se halla bajo la forma de pedacitos
delgados que estin enrollados; hay unos blancos,
otros coloreados de amarillo 6 rojizos. Esta goma
no tiene la fraspareneia de la goma aribiga: f]ffi('rc
de ella en queno se puede reducir 4 polyo, porque
goza de una suerte de tenacidad y dactilidad. La
goma tragacan(a no es soluble enteramente en el
agua fria, caalquiera que sea la proporcion de este
liguido.

Una parte de esta-zoma basta para hacer muei-
Iaginosas 360 partes dé agua, yuna parte espesa
tanto 400 partes de agua como 1o hacen 2 b partesde
goma arabiga; el agua hirviendo la disnelve, mas
segun Bucholz cambia entonces de naturaleza.

Gomas-resinas. Las gomas resinas son prin-
eipios inmediatos vegetales que trasudan espontd-
neamente ¢ por medio de incisiones de la parte
exterior de cieras plantas lechosas. Eslos jugos
concretos naturales participan de las propiedades
de las gomas 'y de 1as resinas; es'é 1a reunion de
estos dos elementos en un mismo vehieulo ae
]«_1 quese debe la lactescencia delos Jugos propios de
cierlos vegelales; la resina se halla dividida ¢ en
suspension 6 como disuelta pormedio de Ia goma,
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Las gomas-resinas no son, pues, ofra cosa sino el
producto de la evaporacion espontinea de estas
suertes de emulsiones nalurales, y resulta de su
composicion que no pueden disolverse enteraments
en un vehiculo 6 demasiado acuoso 6 demasiado
alcodlico, porque en un caso, una cierta canti-
dad de resina queda sin disolver, y en el otro, al
contrarin, un poco de goma se halla separada.
Asi su verdadero disolvente es un alcool muy divi-
dido ¢ hiryiendo : es el mejor medio que se puede
emplear para purificarlas.

Las gomas-resinas han sido consideradas en ofro
tiempo como unicamente compuestas degomay
de resina; mas & medida que la ciencia del andlisis
se ha penfeccionado, se ha encontrado en ellas un
gran niimero de ofras sustancias, y ast es que la
naturaleza de estos productos yegelales es muc
mas complicada que se habia ereido antes. ;\ti 1.1
mayor parte contiene; & mas de la goma 'y de'la

resina que forman su base, un ac ulc volilil, una
materia gomosa particular llam: : 1
latos de cal y de potasa, eelalosis

lefioso), algunas veces almidon, ¢

las proporciones respectivas de estas sustancias
varfan segun las espeeies de gomas-resinas.

Las gomas-resinas s¢ hallan'al estado’lechoso en
los vasos propiosde los vegetales. Se oblienen por
incision y evaporacion esp ontanea. Son todas soli-
das, mas pesadas que elagua; casi todas so opacas
y muy quebradizas : la mayor parle tienen un sa=
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bor acre y un olor fuerte; su color es muy va-
riable.

El agua las disuelve en parte; lo mismo sucede
con el alcool : la disolucion acuosa se vuelve difi-
cilmente trasparente. Cuando se echa agua en la
disolucion alcodliea, se enturbia en el acto, la parte
resinosa se separa en un estado de division extre-
ma, y da al licor ef aspecto lechoso.

Todas las gomas-resinas no estin empleadas; las
mas usuales son el assa-foetida, la goma amoniaco, el
euforbio, la goma guta, el bdellium, el galbanum,la
mirra, el olibano, el opoponax y la escamonea.

La goma guta, inica goma-resina interesante para
nosotros, procede del cambogia gutta de Linnzus
segun unos, y del guttefera pera, stalagmitis cam-
bogeoides de Murray, drbol que crece en la penin-
sula de Cambogia y en la isla de Ceylan. El ju-
go que trasuda por la incision de la corteza 6
por la rofora de las ramas y hojas, se solidifica
pronto.

Hallase la goma-gutaen el comercio en bollos
cilindricos de un color amarillo osenro al exterior,
amarillo rojizo ‘en el interior, de una quebradura
tersa y brillante, pero opaca,sin olor, poco sipida;
en polvo es de un amarillo hermoso; desleida en
agna, forma une emulsion 'del, mismo matiz que
aplicadaen el papel se deseca ficilmente y forma
un barniz de un color de oro muy brillante; por
tanto, se emplea con buen exito en la pintura 4 Ia
aguada : su resina, extraida y purificada por el
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alenol, da ignalmente un hermoso color para la pin-
tura al éleo.
La goma-guta es un veneno tomada en grande

cantidad; en pequefia, es un purzante. Se emplea
sobre todo para la pintura 4 la aguada, y para dar

color 4 cierlos harnices,
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esinas. — Existe nn gran niimero de resi-
nas, unas liquidas, otras solidas. Estas tltimas son
las mas numerosas, y sa estudio-es muy intere-
sante para el fabricante de harniees, Cuando s0-
lidas las resinas son quebradizas, inodoras é insi=
pidas si son puras, semi-trasparentes por lo menos
y de un color generalmente tirando al amarillo.
Ninguna resina es conductora del fluido eléeirico;
todas adquieren porla frotacion la electricidad ne-
gativa.

Sometidas ila aceion del fuego, lasresinas enfran
primero en fusion y se descomponen despues,
dando lugar 4 diversos fendmenos segun que sé
opera en vasos cerrados 6 abiertos. En vasos tapa=
dos, ‘se trasforman; en una gran cantidad de gas
hidrdgeno earhonado (gas de alumbrado), deaceite
empirenmditico (alquitran), efe., y una pequena
cantidad de carbon; en vasos abiertos arden con
una llama amarilla y derraman abundantes nu=
bes de humo nearo.

El aire no «\jnyﬂ.» accion Ninsnna o1

la temperatura ordinaria. El .'\«ufrn y el fosforo
pueden unirse con ellas mediante la fusion. Son to-
das insolubles en el agua ; la mayor parte de entre
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ellas se disuelven en el gleool, en el éler sulfirico,
en las esencias y aun en los aceiles grasos.

Algunos autores consideran las resinas como
esencias espesadas por la absoreion del oxigeno,
fenémenos que presentan muc ‘hos aceites voldtiles
y en partic alarla esencia de trementina. Lo mismo
que los aceites esenciales, las resinas estin conte-
nidas en unos recipientes 6 vasos de jugos propios
que se hallan principalmente en las partes cortica-
les de los vegetales; destilan sea espontineamente
por medio de grietas 0 hendiduras naturales, sca
por medio de incisiones artificiales, bajo la forma
deun jugo viscoso que se conerela desgpues al aire;
algunas veces se forman en el interior de las plan-
{as con un aceite esencial, como sucede en las ma-
deras de olor.

Algunas resinas naturales, tales como se encuen-
tran en el comercio, son fuertemente olorosas ; de-
ben esta cualidad & lacantidad mas6 menos grande
de aceite volitil con el cual se hallan unidas. Hay
unas ana cuya esencia es tan abundanie que per-
manecen flnidas 6 conservan una cousistencia ana-
loga 4 la de la miel; tales son las variedades de
tremeutina de las coniferas (pinos); la trementina
de Chio, sacada de una eéspecie de alfonsigo, lasre-
sinas impropiamente llamadas bdlsamo de la Meca,
bdlsamo de copdiba, ete.

Las resinas que se hallan en el comercio parecen
estar formadas de una mezela de resinas que pueden
ger separadas empleando sucesivamente diversos
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agentes : aleool, éter, aceite de petroleo, esencia de
iremenlina, acetato de cobre, soluciones de potasa
6 de sosa. Guando se trata por el alcool frio, la re-
sina animada (goma de giiapinol) y la resina elemi
se obtiene un residuo completamente soluble en el
aleool hirviendo y susceplible de cristalizarse porel
enlriamiento. Eslas resinas son, pues, formadas 4
lo menos de dosolras. Por lo demds, las resinas no
lian sido muy bien estudiadas hasta ahora.

Hillanse en el comercio al estado liquido tres
suerles de resinas: 1. 1a trementina s 2. 1a resina 6
bilsamo de oopdiba; 3.* 1a resina de la Meea. — La
primera es la que nos interesa conocer.

Tremenlina & resina. De un blanco ligeramenta
amarillo, didfana, de una consistencia do miel, de
un olor fuerte, de un sahor acre y amargo ; destils
naturalmente 6 por incision, de muchos arholes,
como pinos, pinabetes, etc. Se emplea en medicina
¥ en muchas artes.

La trementina de Chio es la mas afamada de las
resinas: en Francia se saca una gran cantidad de
resina frementina del pino maritimo ( pinus mari-
tima) : al mismo tiempo se sacan varias sustancias
resinosas muy empleadas, como el galipodio, 1a co-
lofana, 1a pez, el alguitran, ete., productos todos de
la mayor importancia.

La trementina bruta contiene siempre algunas
materias extraiias : se purifica derritiéndola, y co-
lindola por medio de un colador de paja, 6 echan-
dola en unos barriles cuyo fondo esté agujereado y
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que se expone al sol. Este proceder necesita mucho
mas tiempo que el primero; mas la trementina,
que destila poco & poco por el fondo de los barriles,
tiene mucha mas estimacion: toma el nombre de
trementina fina y se vende como la de Chio. Some=
tiendo la trementina comun & la destilacion se
obtiene laesencia de trementina 6 aguarris, y la co-
lofana llamada tambien brea; el aceite esencial pasa
& los recipientes; la colofana queda en la cuciir-
bila al estado liquido; se vacia en un molde donde
se solidifica al enfriarse.

De 125 kilégramos de trementina se exiraen casi
15 kilégraraos de esencia,y por consiguiente 110
kilogramos de colofana,

Colofana. La colofana es de un color oseuro, semi-
trasparente, quebradiza, fieil de reducir 4 polvo,
8in olor, sin sabor, Su densidad es de 1,074 1,08;
1o se derrite completamente sino 4 135y da porla
destilacion mucho aceite pirogéneo que se vuelve
muy claro por la rectificacion; el alcool puro, el
éler, los aceites grasos y volitiles se disuelyen f4-
cilmente,

Resina amarilla 6 pez-brea. La resina amarilla 6
brea se compone casi de una parte de galipodio y
de tres partes de brea seca. El galipodio, esta tre-
mentina que trasuda de la corteza de los pinos, se
cuaja al aire en el palo mismo ; se derrite la mez-
cla, despues se pasa por un colador de paja, y se

--~pone en una pilade madera. Cuando estd en fusion
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y bien caliente, se echa encima una cantided mas
6 menos grande de agua fria; resulta de alli ungran
desarrollo de vapor y un cambio de color entoda la
materia que se vuelve de un hermoso amarillo de
oro. Encuéntrase la, pez resina ¢ brea amarilla en
piezas amarillas muy frigiles, de quebradura vi-
driosa.

Pez amarilla, Llimase asi el galipodio purificado
por la fusion y la filtracion por medio de un lecho
de paja: solo se emplea en medicin.

Pez negra. Sesaea de la combustionde 1a paja que
sirve para colar la treméntina y que ha quedado
por supuesto impregnada, Esta combustion se veris
fica en un horno parlicular en el cual se va desti=
lando la pez,

Alguitran. Cuando los pinos no pueden suminis-
trar mas frementina se echan abajo, se hacen lenos,
y se forma tuna especie de horno semejante al de
los carboneros.

El alquitran es una materia liquida de consistens
cia de miel, deun ceior negruzeo, semi-trasparente
y de un olor empirenmdtico particular : cuando es
de buena cualidad , comunica al agua 6 & la saliva
un matiz rosado; y una apariengia lechosa cuando
es menos bueno. Expuesto al aire en capas delga=

das se trasforma en una costra morena negruzea,

tersa, que adhiere fuerlemente 4 las maderas en lag
cuales se aplica. Sometido & la accion del calor, el
alquitran se licua, hierve derramando mucho
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humo, y se trasforma al fin en pez negra ; arde fi-
cilmente; mas con una llama muy fuliginosa.

Esencia de trementina. — Seobliene esta
esencia destilando en un alambique la {rementina.
La esencia se condensa en el serpentin del aparato,
y queda en lacuctirbita laparte resinosa o colofana.
La destilacion se hace algunas veces con la tremens=
tina mezclada de agua : se separan despues los dos
liquidos por 1a decantacion y se vuelve destilar ¢l
aguarrds con un poco de cal viva que se apodera
del agua.

Si se quiere obtener un producto absolutamento
puro, se deja digerir durdnte algun tiempo con
cloruro de calcio, y se vuelve & destilar con mu-
cha ‘precaucion. Asf preparada, la esencia es in=
colora, limpia, muy fluida ; su densidad & la tem-
peratura de 22° es de 0,86 zhierve-a 1456°. Su olor
es fuerte y desagradable : es uncarburo de hidré-
geno : los frascos de esencia mal tapados 6 que
encierran agua se entapizan de cristales blancos
estrellados que han sido estudiados por varios qui=
micos, y que parecen ser un hidrato de esencia de
trementina, Sin entrar aqui en la hisloria de esta
sustancia,que no tiene ningun inlerés paralas ar«
tes, dirermos solamente que es preciso evitar s
produczion porgue alterala propiedad de la esen=
cia. La esencia de trementina forma con el dcido
cloridrico una combinacion eonocida bajo el noms
bre de alcanfor artificial.

La esencia de trementina ¢ aguarrds estd em-
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pleada en medicina y en la preparacion de los baz-
nices,

Alguitran mineral. — Asi se llama un:
materia bituminosa, negra, semi-fluida, de un olor
fuerte y peneirante que se desarrolla darante la
destilacion del carbon de tierra 6 hulla. Antes de
aliora esta materia no tenia aplicaeion, ylas fabri-
cas de gas de alumbrado que emplean la hulla y
por consigniente producen mucho alquilran mine-
ral, no sabian qué hacer con esla sustancia; hoy
{iene varios usos: destilado da dos clases de aceites
volatiles empleados en el alumbrado; se mezcla en
cierla proporeion ¢on el betun natural parala cons-
truccion de las aceras; los aceites volatiles de al-
guitran mineral entran tambien en la composicion
de unos barnices hidrdfugos que se emplean por can-
tidades grandes; siryven para la preparacion de un
dcido particular Hamado picrico 6 carbazitico em=
pleado para fefiir la seda de amarillo.

La resina de lrementina privada de su aceile
esencial, es muy empleada para el alumbrado
por medio del gas. El aceite fijo obienido por la
destilacion de la colofana es la base de una grasa
econodmica empleada para untar losejes de las rue-
das de los ecoches y de los wagones en los ferro-car=
riles. Laresina sirve para preparar los barnices que
estuiliaremos mas adelanle: enfra en la composi-
cion de varias argamasas, dellacre comun, ete.

Resina anime, — Esfaresina estd en pe-
razos de un amarillo pilido, de una quebradyra
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vidriosa, de un olor agradable y cubierta de polvo.
Dimanadel hymenea courbaril, especie de alzarroha
comun en Méjico, enla América central, en el Bra-
sil y las Antillas. Esta resina es llamada en algu-
nos de aquellos paises goma de gilapinol ; por el and-
ligis da una pequeiia cantidad de aceite esencial y
dos resinas, la una soluble en el alcool frio, ¥
Ia otra en el alcool hirviendo del cual se separa
en un depésito al enfriarse. La resina animada se
emplea en medicina y en la preparacion de los
barnices.

Resina copal. — Esta resina es muy dura,
frigil, de quebradura de concha, inodora, sin co=
lor & apenas amarillenta, empafiada ¢ impregnada
de arena al exterior, limpia en el interior : su den=
sidad es de 1,045 & 1,139. Contiene muchas veces
como el sneeino (dmbar amarillo) con el cual tiene
mucha semejanza, unos insectos al interior, & ve=
ces particulas vegetales, y hasta flores; mas no
produce écido sucinico como el dmbar amarillo
cuando la destilan. No se derrite sino & una tem-
peratura elevada; se altera casi al mismo tiempo
que entra en fusion, y derrama hinchindose vapo-
res de un olor aromético. El aceite de irementina
y ¢l aceite de petroleo disuelven una pequefia can-
tidad de copal: lo mismo sucede con el aleool
anhidro (privado enteramente de agua, puro) que
la trasforma en una sustancia viscosa, elislica. El
éterla hincha primero yla disuelve despues; puede
disolverse tambien en el alcool de una densidad

n
e
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de 0,82, cuando estd hinchada por el éter al punto
de producir una masa que tiene la consistencia del
almibar; basta entonces llevar la masa hasta la
ebullicion y agregarla poco & poco aleool caliente
meneindola; frio, el alcool produce coagulum. Un=
verdorben asegura aun que haciendo digerir una
parte de eopal en una parte y media de alcool du-
rante veinte y cuatro horas, resulla de alli una so-
lucion eompleta, porque, segun este autor, la co-
pal contiene muchas reginas y que las que son
insolubles por si mismas en el alcool se disuelven
en una solucion muy coneentirada de las otras. Los
acoites grasos no disuelyen la copal : la copal con~
tiene varias resinas, y Berzelius, refiriéndose & las
observaciones de Unverdorben, piensa que son
¢ince : la copal se emplea solamente en la prepa-
racion de los barnices,

Esesina elémni.— Estaresina es producida por
diferentes drboles de la familia de las lercbintd-
ceas, originarios de la Repiblica mejicana, y de la
América central ¥ meridional, Duranie mucho
tiempo se ha ignorado su origen. Esta resina se
halla en masas blandas al principio, unluosas, pero
que se vuelven secas y quebradizas, sobre todo al
exterior, porel aire {rio ycon ¢l tiempo. Son semi-
trasparentes, de un blanco amarillento, marmo=-
leadas de puutos verdes ; de un olor fuerte, anilogo
al del hinojo, debido & una esencia que se puede
separar por medio dela destilacion, y que se disipa
con el tiempo. Entonces la resina elemi se vuelve

CAPITULO IIL 49

desmenuzable y de poco olor : se ablanda entre los
dientes, y el calor de los dedos basta para darla
una consistencia de emplasto. En la América cen=
tral llaman 4 esta resina leche-maria,

Véndese algunas veces la resina elemi falsificada
conla resine amarilla de la trementina y ofros pro-
ductos de las coniferas. No es facil reconocer esto
fraude; es preciso tener costumbre de ver y ems
plear las drogas para esto; el olor particular, un
cierto aspecto que no es ficil describir, hacen reco-
nocer la resina elemi: su densidad es de 1,018;
vuélvese luminosa en la oscuridad, cuando la ca-
lientan 6 la frotan con uncuerpo pundiagudo. Em-
pléase en medicina como anti-séptica, fundentey
detersiva, en muchas preparaciones emplisticas y
ungiientos, en el alcoolato de Fioraventi. Sirve
tambien en la preparacion de algunos barnices.

Resina mastic @ Almaciga. — Laresing
mastic 6 mastiche es el producto-de una especie de
alfonsigo (pistacia lentiscus, L.) familia de las terie
benthceas. Este arbusto es muy comun en el Oriente,
en las costasdel Mediterrineo, en Espaiia, en Fran-
cia y en Italia, El lentisco es comun en todo el Ar-
chipiélago griego y aun en las costas occidentales
del Mediterrineo; en la dsla de Chio lo cultivan
para sacar el mastic 0 Almdciga.

Para obtener esta resina, se hacen & fines de Ju-

lio unas ligeras incisiones en el tronco y en las
principales ramas del lentisco ; fluye poco & poco

un jugo que se espesa insensiblemente; queda pe-
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gado al drbol en lagrimas mas 6 menos gruesas, 6,
cuando estd demasiado abundante, cae al suelo yse
seca alli; se despega del drbol con un instrumento
de hierro cortante; muchas veces se ponen lienzos
al pié del irbol para quela resina que va fluyendo
10 se ensucie con la tierra 6 impurezas del suelo.

El mastic se halla en ldgrimas 6 granos amari=
Hlentos, cubiertos por un polvo blanguecino que pro-
viene de la frotacion de lasligrimas entre sf, de un
olor suave, de un sabor aromitico ¥ terebinticeo;
su quebradura es vidriosa, su lrasparencia un poco
opalina, y se ablanda entre los dientes. Las ligri-
mas mas gruesas son chatas y de forma irregolar
las mas pequefias son muchas veces esféricas. El
maslic comun es la resina que corre del pié del
arbol y se reunealli en masas irregulares.

El mayor cousumo del mastic se hace en el
Oriente, donde la costumabre de mascarlo es uni-
versal: de alli proviene sin duda su nombre de
mastic. Dicese que blanquea los dientes, fortifica
las encias y procura un aliento suave; mas el mas=
tic ofrece mucho interés por su aplicacion en los
barnices: los barnices cuya base es ¢l mastic son
muy brillantes.

El mastic no se disnelye completamente en el

alcool, y la parieinsoluble se vuelve seca y quebra-
diza despues de la evaporacion completa del aleool.

Debe considerarse, pues, el mastic como una resina
unida 4 un aceite volitil y 4 una materia partica~-
lar insoluble en el alcool frio. Se ha reconocido
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en el mastic la presencia de una materia resinosa,
muy fusible por el calor, semi-trasparente, de un
olor agradable: tratada por el dcido nitrico, esta
resina suministra una materia llamada tanino ar-
tificial; es soluble en los licalis, los aceites grasos
y las esencias.

Eesina Iaea. — La resina laca, mas general-
mente conocida en el comercio hajo el nombre im«
propio de goma laca, es un jugo concreto que mana
de muchas especies de plantas bajo la forma de un
licquido lechoso y principalmente de las ramas pe-
quenas de algunos drboles de la India, del ficus in-
dica, del ficus religtosa, del rhamnus jujuba, del croton
lacciferum y bacciferum, de los mimosas corinda y
cinerea por el efecto de una picaduras de la hembra
de un insecto hemiptero llamado coccus lacca. La
hembra del coccus lacca se fija tambien y para
siempre en los vegetales de los cuales saca su ali-
mento: muere alli y su cadiver cubre el gérmen
de su posteridad. Sin averiguar con varios actores
si Ja laca es producida por el insecto mismo, 6 si
proviene de la planta en la cual se hallan fijados
los insectos, diremos que se encuentran en el co-
mercio tres especies que son: la laca en palos, la
laca en escamas 6 laca plana, y 1a laca en granos.

La laca en palos (stick laz de los Ingleses) no es
mas que la resina al estado natural, y depositada
aun en las ramas tiernas donde ha sido formada :
muchas veces algunas de estas ramas eslin aglo-
meradas por la resina y no forman mas que un solo
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manojo de muchas pulgadas de longitud. Se reune
tambien bajo el nombre de goma laca en palos foda la
queno ha experimentado aun trabajo ninguno an-
ies de ser despegada de las ramas cuando ha sido
reunida en masas grandes.

La laca en granos (seed lac) es 1a misma que la pre-
cedente, reducida 4 pelvo grueso, de la cual los tin-
foreros han sacado el color mediante el agua sola;
una débil solueion de carbonato de sosa extrae fi-
cilmente la materia colorante.

La laca plana 6 cn escamas (shell lac) se obtiene
derritiendo encima de un fuego de carbon la laca
en granos, en un saco de algodon. Cuando la laca
estd derretida, se trata de hacerla pasar por el te-
Jido del saco & fuerza de torsion, y se recibe en
el tronco de un banano (muse paradisiaca). Esta
filtracion limpia la resina de las impurezas, y asi
e como se obtiene de mejor calidad; tiene el
aspecto del vidrio de antimonio; mas varia en sa
color, segun que ha perdido mas 6 menos principio
colorante : de alli laca en escamas, bermeja, roja 6
morena.

Cuando se trata la laca por el alcool 4 la tempe-
ratura ordinaria, que se filtra la disolucion y se
deja evaporar, se obtiene por residuo la materia re-
sinosa: esta materia despues de haber sido derre-
tida es morena, trasparente, quebradiza, de un
peso especifico de 1, 139, fusible 4 un grado de ca-
lor poco elevado, y susceptible entonces de correr
como un liquide viscoso y de esparcir un olor
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aeradable; ademds es complelamente soluble en
e; alcool anhidro (puro, privado de agua), en los
icidos cloridrico y acético, en la potasa y la soda
ciusticas que neutraliza, y soluble solamente en
pequeiia cantidad en el éter salfarico y las esen-
cias.

Segun Hatchelt, 1as diversas especies de laca con-
ticnen:

MATERIA SUSTANCIAS PER~
BESINA. color. CEBA. CLUTEN. extrafias. dida,

Lacs en pales... 68,0 100 6,0 6,5 4,0
Laca en granos.. 88,5 2.3 i5 » 2,5
Lucacn escamas, 90,5 05 4,0 » 13

La India produce otros dos productos tintoria-
les que se sacan de la laca, comocidos por los
nombres de Lac lak (laca d: vesing lgca) y el lac-dye
(laca de los tintoreros), empleados solamente en el
arte de tefir.

La resina laca sirve’ en la preparacion de los
barnices, de ciertas argumasas empleadas para sol-
dar las piezas de barro, de loza, elc., y en la fabris
cacion del lacre.

£l buen lacre se obtiéne haciendo derretir & un
calor suave 48 partes de laca en escamas, 19 de
trementina de Venecia ¢ de trementina pura, y 1
de hélsanio negro (hilsamo del Pert), mezelando

.uos en la masa derretida 32 partes de berme-

. cuando la masa estd enfriada |
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punto, se arrolla en cilindros 6 se comprime en
moldes de laton.

En el lacre comun, una gran parte de la laca
esta reemplazada por la colofana, y el ber-
mellon por una mezela de azarcon y de crefa.
Se da el color azul con el azal de cobalto; el color
verde con el oxido de cobre ¢ el verde de montana,
el color amarillo con el cromato de plomo (amarillo
de eromo), el color negro con el negro de hollin 6
el carbon de huescs fino y lavado.

Sandaraea. — La sandaraca estd en lagrimas
alargadas de un blanco amarillento, insipidas, casi
sin olor, cubiertas de polvo, trasparentes en el
interior, de quebradura vidriosa, rompiéndose
entre los dientes en lugar de ablandarse como el
maslic : el alcool y la esencia de trementina la di-
suelven ficilmente: dimana del thuya articulata,
arbolilo de la familia de las coniferas, que crece en
las coslas septentrionales del Africa. Durante mu-
cho tiempo se ha creido que procedia de una es-
pecie de enebro. (juniperus oxicedrus), mas este ar=
busto no produce casi nada de resina.

La sandaraca entra en la composicion de los bar-
nices alcodlicos: reducida 4 polvo impalpable,
sirve para impedir al papel empaparse de tinta (de
beber la tinta como vulgarmente se dice), despues
de haber borrado la escritura raspando. Es proba-
blemente este efeclo del polvo de sandaraca, el
que ha dado la idea del encolado de los papeles por
medio de una solucion resinosa.
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Unverdorben considerala sandaraca como for-
mada de tres resinas distintas que separa del modo
siguiente : disuelve la sandaraca en el alcool, agre-
gando una solucion de hidrato de potasa (potasa
chuslica); por este medio, una de las resinas se
precipita completamente al estadode resinato, aban-
donando el licor en un lugar fresco; echando
despues en el licor colado dcido cloridrico des«
leido, se precipitan otras dos resinas que son,
la una soluble, la otra insoluble en el alcool &
67 grados cenlesimales, calentado hasta la ebu~
llicion.

Sangre de dragon. — Esla resina es opaca,
inodora, insipida, de quebradura lisa y tersa, des-
menuzable entre los dedos, de un moreno oscuro
cuando estd en masa, y de un rojo bermellon
cuando estd en polvo: se disuelve ficilmente en el
aleool, el éter, los aceites voldliles, los acciles gras
sos, la polasa, la soda, y colorca estos disolventes
de rojo.

La sangre de dragon en caiia se extrae de las frufas
del calamus rotang, pequeiia palmera de las Indias
orientales : se obliene, sea exponiendo sus frutas
al vapor del agua hirviendo, que las ablanda yhace
trasudar la resina, sea haciéndolas cocer en agua
despues de haberlas quebrantado. El primer pro-
ceder suministra una sangre de dragon de muy
hermosa calidad, con lo cual se forman pequeiias
masas ovales de un rojo oscuro, de una quebradura
mas brillante, del grueso de una ciruela, y quese
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envaelven con una hoja de calamus : se venden dis«
puestas en collares.

El proceder, por la coccion en el ag'ua, da una
resina menos pura que la precedente y deun color
menos hermogo. Se amolda en tejos pequeiios de
media pulgada de grueso, sobre 2 4 3 pulgadas de
didmetro,

Otra suertede sangrede dragon corre de las hen-
diduras natorales del troneo del Dracena Draco, Lin;
plantade la familia de las asparagindceas, que crece
en las Islas Canarias, donde su fronco adquiere 4
veces dimensiones enormes. Estd en fragmentos
lisos, duros, secos, de un moreno oscuro, de gue-
bradura algo brillante, y envuellos en hojas dela
planta.

En fin, hay una tereera suerte de sangre de dra-
gon mucho menos estimada que las anteriores, y
que proviene del pterocarpus maco, L., drbol de la
familia de las legnminosas, comun en la América
intertropical. Esta sangre de dragon se encuentra
en el comercio en pedazos cilindricos, comprimis
dos, largos de 1 pié, poco mas 6 menos, espesos de
una pulgada, frecuentemente alterados por cuerpos
extraiios y nunca envueltos en hojas de monocoti=
ledoneas.

Segun Herberger, estd formada de 90,7 de resina
roja, llamada por este autor draconine, de 2 de
aceite graso, de 1,6 de oxalato de cal, de 3,7 de fos-
falo calizo; ademds el célebre quimico inglés ha
eaconlrado en la sangre de dragon 3 centésimas
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partes (sobre 100) de dcido benzdico la solucion
alcodlica de sangre de dragon es de unm rojo
hermoso, mancha el mirmol, fanto mas profunda-
mente cuanto mas caliente cstd : se ha aprove-
chado esta propiedad para obtener mirmoles colo-
reados artificialmente. La sangre de dragon se
disuelve en los aceites, forma {anino por el aceion
de los écidos nitrico y sulfirico : estd empleado
como astringenteen pildoras; mas su principal uso
es para la composicion de los colores y de los bar-
nices para el uso de los pintores.

Como la sangre de dragon en cafia tiene mas
valor que las otras suertes,los droguistas venden
muchas veces bajo esla forma la sangre de dragon
alterada,

Asfalto @ betun deJudea. — Llamadoen
algunas partes de América chapupo, ol asfalto es una
produceion atribuida & la descomposicion de eier-
tos firholes Tesinosos escondidos en la tierra : &
pesar de que el betun sea un poco was pesado que
el agua ordinaria, se halla en la Judea en el lago
Asfaltito, de'donde saca su nombre. Siendo saladas
las aguas de este lago y gozando por Io mismo
de una mayor densidad, nada en la superficie : sa
quebradura recordando la de las conchas (quebra=
dura conooidal) es de unnegro hermoso, muy {erso :
es seco, solido, muy desmenuzable : su olor es poco
sensible cuando frio; mas se desarrolla por la fro-
tacion, y adquiere al mismo tiempo la electricidad
resinosa ; arde cou llama y deja poco residuo, De
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todos los betunes, el que describimos es el mas ge-
neralmente empleado para la fabricacion de los
harnices negros, y principalmente de los que se
aplican en el hierro para las obras exterio-
res ; preparado convenientemente, los pintores
de cuadros sacan un partido tal de su hermosa
trasparencia, que, & pesar del inconveniente que
hay de emplearlo para la pintura fina, incon-
veniente conocido de todos ellos, no han encon-
trado nada hasta ahora que 4o pueda reempla-
zar.

Se falsifica frecuentemente con Ia peznegra, o el
residuo de la destilacion del sucino, en la fabrica«
cion del dcido suefnico. Ficil es reconocer estas dos
sustancias : la primera se rompe mas ficilmente
que el betun ; suolor no es el mismo; se ablanda
entrelos dedos; derretida en los liquidos que siryen
para la fabricacion del barniz, no seca sine muy
dificilmente : lasegunda es mas dura que el betun;
su quebraduraes concoidal, rayada y empaiiada;
1o se derrite,

Cnando se calienta en un vaso con aceites fijos,
los absorve, se ablanda, se hincha casi COmo una
esponja, y queda en este estado, 4 menos de elevar
mucho la temperatura.

Elasfalto se encuentra tambien en laIsla de Tris
nidad (Antillasinglesas), donde es el objeto de una
extraccion por mayor, de pocos afios acd. Parece
que esta materia resinosa se encuentra en otros
puntos de la Ameérica : es la hase de! barniz em

CAPITULO NL
pleado para la preparacion de los charoles (1).

Sueeino. —El suceino puede ser considerado
como una resina fosil particular; las mas veceses
trasparente y de un amarillo semejante al de la
cera comun, mas algunas veces es de un blanco
amarillento, casi lechoso; su quebradura es con-

(1) El mas notable criadéro de asfalto gue existe en el mundn
es sin duda slguna la llanura & pila llamada lago de pes,llenc de este
coerpo bituminoso en laisla de la Trinidad, Este estanque inmenso,
situado en el punto culminante de la isla, exhala un olor sumaments
fuerte que se hace sentir 4 una distancia de 46 kildmetros y mas. Al
primer aspecto parece un lago lleno de agua; pero mas cerca se pa-
rece & una superficie de eristal. Cuandv dirante la estacion cilida, cl
8ol radia en medio del lago, esta superficie se licua formando unu
capa de algunos centimetros de groeso : el Ingo es casi circalar y tiene
casi 5 Kilémetros de circonferencia; su profundidad no ha podido ser
determinada. Algunas veces se forman en este lago unas hendiduras
anchas que se voelven & cerrar mas tarde, lo que ha hecho pensar
que debajo del betun existe un lago de agua. El suelo que lo rodea
esta compuesto hasta una distancia bastante considerable, de esco-
rias y de accillas foerlemente calcinadas, § ofrece olros signos no me-
nus inequivocos de un trabajo igneo: en muchas partes del monte que
rodea allago, se encuentran en el suelo nnos hoyos y hendiduras le-
nos de betun liguido hasta una profundidad de 8 & 6 centimetros.
M. Haichett, que ha hecho el andlisis de ulgunas muestras del asfalto
de la Trinidad, lo considera formado de mucha arcilla porosa llena de
hetun.

El betun de Murindo, cerca de Choco (Colombia), es negro-more-
1o, blando, de una quebradura terrosa: tiene un sabor dcido, arde con
un olor de vainilla, y se dice que contiene una gran cantidad de dcido
benzéico. Parece ser el resultado de la descomposicion de drboles que
producian benjuf 4 olras materiss balsémicas,

Las diversas variedades de betun pertenecen exclusivamente & 103
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coidal y vidriosa; goza de una duareza regular, por
lo que es susceptible de adquirir un hermoso pu-
mento lido. El succino es muy eléctrico por la frota-
cion; de alli le viene el nombre persiano de Karabé,
quesignifica atrae-paja, bajo el cual hasido conocido
‘durante mucho tiempo. Los antiguos le han dado
{ambien el nombre de electren por su color ama-
rillo; y despues, con motivo de una falsa inferpre-
{acion de esta palabra se han llamado cuerpos eléc-
tricos todos los que, como el suceino, gozan de la
propiedad de atraer, despues de frotados, unos
cuerpos ligeros, y de la misma fuenle deriva la
palabra eleciricidad; en fin, seha dado, y se datoda-~
via, sin conocer el verdadero motivo, el nombre de

terrenos secondarios ¥ tércierios, ¥ no se encaentran entre las rocas
primitivas, sino raras yeces por excepcion, llenando unas hendiduras
de formacion mas reciente. Sé encoentra generalmente én las capas
calizas, arcillosas y arenosas, esi como en los terrenos volednicos,

El petrdleo es una suerte de betun liguido que se encuentra fro=
coentemente en las aguuas que nacen al pié de los volcanes ; la mar
esld cubierta de petrdleo en todo tiempo cerca de las islas volednicas
del Cabo Yerde, M. Breciolack ha observado una fuente de petrileo,
que surge del fondo del mar al sur del pié del Vesubio. El petrdleo
paréce estar en relacion intima y constante con Ja sal marinaj de
suerte que casiitodos los paises como la lalia, 1a Transilvania, Ja
Peorsia; los alrededores de Babilonia, los alrededores del mar Maerto,
elc., donde se hallu mucho pétroleo, encierran minas de sal gema, 6
& lo menos fuentes ssladas,

El betun elastico es una suslancia rara, que no sé halla mas que en
Inglaterra, cerca de Castielown (Derbyshire), en las grietas de una
arcilla esquitosa,
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ambar amarillo al suceino. Preténdese que se con-
siderahan estos dos cuerpos como siendo betunes
el unoy el otro ; hoy dia se sabe que el verdadero
ambar, el imbar gris, es una concrecion resinosa que
se forma en los intestinos de los ceticeos (delfines,
ballenas, ete.). Sometido & la accion del calor, el
succino se ablanda, se hincha y se enciende al
aproximarlo & un cuerpo en ignicion; mas si la
operacion se verifica dentro de vasos tapados, se
ve condensarse un liquido puramente acuoso; des-
pues se desarrolla un vapor que se deposita en
cristales menudos como agujas en las paredes
del apsrato; y es el 4cido sucinico; luego viene
un aceite mas 6 menos moreno y pesado, que
fluye con tanta mas rapidez euanto que se elev:
mas latemperatura, 1o (que es entonees facil, por-
que la materia en destilacion nose hincha mas;
en fin, & esos diversos aceites empirenmaticos su=~
cede una materia amarilla de la consistencia de un
ungiiento, que no.se desarrolla sino cuando la re-
torta ha llegado al calor rojo de guinda. Cuando la
operacion ha sido llevada hasla el fin, no queda
masen el vaso destilaforio que una muy pequeiia
cantidad decarbon.

El suecino se encuentra siempre &4 una profundi-
dad bastante grande en el seno'de la tierra, donde
no forma ni capas ni vetas; mas se encuentra ordi-

nariamente en pequeiios montones 6 rifiones dise=

minados en la arena y acompanados con lignil
(carhbon mineral que ha conservado la
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lefiosa) impregnados tambien desuceino, sobra todo
hicia las partes corticales, lo que ha hecho admi-
tir gencralmente que el succino es un producto de
origen orgdnico, anilogo 4 las resinas.

CAPITULO 1v,

CAPITULO IV

Aleanior. — Empleado algunas vecesen la
preparacion de los barnices, el aleanfor es una
esencia sélida que produce un arbusto de lafamilia
de las laurineas (laurus camphora) que crece en
la China yen el Japon. Otras plantas de la misma
familia dan igaalmente alcanfor, pero en cantidad
mucho menor, tales como el laurel de Apolo (lau-
rus nobilis), el laursl cassia, el laurus sassafras el
laurel canelo (laurus cinnamomum). Las esencias de
alganas plantesde 1a familia de las labiadas pro-
ducen aleanfor cuando se tratan de un modo parti-
cular; son sobre todo las esencias de Romero (fos-
marinus officinalis), de Mejorana (eriganum marjo-
ranna), de salvia (salvia officinali:) y de espliego
(lavandula spica). El alcanfor de China y del Japon
se purifica por medio de la sublimacion en unos va-
sos- de vidrio llamados matrazes colocados en un
bafio de arena.

Puarificado, el aleanfor eg s6lido, blanco, crista-

lino, trasparente, graso al tocar, dotado de un
4
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olor fuerte que lo caracteriza, y de unsaboramargo,
caliente, picante, que signe & una sensacion parli-
cular de frio. Su densidad es, segnn Thomson
de 0,9887: es mas ligero que el agua, puesto que
flota en este liquido; 4 pesar de que el alcanfor
es quebradizo, goza de una cierta ductilidad, pro-
piedad que se averigua cuando se trata de reducirlo
4 polvo, por la resistencia que opone & la mano del
mortero; por lo que se debe mojar con un poco de
alcool para facilitar su pulverizacion : expuesto &
un calor de 175 grados, el aleanfor se derrite, acaha
por hervir, y sublima cuando su temperatura llega
4 20 grados cent. : apenas estd en eontacto.con un
cuerpo en ignieion euando prende y arde sin resi-
duo, derramando una llama blanea y desarrollando
mucho humo; su ignicion se werifica igualmente
4 la superficie del agua.

Es insoluble en el agua, mas comunica i este li-
quido su olor de un modo muy pronunciado. Se ha
calculado que esta no toma mas que la 1,125 parte
desu peso de alcanfor 6 0,424 gramos por kilogramo:
proyectado en el agna, un pedacito de alcanfor se
agita al instante mismo y gira sobre simismo; su-
mergido en parte en el aire, y en parte en el agua,
comunica & esta Gltima un movimiento de va y
viene, y se parte algunos dias despues, en el punto
de inmersion : basta echar una gota de aceite en
la superficie del agua para contrarestar inmedia-
tamente este movimiento, M. Dutrochet ha estu-
diado con toda la paciencia de un sabio este fend=
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meno singulat, publicando una memoria extensa
sobre el particular en el afio 1841.

El dcido acético disuelve muy bien el aleanfor,
sobre todo si est muy concentrado; mas se disuelve
habitualmente este cuerpo con el alcool, los aceites
fijos y volitiles; el éter lo disuelve igualmente bien;
el aleanfor se une tambien con lagoma y el aziiear;
puede volverse esta sustancia mas unida al agua
mediante estos intermedios, 1o que se verifica mu-
chas veces en las farmacias.

El alcanfor tiene muchos usos, sobre todo en la
medicina: entra en la composicion de los barnices
destinados & objetos de valor.

Dalsamos. — Osta denominaeion de bdlsamo,
que se pretende ser originaria del Oriente y deri-
vada de palabras que significan Principe de los aro-
mas, ha sido mucho tiempo consagrada para de-
signar unas suslancias olorosas naturales, & las
cuales se atribuian virtudes soberanas; desde en=-
tonces y por extension se ha aplicado, séa por char-
latanismo, sea por cualquier otro molivo, & una
multitud de pretendidos remedios especificos. Sin
emibargo, designansesen quimica bajo el nombre
de bAlsamos las sustancias olorosas que irasudan
espontineamente deciertos v egelales y que se coms

ponen esencialmente de resina, de acido benzoico y

de muchas otras materias.

Se dislinguen cinco O seis especies : ¢l benjui, el
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liquidémbar, el bilsamo del Pert 6 bilsamo negro,
el bilsamo de Tolu y el estoraque.

Benjui. — El benjuise extrae por incision del
styraw benzoin de Driandes. Crece enlasislasde Java
y de Sumatra y en el reino de Siam : perlencce &
la familia de las ebandceas. S

En el comercio hay dos sunertes de benjuis; el
benjui amigdalbide 6 en almendras, y el benjnien
suerte: el primero sellama asi porcausa de la seme-
janza queofrecen las ligrimas esparcidas en el inte-
rior con almendras ahiertas y quebrantadas : ¢l
benjui en suerle estd en masas aglomeradas ,
contiene muchas impurezas y su olor es menos
agradahle.

Es solido, desmenuzable, de un rojo oscuro, pre-
senfando las mas veees, acd y aculld, unas ligri=
mas blancas de una quebradura vidriosa, de un
olor agradable, de un sabor poco marcado al prin=
cipio, pero que despues irrita la garganta.

Expuesto 4 1a accion del caldrico, entra en fu-
sion y esparce mucho humo picante de #cide
benzdico, que se puede recoger hajo la forma de
hermosas agujas brillantes nacaradas, llamadas
en otro tiempo flores de benjui : el alcool lo disuelve
completamente; el éter casi en tofalidad; los acei-
tes grasos y volitiles, en muy pequefia parte. Con-
tiene 18 por 100 de 4cido benzobico: el benjui tra-
suda del styrax benzoin bajo la forma de un liquido
blanco, que se solidifica y toma color al contacto
del aire.
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Segun Unverdorben 100 partes de benjui se coms
ponen de :

Resina. . « « « o /v ¢ o e 9o s o' o o 838
Acidobenzoichs « « « o » & o o o o o . 125
Sustancia andloga al bdlsamo negro. . . . ¢« . 18
Aceite 6 principio aromitico particulsr. . . . . 08
Lefoso, impurezas, €16 + s « +» « « . + . 18
reckd
El benjuf entra en una multitud de preparacio-
nes olorosas: hace parte del incienso que se quema
en nuestros templos : hace parte constituyente de
ciertos barnices para los bastones, las cajas de rapé
y otros objetos, & los cuales comunica un olor
agradable: entra igualmente en la composicion
del barniz adhesivo de los tafetanes y esparas

drapos.

Ligquiddmbar. — El liquidimbar es sumi-
nistrado por el liquidambar styracifera, &rbol de
la familia de las acerineas, siempre verde y dere=
cho, que crece en las montafias elevadas de Centro-
América (Vera paz, altos) dela Repiblica mejicana
y del Sur de la Onion américana. Hay dos suerles,
una liquida como el aceite, y la otra de una consis=
{encia de trementina.

El liquiddmbar liquido, llamado aceite de liguis
ddmbar, es trasparente, amarillo de dmbar, de un
olor agradable y fuerte, de un sabor aromatico,
suave y perfumado, que irrita la garganta; se di=

suelve casi completamente en el alcool hirviendo.
A,
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El liquiddmbar blando es blanquecino, opaco, de
un olor mas agradable y menos fuerte que el pre-
cedente, de un sabor dulece y perfumado al prin-
cipio, y acre despues. Expuesto al aire, se solidi-
fica convel tiempo y adquiere trasparencia; contiene
und cantidad bastante grande de #dcido benzéico,
para que este se condense 4 13 superficie en agujas
muy menudas; sonmuy abundanies los palos de
liquidimbar en la América, y es muy insignificante
la cantidad de balsamo recogida por los Indios.
Creemos, sin‘embargo, que el liguidambar puede
reemplazar el benjui y el hilsamo negro en muchas
aplicaciones, y por tanto hemos dado aquisu histo-
ria compendiada.

Balsamo megro (llamado impropiamente
bidlsamo del Perv.) — Esta materia aromdtica es nial
conoeida, 6, por mejor deeir, mal descrita en todas
las obras de quimica: la extraceion del bdlsamo
negro es la indusiria de unos pequenios pueblos de
Indios que viven en el estado del Salvador (Amé-
rica ceutral) ‘en latosta del Océano pacifico, entre
el puerfo do Sonsonate y el de la Libertad, cerca
de San Salvadoer; esta costa es llamada costa del
balsamo.

En tiempo de la dominacion espafiola los pro=

ductos de la América central, en la costa del Sur,
seexportaban porla via del Callao (puerto de Lima),
a donde iban los buques de ‘cabotage; sea por este

motivo, 6 tambicn porque los Espafoles tenian
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interés en no dar 4 conocer la procedencia de sus
fratos, el bilsamo negro fué llamado bilsamo del
Perti y ha conservado hasta el dia este nombre: por
el mismo motive sin duda, los bolinicos llaman
myroxilon peruiferdm al drbol que suministra di-
cho bilsamo y que no conocen bien. Si no fuera sa-
lir de los limites de esta ohra, pudiéramos hacer
una histeria mas completa de esté interesante pro-
ducto; mas nos limitaremos 4 darla muy resu-
mida: el drbol que produce el bilsamo no se en«
ciuentra solamente en el-Estado del Salvador; 1o
hemos visto en muchos otros puntos : pertenece 4 1a
familia de las leguminosas y proponemos llamarla
Myromilon cuscatlensis : es grueso y muy elevado.
Los Indios sacan el hilsamo haciendo inecisiones
en el tronco, en las cuales introducen lienzos (}ue
se empapan poco & poco; despues echan estos lien-
zos empapados en agua caliente y 10§ reemplazan
porotros. El halsamo mas puro proviene de la expre-
sion de los {rapos: cuando han reunido una cierla
cantidad dé bilsamo, los Indios lo van & venderen
laciudad de Sonsonate & ciertos comereiantes que
lo compran al peso despues de haber tenido el cui-
dado de separarlo del agna eon la cusl viene siem-
pre mezelado. Las semillas del drhol encierran una
pequedia cantidad de bilsamo blanco y viscoso que
es mas suave que el negro; estas semillas llevan el
nombre de balsamito, y sirven en el pais para for-
mar una disolicion alcodlica que se emplea como

remadio en muchos casos.
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El bilsamo negro tiene la consistencia de una
miel espesa; esde un color negro rojizo, de un olor
fuerte andlogo al de la vainilla, de un sabor acre
y amargo : es insoluble en el agu'a, 4 la excepcion
de un poco de dcido benzdico que encierra; es solu-
ble en el aleool y las esencias; no se mezcla con
los aceiles fijos; parece formado de un aceite par-
ticular, de resina y de deido benzoico. Los perfue
mistas empleap el bilsamo negro en varias prepa-
raciones, y hoy dia esta sustancia entra en la
composicion de los barrices de los carruajes de
lujo.

Se da el nombre de ESTORAQUE & unos productos
de origen distinto y mal eonocidos hasta ahora : 4
esta clase perteneee la materia balsimica conecida
en ciertas paries de la América bajo el nombre de
tneienso,

Cautchueo 6 hule. — Pocos principios in-
mediatos vegetales han sido tan experimentados
como el eautchuco, designado tambien por los nom=
bres de goma eldstica y de hule (muy impropio tam=-
bien).

El cautchuco existe al estado de leche en los va-
s0s propios de varios vegetales que crecen en las
Indias occidentales; tales son el ficus elastica, el ja-

tropha elastica, el hevea cautchue, el artocarpus inte=
grifolia, etc.; se extrae haciendo incisiones en el
troncode los drboles quelo contienen, y se recibe la
leche en vasos de barro 6 de madera, donde no tarda

CAPITULO IV. 60

encuajarseyen colorearse:el color moreno del cant-
chuco del ecomercio no proviene, como lo han eserito
varios aulores, de que los Indios que lo extraen lo
someten i la accion del humo, punto enteramente
falso, sino porque encierra un principio 4cido vege-
tal que se ennegrece 4 la accion del aire; esteprinei-
pio no es otra cosa sino dcido (ilmico, el mismo que
Se encuentra en muchas frutas, en el banano, la
corteza verde de los cocos, ete. Hemos separado el
dcido ilmico lavando repetidas veces con agua lige-
ramente alcalina, y hemos obtenido un cautehuco
enteramente blanco, de un aspecto lechoso. El
cautchuco es sélido, inodoro, insipidoe, blando, flexi-
ble, muy eldstico, tenaz y mas ligero que el agua-
su peso especifico es de 0,9251.

Sometido 4 la destilacion, se derrite, se descom-
pone y suministra un aceite espeso que contiene
un poco de amoniaco. Si expuesto al aire, se acer-
ca el caafchuco & un cuerpo en ignicion, absor-
ve oxfgeno y arde con una llama brillante ¥
fuliginosa; no se alleraen la atmoésfera; es insolu-
ble en el agua y en el alcool ; el agua hirviendo lo
hincha, y ablanda de tal modo sus orillas, que se
pucde, aproximandolas y comprimiéndolas una en-
cima de las otras, hacerlas adherir ; propiedad que
se aprovecha para hacer tubos, sondas y muchos
otros objetos. Las esencias y el eter sulfiirico pri-
vado de agua no disuelven sensiblemente el caut-
chuco, aun cuando ha sido ablandado por el agua;
sin embargo el aceite de petroleo ¢ de naf ta, los acei=
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tes voldtiles sacados por destilacion del algnitran
mineral pueden, mediante ciertas manipulaciones,
verificar su disolucion. Los dlealis lo disuelven &
penas, mas lo convierten en nna materia glutinosa.
Derretido en un barreiio, mezclado eon tres veces
su peso de aceite de linaza hirviendo, si despues se
saca la mezela de encima del fuego, y se extiende
una vez que esti sensiblemente enfriada, en una
cantidad de agnarrds doble de la del aceite de li-
naza empleado, se obliene una buena disolucion de
cautehuco: el dcido eloridrico (1uridtico) no tiene
aceion en el cautehuco ; el dcido sulfarico lo earbo-
niza; el dcido nitrico lo trasforma en una materia
amarilla insoluble prodociendo ana pequeia ean=-
tidad de 4cido oxdlico; en fin, los dlealis cidusticos
lo alleran mas ¢ menos en sus propiedades.

Hoy dia se eonoce bhien la composicion del ecant-
chneo; es unicarburo de hidrogeno, es deeir, que
es de la misma paturaleza quimica que la esencia
de trementina, la esencia de rosa, el aleanfor, el
gas hidrogeno carbonado.Segun Faraday esti for-
mado de 87,2 de earhono y.de 12,8 de hidrégeno,
cantidades que eguivalen sensiblémente & la for-
mula (Cg H ).

El cautchuco fiene hoy dia un 'sin fin de aplicas
clones mas 0 menos ingeniosas : en razon de su
elasticidad, estd empleado para laconfeccion delas
sondas, de las bujias y de muchos aparatos é ins-
trumentos de cirajia. Sirve para hacer balas, globos
poia los nifios : preparado con azufre (lo que se
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llama hoy dia vulcanizado) sirve para hacer resor-
tes. Empléase su disolucion en el aguarrds 6 en lag
esencias de] alquitran mineral para componer tejis
dos impermeables, calzados impenetrables al agua.
Sirve en Inglaterra para preservar el hierro y el
acero del orin: es un objeto de los mas importantes
sobre todo para la especie de grahado siderogri-
fico que se hace en planchas 6 cilindros de acero.
Hé aqui como en este caso se emplea la goma elis-
tica: se introduce esta en pedazos en una hotella 6
matraz de eristal; se expone en seguida & la accion
de un calor bastanie fuerte para ablandarla hasta
que se derritasin descomponerse. Amedida que se
licua, se vierte y se extiende en capa tan delgada
como es posible en la superficie que se quiere pre-
servar del aire.

El enutechuco se reduce 4 hilos muy delgados
que sirven para tejer varios objetos, como corsés,
tirantes; ligas; efe., de una elasticided snma. Endu-
recido por unos procedimientos particulares, sirve
para fabricar peinesy varios articulos que st
bajaban'antes con euerno dcatey M. J. K. Mi
publicd, haee alzunos afios, in excelente proceder
para obiéner hoins de canfchuco y glolios de una

4 ~aqui. en qué-consiste : Sa

gran -cxtensien., 1
§ :

]
i
1
i

pone a'remaojar el hale en- éfer/ sulfdrico duran-
te ocho 6 diez horas, hasta que esté suficicnte-
mente ablandado; se corfa entonces en tajadas
i hojas tan delgadas como se quicre por medio

de un insirumento cortante y mojado : estas s




72 MANUAL DE BARNICES.

tes de membranas asi preparadas son muy flexi-
bles y suaves al tacto; gozan de ana elasticidad
muy grande, y pueden ser adelgazadas de tal mo-
do que parecen casi incoloras y semi-trasparen-
tes.

Si se hacemacerar en el éter una hotella de eant-
chuco como las qua sehallan en el comercio, puede
dilatarse inflindola, al punto de hacerla adquirir
una capacidad enorme. Existe una botella de esta
clase en el Museum de Peale que tiene mas de seis
piés de circunferéncia y que no pesa mas que siete
onzas. Recientemente se han hecho en Paris una
multitud de globos llamados globos cautives llenando
de hidrogeno unas botellitas esféricas ablandadas
por un proceder andlogo.

Cuandose coloca una encima de la ofra dos hojas
de cautchuco asi preparadas y que se cortan con
unas tijeras, las dos orillas cortadas adhieren fuer-
temente una con otra, y, despues de alzunas horas
de maceracion, se unen tan inlimamenle que no se
distingue ya la linea de juncion; de este modo
pueden fabricarse tuhos, sacos, calzados, bo-
neles, efe., & proeba  del aire y del agua. M. Mit-
chell, que noha reparado en hacer publico su pro-
cedimiento, ha descubierto ademds un excelente
disolvenle del cautchuco; es el aceite esencial de
sasafrds que se hace rehacer en esta sustancia,
ablandada por medio del éter : una disolucion de
cautchuco en este aceite, extendida con un pineel
en unos moldes de vidrio 6 de porcelana, da, por la
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desecacion, una capa delgada de cautchuco pure,
que se separa dela superficie del molde por medio
del agna. Aplicada en los puntos desgarrados 6
cortados de una membrana de goma elistica, esta
solucion las reune fuertemente y las hace adherir
de modo 4 no poder separarse ya mas.

En fin el cautchuco entra en la composicion de
unos barnicos particulares.




CAPITULO V

PREPARACION DE LOS BARNICES,

Los barnices son generalmente nnos quidos que
se aplican por capas delgadas en la superficie de
los cuerpos que se quiere preservar de la accion de
los agentes exteriores, 6 por mejor decir son mate-
rias resinosasd gomas-resinas, que disueltas 6 sus=
pendidas en un liquido adecuado, y en este estado,
extendidasen 1a superficie de los ¢uerpos, siguen,
aun despues de la evaporacion 6 de la desecacion

del vehicalo qué facilitd su aplicacion en 1os cuer-

pos , adheridas fuertemente en ellos y forman
und capa brillante, tersa, igual, sélida y traspa-
rentie, inataealble par el aire y el agua durante un
espacio de tiempo mas 6 menos largo. Tal es la de-
finicion verdadera de los barnices; definicion que
indica que no sololos barnices han de ser brillan-
tes, pero lambien que no deben cambiar el maliz
natural ¢ artificial de los cuerpos que los reciben,
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1.° HISTORIA DE LOS BARNICES.

El uso de los barnices, muy antiguo enla China
v la India, no era conocido por los Griegos aun en
cltiempo enqueflorecian las artes. Parece, segun Pli-
nio, que Apeles fué el primero y el tinico que hizo
nso del harniz; mas se ignora si esta sustancia era
la misma que la de los Chinos ¢ si era composi=
cion del eélebre pintor. Los historiadores nos dicen
que nadie imito & Apeles, que sus cuadros despues
de acabados se cubrian de un atramentum que les
comunicaba un aspecto brillante, haciendo realzar
el brillo de los colores y resguardindolos del polvo
y de todo lo que hubiera podido contribuir 4 su
destruccion. Todas estas propiedades son sin duda
las de un barniz, masno indican cudl era su eom-
posicion.

El barniz de los Chinos y de los Japoneses es una
resina producida por el aylanthus glandulosa, de la
familia de las terebinticeas, que los indigenas lla-
man fsi-chou 1 drbol del barniz (1) : este drbol crece
naturalmente en muchas provincias de la China y
del Japon. Aclimatado en Europa de algunos afios
acd, adquiere un gran desarrollo. A pesar de que el
&rbol del barniz sea abundante enla China y en el

(1) En América son muchos los drboles que pertenecen d esta fami«
lia; v. g. el mango, el maraiion 6 anarcardio (anacardium orientale)
¢l ciruelo americano, etc.; maderas todas que conliene en sus vigos
propios una materia gomosa Y resinosa,

CAPITULO V, ()

Japon, parece que loshabitantes de aquellos paises
lo cultivan con el objeto de obtener una resina de
mejor calidad que la del arbol cimarron. Esta
resina semi-fliida, que tiene la consistencia de la
trementina mas fluida, se cosecha en varias épocas
del afio; para obtenerla, basta hacer incisiones en
la corteza de los &rholes por medio de un instra-
mento cortante, como se practica en Europa para
la cosecha de la trementina, y en América para
Ja del cautchuco.

Parece que esta resina goza de cualidades dife-~
rentes segun la época de Ia cosecha : los naturales
del pafs la mezclan en ciertas proporciones; y des=
pues de algunas modificaciones no conocidas aun,
esta mezela constituye el barniz del cual se sirven
para ecubrir esos hermosos arlefactos que nos
vienende Canton y que conocemos bajo ¢l nombre
de laca de China 6 del Japon.

Se ha tratado de sacar la resina del aylanthus glan=
dulosa de Europa; mas parece que este drbol la da
en pequeia cantidad cn este clima, y sobre todo,
ge ignora el modo de fabricar el barniz. Sucede
en la China y en el Japon respecto del barniz
como respecto de todos los procederes industrig«
les de aquellos paises: los naturales guardan reli-
giosamente el seereto de sus invenciones. Lasleyes
de esos pueblos, como todo el mundo sabe, se opo=~
nen & que los pocos extranjeros que penetran héi-
cia el interior del pais puedan llevar la mas minima
cosa; es {al su discrecion con respecto de los har-




78 MANUAL DE BARNICES.

nices, que, segun unos viajeros fidedignos, no sale
nunca de la China resina de la que sirve para la
fabricacion del barniz, sin haber experimentado
antes ciertas alteraciones que la inutilizan para la
preparacion- de los barnices. Esta resina por Io
demds no tiene uso en Europa y solo tiene mérito
como objeto de estudio & de curiosidad,
Esperamos que la expedicion anglo-francesa, que
en este momento' sa halla en’ las cercanias de l1a
capital del celeste Imperio, forzard 4 1os Chinos &
abrir relaciones con todo el mundo y 4 guardar un
poco menosreligiosamente sus varios secretos.
Los Jesuitas misioneros, siendolos primeros que
han penetrado enla China, han dado los primeros
datos. acerca de la fabricacion de los barnices ;
publicaron varias noticias con respecto de los mc=
dios de embarnizadura empleados por los pueblos
del Levante, Silos pintores europeos no a;rovechas
ron los primeros ensayos de los Jesuilas, es de
creer que los imitaron muy pronto, puesto que
experimentaron la necesidad de emplear los bar=
nices, y al gjemplo, del eélebre pintor griego, los
usaron para eubrirsus ohras; 4 fin de aumentar sn

brillo y de resgunardarlos de los agentes exteriores
El gusto y el lujo habiendo extendido el uso de lo;
barnices & una multitud de objetos diversos, un
gran mimero de personas de diversas profesiones
tuvieron que ocuparse de su fabricacion. Se modi=
ficaron de mil modos las férmulas ya conocidas &
fin de adaptarlas & diversos articulos : cada uno ens
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tonces guardaba cuidadosamente el secreto dela
composicion que le habia servido, considerindolo
siempre como muy superior al de fulano y de sa=
tano, 4 pesar de que la diferencia consistia muchas
veces en inftiles agreraciones. Diéronse 4 luz mul-
titud de libros, la mayor parte copiados unos de
otros, todos llenos de férmulas estrambéticas, las
mas veces de unaejecucion imposible, y 4 pesar de
esto, anunciadas siempre como arcanos, procede-
res maravillosos.

Tal era todavia el estado de los conocimientos
que posefamos acerca de la fabricacion de los bar-
nices hicia la mitad del siglo XVIIL

En fin, hicia fines de este mismo siglo, salié dluz
Ia obra de Watin, que sin ser exenta de errores y de
preocupaciones entonces acreditadas, abri6 la senda
de 14 verdad 4 los fabricantes de barnices. Vino
despues 'Wingry, sabio catedritico de quimica en
Ginehra, que publicoal principio del siglo XIX'bajo
el titulo de Tratado del barniz, un libro perfecta-
mente al nivel de laciencia de aguel entonces, ¥
tubo mucha fama. En esta dbra, el autor hizo co=
nocer una multitad de investigaciones muy minu=
ciosas y originales acerca del copal y de las otras
sustancias que entran enla composicion delos bar=
nices. Despues varios antores han tomado de la
obra de Tingry la mayor parle de sus recetas y for=
mulas, y en las obras modernas de quimica se co=
noce que esta industria no ha hecho aun grandes
adelantos desde entonces. Sin embargo se han pu-
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blicado en Londres y en Paris algunas férmulas
nuevas, y debemos citar entre las mejores obras la
de M. Tripier-Deveaux titulada Tratado teorico y
prdetico del arte de hacer los barnices, de lacual he=
mos tomado buenasindicaciones.

2.° PREPARACION DE LOS BARNIOES EN GENERAL.

Segun lo que hemos dicho al principio de este
capitulo, hacer barnices es simplemente dividir,
extenderlas moléculasresinosas en un liquido ade-
cuado, de tal modo que, despues de la evaporacion
completa de este liquido, estas moléculas puedan
volver & tomar el color, el brillo y.la solidez que
tenian en su estadonormal : este esel casode los bar-
nices preparados por medio del éler y del alcool; 6
bieu es dividir, extenderlas moléculas en un liqui-
do propio, de tal modo que despues de la completa
desecacion del liguido inferpuesto, estas molécu-
las, en virtud de la fuerza de cohesion y de atrac-
cion que las caracteriza, puedan volver 4 tomar,
00 ya su color, su brillo y su solidez de anteg, sino
este color, este brillo y esta sélidez modificados
por Jas partecillas deseca das del liquido que lag
dividen aun y las alejan unas de ofras : y este os el
caso de los barnices preparados por medio de la
esencia de frementina y del aceite. La esencia de
trementina resinificadaal aire comunica 4 las otras
resinas una cierta flexibilidad que no poseen ellas
mismas, ylas vuelve gsi mas duraderas al aire;
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por este motivo los barnices preparados con agnar-
r4s son mas solidos que los ‘aleodlicos.

M. Tripier-Deveaux divide los barnices en ena-
tro clases: i

La primera comprende los barnices con base de éter,
los que se evaporan con mas prontitud y son por
consiguiente mas secantes.

La segunda los barnices de alcool, cuya 'evaporas
cion es la mas rapida despues de los barnices de
éter.

La tercera clase comprende los barnices de esencia,
es decir, los que son menos secantes aun que los
barnices alcdolicos, porque el liquido, por muy
ripida que sea su evaporacion, deja sin embargo
un residuo apreciable de esencia grasa, blanduja y
viscosa durante mucho tiempo, y demorando por
lo mismo la completa desecacion 6 si se quiere la
completa solidificacion de la capa resinosa produ-
cida por la-aplicacion del barniz. La esencia grasa
iguala casi al 10 por 100 de la esencia empleada; en
otros términos, 10 kil. de esencia suministran
1 kil. de esencia grasa.

La cuarta clase comprende 108 barnices grasos 6 de
aceite, menos secantes aun que los de esencia, por-
que el vehiculo (aceite y esencia) que sirve para
prepararlos es el que se seca mas despacio y el que
suministra residuos mas abundantes; 10 por 100
casi de la esencia y 12,50 por 100 del aceite em=

pleado.
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1.° Causas que hacen los barnices mas 6 menos secantes.

En los barnices de la tercera y de la cuarta clase,
Ia naturaleza blanda y laabundancia mas 6 menos
grande de los residuos que deja el vehiculo en I&
composicion de la capa resinosa que se ha de solis
dificar, influyen en larapidez de esta solidificacion
6 ‘desecacion, (dos voces que expresan la misma
idea.) La naturaleza mas 6 menos seca de la resing
& de las resinas de que se componen los barnices,
influye igualmente enesta misma deseeacion favo-
reciéridola 6 demordndola. En cada clase hallarinse
barnicés mas 6 menos secantes, segun que las di-
versas formulas comprenderin tales o euales resi=
nas; segan que las materias blandas 6 pegajosas, ¥
por. consiguiénte tardias en secarse, se hallarin
mas 0 menos predominantes,

9o e, P— ~ , 4
2.* Causas que hacen los barnices mas duraderos.

Una eapa de'barniz desecada serd tanto masres
gistente & los choques, & la frotacion, &la aceion del
aire, del sol, efe. ; serd tanto mas duradera, cuanto
que serd compuesta de materias mas secas, mas
duras? No, porque una pelicula de barniz Gnicas
menté compuesta de sustancias resinosas; secas y
duras, no puede resistir i la accion de los cuerpos en
estado de deteriorarla tanto como i fuera. menos
dura, menos tiesa. Se reventaria ¢ se aplasla-
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ria al menor choque, se resquebrajaria por la dese=
cacion, lo que no sucediera si tuviese mas elasti=
cidad. La trementina que se adjunta & las resinag
en los barnices alcodlicos, la esencia grasa que
queda en los barnices de esencia despues de dese=
cados, la pequeiia parte de aceite desecado, que, con
ana cierta cantidad de esencia grasa se hallagnez=
clada 4 las resinas de los barnices grasos cuando
han llegado @ gu punto de desecacion, todas estas
sustancias no tienen otro oficio sino el de modifi-
car, ablandar las resinas, impedir que se sequen
ficilmente, hacer que vuelvan dsu solidez primera;
mas tienen al mismo tiempo el objeto de hacerlas
mas resistentes & los choques, & 1as frotaciones, ¥
tambien 4 la aceion destructiva dela luz, del calory
de los gases atmosféricos, ete.

Por supuesto, lo que acabamos de referir hard
comprender cémo los barnices mas secantes son
de mas duracion; como los barnices que exigen
mas tiempo para secarse son los mas solidos:tan
luego como han adquirido el punto’de- desécacion
que conviene; y como en todo - hay sus limites, se
comprenderd que es preciso tomar unl justo medio
4 fin de obtener, al misme*fierpd, un bandiz sufi+
cientemente seeanté’pard not quedar: demasiado
tismpo expuests al polvo 6 &las: fratacibnes:inyor
luntarias, y suficienterdente flexible parey no rayeR~
tarse, Tesquebrarse, oxidarse moy de prisa ¥ paer
et polve Bajerla influes cia de todas 188 cAUSAS Ga~
piced de produeirlales eioctos. - ;
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3.° De dénde proviene la coloracion de los barnices.

En general las resinas que se encuentran en el
comercio por mayor se hallan mezcladas, y los fa-
bricantes de barnices separan tres sueries mas 6
mengs coloreadas, de donde proviene un matiz par-
ticular para cada barniz. El operario ticne el cui-
dado de no coafundir una suerte con la ofra, y por
esto no deja de emplear los némeros (como se dice
en el lenguaje dela fibrica) mas altos 6 subidos en
color. La eoloracion de los barnices proviene, pues,
esencialmente del estado de coloracion de lasresinas
mismas. Mas 4 pesar del esmero que debe lener el
fabricante en separar los matices, debe limpiar per-
fectamente las resinas que llegan siempre mas 6
menos ensuciadas de particulas de cortezas, de
arena y aun de tierra: primero deberd quitar con
el “cuchillo las partes pegadas 4 los pedazos gruesos
de resina, despues layvar todo en agua de rio, ha«
cfzrlo heryir'dentro, y despues de enjuagar la re-
sind én agua fria, se pone 4 secar al sol encima de
unas telas. Esta operacion tiene por objeto limpiar
los pedazos de todas las sustancias grasas & otras
que las ensucian,y volverlas mas ficilmente so=
Iubles en los diferentes vehiculos por medio de los
cuales se frasformarin en barnices.

Mas cuando se trata de obtener barnices de pri=
mera blancura’y limpidez, en 1a segunda y tercera
clase, es preciso lavar las resinas una seguuda vez
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con alcool i aguarras antes de disolverlas definiti-
vamente en estos mismos vehiculos; asf se acabard
de sacarla corteza mas 6 menos oxidada (alterada)
de las resinas y se obtendran barnices mucho mas
brillantes y tersos. Entiéndese que el aleool 6 1a
esencia que han servido en la limpia se guardan
aparte para la fabricacion de barnices inferiores.

El mayor aseo debe reinar en un laboratorio de
barnizador 6 charolista. Los vasos que sirven 4 la
preparacion de los barnices han de ser sumamente
limpios, pues jde qué serviria haberse tomado el
trabajo de escoger los resinas, de asearlas y puri-
ficarlas tanto, si despues se habia de verter los di-
solventes en vasos sucios!seria perder por un lado
lo que se ganaba por el otro. En fin, como hemos
visto en la primera parte de esta obra que el fuego
descompone las resinas, se deberd llevar el mayor
cuidado de no activarlo demasiado, de no dejar
las resinas demasiado tiempo expuestas i su accion,
de menearlas bien en aquel momento para que no
se. peguen en el fondo de los vasos y se quemen,
pues la operacion seria perdida, la descomposicion
de la resina siendo precedida de una coloracion mas
6 menos grande.
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BARNICES DE LA PRIMERA CLASE CON BASE DE ETER.

Tingry indica 1a férmula que presentamos aquf
para la confeccion de un barniz empleado para re~
parar los accidentes que frecuentemente ocurren
en los esmaltes dela joyerfa fina, sirviendo de es-
pejo & los barnices coloreados que’ se usan con el
fin de restablecer las partes reventadas y el con-
junto de la pintura:

Touese & Copal fino(llamado copal ambarado).. 5 gramos.
Er solfirico puro.” » « - » » « 5 id

Se introduce el copal reducido & polvo fino, por
pequefias partes en un frasco que contiene el éter;
so tapa el frasco con un corcho, se agita la mezela
durante media hora, se dejareposar hasta el diasi-
guiente; si al sacudir el frasco ellicor no esta claro,
y si en las paredes interiores se observan unas pe-
quenas ondas, lasolucion no esti complela, y para
concluirla, es preciso agregar 2 aramosde éler, agi-
tar y volver & dejar la mezela reposarse. Asi prepa-
rado el barniz es de un color ligeramente citrino; es
tan secante que hierve debajo del pincel por el
efecto dela evaporacion demasiado ripida del éter.
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Sinembargo se puede retardarla pasando encima de
Ia pieza que se ha de harnizar una capa ligera de
aceite de romero, de espliego 6 aun de esencia de
trementing, que se quita inmedialamente con un
lienzo; lo poco que queda basta para relajar sufi=
cientemente la evaporacion del éler y permitir que
e pueda extender el barniz.

Olros barnices finos pueden prepararse del mismo
modo con ofras resinas para las pinturas delicadas

gobre madera 6 marfil.

DARNICES DE LA SEGUNDA CLASE CON BASE DE ALGOOL.

Un buen harniz con base de aleael ha de serinco-
loro, limpio y trasparents eudndo estd aplicalo en
la superficie de los enerpos, de formar alli; euando
esté seeo, un espejo igdaly brillante, solido, has-
{ante resistente para no dejarse rayar {dcilmente
por I frotdeion de los cuerpos duros; en fin, de
ner flexibilidad, union; blandura; no se ha de ¢

camar ni resquebrarse bajo la influencia de

riaciones de'la temperdtara, 6 de la completaeva=-

poracion del disolvente por medio del cual se Lia
exiendido en los cuerpos.

La coloracion delos barnices aleodlieos depende
de 1as mismas eausas queladelos demds barnices;
procede de la eleccion de las malerias resinosas,
del cuidado que se ha tomado al limpiarlas, en fin,
del tiempo mas 6 menos largo que se ha empleado
en diselver las resinasen el fucgo.
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La dureza de los harnices dependesin duda prin=-
cipalmente de la dureza misma de las resinas com-
ponentes; mas sabemos ya que las resinas secas no
bastarian por sf solas para producir barnices dota-~
dos de todas las cualidades que acabamos de enu=
merar. Por esto se anaden resinas blandas, pee
gajosas y aun semi-liquidas, en varias propor-
ciones. De ahi esta multitud de formulas mas 6
menos racionales que se hallan esparcidas en todos
los libros, en todos los obradores, que se dicen
excelentes, y de las cuales nadie quiere prescindir.

Si se trata de averiguar porqué cada artesano,
cada fabricante tiene una formula predilecta, se ve
que todos tienenrazones harto fundadas paraobrar
de esta manera, pues unos se sirven de tal receta
porque sus padres la empleaban, porque conocen
bien su empleo y su duracion y no habian de cam-
biar nada en sus proporciones; otros impelidos al
contrario por la competencia, han debido buscar log
medios si no de mejorar, 4 lo menos de vender sus
produclos al mismo precio, y aun 4 un precio mfe-
rior que sus competidores,

Hay pues dos especies de férmulas; las unasin-
variables porque son buenas, que se conocen por la
experiencia, que clefecto que producen essunficiente
para alcanzar el objeto deseado; las otras egencial=
mente variables con los precios de venta. Haremog
conocer unas y ofiras, porque si nuestro libro cae
en manos de aficionados podrin escoger las que
mejorles convengan, y sien las de los fabricantes,
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cstos tienen que fabricar con la mayor economia
posible & fin de vender mucho. El fabricante tiende
siempre 4 aumentar el nimero de los consumi-
dores.

SOLUCION DE LAS MATERIAS RESINOSAS EN EL ALCOOL.

La solucion de las resinas en el alcool se verifica
siempre en razon inversa de la cantidad de agua
que contiene, y el barniz que resulta de esta solo-
cion es siempre tanto mas brillante y secante cuanto
que el alcool es mas puro, menos aguado. Por tanto
no debe emplearse para los barnices de que se trata
ahora, sino alcool de & 40 grados 6 por lo menos
de 36°, perfectamente incoloro. (Véase 1.2 parte :
ALCOOL.)

Las materias resinosas que entran en las diver-
gas formulas que van 4 continuacion, se disuelven
en el alcool de tres modos :1.° por simple digestion
4 la temperatura ordinaria; 2.° al bafio-marfa;
3.° en fin, encima delfuego vivo.

Primer mélodo. — Por digestion. Enciérranse el
aleool y las materias resinosas en una botella que
se tiene el cuidado de no llenar sino hasta las tres
cuartas partes desu capacidad,4 fin de que los va~
pores alcotlicos puedan circular libremente, y se
tapa bien el frasco para que el alcool no se debilite
y no deje precipitarse las materias resinosas que ha
disuelto al principio dela operacion. Se coloca esta
botella en la sombra, al sol, 6 dentro de unaestufa,
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Y solo se menea de vez en cuando para facilitar
la accion del alcool en las resinas. La desaparicion
completa de la resina indica que el barniz estd ter-
minado. No se trata mas entonces que de darle el
grado de trasparencia que se requiere para toda
clase de harnices.

Segundo método.—Por basio~maria.—Cuando se aca-
banlag digestiones por algunas horas de exposicion
al sol 6 en la estufa, este método se acerca un poco
al bailo-marfa, y necesita 1as mismas précaucio-
nes para renovdr las superficies afin de facilitar Ia
completa disolucion de las materias no disueltas.

Este segundo método es mas expedito sin duda
que el primeéro, mas el calérico tiene siempre por
efeefo de colorear las resinas; asi es qtie los barni-
ces quedan mas oseuros que los suministrados por
una gimple digestion': sin embargo hay resinas que
no se disuelven bien por olro medio 6 que negesi-
tan demasiado tiempo:

Tercer método. — E1 uso del bafio-mariy que su-
ministra el medio de preparar los barnices mucho
mas tipidamente que la sitiple digestion, es dun
demasiado lentopary los menesteres del fabricante.
Se le prefiere el tercer método, es decir, Ia solucion
de las resinas mediante la aceion del fuego directo, aun=
que dabarnicesmas coloreados ann (fae el segundo;
mas permité operar con rapidez y producir mucho
en poco tiempo. Los barnices son menos hermosos
sin duda que por los otros dos procederes, pero su
preparacion, mas fieil y mas pronta, es al mismo
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tiempo mas econdmica; necesita si muchas pre-
caueiones.

Losbarnices aleadlicos se emplean solamente para
los muebles interiores, para hacer papel de espejo.
Son generalmentebrillantes y flexibles, pero tienen
p'.vco’cucrpo y consistencia. Convienen para los
articulos de tocador (muebles de dormitorio), c:u:-
tones, recortes, estuches, ezjas y muebles amovi-
bles; pero se ponen pronto amarillos, sobre todo
los que contienen mucha trementina; y com.o‘n.o
todos tienen ¢l mismo grado de solidez, los dividi-
remos en cuatro secciones ¢ categorias: 1.° los bar-
nices de resinas tiernas;2.* los barpices de resinas
tiernas mejorados; 3.° la harnices de copal; 4.° los
barnices de resina laca.

PARNICES DE RESINAS TIERNAS. = BARNICES PARA
RECORTADURAS , CAJAS , ESTUCHES , ETC. , POR
TINGRY.

Toxese: Alcool 88806 40%. . . . . . o« 82gramos.

Mastid lvndo 2 %eclss” . 5 LT 6

-

tinnde Venediz. . . » + . 8
A i

o, »

Moda de operar al baiio-maria.—Mézclese el vidrio
quebrantado con el pelvo de mastic y c!j.e sanda-
raca; échese todo en un mairaz de cobre esla-
fiado de cuello corto, 6 en un balon (recipiente)
ile vidiio de una cabida doble por lo menos dela
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cantidad de liquido que se ha de emplearen Ia opée
racion; afiddase alcool, coléquese este matraz 6
globo en una corona de paja dentro del fondo de
un perolito lleno 4 la mitad de agua (bano-maria),
¥ asegiiresele sélidamente paraque no pierda la po-
sieion verlical ni se menee; elévese Poco & poco la
temperatura del agua hasta que llegue 4 1a ebulli-
cion. Esta agua hiryiendono debe faltar hasta cone
cluir la operacion,

Es menester menear las materias en el fondo
del matraz para renovar lag superficies y ponerlas
en contacto con el alcool; las resinas tienden 4
unirse por.el accion del calérico y & formar una
masa resistente, y es preciso vencer esta tendencia
pormedio de un palito de madera blanca muy seca,
redondeado en una extremidad y bastante largo
para asirlo con facilidad y sin quemarse; al caho
de dos horas, estando coneluida la accion delalcool
sobre las resinas, 6 por mejor decir, habiéndose
concluido Ia disolucion, se agrega la trementina
despues de haberla licuado en una redoma aparte
en un bailo-maria durante media hora; dese
pues sesaca, se menea de vez en cuando hasta
que el barniz esté enfriado; asi se evita toda pre=
cipitacion de resina: al dia siguiente se trasega
el barniz y se cuela por medio del algodon.

Tal es el proceder mas sencillo por medio del
cual pueden prepararse en pequefio todos los bar-
nices de alcool ¢ de esencia de trementina. Para
prepararlo por mayor se concibe que seria facil
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usar un alambique de construccion particular prhol;
visto de un mecanismo sencillo para meneau‘.r 5
materias en la cucurbita, ¥ empleando eI:'aT}:: (;1
un grado constante; de este mo,d(f se ezx ;da -
exceso del caldrico y la mas minima per

alcool.

.. WATIN P I PUEST S FRO-
0 o Yoy IN
|‘\(‘IOY\ES_1 COMO hlUEBLES, SILL:\S, ABA\.ll‘osﬂ DI?

TELES, ETC.

§ pavtes,

ToMEsE: Sandaraca escogida, lavada. s elre :

Mastic. «+ « »on 0 o
Trementina clara.. .
Vidrio quebrado. .
Alcool 4 88 6 40%

P |
v &
8

Se opera igualmente al bafio-maria.

PARNIZ DE TINGRY.

Téuesg: Galipodio escogidos. « « » -

Resina dnime. . }Dc i ond
—elemf.. . &

Vidrio quebrantado.
Alcool 4 36, .

Manipilese mediante el bafio-maria como elpre-

cedente,

Este tiltimo barniz puede ser empleado para h:;
mismos usos que el primero. Sin embario cs. r;;.n
adecuado para los artesones coloreados 0 no:
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puede servir de espejo para las partes pintadas al
temple.

BARINICES DEL COMERCIO.

Las formulas de estos harnices varfan seoun las
fibricas y segun el precio. &

La proporcion de trementina varfa mucho; los
que contienen mas resinas secasnecesitan quedarse
mastiempo en el fuego. A pesar de que los barni-
€ts que contienen uncxeesode trementina son me-
nos solidos, s¢ prefieren 4 veces porque son menos
coloreados.

BARNICES PARA RECORTADURAS, MADERAS FINAS, ETC.

Téusse:  Alcool § 400, , 18 litros,

Sundaraca lavada dos veces. ., § kil gramos (40 librgs)

Trementins fiuy, -« « 4Kil 50 (9 » )%

Método por el fuego directo.—Se echa la sandaraca
con las dos terceras partes del alcool en un ma<
traz de, cobre estafiado y armado de un penacho
4 aro de palastro 6 cobre; se coloca este matraz en
un horno de palastro revestido pordentro de barro
donde el matraz se engasta bien, y por medio del

penacho; no deja ningun paso 4 1a llama, Al prin-

cipio el fuego debe ser moderado, mas bien flojo

que fuerte, y se hace con carbon de lefia : se me-
nea sin cesar la resina para evitar que se pegue en
clfondo del matraz yno colorce el barniz. Cuando
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1a tintura alcodlica hierve, sube en espuma y tiende
& salir del matraz; se resfria (regdndolo como dicen
en las fibricas) agregindole un poco de alcool que
se ha reservado de intento para este objeto, y se
sigue obrando del mismo modo cada vez que el
liquido tiende & subir hasta que toda la resina esté
derretida; entonces se sacael matraz del fuego y se
echa dentro inmediatamente la trementina licuada
aparteennnaredomade tamafiosuficiente; semenea
con fuerza el barniz durante dos minutos para mez-
clar intimamente la trementina: entonces se vuelve
4 llevar el matraz encima del fuego, siempre muy
moderado, ¥, cuando el barniz hierye, lo que su-
cede ordinariamente despues de un cuarto de hora,
y aunmenos, segun que la trementina estaba mas 0
menos caliente, se deja hervir la mezcla; mas se
quita tan luego como se cubre de unaespuma blan-
ca, pues sin esta precaucion, la espuma al derra-
marse en la hornilla arderia pronto y comunicaria
el fuego al matraz.

Al salir del fuego, se cuela el barniz por un famiz
colocado encima de un embudo metido en el.cuello
de una damajuana ¢ de un botellon de barro que-
mado, que se debe calentar un poco anfes para que
el calordel barniz no la hagareventar,en cuyo caso
se habia de tomar pronto ofro botéllon, sopena de
perder todo el barniz.
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BARNIZ MUY FINO.

Touese: Alcoold86% . . . . . . . 24 litros.
Sandaraca. . . . « - .« Bkilégramos.
Trementinafina. . . . . . 7 »

Tratese al fuego directo.

BARNIZ NUMERO 1.

Touxse: Alcoold86%. . . . .« . . 20litros.
Sandaraca, . . « s+« 4Kkilogramos,
Trementina fia. . . a |« A8 »

Al fuego directo.

BARNIZ NUMERO 2.

Témese: Alcoold 86% . . . . « 10 litros,
Sandarsca. . « e - . o 2kilégramos,
Trementing.. o . v o 8 D

Fuego directo.

BARNIZ NUMERO 3.

Touese: Alcoold36°. . , . . . . 8 lros.
Polvo de sandaraca.., . . . 2 kilogramos,
Trementina comun, . v o 8 »
— fina,” o . e of o« 8 >
Al fuego directo.
N. B. El polvo de sandaraca es la parte de esta
resina compuesta de pedazos muy menudos que se
encuentran en las cajasy que se han puesto & un
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lado al tiempo de escoger las suertes como lo he-
mos indicado antes.

BARNIZ NUMERO %.— BARNIZ PARA MADERA.

Téuese: Colofana en pedazos. . . . 11 hilégramos.
Galipodio. + + . . . « . & »
Esencia de trementina, . . . & » 50
Alcoold 86% . . . . . . 18 litros,
Polvo de Sandarsca.. . . . 4kil.
Derritense aparte encima del fuego, por una
parie la colofana y el galipodio en la esencia de
trementina, y por otra parte, el polvo de Sandaraca
en el aleool mediante las precauciones que hemos
recomendado antes; despues se reunen los dos har-
nices, vertiendo el alcodlico en la disolucion por el
aguarrds; se hierve para incorporar bien los dos
barnices y se cuela por un tamiz del mismo modo
que anfes.

BARNIZ DE COPAL POR MEDIO DEL ETER Y DEL
ALCOOL. (Berzerius.)

Se pone & digerir el copal reducido & polvo fino
en el éter sulfirico y se calienta la masa melosa
hasta la ebullicion ; entonces se mezcla con peque-
fias cantidades de alcool caliente & 36 ¢ 40°; se agita
la mezcla y la resina se disuelve en un licor que
se puede extender despues con tanto alcool cuanto
se quiere. Segun Berzelius es el barniz mas incoloro
ue se puede preparar, porque el betun qug, queda
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en la superficie de estos ohjetosno les comunica un
matiz sensible. Si en lugar de aleool caliente, se
echase en la tintura etérea alcool frio 6 en gran
cantidad 4 la vez, la masa se coagularia y nose
disolveria mas.

BARNIZ DE OXIDO DE COPAL § COPAL SOLUBLE.
(M. CazanovE),

Se echa en una botella aleool & 306 & 40, so
llena hasta la mitad, y se agrega él copal oxidado
en la proporeion de una tercera parte del alcool
empleado; se tapala hotella conun corche, se deja
digerir en la sombra durante cinco 6 seis dias te-
niendo el cuidado de agifarlo dos 6 tres veces; se
obfiene asf un buen barniz eargado de resina rela-
tivamente al grado del aleool, empleado y que se
puede extender con mas aguardicnte si su consige
tencia es demasiado espesa.

»
BARNIZ DE RESINA LACA PURA. = BARNIZ INCOLORO

PARA MUEBLES DE MADERA BLANGA O POCO Go-

LOBEADA , CUYO MATIZ NATURAL PUEDE REALZARSE
SIN CAMBIARLO,

Téuese: Resina laca blanqueada y recientemente preparads. 4 kil,

loool8 40% o v v . 4 4o e . .. 40litros.

Be derrite la resina laca al fuego directo en % li~
tros de alcool, se riega con 2 litros y se cuela el
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barniz por el tamiz en el botellon, dentro del cual
ge vierten los 4litros que quedan.

BARNIZ DE RESINA LACA PARA CAOBA Y OTRAS
MADERAS COLOREADAS.

Resina laca en es¢camas, bermeja 6 morens. . 4 kil
Alcool 686 640% . . . * .

Se opera como en la formula precedente.

BARNIZ DE RESINA LACA ROJO PARA CAOBA
Y OTRAS MADERAS,

Resina lacamorena, . . . « . . « & » . 3kil
Palo de Santal en virdtas delgadas 6 en polvo(1). 8 kil
Alcool 382 040% . & & <« & « + o & » o« B50litros.

Hay dos modosde hager este barniz :

Primer modo.—Echense juntos la resina Iaca y el
santal reducidos 4 polvo en un matraz con 20 litros
ge alcool y pongase en el fuego ; se riega con 13 li-
tros, y despuesde la disolncion de resina, se cuela
porun famiz encima del ¢ual se queda el palotinte;
mas este medio es trabajoso por el polvo de santal
que no deja pasar ficilmente al barniz.

Segundo modo.—Es pues preéferible preparar aparte
y de antemano una tintura de 3 kilégramos desan-
tal en 10 litros de alcool, de colarla y de usarla

<

(1) Santal, madera roja que proviene del pterocarpus sanfalinus
que crece en la isla de Ceilan y en 1a costa del Coromandel.
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para colorear el barniz preparado solamente con
40 litros de alcool.

OTRO BARNIZ DE RESINA LACA PARA MUEBLES.
(BarN1z DE MUNECA).

Disuélvase la resina laca en ¢l doble de su peso
de alcool; mézelanse dos partes de este barniz con
una parte de aceite de olivas; extiéndase esta mez-
cla sobre la madera frotando en el sentido de las
fibras; déjese secar, y vuélvase & empezar tres 6
cuatro veces, hasta obtener el resultado deseado.

Sedalustre & este harniz con un poco de tripoli
mezclado de aceite de olivas y se acaba con un pe-
dazo de piel de gamo. Este barniz vuelve la ma-
dera morena, pero no se resquebraja nunca.

Los barnices de resina laca purason los mas sé-
lidos entre los barnices alcodlicos; mas no son bri-
llantes si no se pulen; ademds estdn expuestos &
resquebrarse, sobre todo si la laca domina. Es
verdad que puede desviarse este inconvenientd
agregando un poco de aceite (el de olivas es el me-=
jor) en la mufieca que sirve para aplicarlo ; mas el
aceite pone la maderamorena. Por este motivo pre-
fieren algunas personas los barnices menos ricos en
resina, loscuales no presentan los mismos inconve-
nientes. Se necesita sin duda masde una capa para
obtener el lusfre que se exige para los muebles bar-
nizados; mas esta multiplicidad de capas es causa
de que la resina se halla mejor repartida y sin nin-
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guna espesura, lo que asegura la duracion de la
barnizadura y la impide de resquebrajarse.

BARNICES COMPUESTOS DE RESINA LACA Y OTRAS
SUSTANCIAS RESINOSAS

Los barnices de esta division son brillantes por
si mismos, cualidad que no poseen los barnices de
resina laca pura de la primera division,que exigen
el pulimento para hacer oficio de espejo en las
superficies barnizadas. No son tan sélidos cemo los
de la division precedente, precisamente aun porla
union de resings mas tiernas que comportasu coms=
posicion; mas como bajo el concepto de la solidez
son muy superiores & los que hemos descrito hasta
ahora, pensamos que deben ser preferidos cada vez
que se trata de muebles expuestos frotaciones dia-
rias 6 & recibir el choque de cuerpos duros.

BARNIZ INCOLORO DE RESINA LACA BRILLANTE, POR
BerzeLIUS.

Tomese: Lacarecien blanqueada, . . . 6 & 8 parles,
Bandaraca mondada ylavada.. . 804 »
Trementina de Venecia, . . . 1
YVidriomolido.. « &+ « « . 4
Alcool 4 40°. . . . . . . 60

OTRA FORMULA.

Towese: Sandaraca mondada y lavadada, . .
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Mastic mondadoylavedo: <« « « « 4 »

Alcool 840°%. « « 4 4 o o s o 80 @

Opérese al bafio-maria,

BARNIZ CASI INCOLORO Y QUE NO SE RESQUEBRAJA.

Tomese: Resina laca blanqueada recieatemente. . 10 pertes
Sandsraca mondadd y lavada, . ., . . 0§ ;
Blemf biehescogdo, . . . . . . . @
Vidrio moMdo. .
Alcool 4 400,

»
»
.0 =
alin (@10 Srside v 013 RO D
Al bafio-maria.

BARNIZ MAS COLOREADO QUE LOS PRECEDENEES POR
WATIN ¥ REFORMADO POR TiNeny.

Téuesk: Sandarica. - 3 partes
Rediod lacaplani.. . . . . . . 1 ‘

Gl T R R Nl

" Yidrio molido. . ey

Alcool 4355, . . ¢ LNVt Tg 16

Al hafio-marfa.

Cuando se quiere barnizar los muebles de Tojo

. . g " ’
dice Watin, se echa mas resina laca ¥ fnenos san-
darayca.; §e agrega tambien sangre dé dragon.

.\\ atin prescribe 3 partes de trementina, porque,
dice este autor, es preciso obtener un barniz mas
confortante, 4 fin de que dos capas tengzan lugar

T i : =] o
de 40 5 capas de olro, Este barniz es bastante so=
lido para ser empleado en objetos de un uso diario
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BARNIZ PARA VIOLINES Y OTROS INSTRUMENTOS.

TéMEsB : Sandaraca. . . - « « o = A& pavies,
Laca en granos. »
Mastic en ldgrimas. .
EBlemi.. . . . « 4
Vidrio molido. .

o

FORR I

»
Trementioa de Vencela. . »

Alcool & 40°.. .

o W

o

Que se tratan al bafio-maria.

Tingry preseribe solamente 1 parte de mastic y
reemplaza el elemi porel benjui; mas el barniz
preparado segun la formula precedente es mas
eldstico, mas solido y resiste mejor 4 las frotacio=
nes diarias durante un manejo ¢continuo. Puede
colorearse por medio de la sangre de dragon, del
sandal, del azafran, ele.

BARNIZ DE ORO DE LOS INGLESES.

ToMBSE: Alcool & 408 . . . . . . . . . Oliros
Resing luca heevida en agua y lavada,
efpolvo. . = ol -« .+ o (630 gTAMOS,
Vidiomefido . . . . . . « . . 810 »

Se echa esta mezela dentro de una botélla llena
hasta las tres cuartas partes, bien tapada, y se
expone al sol 6 al calor de una estufa; se agita
hasta 1a entera disolucion de la goma; se colorea
hasta el grado conveniente con goma-guta U ore-
llano : gudrdese este barniz en botellas de asperon.
Para aplicar este barniz en unas piezas de adorno
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de cobre ¢ de laton, se calientan ligeramente estas
piezas y se mojan en el barniz; se aplican 2 6 3
capas si es menester. Este barniz es s6lido; se lime
pia con agua y un lienzo seco,

DARNIZ DE 0RO DE TINGRY PARA DAR UN MATIZ
DE ORO A LOS ARTEFACTOS DE LATON ¥ QUE SE
EMPLEA DEL MISMO MODO.

TOMESE: - Goma lacaen granos, . . . . ., « » 3 partes.
Ambar amarillo 6 copal en polvo tenne,. ¢
Sangre dedragon. . . . . T . . 4/30
Extracto de santal acuoso. . . . 5 = 0n U140
Azafran oriental. . . . L0, . . . 1/30
Vidrioen polvo.. . . . . .74 S
Alcool & 40 grados.s ., . .. . ., 20

Por simple digestion 6 al bafio-maria.

DARNIZ PROPIO PARA CAMBIAR EL COLOR DE LOS
SUERPOS EN LOS CUALES SE APLICA, Y EMPLEADO
CON BUEN EXITO EN LOS INSTRUMENTOS DE Ff-
SICA, LAS GUABNICIONES GRABADAS 6 VAGIADAS

QUE SIRVEN PARA DECORAR LOS MUEBLES, ETC.,
POR TINGRY.

ToMEsE: Gomagua,, . . . . ... 3 5
Sandaraca y elemi, de cada uua,
Sangre de dragon. .
Resina laca en granos, , .
Circoma (camote amarillo).. . .
Azsflian oriental, . ,

e e
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Vdriomolido.. . + « + « . . 5 10
Alcoold 40 grados. . . . . . . . GO »
Primero se hace una tinturade azafran y de eir-

cuma, exponiéndola al sol y en la estufa durante 24
horas. Se cue'a la tintura en un lienzo que se ex=
prime fuertemente; se vierte esta tintura en las
otras resinas hechas polvo y mezeladascon el vidrio
en polvo tambien, y se hace la disolucion por medio
del bafio-maria. La sangre de dragon de primera
cualidad pudiera comunicarle un color demasiado
fuerte.

BARNIZ PARA PAVIMENTO DE APOSENTOS, CONOCIDO
BAJO DIVERSOS NOMBRES COMO SECANTE BRILLANTE,
CROMO-DUROPIANE, ETC.

Téumese y pongase 4 derretir separadamente :
Resimalaca, . . + « .+ 160 partes,
Cera amarilla, ., . 4, . ¢ »
Alcoold86% . « + o « 610 »

Del cunal se reserva una tercera parte para regar.

Por otra parte se habrd hecho derretir en un
malraz i

Galipodio.. . » . « . 142pariess
Colofaps:, v 5 5 w5 s A112 ®
Esencia de trementing, . 143 »

Se reune en esta ultima mezcla la solucion
aleodlica que acabamos de indicar con todas las
precauciones ya prescritas para el barniz sobre ma-
dera. Una vez 1a mezcla verificada, se cuela el bar-
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niz por un tamiz y se colorea en rojo con el rojo de
Prusia, en amarillo con el ocre de ruda, en color
de nogal con la tierra de sombras. Estos eolcres
deben ser molidos muy finos y sobre todo muy se-
cos de agua, sind el barniz se deseomponea,

QG OEHDD TS

CAPITULO VII.

CAPITULO Vil

BARNICES DE LA TERCERA CLASE CON ESENCIA.

Los barnices con aguarrds contienen casi fodas
las mismas resinas y las mismas materias coloran=
tes que los barnices aleodlicos; sin embargo es
de notar que los barnices hechos con esencia, sien=
do por lo demds iguales los ingredientes y las pro=
porciones, suministran una capa mas blanda y
menos secante que si el excipiente fuese éter 6 al=
cool, por la razon que estos disolventes al evapo=
rarse dejan las resinas en su estado natural, micn=
tras que la esencia no completamente yaporizable
deja la pelicula de barniz, no solo compuesta de
las malerias resinosas empleadas, sino tambien de
una cierta cantidad de esencia grasa que las mo=-
difica, las pone blandas y las impide de volver &
tomar su consistencia natural durante un espacio
de tiempo mas 6 menos largo. Esto nos explica por=
qué los barnices de esencia son menos secantes
que los de alcool, y tambien porqué se resguebra=
jan menos ficilmente, s¢ pulen mejor y son mas
duraderos. Los cuadros necesifan mas particular-
mente el barniz de esencia, precisamente porque
el lienzo en el enal estin pintados, en razon de su
poco espesor, es muy sensible & las variaciones da
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temperatura, y que con un barniz demasiado tieso
se haria grietas conla mayor facilidad; pues el bar-
niz sirve no solo para realzar el brillo del cuadro y
darle {valor, sino tambien para preservar 103 ¢o=
lores de la accion de los agentes exteriores,

BARNIZ PARA LOS CUADROS DE VALOR,
poR TinGRY.

TIuEse: Mastic mondado y lavedo.. » . . 24 partes,
Trementina de Veneciapura, : . 8 a
Alcanforen polvo. . . . v . . 4 »
Vidrio blanco molido, . . , . . 40 »
Esencia de trementina destilada. . 12 »

Echese dentro de un matraz el mastic en polvo
fino; mézclese este polvo con el alcanfor y el vi-
drio; introdizease todo en un matraz de cuello
corto, y afiddese la esencia. Se emplea un palo de
madera blanca muy seea proporcionado & la al-
tura del matraz & fin de menear bien las materias;
se expone el matraz4 la accion del agua tibia enun
barrefio y se aumenta poco 4 poco la temperatura
del liquido, ailadiendo en el barrefio agua hir-
viendo hasta completa disolucion de las resinas.
Cuando esta se ha concluido, se agrega la tremen-
tina liquidada; se mezcla ; despues se deja todavia
el matrazen el agua hirviendo durante media hora;
Se saca; se menea todavia el barniz de vez en cuando
hasta que seenfrie completamente : al dia siguiente
se trasega; se cuela en algodon y se conserva para
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el uso. Es, como se ve, el mismo proceder em-
pleado para las preparaciones de los barnices al-
coolicos al baho-maria.

Si el barniz estd destinado para unos cuadros an-
tiguos 6 que han sido barnizados una vez y que se
trata de renovar, puede suprimirse la trementina ;
mas es del todo necesaria para los cuadros reciens
pintados. La esencia de trementina que se emplea
en este caso ha de haber sido deslilada lentamente,
6 1o que es mejor, rectificada. La rectificacion del
aguarrds se verifica destilindola al bailo-maria en
un aparato de vidrio.

Puede hacerse ofro barniz para cuadrog menos
colorcado que el precedente, mas suave y flexible,
y que parece preferible. Se toma la cantidad que
uno quiere de eopal tierno, desmenuzable (la va-
riedad que se llama Dammar), el mas blanco, el
mas didfano que se pueda, perfectamente mondado
y lavado, proporcionando sin embargo esta canti-
dad con la capacidad del vaso en el cual se debe
hacer la disolucion ; se echa el copal en el doble
de su peso de esencia de- trementina, pura; recien
destilada, sin ningun color, y muy limpida. S5i se
quiere obtener un barniz muy flexible, se agrega 4
1a mezela 30 6 40 gramos de alcanfor por kilogra=
mos de resina empleada ; tambien se puede afiadir
¢l alcanfor en la proporcion de 30 & 40 gramos de
esencia empleada ; el barniz puede hacerse de dos
modos, en frio 6 al calor.

En frio, Basla echar la resina, el aleanfory I

1
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esencia en una botella 6 balon tapade exactamente
con un corcho, pero gque no esté lleno sino hasta
las tres cuartas parles de su capacidad, de: gifarlo
de vez en cuando y-de exponerlo 4 la sombra, al
gol & en 1a estufa hasta completa desaparicion de
la resina en la eseneia i se delara y se cuela el bar-
niz por el algodon, Tambien se puede proceder del
modo que signe : se_echa una cierta cantidad de
resina en un mortero de cristal ;- Se ailade poco &
poeo, friturando, la esencia hasta que la mayor
parte de la resina esté disuelta; se vierle entonces
esta dosis en un matraz de vidrio; se prepara una
segunda, una tercera dosis, hasta que se hayaem-
pleado toda la resina y toda la esencia ; se afiade el
aleanfor y se. tapa el matraz. Alganos dias de di-
gestion, facilitada por una agitacion repetida dos &
tros veees durante veinte y cuatro horas, suminis-
trardn un barniz perfecto, absolutamente incolero,
didfano como agua, tan luego como se habrd repo=
gado y clarificado, si seha empleado una resina
Bien  trasparente y una esenmcia perfecta, puray
exenta de toda coloracion.

Si, con todo, el barniz obtenido de este modo
fuera algo turbio, bastaria exponer el matraz des-
{apado, quelo contiene, durante una hora dentro
de un bafio-maria de agua hirviendo; despues
sacar el matraz del agua y dejarlo destapado hasta
entero enfriamiento del barniz, para darle toda Ia
limpidez deseable.

Al calor. (Por el balio-marfa 6 por el
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recto, el méfodo es el mismo ), — Se echa la re-
sina, el aleanfor y Ia esenecia dentro de un matraz
de cobre eslatiado encima de un fuego templado.
No se cesa de menear con un palo muy seco las
materias solidas hasta su completa disolucion en
la esencia; cuando la resina estd totalmenle fun-
dida, se deja dar algunos hervores, y se vierte el
barniz-colado por el tamiz en un botellon de aspe-
ron (ue no se ha de lenarenteramente y debe que-
dar destapado hasta complelo enfriamiento; de
este modo el barniz se asienta ficilmenle y queda
casi tan incoloro como si hubiere sido p :

enfrio. Eutiéndase, sin embargo, que €s preciso 1
dejar mucho tieppo el barniz en el faezo, porque
se pone colorado; y tampoco ha de quy ‘ in:llb'
Jioco, porque no se aelara bien, pues este es el
punto mas eseneial que da la prictiea, Tapando el
botellon inmediatamente despues de llenarlos el
barniz queda turbio y como lechoso : esto es de-
bitlo & una cierta cantidad de agna que no se ha
yaporizado-y perjudieaal brillante del barniz ¢ im=
pide que se aplique por capas uniformes y adhe~
sivas.

Es de notar que el barniz para euadros se mejora

con el tiempo, ventaja que no tienen los barnices
aleoolicos ; pues al conlrario, estos se han de em-
plearrecien hechos. Se guardan en un lugar fresco,
como un sotano, los bolellones de h:’n‘niz‘.: la esen~
cia que no so ha vaporizado se vuelye poco 4 poco

PG Qe 1 - RNV IR ek 2
grasa, lo que es debido, SCZun Crecmos, a una ess

-

=
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pecie de oxidacion 6 resinificacion. Ya hemosvisto
que esta pequeiia proporcion de esencia grasa da al
barniz la propiedad de ser mas flexible, de exten=
derse en capas mas espesas y de preservar mejor
los cuadros, por tanto los pintores dan la prefe-
rencia al barniz hecho desde mucho tiempo.

BARNIZ PARA CUADROS, DEL COMERCIO.

Hillase en el comercio, bajo el nombrede barniz
para cuadros, una simple disolucion hecha, me-
diante el calor, de trementing en esencia: son fres
los nimeros.

El mas fino se compone de:

Trementina de Venecia, « - o« » » » « 3 kildgramos.
Que se disuelve en esencia de trementina. 8 litros.

Y que se mantiene en el fuego hasta que el barniz
enfriado quede limpio.

El barniz quedaria mejor y menos coloreado si
despues de haberse derretido completamente 13
trementina en la esencia, se vertiese hiryiendo en
el botellon de barro quemado (asperon) calentado
de antemano, y si se dejara enfriar sin taparlo, co-
mo acabamos de decitlo con respecto del barnizde
copal tierno.

El mimero 1 se compone de:

Trementins de Venecia. . . 3 . « 3kilégramos 50.

— deSuizd, s+ « o « « o 3 n 40,
Esencia de trementina, ., . . . . 20 litres.
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Obsérvase que en los paises donde no se cong=
cen las frementinas de Venecia, de Sviza y otras
partes, cualquiera trementina clarificada, blanca y
pura puede suplir muy hien. En general las resinas
de los paises cilidos son muy finas y aromaticas y.
no ceden en nada & las de Europa.

El niimero 2 se compone de:

Trementina de Svize. . . . . 7 Kildgramos 50.
Esencia de trementina. . . . 20 litros.

La esencia de trementina ha de ser incolora y
muy fluida.

BARNIZ DE COPAL PARA EL INTERIOR.

Se echa dentro de un matraz estatiado:

Resina damnar (copal fino) desmenuzable, despues

de haber separado los pedazos mas hermosos que

se emplean en el barniz de copal descrito ante=

riormente. . e s « « « B kiligramos
Esencia de trementina pura, recien secads.. . o . 40 »

Se hace derretir al fuego directo y se agita ahso-
lutamente como para el primero, si se quiere obte-
ner un bharniz poco coloreado, 6 se deja la disolu-
cion en elfuego hasta que una muestra del licor,
enfriada bruscamente en una redoma de vidrio
blanco, conserve toda la limpidez que tiene en el .
matraz de donde se ha sacado hirviendo. A pesar
de ser un poco mas oscuro que el primer barniz,
puede emplearse para los fondos blancos, 6 los




114 MANUAL DE BARNICES.

blancos veteados que no pondrd mas osenros. Sise
quiere usar este barniz para los papeles de entapi-
zar, conviene afiadirle un poco de alcanfor; en este
caso se seca un poco menos ripidamente, se vuelve
mas flexible y menos expuesto & resquebrajarse.

BARNIZ PARA MOLER LAS PINTURAS.

ToMESE: pariess

2
Mastic en légrimas.) - $ 1
Tremenling de Yepecia. 3

o

Yidrio mot:do..
Esencindotremeotinas « | . o (10
Qo derrite al fuego. directo.
(uando el barniz estd hecho con las precaueio-
nes indicadas, se anade :

Aceite de nnez, de fchan, O de linaze pura, . - 4 partes

Este barniz, conoeide por barniz Tingry, es casi
semejante al de Holanda ; las pinturas molidascon
este liquido se secan menos pronto ; despues seres
mojin con el barniz siguiente; si es para una pin=
tura comun,

BARNIZ DE HOLANDA PARA DESLEIR LAS PINTURAS.

Tomese: Galipodio en ‘.:.'(<|x?;sJm:«"-vl.f « « 1 kilogramo.

Esencia de trementivg.. . . « . 4 kil 50 4 2 kil. 25

Se pone & derretir el galipodio solo en un perol

de cobre 0 de hierro; cuando estd derretido se ave=
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rioua si es bastante trasparente por medio de una
planchita de vidrio que se moja en la vesina, en-
tonces se echala eantidad de esencia que sea con-
veniente (1 kil, 30 &4 2 kil, 25), se cuela y se embo-
tella como se ha dicho antes,

BARNiZ AL VERDE (EN FRANGES vernis augros guillot.)

Se funden en un perol 2 kildgramos de eolofana
purificada 6 brea. Cuando la resina esti entera-
mente liquida, se agrega poco 4 poeo 2 4 3 kilé=
gramos de esencia de trementina; se hace enfriar
un poco de esle barniz en un vidrio para ver si se
mantiene asi limpio; despues se cuela por el tamiz
y se encierra dentro de un vaso que no se tapa
gino despues de enfriado el barniz. Algunos fabri-
cantes derriten juntos 4 kilogramos de colofana, 2
kil. de galipodio, y cuando todo estd liguido, agre-
gan 3 kil. de aguarrds. Este harniz es muy espeso
y no difiers casi de la materia que se vende bajo el
nombre de trementina de Pisa.

UANNIZ COLOR DE ORO, POR TINGRY.

TOMESE: . Resing laca en granos: .« ./ . < 6k gramos.
Sandarsca” . 1. L X o A %)) G »
Sengre de dragon. . . . . . 8 »

Circume (1) 0 camole amarillo. »

(1) Se llama ciircuma (ferra merila) una raiz que designan los
Aniericanos del Sur por el nombre de camole amarillo, de la fumilia
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Gomagutd. « + « ¢ o o o o« 1
Vidtiomolido.. + « + » « « 96
Trementina rala. . . + .« . » &
Esencia de trementira, . . . » 5!

Se hace aparte la tintura de las materias colo=
rantes por medio del aguarris que s¢ echa despues
en las resinas derrefidas, ) én seguida se abade la
{rementina y el aguarrds; se cuela como siempre y
se conserva para el uso. Este barniz comunica &
10s metales, 4 las maderas y & los muebles un res«
plandor vivo: es menos secante sin duda que el
barniz aleodlico, pero es mas flexible; conviene
mas para betunar las hojas de bricho y el oropel
que se meten debajo de las piedras finas y falsas,
paralos cueros doradosy embutidos, los adornos
de pasta de papel, los cartones-piedra, etc. E1 me-
jor modo de variar el malizde esta preparacion es
hacer infundir aparte cada una de las susfan-
cias colorantes; veri-gratia: 1 parte de materia
colorante en 8 partes de esencia; despues de quince
dias de exposicion al sol 6 en la estufa, se cuelan
y se mezclan hasta obtener el colorido que se busca;
en segnida se derrifen las resinas y la trementina
segun las indicaciones ya prescritas.

de las amomeas ; es comun en toda la América intertropical. Contiene
una materia colorante amarilla, & la cual M. Chevreul ha dado el
nombre de curcuming. Los dlcalis enrojecen la tintura de circuma,
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BARNIZ MORDIENTE DE TINGRY.

Towese: Mastic.. . . 3 gr
Sandaracs. . s e - o= A

2

1

amos«

Goma-guts, . . . « s & . o
Trementina, o . « « « o« .
Esencia de trementina, . . . . 2%

Algunos artistas reemplazan 1a trementina por
la esencia de espliego 6 labanda (4 gramos) para
que el harniz sea menos secante aun. Este mor-
diente se emplea para aplicar el oro, y al mismo
tiempo para realzar el dibujo debajo de la hoja me-
tilica; debe secarse despacio,

DARNIZ DE COPAL PURO CON ESENCIA, LLAMADO
BARNIZ DE RETOQUE.

Touese: Copal durode Africa. . , « » « 3KLI2
Esencia de trementina, . . « o« . 7 10kil.

Se pone 4 derretir la resina en un matraz de co=
bre encima de un fuego vivo; cuando estd bien
derretida y que, con el agitador de palo que se em-
plea para menearla, forma unas hebras espumosas,
se echa poco & poco mezelando siempre, 2 hilogra-
mos de esencia fria, 6 caliente, lo que seria aun
mejor. Cuando la resina derretida y la esencia eg-
tén bien incorporadas, y que la muestra sacada en
un vidrio estd trasparente, se echa todavia, poco 4
poco y sin dejdr de menear, otros 2 kilogramos de

7.
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aguarrds; y sila mezcla sigue limpida en el vidrio

de prueba, agréguese todavia, y del mismo modo
que antes hasta incorporacion completa, otros 2ki-
16gramos de esencia; no se reduce la cantidad de
aguarrds sino cuando el barniz parece demasiado
ralo. ’

BARNIZ DE COPAL' CON INTERMEDIO DE ESENCIA DO
ESPLIEGO O LAYANDA (1)

Tomese: Copal reducido & polvo finos » 4 .. O kil., 100

Esencig delavanda. . o . e O 200

Esoutia de trementing. o+ fees 0 600
Sn ealienta el aceite esencial de lavanda enun
hafio'de arena; se agrega, en muchas veces, el
polvo de'eopal en el aceile muy © liente, y no se
echa tnas hasta qué la primera porcion haya desa-
parecido del todoen el liguido que se menea coas=
tantemente con un movimiento de rotacion; ast
quetodoel eopal estd-derretido, se- vierte por lres
veees la esencia de irementina casi hirviendo, to-
mando la precaucion de menear bien, y s& obtiene
an barniz color de oro, muy solido pero poco se=

cante.

El aceitede lavanda que vuelve al copalsoluble
en la esencia, facilita igualmente sudisolucion por
el alcool, por tal gue este se halle concentrado y

(1) Esta esencia moy conocida se extrag por destilacion de la alu< '

cema 6 flores de la lavandula spica de la familia de las labiadas,
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puro, pues este es un medio bastante edmodo para
obtener un barniz mixto de esencia y de alcool que
podra servir en muchos casos. La persona que
quiere hacer barnices halla en todas esas formulas
datos preciosos para componer alganas especies
nuevas, adecuadas 4 ciertos empleos.

PARNIZ DE COPAL POR INTERMEDIO DE ESENCIA DD
LAVANDA Y DE ALGANFOR, POR TiNGRY.

Touesg: Copal en polvo.. < s+ » 80 gramose
Esencia de luovanda. . sy - 160
AR, . . . &
Esencia dé frementina. . . . . Canlidad suficien»

te pura dar uns buena consistencia al barniz.

Se introduce el copal por pequefias porciones en
el aceiteesencial delavanday el aleanfor hirviendo,
y se agreganuevas cantidades & medida que las pre-
cedentes hayan desaparecido; se favorece la diso-
lacion por-medio del palito-agitador; euando todo
el copal esld incorporado, se agrega la esencia hir-
viendo, echindola poco & poeo, sobre todo al em=
pezar; este barniz es poco coloreado, y el reposo
le da una trasparencia que coineide perfectamente
con' la solidez propia de todos los barnices con base
de copal. Es destinado para todos 1os objetos que
exigen solidez, {lexibilidad y trasparencia, como
las telas metdlicas que suplen 4 los vidrios en log
buques.




MANUAL DE BARNICES.
BARNIZ DE ALQUITRAN.

Témese alquitran puro, higase cocer durante
dos 6 tres dias dentro de un vaso de barro de cuello
estrecho, hasta que se convierta en una masa negra
que no se pegue ya & las manos: entonces se echa
esta masa en un matraz encima de un fuego has-
tante vivo; y se derrama encima la esencia de tre=
mentina por pequeiias porciones; se afiade nuevas
cantidades de aguarrds hasta que la composicion
tome una consisteneia fluida y muy homogénea:
sirve para barnizar objelos de madera muy scca (V)
dezecada de antemano en una estufa.

CAPITULO VIII.

S b ———————

CAPITULO VIII-

DARNICES DE LA CUARTA CLASE,

Barnices grasos.

En razon de la naturaleza poco vaporizable de
los disolventes que sirven en su preparacion, los
barnices grasos son los menos secantes y al mismo
tiempo los mas solidos: por aste motivo se las da
la preferencia para barnizar los objetos mas expues-
{os 4 deteriorarse por la frotacion, el calor, laluz y
todos los agentes de destruccion. Las delanteras
de los almacenes, las puertas, las ventanas de las
habitaciones, los carruages de lujo, los coches de
mucho servicio, reclaman especialmente esla clase
de barnices. Con todo pueden emplearse igual-
mente para el interior de las casas para las pinta-
ras sélidas que se pueden lavar, no siendo fondos
hlancos 6 blancos veteados, paralos cuales si es pre=
ciso emplear el baraiz alcodlico 6 de base de aguar-
ris. Los barnices grasos son pues preferibles, salvo
estos pocos casos; y tambien se pueden volver tan
secantes como log demds mediante algunas mani-
pulaciones que indicaremos luego. El barniz graso
esta exclusivamente reservado para los objetos de
palastro, de hoja de lata, dezine, de eobre 6 de la-
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ton, como azafates, platos 6 charoles, bateas, lim-
paras, candeleros, efe., destinados 4 usos repetidos

y habituales, & frotaciones continuas.

'ANCIAS) QUE ENTBAN. EN LA COMPOSICION DE

LOS BARNICES GRASOS.

Bl snecino 6 dmhar amarillo y las diferentes ese
pecies de'copal duro, semi-duro y tierno son las
Ginicas sustanecias- resinosag sélidas que entran en
la ecomposicion de los barnices grasos.

La gran vesistencia que el sueeinoy el copal duro
y semi-duro oponen & la accion del fuego, para en-
fTrargn fusion y volverse en este estado mezclables
con el aceite y la eseneia, exige para trasformarlos
¢n harniz, un proceder muy distinto del que he-
mos indicado paraprepatar los harnices de seginda
y tercera  clase. Es preciso aqui derrefic primero
las resinas al fuggzo directo, y euando han llegado
4-su-punto de-fusion y de calor necesarios, se in-
corpora el aceile calentado de una temperatura de
150 4 200 zrados, Para acabar el barniz no se trata
nas que de agregar la esencia por pequenas canli-
dades & la vez.

El arte délbarnizador no congiste solamente en
mezelar intinmiamente mo'éculas resinosas cuales-
quiera en un liquido apropiado y en obtener asiuna
mezcla permanente ; consiste ademds en obtener
la mezela menos coloreada y mas secante, con-

& las materias componentes sus propie=
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dades naturales, 6 4 1o menos 1 iéndolas experi-

1 1

mentar la menor alferacion posible, pues, como el

fuego por flojo que sea, descompone siempre las

resinas (lo que explica porqué los barnices he=-
chos por simple digestion son § empre menos colo=
reados que los que se han trabpjado al fuego), ¥y
que las puede alterar al punio de trasformarlas en
una especie de alquitran que no volveria & fomar
su solidez si se dejaran dem p tiempo expues=
{as 4 su accion, sobre todo en esie caso; las resinas
s exiziendo un fuego vivo, importano perder
ta‘las prescripeiones siguientes, si se quiere
tener, con cnalguiera resing, un barniz a lavez
scante y poco coloreado.
No se deben fundir juntos, en ningun ¢aso, una
nezela de resinas desigualmente fasibles; ast el
ino siendo mas resistente al fuego que el copal
luro, este mas rebelde al fuego que el copal semi-
luro, y el semi-duro mas diffcil para enlrar en fu-
fon que el copal tierno (damnar desmenuzable) ;
cadauna de estasresinas debe estar iratada-aparte.
ag nada impide mezelar, despues de hechos, los
arnices que resultan de cada suerte de resina, en
ales proporciones que se juzguen convenientes, sea
pata’mejorar 18 ¢ ialidad de los'unos ¢ pararehajar
¢l valor de los ot
s preciso eseoger bien las resinas para que cada
losis se halle compuesta de pedazos todos igual-
aente fusibles; sino pudierasuceder quelos pedazos
as fusibles serian quemados, descompuestos as
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6 menos antes que los otros se hubiesen derrelido,

y el barniz resultante de una mezcla semejante se«
ria mucho mas coloreado y menos secante que si
se hubiese tomado la precaucion de ajustar los
fragmentos relativamente & su punto de fusion.

Cunando, 4 pesar de estas precauciones, se encuens.

tran en el matraz partes de resina mas refractarias
que las otras; cuando al menearlas con la espétula,
se observa que una parte estd bien derretida mien-
tras la otra queda sélida & pesar del fuego, no se
ha de aguardar que esta ultima entre en fusion,
porque la que estd ya fundida se alferaria; es me-
jorintroducir el aceite y despues la esencia y hacer
¢l harniz como sitoda la resinaestuyiese deshecha,

pues de todos males se ha de evitar el peor. Sc
cuela el barniz y se reservan los pedazos enteros
que han quedado cn el tamiz para otra operacion,
la cual dard si se quiere, un harniz mas oscuro pero
de buena coalidad. »

Cuando el copal estd derretido, se echa el aceite
caliente pero no hirviendo, y se mezcla fuertemente
para incorporar bien el aceite con la resina, y con
la espédtula que se saca vivamente se echa una gota
del barniz en el vidrio de prueba; si 1a mezcla de
aceite y de resinaestd bien hecha, si estd completa,
la muestra, por el resfriamiento, se cuajaré en una
gota muy limpia. Si en este estado se vuelve dura y *
quebradiza debajo dela ufia, es una pruebaque no se
haechadomasaceitequeel quelaresinapuedeaguan-
{ar, porque mucho falta para que todas lasresinas
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aguanten la misma cantidad de aceite: mas si. la
muestra_inmediatamente despues de haber sido
puesta en él\zidrio, y antes que se haya cuajado, se
peza aldedo y se estiraen hebras alargadas que no
se rompen facilmente; si, despues de este cnsayo,.lo
que queda de la muestra se cuaja, o conserva nin=
guna adherencia al dedo, y ha vuelto 4 t’or.nar ung
consistencia tal que la nna la penetra ficilmente,
como en la cera, sin quebrarla, es una prueba que
se ha empleado la cantidad de aceife conveniente.
La cantidad de aceite y de esencia exaclamente
necesaria para una dosis de 3 kilogramos de.copal,
por gjemplo, no puede por supuesto, ser asignada
de un modo preciso, puesto que depende de una
mnultitad de circunstancias que no se pueden pre=
yer, pero que la experiencia puede dirigir hazla
cierto punto. Sin embargo puede decirse de u'n
modo general que el copal duro y el copal semi~
duro exigen ordinariamente la mitad de su peso
de aceite y un poco mas que Su peso para formar
un buen barniz que se sccard en 24 horas. Mas,
lo repetimos, estos datos son solamente aproxi'-
mativos, porque se encuentran resinas que exi-
gen unas mas, otras menos disolvente. Cada vez
pues que se trabaja con una resina nueva, y que
uno {iene hastante costumbre de la prdctica, para
estar seguro que el trabajo se llevard en adelante
casi del mismo modo,debe, en las primeras opera~
ciones, ensayar cudl es la proporcion de aceite y de
csencia que un peso dado de esta resina puede
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aguantar, 4 fin de continuar esta proporcion hasta
c.onc!uir con toda la resina de un mismo surtido,
sin tener que ir 4 tientas para cada dosis nueva.
Los fabricantes de barnices han ohservado (que
el estado de la atmoésfera influye en la cualidad de
los productos. Asf por un tiempo de neblina espesa,
coumo i veces sucede en Paris, los harnices son sieme-
pre-menos limpios 6 tersos que por un tiempo claro
Y seco; el estado higrométrico dela atmésfera puede
influir pues enel barniz. E] barniz durante su con=
feccion es pues ‘susceptible de absorver una cierta
c:'mlidud de agua,la cual,estando sumamente divi-
dida en el tiquido, basta para darle una apariencia
turbia que lo hace menos propio para la venta,
pues siempre se busean harnices muay trasparentes,
El alto grado (316°) de calor al cual se somete el
copal para volverlo miscible con el aceite, desecoms=
p'one estaresinaen dos partes, la una fija,la otra vo-
litil, y-al mismo tiempo pone en libertad una cierta
cantidad de aguoa. Estas partes volétiles y acuo-
sas mezcladas con 1a resina derrelida, dan & esta
un cardcter de opacidad y de viseosidad que se nota
siempre al prineipio de cada operacion, v que nola
deja fluir ficilmente en la extremida u‘.u“la espatula,
'-vjm lo hace por el efecto de 1a temperatura viva
y Skempra créciente que se' le aplica, y la havuelto
bastante flaida para permitir 4 las partes volitiles
¥ acuosas de desarrollarse bajo forma do vapores
acres y picantes. La parte fija (el copal fundido)

esta entonces suficientemente fluido v caliente para
" i
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mezelarse al aceite que se vierte caliente, y el bar-
niz resultante serd de buena cualidad cuando por
medio de la esencia de trementina se le habrd dado
la consistencia exigida.

Mas si no se ha esperado que las partes volitiles
y acuosas estén evaporadas para echar el aceite, el
cual tambien contiene una cierta cantidad de agua;
si ademas el aceite no estd bastante caliente en el
momentode llegar 4laresina igualmentefria, sepro-
ducird en la masa un movimiento de coniraceion
mas 6 menos ripida y completa, segun que el aceite
afiadidoestabamas frioy mas abundente 4 la vez,y
la resina mas 6 menos coagulada, en razon del en-
friamiento bruseo que ha experimentado, mas 6
menos viscosa en razon de la cantidad de aceite
con la coal se ha mezelado imperfectamente, mas
6 menos opaca en razon del agua y de las suslan-
cias volitiles no vaporizadas que encierra, for=-
mara en el videio donde se hard caer una gota, un
glébulo opaco, sin homogeneidad, que se cuajard
combo 1o haria una mezcla de gceite 'y de cera. Se
ha hecho- un mal barniz, .un - barniz fuerto como
dicen los fabrieantes.

Si eon tiempo se repara en el accidente, y enton-
ces se comprende cufn necesario es averiguar
siempre si la meézela de aceite y de.resina estd mal
o bien operada, ficil es remediarlo. No se trata
pues sinode dejar el matraz en el fuego y de man=-
tenerlo asf hasta que el aceite, al hervir, facilite la

vaporizacion de las partes acuosas y volatiles y per-
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mita que la resina se derrifa y se mezele bastanie
bien con él, al punto que la gota de muesira quede
limpia y trasparente en el vidrio; entonces se
quita el matraz de encima del fuego y se agrega la
cantidad de esencia suficienie para dar al barniz
una buena consistencia; despues se cuela por el
tamiz; enfriado el barniz no serd ya turbio; mas
no serd ni tan blanco ni tan secante como si el ac-
cidente no hubiese tenido lugar, lo que demuestra
suficientemente que la resina ha experimentado una
alteracion que es debida d la accion del fuego.

Si, porlo contrario, no se hareparado en el accie
dente, en logar de dejar el matraz en el fuego hasta
que la resina licuada de nuevo haya podido mez-
clarse intimamente con el aceite hirviendo; si se ha
quitado el matraz de encima del fuego inmediata-
mente despues de echar el aceite; y si tambien
desde luego se ha agregado la esencia, entonces el
barniz es turbio y una gota de este liquido puesta
en el vidrio se volver, al enfriarse, turbia, grasa,
untuosa, agranujada; el aceite y laesencia no tar-
dardn en separarse, porque no habrin hecho cuerpo
con la resina.

El barniz caliente serd turbio y como nebu-
loso si el accidente estd en su mayor grado de gra=
vedad (si al contrario tuviers poca gravedad, se
enturbiaria solo despues del enfriamiento), y al
dia siguiente, es decir, enando se babra enfriado
completamente, se encontrard la resina precipitada
bajo la forma de una masa amarilla, sucia, aglo«
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merada, opaca y poco viscosa, pero algunas veces
un poco mas viscosa en razon de la cantidad de
aceite, poco mas 6 menos mal combinado, con la
cual se halla mezclada; y el liquido sobrenadante,
compuesto del restante de aceile y de la esencia y
de una cierta cantidad de copal alterado, serd ro=
jizo; mas no formard ya un barniz, esto es, una
sustancia que, extendida y desecada 4 la superficie
de los cuerpos, pueda suministrarles un estado
permanente.

Pero, como durante la operacion al momento de
echar la esencig, es menester agitar muchas veces
el barniz para facilitar su disoluciort en esta csen-
oia, y que por lo demdsse tiene siempre el cuidado
deaveriguar por medio de un vidrio si el barniz se
mantiene limpido y trasparente, muy luego se
echa de ver que el compuesto es turbio, y en lu-
gar de continuar la adicion de esencia, s¢ cierra la
llave del pichel, se vuelve & poner el matraz en el
fuego y se mantiene alli hasta que toda la esencia
que se ha agregado, llegando & evaporarse (hierve
4 155 grados), permita al fin al aceite de hervir dsu
vez, es decir, de alcanzar 316 grados, de derretir en=
tonces el copal y de mezclarse con él, y de formar
en el vidrio de ensayo una gota muy irasparente y
limpida. Sesacaahora el matraz delfuego,y se agre=
ga la esencia necesaria para poner el barniz en una
buena consistencia (y no se ha de emplear una gran
cantidad para alcanzar este objeto). Se obtendrd un
barniz tanto menos fuerte y menos secante, y tanto
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mas coloreado, cnanfo mas tiempo s
cecitado mantenerlo en el fuego,

evaporar la esencia improdenfem

despues para llevar el aceite al grado de calor |
pio parafundirla résina y obtener nnamezcla co
pleta, y al fin para ‘que la esencia disue
mezela.

"

En efecto, y que'nos gea ‘Heito insistir en este

punto-capital y no explicado suficientemente ann,

no se ha levado la resina derrefida al grado con-
veniente de calor para que pncda mezclarse inti-
mamente con éllaceite; 2.° porque/se ha
dla resina fundida y caliente & punto un aceito de-
masiado frio’ 6 en cantidad muy’ grande 413 vez ;
aceite que al rebajar buscamente la temperatura de
Ia resina Tundida, haee que ya no se pueda mezelar
con’ella; 3. porque 1a mezcla de la resina y del
aceite estando perfectamente verilicada,
gado demasiado de prisa 4 la vez la esencia fria;
4.° en fin, porque se ha dejadoenfriar demasiado la
mezela de resing y de aceite antes/de echar 14 esen=
cia necesaria para obtener nuna buena consistencia
de barniz. Todos estos accidentes no son pues sino
los resultados de una temperatura  demasiado
débil‘en el 'primero y el enarto caso, ¢ demasialo
abatida en los otros dos.

El aceite no se combina con el copal fundido; se
mezela simplemer n él, se interpone eéntre sns

moleéculas, vaelve osible su solificacion; ¢ =i
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se quiere, se opone 4 su reunion 0 justa posicion;

10 sirve, en una palabra, sino para dividirlas, ¥

en este estado, hacerlas miscibles en una cierta
proporcion de esencia de trementina, mediante
algunas precauciones que consisten en no echar
el agnarrds sino poco 4 poco y por un chorrito al
priu-x.:i;ain. que despues se anmenta, de agitar sienl=
pre mientras se yierte la esencia, con el fin de no
abatir mny bruscamente la temperatura de la mez-
cla liquida de aceite y de copal, y de facilitar asi
su disolucion y su buena reparticion en la esencia.

Es evidente que se alcanzaria mas ficilmert

resultado, siven. lugar de emplear esencia

como se verifica gencralmente en las fibricas, se
usase esencia hirviendo y privada de este modo
de una buena parte del agua que contenia antes;
mas debemos afiadir que seria exponerse muchas
veces & un verdadero peligro de ineendiar la fi-
brica, porque nada es tan peligroso como hacer
Lervir 1a esencia, sobre fodo si el vaso en el cual
se calienta no conserva siempre el mismo nivel, lo
que sa hace diffeil, sino imposible, en una caldera
de la cual se saca siempre liquido: sin duda por
este motivo se ha abandonado el método de
apagarel barniz con esencia hirviendo pard no ems-
plear mas que esencia fria. Agreguemos sin em-
bargo que por medio de las precauciones indicadas
arriba, de no echar sino poco & poco esla esencia,
de mezelar bien el barniz y sobre todo con el eui-

1 1

dado escrupuloso de no apagar la mezelade aceile
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yde resina sino cuando esté perfectamente ope«
rada, es decir, cuando es limpiay trasparentcen el
vidrio de prueba, podrin hacerse buenos y exce-
lentes barnices.

Si se hace un barniz turbio cuando se vierte el
aceite demasiado frio en esa resina derretida, 6 si
se obtiene un barniz empafiado solo, porque 4una
mezcela bien hecha de aceite y de resina, se afiade
una cantidad demasiado grande de esencia fria de
una vez, estd uno ignalmente expuesto 4 fabricar
un barniz empaiiado, cuando se incorpora con la
resina en supunto de coccion el aceite hirviendo 6
demasiado ecdlido, pero el accidente es mas seguro
cuando no se¢ ha dejado cocer lo suficiente la re.
sina; en otros términos, cuando no se ha dejado &
las sustancias volitiles 6 acuosas que se han pro-
ducido enelinterior de la resinaderretida, el tiempo
de vaporizarse enteramente. Hé aqui el motivo :
apenas el aceite hirviendo ha llegado dentro de la
resina que tiene la misma temperatura, apenas ha
habido el tiempo suficienle de agitar para mezclar
los dos cuerpos, que inmediatamente se forma una
efervescencia, y que toda la masa tiende 4 despar-
ramarse fuera del matrazen un liquido espumoso,
de tal modo que apenas hay lugar para quitar el
matraz del fuego : para calmar tamafia ebullicion
es necesario agregar inmediatamente una cantidad
mas 6 menos grande de esencia y,& veces, una
parte del barniz ha podido salir del aparato : luego
se calma la efervescencia; mas el barniz resultante
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no serd nunca tan brillante como si la mezela de
aceite se hubiere hecho en tiempo oportuno : las
moléeulas resinosas mal divididas por el aceite no
se repartirin igualmente en la esencia, y el barniz
producido no formar4, despues de su desecacion,
sino un conjunto informe de partes menos tersas,
y lassuperficies untadas, en lugarde ser brillantes,
pareceran empaiiadas.

Con el aceite calentado solamente & 1205 150 gra-
dos, no hay que temer semejante trastorno; se
mezcla bien conla resina fundida; hay tiempo para
agitar perfectamente la mezela por medio de la es-
péatula; de dejarla un momento en el fuego donde
hierve despacio, la mezcla se perfecciona tanto
mas, y cuando se¢ saca el matraz del fuego para dar
al barniz la consistencia necésaria, 1a mezcla ho=
mogénea y de aceite se reparten féecil ¢ igual-
mente en la esencia, y el barniz queda perfecta-
mente homogéneo, igualmente rico en resina en
todas sus partes y forma en los cuerpos un espejo
unido, igualmente brillante, por la muy sencilla
razon que no se puede repetir inttilmente, 4 saber :
que unbarniz no es olra cosa, sino una resina que se ha
hecho liquida y extensible en la superficie de los cuerpos,
por medio de un vehiculo apropiado.

El copal duro, de Caleuta y de Bombay, el copal
semi-duro (resina de courbaril 6 de damnara aro-
mética), el copal tierno (resina de damnara des-
menuzable) no se trabajan de un mismo modo;

cada una de estas especies exige algunas modifica-
§
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ciones en los procederes para ser trasformadas en
barnices.

INSTRUMENTOS, VASOS, ETC., DE UNA FADNICA

DE BARNICES.

Niatraz. — Las matraces deben ser de cobre
rojo.no estatiado; el fondo debe ser de una sola
pieza, y 1a soldadura que lo reune 4la parte supe-
rior debe esfar colocada 4 4 centimetros de aquel
borde que hemps indicado anteriormente por el
nombre de penachoy que permite al matraz de que=
darse sujeto en el horno y de interceptar la comn-
nicacion con el fuego. Esta simple 'disposicion de
la construccion del matraz da & 13 soldadura mas
duracion.y al fabrieante la certidumbre queelma-
traz no se saldrd sin que lo eche de ver al instante;
de este modo.se evitan los accidentes por el fuego
que son los mas temibles en una fibrica de barni-
ces: los matraces no deben ser demasiado hondos
4 fin de que el brazo pueda alcanzar ficilmente el
fondo que se ha de limpiar : el fondo que sufre la
accion directa del fuego debe ser mas grueso que
las demds paredes del matraz, sino seria de poca
duracion:unbuen matraz de la altura de 66 475 cen-
timetros y de lacabida de 25 4 80 litros débe posar
10 4 12 kilégramos. Son necesariosd lo menos dos
mafraces por horno para un frabajo regular : uno
en el fuego, el otro apagado con la esencia & escu~-

A

riéndose, de tal modo que ¢l fuezo no arda en vils
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de, y que tan luezo como se ha dado fin con una
dosis se pueda fundir ofra.

Hernos. — Las fibricas de barnices mas con-
siderables no tienen mas que tres hornos de fusion:

en las unas los hornos son portitiles; es un aro de

Sy

hierro muy simple armado de cuatro piés y pro-

visto de una reja; el matraz descansa en los earho=
nes hechos ascuas : en este caso el matraz no tiene
penacho y el didmetro del horno tiene 6 centime-
trog de mas queel del matraz, 4 fin deque el carhon
no carezea del aire necesario para producir un
fuego vivo y ardiente, condicion de suma im-
porlancia para la fabricacion del barniz con base de
copal.

Harto dificil seria imponer reglag para la cons-
truccion de un horno que pudieran ser adaptahles
en todas partes; las indicaciones que hemos dado
yason hastanteminueiosas para que eada uno cons-
traya sn horno segun las exigencias de la localidad
y la‘clase de combustible que se puede hallar. En
muechas partes de América el carbon no es siempre
muy bueno,y eés necesario antes.de todo conseguir
la mejor clase y quizis mandarlo hacer de propd-
sito : hay carhon que arde muy pronto y luego se
reduce & cenizas sin formar brasas; otro que arde
despacio, necesita una gran corriente de aire y se
apaga cnando le falta, cubriéndose de una ceniza
que absorve el calérico; 1a lefia no conviene para
la fabricacion del barniz, porque la llama qnema los
vasos y no se puede regularizar el fuego; tambien
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hay mas peligro para un incendio. Una fibri-
ca de barnices debe hallarse distante de las habita-
ciones por los riesgos de fuego, y el laboratorio
debe tener una disposicion tal que el operador, So-
bre todo en los paises calientes, se halle resguar.
dado. de los vapores de resina y de esencia y del
dcido carbénico; una disposicion semejanted la que
se ha adoptado en los laboratorios de quimica
nos parece favorable. Encima del horno debe haber
un ventilador 6 chimenea de campana, destinada
4 reunir, llamar y absorver todos los vapores y ar-
rojarlos fuera, como las hay en los laboratorios de
quimico, joyero, fundidor ete. — La mesa de los
hornos debe ser embaldosada de modo que pueda
limpiarse con facilidad, ylos conductos del horno
de cada hornilla comuanicando con un cafio 6 chi-
menea comun deben estar provistos de una valvula
con sullave & fin de disminuir, activar 6 impedir la
corriente de aire segun las circunstancias : cada
hornilladebeestar provista de dos puertas, una para
la introduccion del carbon en la reja y ofra para
el cenicero; esta niltima queda abierta durante la
combuslion y se cierra mas ¢ menos al mismo
tiempo que las vdlvulas en todos los casos nece-
sarios. Estando enteramente cerrada la llave del
cenicero, y tapados los conductos que llevan el
humo & la chimenea comun, e? fuego se apaga. En
este sisterna de hornos los matraces dehen tenerel
penacho del cual hemos hablado, y deben entrar
no muy ajustados en las hornillas & fin de poderse
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quitar con prontitud y facilidad cuando ha llegado
el momento preciso.

El operario debe tener 4 su lado pinzas para pren-
der el carbon, apagador para enterrar las ascuas
cuando se ha concluido la preparacion, espitula
para menear el barniz, agitador de palo seco, vi-
drio para prueba, un perol vacio para introducir el
matraz en caso de accidente, como cuando el har-
niz sale espumoso y con fuerza del matraz; de este
modo no se pierde casi nada y no hay riesgo de
incendio. Tambien es preciso tener 4 su aleance una
gran cantidad de arena himeda 6 de barro fino y
seco para los casos de incendio, pues el fuego que
Se comunica 4 las materias resinosas no se puede
apagar con agua, y el mejor modo para lograr este
objeto es llenar los vasos con prontitad, asi como
las hornillas y demds puntos donde se ha derra«
mado el liguido inflamado eon hastante arena
tierra, tapar todas las ventanas y salidas ¥ aguar-
dar que se apague por si solo el incendio si no ha
hecho ya grandes progresos y no se ha comunicado
aun & Jas maderas del laboratorio: el laborato-
rio debe estar siempre desocupado de muebles int-
liles para que el operario tenga todas las cosas ne-
cesarias dispuestas con érden y no lenga que
buscar entre utensilios 6 muebles sin uso, las cosas
que le son mas necesarias. El suelo del laborato-
rio ha de ser embaldosado, el techo elevado y de
ciclo raso hecho de mamposterfa. Las resinas, la

esencla, los aceites y todos los ingredientes em-
8.
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pleados en la preparacion de los harniees, asi
como los harnices mismos deben conservarse en
un aposento 6 almacen separado del labora-
torio por un patio bastante ancho. Deben hallarse
en 6l laboratorio del birnizador matraces de vi-
drio, balones, embudos decristal y de hoja de lata,
termometros, aredmefros, cernidores, tamizes 0
coladores, cuchillos; en fin, todes los utensilios ne-
cesarios para la fabricacion de toda clase de barniz
como para asegurar el buen éxifo de las opera-
ciones.

Las espdiulas ]‘un‘xll'll forjarse con alambre grucso

cortado de una longitud que exceda de 30 centi-

metros 1a altnra del matraz; ana exin midad se
pone candeate y seachata en el yunque con alzu-
nos martitlazos: esun instrumento de con raecion
tan sencilla como harata.

Tamiz. — S hallan famices de venta en las fi-
bricas y tambien se pueden construir en los labo-

e laton de enrej:

ratorios armando una fela
poce nimnuy abiertoren un aro de madera o1
de hoja de lata; el didmetre mas‘contun es
3% cenlimetros; el operario debe tener dos 6 tres
{amices listos. Cuando estan muy sucios, se lim-
pian dessrmande laitela y pas andola al'fuego.

Un catre O bastidor de madera es util para soste-
ner el tamiz encima del refrescador donde se vierte
¢l harniz.

Tripode. — Bs una fablifa cuadrada de 30 centi-

metros elevada sobre tres O cuatro piés bastante
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elevados para colocar ficilmente el matraz que se
ha de apagar debajo de lallaye de un pichel 6 velta
(medida) de hoja de lata eolocada en esta tablita, y
conteniendo la cantidad de esencia necesaria para
poner el barniz de buena consistencia. En olro
tiempo el operario tenia que echar la esencia con
una mano y mezelar con la otra para incoporar
¢l Darniz en la esencia; mediante el tripode, no
tiene mas que abrirlallave de modo 4 hacer correr
la esencia pox chorrito; le basla mezelar de vez en
cuando con la espitula; de este modo evita el res-
pirar un vapor espeso de esencia y de agna que de-
termina siempre la alta temperatara del barniz,
gobre todo en los primeros momentos de 1a intro-
duceion de la esenciajasi el trabajo se verifica de
un modo mas regular.

Las dama-juanas, 6 garrafones (castellanas), bo=
tellones, barriles, ete., hacen parte del material del
barnizador : recomendamos el uso de hernitos
portitiles para la preparacion de 1os harnices'de la
segunda y de la tercera clase.

Convidamos 4 los artistas americanos, 1o mismo
que & los aficionados, 4 lormar una coleccion de
hermosas muestras de las resinas, gomo-resinas y
demds materias empleadas enla fabricacion de los
barnices, para estudiar sus propiedades y poderlas
comparar con las materias que se encuentran en el
comercio 6 en las diferentes partes de América, asi
como reunir y estudiar aparle los varios pro=-
ductos resinosos de su pais; muchos sin duda,
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desconocidos hasta el dia, pudieran suministrap
barnices tan buenos, si no mejores, que los conoci=
dos, pues el arte del barnizador est4 bastante limi-
tado. En los lahoratorios americanos conviene
tener dos 6 tresalambiques de varias dimensiones
con sus respectivos bafio-marias, destinados 4 rec-
tificar el alcool, la esencia de trementina, y & pre-
parar algunos barnices de la primera y segunda
clase,

Eleccion del eopal. — El copal se vende bajo dife-
rentes nombres : el copal de Caleuta es el mas esti=
mado; despuesviene el de Bombay, y en tercer lugar
el copal llamado italiano que se encuentra sucio ¢
mondado. Es preciso escoger en todas estas especies
los pedazos de fusibilidad distinta despues de lim-
piarlos con el cuchillo y de separar de una vez los
mas coloreados; 4 veces se emplea una barra de
hierro hecha ascua, sobre la cual se hacen los expe-
rimentos : casi siempre resultan tres especies; la
mas dura, la mas infusible, se tuesta en la barra
de hierro casi como la goma arfibiga; la segunda
se derrite, pero menos ficilmente que la tercera:
despues se va formando un surtido de cada una de
estes resinas segun el matiz; se limpian minucio=
samente y se quiebran en pedazos de tamatio igual
para el uso. Hay otro medio que consiste en remo=
Jar el copal enfero 6 hecho pedazos, y surtido de
color en una lejia alealina compuesta de 500 gramos
de potasa en 25 kilégramos de agua de rio, durante
cuarenta y ocho horas; despues se lava el copal
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que se habré sacado de la lejia con mucha agua en
una cuba donde se menea y se frota fuertemente
con una escoba dura; se vuelve & lavar repetidas
veces para quitar toda la potasa, se apartan los pe-
dazos ablandados y se dividen tambien los que
quedan en pedazos duros y semi-duros; despucs
se ponen 4 secar al sol 6 en una estufa: el copal
queda limpio como un cristal y al mismo tiempo
se halla bien escogido. En fin, hay un tercer medio
que consiste en emplear una lejia mas fuerte, en Ia
cual se pone & hervir el copal hasta que no pro=
duzea un ruido seco al golpearlo contra las pare=
dosdel perol; despues se saca para enjuagarlo cn
mucha agua fria, la cual muchas veces se cambia
hasta que no quede el mas minimo vestigio de po=
tasa; e apartan como precedentemente los pedazos
mas fisibles delos que los son menos y se ponen &
secar al sol en unos lienzos 6 dentro de una estufa.

Moda de preparar el aceite de linaza para los barni=
ces de la cuarta clase.—En las fibricas, llimase de=
sengrasamiento de los aceites la operacion que liene
por objeto volver los aceites mas secantes,

El aceite de linaza debe ser puro, y hoy dia se
cncuentra frecuentemente falsificado, sea con acei-
tes de pescado, de seho (oleina), sea con aceites de
chiamo, de amapola, de ajonjoli, ete., cada vez
que uno de estos aceites estd mas barato que el de
linaza. Si no se mezelase mas que con aceifes se-
cantes, el mal no seria muy grande; mas cuando
se agregan aceites no secantes de pescado, de seho




142 MANUAL DE BARNICES.

porejemplo, blanqueados con deidos para quitarles
su hediondez y sn eolor, el aceite de linaza estd
enteramente alterads y no puede servir ya para
preparar barnices ni aun pinturas. La quimica in-
dica sin'duda los medios de reconocer los grados
de pureza de todos los aceites: mas estos medios
no estan al aleance de muchas personas. Hé aqui un
medio mas prictico s

En una caldera de 28 4 30 litros, se echa 154 20 i~
tros del aceite que s quiere ensayar; se agregan
500 gramos de litargirio en polyo muy seco y
250 gramos de tierra de sombras nuevamente cal-
cinada; se mezcla y se lleva en an fuegd hastinte
Vivo para hacer gorgoritear, mas no para hacer her-
Vvir el aceile; se menea snavemente y muchas ve-
ces la mezela para que los ingredientes no se pe-
guen'en el fondo de la ealdeta ; mas se debe evitar
de‘menear asaz fuerte para determinar la combi-
nacion del 6xido de plomo con el aceite; despues
de 5.4 6 horas de fuego, la espuma se volverd ber-
meja y se formard una tela : es el momento de ha-
jar la caldera de encima ‘del horno y de verter toda
la parte liguida en un vaso muy limpio. Si el aceite
que se ha obtenido de este modo no se empafia en
el vidriodeensayo;si es muay sécante, y sobre todo
si se clarifica fhcilmente, es decir, al caho de
86 10 dias de reposo en el sdlano de la fibrica, es
1

es la

bueno y se puede usar con confianza. Ta

prueba que conviene hacer con el aceite que se
couipra por mayor para la fahricacion.
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Aceite para Bavniz. — Hé aqui un proce-
der mero fabril saministrado por M. Tripier-De-
veaux. Echanse en una ealdera de hierro colado
200 kilogramos de aceite de linaza, y por medio
de un fuego templado se llevan 4 la temperatura de
175 4 200 grados; seintroduce al prineipio 2 4 3 ki-
logramos de pan cortado en tajadasdelgadas y como
unas veinte cebollas privadas de su piel, y se dejan
en el aceite hasta que el pan esté bien frito y las
cebollas muy tostadas (se quita el pan antes de las
cebollas); entonces se quitan por medio de una
espumadera y se 'deja el aceite en el fuego hasla
que esté blanqueado. Esta operacion llevada con
un fuego moderado pueds durar'ocho horas, y el
aeeite obtenido es excelents para 18 fabricacion de
los barnices.

Usos del aceite, — Este aceite es exeelente para ha-
cer barnices tan solidos como los preparados por
medio del 6xide de plomo, peromenos coloreados.
Uno de los caracteres que distinguen los aceites
blanqueades al aire de los aceites blanqueadosal
fuego, es que si se calientan los primeros, Yuelven
4 tomar su primer color, micntras que los segundos
quedan en el mismo estado despues de esta prueba;
por tanto, convienen mas paralos barnices que los
primeros,

Otro acéife para harniz. = Se cchan en
una caldera de hierro 200 kildgramos de aceite de
linaza; se suspende dentro de una tela metilica
colocada 4 10 centimetros del fondo, 6 kilogramos
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de litargirio en polvo; la tela metilica ha de ser
baslante apretada para que el litargirio no pase al
través; se prende el fuego y se lleva templado hasta
llegar & la temperatura de 200 grados. Al principio
de la operacion se ha metidoen la calderade 2 4 3 ki-
16gramos de pan en {ajadas y como veinte cabezas
deajo,teniendo el cuidado de sacarlos asi que estén
muy tosfados: se apaga entonces el fuego, se saca
¢l litargirio, y ya estd hecho el aceite.

Los fabricantes mezclan muchas veces el litar-
girio con un cuerpo poroso, como el carhon ani-
mal en granos, 1a piedra pomez d-el yeso igual-
wente en polvo :se favorece asi la accion del aceite
en el oxido de plomo y se consigue un producto
Das secante sin tener mas color,

OTRO AGEITE PARA BARNIZ.

ToMEss: Aceite delinoza. ., . . . . 200 kildgramos,
Estafio en hebras, . . . . 4

Se calienta el aceite hasta que el estafio se haya
derretido; entonces se tiran en el liquido unas cien
cebollas peladas que se dejan hasta que hayan to=
mado un hermoso color bermejo; se apaga el fuego,
se sacan las cebollas y el aceite estd preparado.
Algunos operarios agregan todavia tajadas de pan
que sacan cuando estd bien frito y lo reemplazan
muchas veces por ofro pan : el aceife que seobtiene
por esle medio es poco coloreado; puede hacer

CAPITULO VIII. 145

buenos barnices, mas no es mejor queel de la pri-
mera formula, que cuesta menos,

BARNIZ GRASO CON EL COPAL DURO.

Touese: Copal doro quebrantado en peda-
zos del tamano de una avella-
na, limpio y de un color uni-
forme segun las indicaciones
ya prescritas.. . . « .« . » 3 kildgramos.
Aceite de lingza preparado por
uno de los procederss que an-
teceden
Esencia de tremeating.. . . . 4 &35 Kil.

Se pone en un matraz muy limpio los 3 kilogra-
mos de copal con la espitula : el matraz se coloca
en una hornilla llena de carbon encendido en can-
tidad snficiente para toda la operacion; el copal se
derrile produciendo un vapor blanco que aumenta
d medida que la fusion hace progresos; se menea
con la espdtula para que no se coloree y se pegue
en el fondo del aparato, y la resistencia cada vez
mas débil que opone al meneo indica que se der-
rite y que la operacion sigue bien. Cuando han de-
saparecido los Giltimos pedazos y que la resina estd
muy fluida, se echa poco & poco, mezelando con
una espitula, el aceite de linaza calentado aparte i
150 grados; seagita fuertemente para mezelar inti-
mamente el aceite con la resina, y se prucha en el
yidrio con una gota si la incorporacion estd bien
hecha : sila gota no esti muy limpida ni muy bri-

Y
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llante, se agnarda un momento, y lnego aparecen
estos caracteres; la mezela entonces es perfecta :
no hay mas que quitar vivamente el matraz del
fuego y llevarlo debajo de la llave del pichel lleno
de eséncia colocado en. el tripode; se deja enfriar
(sudar entérmino fabril) el barniz durante algunos
minutos, sin menearlo, pero vigilindolo : si la es=
puma sube con fuerza, se corta meneindolo fuerte~
mente con 1a espitula, que no se hunde demasiado,
¥y se agrega mas aguarras : esia operacion necesita
rauchas precauciones porque la efervescencia es
muchas veces muy fuerte; es debida & la trans-
formacion de una parte dela esencia en vapor que
trata de saliry de arrastrar 4 la vez una porcion del
barniz. El punto mas diffcil, que se adquiere con
la prietica, consiste en no emplear mas esencia que
la cantidad necesaria 4 fin de obtener un barniz de
buena consistencia ; despuesse echa el barniz enla
enfriadera, coldndolo por el tamiz, y se deja reposar
hasta enfriamiento completo ; despues de haber va~
ciado el matraz, se enjuaga con un poco de esencia
quese echa encima del tamizy se pone 4 escurrir
encima deunaolla 6 de un barrefio para recoger la
pequedacantidad debarniz que haquedado pegada.
Al cabo de cinco minutos se puede enderezar el
matraz y emplearlo para una nueva operacion.

Las otras preparaciones de barniz graso varian
1muy poco en sus procederes; bastan las indieacio=
nes que anteceden parala infeligencia de la mani=~

pulacion de las formulas signientes @

CAPITULO VIIL

PANNIZ GRASO CON COPAL SEMI-DURO.

Téuese: Copal semi-guro.. . » «» « - B kilGgramos
Aceite de linaza preperado.. . 4 kil. 50
Esencia de trementing.. . « . 483 kil
El copal semi-duro se derrite mas facilmente que
el copal duro y echa mas vapores; por lo que no se
ha de dejar tanto tiempo en el fuego.

OTRA FORMULA.

Tomsse :  Copal semi-duro ilogremos,
Aceite de linaza preparado y ca-
Jentado & 450 yrados. . . .« O kil. 50.4 1 kil,
Escutia:de tremeutia, . » - - 10 kil basia43 K. 50

OTRA GON COPAL TIERNO.

Copal tierno » « 4 kilogramos,

Aceite de linaza preparedo « . 0 kil. 50084 Kil,

Esentia de trementing. « » - » 58 8Kl

Esta resina se derrite muy ficilmente al fuego

vivo; se deja cocer bastanie habiendo 1legado el
momento de agregar el aceite calenlado & 120 gra-
dos poco mas 6 menos, se echa este aceile, mez=
clando bien, y se deja hervir durante algunos mi=
aulos: si la mezcla esti bien hecha se saca el
matraz del fuego; se le da la consistencia propia
agregandola esencia do trementina llevada al punto
de ebullicion : este es un punto necesario i 10 ¢

quiere obtener un barniz empaiiado.
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DARNIZ GRASO CON SUCCINO O AMBAR AMARILLO.—

PRIMER METODO.

TéuMEsE: Succino 4 kilogramos,
Aceite secante.. . . + . . 4,2, 3, 4 yaun 6 kil.
Esencia de trementina. . . Cantidad suficiente,

Que se tratan absolutamente como el copal duro.
Si se emplea mas de 2 kilogramos de aceite, ha de
ser muy secante sind 1o se espesa.

SEGUNDO METODO (METODO ALEMAN).
Preparacion del succino.

£e coloca el suceino molido y cernido en un pero-
lito de hierro colado de fondo chato, el cual debe
estar cubierto enteramente con laresina; se pone el
perolitoen el fuego hasta que el suceino esté fun=
dido y muy liquido; entonees se echa encima de
una plancha de hierro colado 4 fin de enfriarlo sii-
bitamente; se quiebra en pedacitos : si su quebra-
dura es la mitad menos brillante que antes de
su {usion, puede emplearse; es esencial que no esté
ni demasiado ni poco quemado. El succino, en la
operacion que acabamos de indicar, debe perder la
mitad de su peso; debe tenerse el cnidado de qui-
tar la espuma durante la fusion. Estas espumas
sirven para hacer harnices de cualidad inferior,

CAPITULO VIIL

Preparacion del aceite de linaza.
ToMEse: Litargirio en polvo cernido.. . . 0 kil. 500
Sulfato de zinc en polvo.. . . . 0 kil, 425
Aceite de linaza,

Se ponen todas estas sustancias en un vaso, que
no se llena sino hasta la mitad ; se llevan al fuego
donde se hacen hervir hasta que toda la humedad
esté vaporizada, 1o que se reconoce & una pelicula
que se forma encima de la mezcla que se menea
despacio de vez en cuando, pero no de un modo
constante, por temor que el litargirio se combine
con el 6xido de plomo y no lo ponga espeso ; des=
pues se trasiega y se cuela por un tamiz.

Preparacion del barniz.

Se echa en un perolito de hierro eolado :

Socecino fundido. . 3 .« « .« . . o 1 parte.
Aceite preparado por el mélodo anterior. 3 partes.

que se llevan en un fuego lento hasta entera diso-
lucion del suceino; despues de lo cual se agrega
constantemente 4 partes de esenciade trementina;
estando el barniz muy limpio, se cuela por el tamiz,
y despues de enfriado se conserva en hotellas tapa-
das para el uso.

TERCER METODO.

Preparacion del acette de linaza,

Echese en un costal de tela :
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Litargirio en polvo, azarcon y albayalde en
polvo, de cada uno.. . . . + » « « 4 kllégramo.
Que se suspende dentro del aceite dc linaza, 3 »

De modo 4 que no toque elfondo del vaso que se
Jlevari al fuego, y que se hard hervir hasta que
el aceite empieze 4 ponerse moreno; se quita en-
tonees el costal y se hace hervir fodavia el aceite,
agregando uno & uno 8% 6 40 dientes de ajo que no
se sacan sino cuando estén hien tostados. Despues
de esta operacion se funde en otro vaso:

Succino. s + - + s o o o |+ 2Kkilogramos,
Guando estd derretido y muy fluido se agrega =

Aceite del que se acaba de preparar, - 3 kildgramos.

Se pone & hervir Ia mezela durante dos minutos,
despues de los cuales se saca del fuego, se cuela
por el tamiz y se conserva para el uso.

Para emplear este barniz, se deslie con esencia
¥ algun color, y se ponen & secar las piezas barni-
zadas en la estufa : resiste al agua hirviendo.

BARNIZ GRASO, COLOR DE ORO, PARA LOS METALLS
BLANCOS A LOS CUALES SE QUIERE DAR EL MA-
TIZ DE ORO. — FORMULA DE TINGRY.

Témese : Succino preparado por el método aleman, 0 kil. 40
ReSIon IOOR . . o dn roitnllo oo Jo. 0. KEY &0
Aceile de linazasecante.. . . . . ., o kil 40
Esencia de trementing. . . . ., o , 0 kil 80

CAPITULO VIIL 151

Seliquida geparadamente la resina laca, se agrega
el sueecino en polvo,'el aceite de linaza y la esencia
muy calientes; cuando la mezcla estd bien ope-
rada, se saca del fuego, y cuando la fuerza del ca-
lor ha pasado, se vierten en la mezcla, en pro-
porciones relativas, tinturas de orellano, ectlircu-
ma, goma-guta y sanzre de dragon hechas con
esencia.

MORDIENTE PARA EL ORO (TINGRY),

Tomese: Aceite de linaza secante. . . 10 partes.
Trementina de Venecis, . .
*Amarillo de Népoles. & . .

Se pone & derretir la frementina en el aceife,
despues se mezcla el amarillo de Népoles en polvo
muy fino ; puede sustituirse el litargirio al amari-
1lo de Népoles.

BARNIZ NEGRO PARA METALES, AZAFATES, PLATOS,
PEINES, ETC. QUE SE SECAN EN LA ESTUFA.

Toyese: Copal semi-duro, . . + o » « » 0Kkil. 120
Asfalto de Judea natural. + « « . 0 kil. 450
Aceite de linaza moy secante, . . 0 kil. 120
Esencia de trementing. . . » « . 0 kil. 240

Fruindase el copal solo, despues agréguese el he-
tun en pedazos menudos, despues el aceite, en se=
guida la esencia.
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BARNIZ DEL JAPON PARA CARRUAIJES, ETC.

Tomese :  Copal duro 8 kilogramos.
Asfalto cocido durante dos digs, . . . 4 Kil- 84 kil 25
Aceite muy secante 2 4 3 kil
Esencia de tremonting, o . . » » « - 6 kil. 78

fue se trata del modo que acabamos de indicar.

Se derrite el betun de Judea y se hace hervir en
un perol de hierro durante dos dias, meneindolo
gin cesar para facilitar la evaporacion de la parte
volatil que contiene y concentra asi su color que
pasa del castafio claro al castaiio oseuro: es lo que
en término de fibrica significa cocer.

BARNIZ DE CAUTCHUCO.

Téwpsts Accite de linaza secante. . . 5 kilogramos.
Cautchuco eortado meoodo, . 0 kil. 500

Se lleva el aceite al fuego en un perol de hierro
hatido, tres veces mas espacioso de lo necesario
para contener la cantidad de aceite indicada; se
hace calentar vivamente hasta que eche mucho
humo y que parezca al punto de inflamarse; en=
tonces se tira dentro un pedacito de cautchuco;
sc agita el conjunto con una espitula de hierro
para favorecer la mezcla: si el aceite estd hastante
caliente, se disolverd el primer pedacito de caut-
chuco y se podré agregar lo que ha quedado, des-
pues de disuelto todo; y cuando la mezcla estd

e
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completa se saca el perol del fuego. Este barniz
se vuelve muy espeso cuando estd frio : para
usarlo, se calienta y se extiende en el lienzo con
un cuchillo, lo mas igualmente que se puede;
forma un buen betun, perfectamente impermeable
al agua y dura mucho tiempo. Este barniz seca

nfny bien, sobre todo si se ha empleado un aceite
bicn preparado.
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CARITULO IX.

OTROS BARNICES. — FORMULAS VARIAS Y NUEVAS.

BARNIZ PARA MADERAS BLANCAS Y FINAS.

Téuese : Copal tiermos '+ .+ . . 0Kil. 750
Mastic en ldgrimas, . . 0 kil. 425
Trementina de Venecia, . 0 kil. 64
Alcool & §0°. 1 litro,

Prepirese segun lo indicado para los barnicesde
la segunda, clase.

BARNIZ PARA CARRUAJES.

Téuese : Sandaraca. . 0 kil. 190
Resina laca bermeja. . . . . 0 kil. 95
Colofana. o < o o v o & o 0 kil. 425
Trementina de Burdeos.. . 0 kil. 190
Alcool de 35° 4 36% . . . 4 litro.

Este barniz sirve para remojar las pinturas.que

se aplican en {ltimo lugar en los trenes y las rue-
das de los coches de lujo.

BARNIZ PARA CALCAR,

Témesg: Sandaraca. . . . . « . - . 0Kil 25
Mastic mEs. . . . o« .« O kil. 64
Galipodio en lagrimas, . . . « . 0 kil. 128
Trementina de Veuecia, .« . 0 Kil. 250
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Este barniz se seca dificilmente ; debe prepararse
con mucho esmero y colado para que no empaiie
los grabados 6 litografias en los cuales se aplica.
Se fabrican igualmente con el éter barnices para
calcar en los cuales entran el copal 6 el cautchuco.

BARNIZ PARA FOTOGRATIAS.

ToMESE: Dextritin blavca. . + o« 0 kily 495
* Alcool 4 36% 0 kil. 45
0 kil. 500

Primero se deslie la dextrina blaneca en el al-
eool; despues se agrega el agua por pequeiias por-
ciones. Este barniz debe colarse por medio de un
lienzo fino. Mr. Dumas ha propuesto el primero
este barniz, pero pocas personas lo usan ya. Este
barniz puede servir para la pintura 4 la aguada y
los rotulos.

BARNIZ PARA ROTULOS.

Tomese: Mastic, 4* coalidad. . . . . 0 kik 423
Alcool & 360 4 litro.

BARNIZ PARA EL MiSMO USO.

Téugse : Dextrina (4).+ & . 0 kil. 425
Goma ardbiga én polvo 22

Alcools . 0 kil. 80
0 kil. 500

(1) Expuesto @ la temperatura de + 200% ¢l elmidon esmbia
de bpaturaleza, 6 por mejor decir, los grunos de que estd com-
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Estos barnices se hacen 4 la temperatura ordina-
ria; se emplean para dar en las farmacias y alma-
cenes de drogas, el lustre 4 los rétulos pegados en
los frascos.

OTRO BARNIZ NEGRO PARA HERRAMIENTAS.

Tomese : Beton de Judea o kil, 500
Colofalia. 0 kil. 500
Aceite secante. « 4 o 4 o« A 4 kil
Barniz de copal 6 de succino, 4 kil.
Esencia de trementina. Cantidad suficiente.

Sc pone & derretir en un perol, encima de un
fuego manso el asfaltoy 1a colofana; se agrega el
aceite secante, despues el barniz de copal; en fin,
una cantidad suficiente de aguarrds para dar al
comjunto una consistencia tal que se pueda exten-
der facilmente con uni brocha. Ordinariamente se
introduce en la mezela una pequeiia cantidad de
negro de hollin, 4 fin de obtener un matiz nezgro
mas pronunciado.

puesto experimenian una desagregacion notable; cambia de natura
loza trasformandose en nn materia soluble en el agua fria y suscepti-
ble de formar, como Ta goma, un mucilago mas 6 menoa espeso y muy
adhesivo. Se ha dadod este cuerpo el nombre de dextrina, porque su
solucion desvia hdcia la derecha (dextra) los pianos de polarizacion
de 1a luz. La disolucion de almidon, asi modificado, estd coloreada por
la tintura aleodlica de jodo en rojo ¥inoso muy inlenso mientras la
disolucion de engrudo (almidon puto covido) estd tenida en 2z il

intenen
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BARNIZ MUY FINO PARA PINTURA NEGRA DE LOS
COCHES DE LUJO.

Téwese :  Copal duro 2 kilogramos.

Betun de Judea 4 kil. 500
Aceite secante, 2 kil
Balsamodel Peri. , . . . . . 0 Kil. 500
Esencia de trementina,. . . . . 5 kil

Se prepara este barniz segun los procederes des-
critos anteriormente; mas el biilsamo no se intro-
duce sino cnando el barniz estd ya enfriado y se
mezela con una pequeiia cantidad de negro de
hollin fino, meneando bien el conjunto hasta per=
fecta incorporacion, Se conserva este harniz en bo-
tellones cerrados para el uso. Bien trabajado, este
harniz es muy brillante y seca hien.

ENGAUSTICA. LECHE DE CERA, PINTURA AL FRESCO.

Machas sustancias, de las cuales no hemos ha-
hlado, hacen en ciertos casos el oficio de barnices,
y preparadas convenientemente se emplean como
tales. De este nimero son el aziear, la clara de
huevo y la cera derretida en esencia de tre-
mentina 6 de lavanda, 6 hien disuelta en una
agua alcalina. La disolucion esencial de cera for-
ma el harniz que los ebanistas (fabricantes de
muehles) emplean & menudo pard los muebles ds
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madera de nogal, de encina y otras maderas poco
coloreadas. Dividida en el agua por medio de la sal
de tirtaro (carbonato de potasa), la eera consti-
tuye-lo que se llama encdustica, que sirye para
hetunar ciertas piezas de carpinteria, y las mas
veces los pavimentos de madera ¢ embaldosado
de los aposentos que despues se vuelven muy bri=
lantes y tersos frotindolos fuertemente con un
cepillo duro. Antes de aplicar la enciustica en un
enladrillado, se aplica una capa de pintura al
temple compuesta de colcotar 6 rojo de Inglaterra
¥ de cola (gelatina); el colcotar puede reempla=
zarse por el ocre subido W cualquier otro color ge-
gun el gusto; mas el rojo es generalmente eme
pleado: en los pavimentos de madera la adicion de
la pintura esiniitil} la encdustica seaplica cada vez
que la pintura del embaldosado estd usada, lo que
sucede 4 veces cada dos-afios y frecuentemento
cada afio; en el intérvalo se mantiene el harniz
terso- frotando frecuentemente el pavimento con

cera amarilla y frotindolo despues con un cepillo
duro que se maneja con el pié. La cera del myrica
cerifera estd llamada 4 reemplazar con ventaja 4 la
cera de abejas, porque es mas dura; contiene un
gran exceso demiricina que tiene la propiedad de
dar lustre y casinada de cerina, sustancia pegajosa

y grasa que domina en la cera comun, hace la fro-
tacion mas trabajosa, y se opone 4 la regunlaridad
de las capas brillantfes. La miricina tiene las euali=

dades de un harniz seco que se puede extender por
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frotacion y pnedeentrar en la composicion de los
barnices de mufieca.

Varios compuestos 6 barnices conbhasedecerahan
sido inventados de algunosaiios acd. Gasi siempre
es cera disuelta en aguarrds y mezclada con una
materia colorante que se extiende por capas en la
madera y adquiere lustre por la frotacion. Tambien
se trata de reemplazar la esencia de trementina en
la preparacion de los barnices y de la pintura al
6leo, por ser su empleo mocivo 4 la salud de los
operarios.

Dividida en el agua bajo forma de emulsion, Ja
cera constituye un barniz muy preeioso para la
pintura & la cera, eonocido bajo el nombre de lrcllz-f
de cera.

Se hace derretir en una clipsula de porcelana una
cierta cantidad de cera blanca; cuando esti fundi-
da, so le agrega una cantidad igual de aguardiente
4 36° 6 4 407 se menea para favorecer la disolucion,
despues se echa el conjunto eu una piedra ancha
de moler; se forma nna masa granada sin cohesion;
ge divide todavia moliéndola suayemente con una
moleta de mérmol, afiadiendo de vez en cuando
otra pequefia cantidad de aleool; cuando toda la
masa parece muy dividida, se le echa agua por
pequeiias partes, casi cuatro veces el peso dela
cera empleada; se cuela despues por medio de un

canamazo para separar las poreiones de cera que
no estin suficientemente divididas. Para aplicar
este barniz 6 mas bien esta cera dividida, se em-
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plea un pincel de pelos de tejon (llamado tejon en
estilo fabril) que se moja en la leche de cera y que
se pasa suavemente por encima de la pinlurai se
deja vaporizar el agua que contenia la preparacion,
y el cuadro parece entonces cubierfo de un polvo
blanco muy fino no adherente. Entonces se llena
de carbon hecho ascuas un pequeiio cajon 6 enre-
jado de alambre de hierro, provisto de un magno
de palo; se pasa esta especie de hornilla suave=
mente y con mucho esmero delante de la pintora;
1a cera dividida se derrite y se desparrama en toda
la superficie; se deja enfriar y despues se da lustre
frotando con un lienzo suave 6 un cepillo. Si el
brillante desaparece algo, basla frotarlo otra vez
para que se manifieste como antes al cabo de cinco
O seis meses ; cuando la cera ha adquirido toda la
dureza que leda el tiempo, adquiere un brillante
aun mas vivo por la frotacion, y el lugtre no desa-
parece mas. La cera es inalterable y'trasmite por
consiguiente esta cualidad al barniz'en la composi-
cion del cual ha entrado. A la propiedad conserva«
dora de esta sustancia queen tiempos remolos en=
traba en la composicion de las pinturas como hoy
dia el aceite, se debe la conservacion de las pintu=-
ras que adornan todavia los restos delas paredes
de Herculanum y Pompeya : hoy dia la cera ha
vuelto 4 enfrar en la composicion de las pinturas
llamadas murales que se aplican en las paredes de
los templos. Pneden admirarse en la iglesia de

Nuestra Senora de Loreto en Paris y en San Eus-
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taquio, pinturas barnizadas con leche de cera.

De algunos aiios aca se emplean los aceites \'nla_x-
tiles ex{raidos por la destilacion del alquifran mi-~
neral suministrado por la hulla (carbon de tierra)
para fabricar hetunes 6 barnices groseros. que se
aplican en langgderayla preservan de laaccmt'x dela
humedad, delos agentes exteriores y de los insec=
tos : disolviendo en la esencia de carbon de tierra
una cierta cantidad de brea, se obtiene un barniz
gecante que sirve para preservar del orin el hierro,
y que se aplica por capas en las paredes de algunas
;:ons\ruccioncs fabriles para preservarlas de la hu-
medad. La esencia pura sacada por destilacion del
alguitran mineral sellama benzina : su olor es muy
penetrante y desagradable para la mayor parte de
las personas, por lo que mo sé puede usar en
muchos casos como disolvente enérgico de las
resinas. ,

Hemos dicho antes que laindustria del cautchuco
habia buscado durante mucho tiempo un disolyente
enérgico de esta sustancia. El aceite empircum:‘llico
obtenido por la destilacion dek cautchuco mismo
fué el primer liquido reconocido propio para este
uso; mas era de un empleo costoso, puesto que era
pregiso, para obtenerla, sacrificar una gran parte
de cantchuco, es decir, de la misma maleria que
de trataba de trabajar. La esencia de frementina y
la benzina fueron empleados despues con alguna
ventaja; pero mas tarde se ha reconocido q.ue' el
sulfuro de carbono, esto es, la combinacion quimica
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que resulfa de 1a union del azifre y del carbon, es
un disolvente perfecto del cautechuco. El sulfaro de
carbono es hoy dia un cuerpo que se prepara por
cantidades mayores, y apenas se encontraba antes
por casualidad en un lahoratorio de quimica. : este
compuesto se ohtiene por medio de.dos productos
de un valor muy insignificante, cuales son el car-
bon y el azafre, y se prepara sinla menor dificul-
tad por la acciondelealor en una mezelade estos dos
cuerpos, Asiesque se puede vender muy barato, y
que su introduccion en las manufacturas de caut-
chuco hadado unaimpulsion considerable 4 este ra-
mo de indnstria. Desgraciadamente el sulfuro de
carbono ejerce una accion deletéreaen los operarios
(quemanejan y respiran constantemente su VApor; y
se trafa hoy dia, no de reémplazar el sulfuro de ear-
bono, porque la industria no puede volyer atris, si-
nodeventilarperfectamentelosoperariosy de tomar
todos los medies higiénicos indicados por la cien=
cia y la prictica para resguardarlos de log efectos
del disolyenle de la goma elistica. Hemos enirado
en estos pormenores acerca del sulfuro de carbono
para indicar & nuestros lectores este enérgico di-
solvente del eautchuco, del cual no habiamos ha-
blado aun, que sin duda serd empleado algun dig
en la preparacion de ciertos barnices que admiten
el cautchuco en su camposicion. Hemos dicho un
poco antes que se trataba tambien de reemplazar

la esencia de trementina en la pintura por causa
de su accion dafiosa; en efecto, se han anunciado

CAPITULO IX. 163

varios harnices, entre otros el colocirium que pare-
ce tenerlacera por base; mas 1o Conocemos aun su
composicion,

PINTURA Y BARNIZ POR EL SILICATO DE POTASA.

M. Kuhlmann, distinguido quimico francés, ha
reconocido la posibilidad de emplear el silicato de
potasa en la pintura al temple y al 6leo. En 1841,
M. Kuhlmann reconocid que el silicato de potasa,
esto es, el compuesto designado en ofro tiempo por
el nombre de licor de guijarros O licor de piedras, y
que se obtiene poniendo en fusion dentro de un
erisol, sflice 6 arena pura con una fuerte propor-
cion de carbonato de potasa, posee la propiedad de
endurecer y de volyer compactaslas piedras calizas
mas porosas y mas desmenuzables que se im-
pregnan conestadisolueion. Paraendurecerestatuas
de piedra, melduras y ornatos de arquitectora, las
paredes repelladas con mezcla caliza, ete., y para
comunicarles el grado de resistencia del marmol,
basta cubrir estosobjetos por medio de un.pincel,
con una disolucion de silicato de potasa. El efecto
empieza & manifestarse casi de repente; las supers
ficies que han recibido esta capa silicosa se endu-
recen rdpidamente y tanto mas profundamente
cuanfo que la piedra porosa ha absorvido mayor
cantidad de esta disolucion. Es probable gue se
forma en esta circunstancia un compuesta doble

de silicatoyde carbonato de cal, gozando de una du-
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reza considerable y muysuperior 4 la del carbonato
simple que constituye Ia piedra caliza. Por lo que es
de la potasa, puestaen libertad por Ia descomposi-
cion del silicato de potasa, dssaparece poco 4 poco
trasudando por medio dela piedra, y disolviéndose
cn la humedad atmosférica, despues de haber
absoryido el dcido carhénico del aire,

La disolucion de silicato de potasa tiene la pro=-
piedad de endurecer del mismo modo el yeso 6 sul-
fato de cal;de tal suerte, que para dar 4 una esta-
tua pequenia de yeso, & un busto, 4 unas molduras
de yeso, toda la dureza del mdrmol, basta cubrire
los, por medio de un pincel, con una capa de la
disolucion  silicosa. El proceder de M. Kuhimann
para el endurecimiento de los materiales de cons-
truccion estd hoy empleado con ol mejor éxito en
Europa. En Inglaterra y en Alemania se ha hecho
uso del licor de guijarros para endurecer las esti-
tnas y los ornatos de-arquitectura, preservando asi
los monumentos de la accion destructiva de los
agentes exteriores. En Paris se ha adoplado este
procedimiento para endurecer las estituas de pie-
draque decoran el nuevo Louvre,

La disclucion de silicato de potasa, que M. Kulh-
mann no habia presentado al principio sino eomo
medio de endurecer 1os materiales de construccion,
ha recibido mas tarde, entre sus manos, aplica-
caciones numerosas de la mayor importancia.
M. Kulhmann ha propuesto el empleo de esta
sal para fijar los colores en la pintura sobre piedra,
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vidrio, madera, y aun en las impresiones en géne-
ros, telas y papel. En fin, mas recienlemente, en
1857, este quimico ha indicado los medios de apro-
vechar esta sal en las operaciones, hasla entonces
casi exclusivamente mecdnicas, de la pintura de
decoracion y del aderezo, procederes que desde un
tiempo muy remoto habian quedado estacionarios.

Para dar un ejemplo del modo de emplear el si-
licato de potasa en una de las operaciones que he-
mos citadoe anles, indicaremos como se puede,
mediante esta sal, reemplazar los procederes tan
dificultosos de la pintura mural. Para obtener una
pintura al fresco de una gran solidez, se aplican
los colores en la superficie de la pared, y se riegan
en seguida con una disolucion de silicato de po-
tasa que se arroja en lluvia fina por medio de una
pequedia bomba provista de una regadera. El sili-
cato de potasa trasforma la cal grasa en la cual
estd aplicada la pintura, en una cal hidrdulica
artificial. El silicato de cal, que se forma por esta
reaceion al combinarse con el carbonato de cal,
produce este compuesto doble de silicato y de car-
bonato de cal que tiene la propiedad de volverse
duro rdpidamente al aire, de ser absolutamente im=
permeable al agua, y de constituir por encima de
los colores, una capa preservadora, un barniz {ras-
parente de una dureza sin limites.

La aplicacion del silicato de potasa en la pintura
mural no es ya actualmente una simple posibilidad
teorica : trabajos notables han sido ejecutados ya por
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medio de este proceder en el Museo de Berlin por
AL Kaulbach, ilustre pintor, honor de la Alemania.

Para hacer uso del silicato de potasa en la pin-
tura sobre vidrio, sédeslien en una disolucion con=-
centrada de silicato de polasa unos eolores mineras
les nio atacables por los dlealis: aplicados con el
pincel, estos colores mezelados con el compuesto sis
licoso, endurecen prontamente y se vuelven enfe=
ramente inalterables por el agua, conservando aun
una trasparencia completa, Merced 4 este proce=
dimiento, puédese obtenar la aplicacion de los co=
lores trasparentes en el vidrio, para las vidrieras
de las iglesias, y tambien sobre la porcelana, sin
Gae sea necesario vitrificar dichos colores por la

cionrdel fuego.

Pareemplearla misma sal en 1a impresion sobre
telas, se reemplaza por el silicato de potasa la albu-
mina que, coagulada por el calor, sirve hoy dia
pasa fijar1os colores en los géneros. La disnh:cion
silicosa semezcla con loscolores al momento de
depositarlos en los tejidos;despues de algunosdias

de exposicion al aire, estoscoloresse endurecen por

la presencia del silicato de potasa, y toman tantaso-
lidez comolos que se fijan por medio de la albnmina
coagulada. Los tejidos impresos de este modo pue-~
denseér sometidosal agua yal jabon sin'que los ¢olo-
res se alteren. La vinica condicion que se debe
observar para el empleo del silicato de potasa, es
usar los colorés que no se alleran por los dlealis.

M. Kulhmann ha podide imprimir de este modo
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en géneros de toda clase, blancos 0 ya tefiidos, el
azul de Ultramar y el verde, el azarcon, el verde
de zine, el sulfuro amarillo de cadmio, ete.; 1a im=
presion negra se obliene muy econdmicamente con
el negro de hollin, y tiene esta ventaja, siendo cons~
{ituida por el carbon, es decir, por una sustanecia
inalterable por todos los agentes quimicos, de ser
inatacable por el cloro y por los dcidos, circunstan=
cia muy importante en la impresion de las indig=
nas. Se ha de creer que los silicatos alcalinos reci=
birdn algan dia Wtiles aplicaciones en la impresion
de los géneros de lana y de seda.

El empleo del silicato de potasa.en la pintura,
sea al temple, sea al oleo, y la posibilidad dereem-=
plazar por esle nuevo agenie el aceite y la esencia
de trementina, productos de un uso costoso 6 in-
¢omodo, hacen el ultimo objeto del trabajo de
M. Kulhmann que analizamos aqui. Despues de
haber desleido los colores en el agua, sé muelen
con una solucion concentrada de silicato de po-
tasa, y se aplican por medio del pincel por capas
sudesivas » esta sal, al endurecerse al dire, permite
reemplazar ventajosamente el aceite empleado para
desleir y aplicar las pinturas en los arlesones y las
paredes de nuestras habilaciones.

Este descubrimiento serd sobre todo apreciado
en la América del Sur donde la aplicacion de la
pintura al 6leo y el empleo del aguarras ofreeen
tantos mas ineonvenientes cuanto que lalemperas

{ura es mas elevada,
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El hecho mas importante que resulta de las in-
vesligaciones de M. Kulhmann en este puntonuevo,
es la sustitucion del sulfato de barita arlificial al
albayalde 6 al blanco de zine que sirven para obtener
las bases blancas de la pintura. Aplicado en capas
sucesivas por medio de la- cola fuerte 6 del almi-
don para la pintura al temple, y con una mezcla
de almidon y de silicato de potasa cuando se
trata de reemplazar la pintura al 6leo; el sulfato
de barito cubre perfectamente, y presenta sobre el
albayalde y el blanco de zinc la ventaja considera-
ble de un precio reducido casi de las dos terceras
partes. El sulfato de barita no se altera de ningun
modo por las emanaciones de hidrogeno sulfurado
que ennegrecen prontamente el albayalde ; da unas
pinturas de una blancura y de una suavidad que
1o iienen ni el albayalde ni el blanco de zine mas
finos.

En la indusfria, este producto ha sido el objeto
de algunas aplicaciones : bajo el nombre de blanco
fijo sirve para hacer fondos blancos y satinados en
la fabricacion de los papeles de entapizar, y 4 pre-
parar las targetas de visita betunadas y pulidas.
M. Kulhmann ha realizado un verdadero progreso
en la decoracion y la conservacion de los monu-
mentos al dar al sulfato de barita artificial un em-
pleo tan importante y casi ilimitado para la pin-
tura silicosa. El blanco de barita permitird hacer
con una economia suma, pinturas blancas mates 6
lustradas, siguiendo el método ordinario para su
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aplicacion y fijacion : estas pinluras rivalizaran con

las mas hermosas pinturas hechas con blanco de
plata y barniz. En efeclo, ninguna pintura antigua
es comparable 4 los cielos rasos r_jcculados con el
blanco de barita aplicado & lagelatina, 6 lo que es
mejor, con una mezela de engrudo de féculay de
disolucion de silicalo de potasa.

Por la sustitucion del sulfato de barita artificial
al albayalde y al blanco de zinc, como tambien por
la sustitucion, en una infinidad de cireunstancias,
de la pintura al temple y 4 las esencias, se reali-
zarh por supuesto una economia considerable:
mas no solo en esto consisle 1a ventaja del empleo
del sulfato de barita: el uso gencral de este pro-
dueto colocaria el arte de la pinturay las industrias
manufactureras que tienen relacion eon la fabrica-
cion de las bases blaneas, en condiciones higiénicas
de las mas satisfactorias. No solo, en efecto, se evi-
tarian los peligros que resultan de la [abricacion "
del exmpleo del albayalde y aun del blanco de zinc,
mas se suprimiria aun el inconveniente no mMenos
grave del olor de las esencias. En fin, se gozaria de
la ventaja de manejar ‘un producto cuya accion en
nuestros 6rganos es enteramente inofensiva. Mien=-
tras que algunos decigramos de albayalde, de
blanco de zinc y aun de carbonato natural de ba-
rila, pueden produeir en la salud alteraciones u?as
6 menos hondas, el sulfato de barita puede ser in=
troducido en la economia & una dosis bastante
elevada sin peligro ninguno, Merced & este nuevo

10
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proceder, seria pues permitido, segun M. Kulh-
mann,. suprimir el aceite y las esencias en las
operaciones de la pinfura de decoracion.

El cuadro limitado de esta obra no nos permite
dar una_ descripeion mas extensa de los procederes
de'M. Kuhlmann; bastara, lo esperamos, el répido
examen que acabamos de hacer, para dar & nues-
tro lectores una idea de las investigaciones que se
hacen hoy dia con el fin de reformar del todo el
arte delpintor de decoracion, y de las modificacio~
n'es que va sufriendo, cada dia mas, la prepara-
cion de los harnices.

Mas debemos anadir que el empleo del silicato
de potasa en los teatros, particularmente en las de-
coraciones, telones, bambalinas, ete., tendrd la
ventaja inapreciable de disminuir losriesgzos de in-
cendio, pues el silicato de potasa es unia $al que
vuelve log lienzos incombustibles.

CAPITULO X.

CAPITULO X.

DE LA PREPARACION POR MAYOR DE LAS ENCAUSTI-
CAS, PINTURA Y BARNIZ CON BASE DE CERA.

Hemos tomado & M. Tripier-Deveaux, ilustrado
fabricante, los interesantes datos que van & conti=
nuacion.

Bajo el nombre de enchustica estin compren=
didas dos eosas muy distintas; la pintura & la cera
de la cual hemos hablado ya, yel hetun & barniz de
cera, cuyas férmulas no hemos indicado hasta
ahora.

En las artes, dice M, Tripier-Deveaux, s¢ da el
nombre de enciustica & muchas preparaciones he-
chas con eera, con ol finde hacerlas mas facilmente
extensiblesen capas delgadasy uniformes en la su-

perficie de los cuerpos que S€ {rata de encerar, 68 de-

cir, volver tcrsns,hrillnrltes.inaccesihlos al polvo y
& 1a humedad, los que se guiere mantener aseados
sin grandes esfuerzos; pues tal es el resultado que
sotrata de obtener al encerar las mesas, las camas,
los muebles, los p:-.\'imvnh:\.:, ete.

Muchos, en efecio, sacontentan con eneerar 10s
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muehles ordinarios, los pavimentos de madera y
los embaldosados, porque l1a cera adquiere luego por
las frotaciones repetidas una trasparencia y un
pulido que imitan los del barniz; mas sila cera
resiste 4 los choques, si puede ser mas facilmente
reparada, sea por simple frotacion, sea por nueva
aplicacion, el brillante .que produce es opaco,
no reglza como el barniz el brillo y el color de la
maderd. La encdustica es tambien mas blanda
que el barniz:la espalda encerada de una silla
manchard el frac 6 el vestido de la persona que se
recostard en ella bastante tiempo para que la cera
sp ablande. Mas el barniz no resiste & los chogues;
cede al trabajo de la madera, esto es, 4 las dilataeio-
nes y contracciones que experimenta la madera
por el efecto de la sequedad 1i de la humedad, se
resquebraja, se levanta en eseamas, se raya por la
menor frotacion de un cuerpo duro, y para repa-
rar estos accidentes se necesita quitar el barniz
viejo para aplicar el nuevo. La enciusticay la em-
harnizadura tienen pues sus ventajas y sus incon-
venientes, ya hastante conocidos de nuestros lece
{ores.

PRIMERA FORMULA.

Encdustica ¢ pomada de cera con esencia,

Se pone & derretic en un perol de cobre muy
limpio ¢

Cera amarilla purd. « + « « « « « + B00 gramos,

CAPITULO X.

Cuando est hirviendo, se saca el perol del fuego
y se agrega poco & poco sin dejar de mezelar,
1,000 gramos de esencia de trementina que se ha=
bra entibiado aparte; se agita la masa hasla entero
enfriamiento. Siguiendo este método, es decir, fan=-
diendo la cera aparte, y agregando fueray lejos del
fuego la esencia tibia, se evita toda probabilidad
de incendio. Esta pomada, en la cual la cera se
halla en un grande estado de division por su mez-
cla con la esencia de trementina, se extiende ficil
y uniformemente en la superficie de los cuerpos;
la esencia penetra la maderay facilita la pene-
tracion de la cera, y el brillante que resulta por
una simple frotacion con un trapo de lana es
comparablé al de un barniz, y despues de su com=
pleta evaporacion, la esencia, si es pura, dejaré la
ceraen su estado de dureza normal y la encerada
cerd tan solida como si se hubiera hecho con cera
natural. La pomada en este estado es amarilla; si
se quiere obtener roja, enlugar de esencia de tre-
mentina pura, se debe emplear esencia en la cual
<& ha hecho digerir desde la vispera, 4 la tempera=
tura ordinaria, 80 gramos de orcaneta (anchusa) por
kilogramo de esencia. Se separala raiz de orcaneta

filtrando la esencia.

SEGUNDA FORMULA.

Encdustica 6 pomada d la potasa.

Echese en un perol de fondo concavo muy aseado:
10,
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Cera amarilla en pedazos. . . . . 500 gramos.
Agua derio filtrada. . . 1,000 »
Polasa de América. « « + « s o o 4 60 »

Se poune & hervir agitando sin cesar con una es-
pitula de hierro, hasta que el conjunto forme una
nata jabonosa muy homogénea, unida, sin granos;
se agifa sin cesar hasta completo enfriamiento.
En esta pomada, la cerase halla al estado de jabon,
asi es que no forma un-espejo tan sélido como Ia
de la primera formula; queda pegajosa, mas se le
da la preferencia por no tener olor.

TERCERA FORMULA.

Encaustica liquida.

Tichese en un perol de una eahida suficiento :

Cers amarilla pors en pedazos. . . . 250 gramos.
Jabon verde. o0 125 » (1)
Polasa de América.

Ague clarificada de v . oo 0o o 4,5 6 6litros.

Segun que se guiere oblener una enciustica mas
6 menos cargada de cera,

Llévese el perol al fuego, agitese sin cesar hasta
que toda la: cera esté derretida; enfonces se saea
del fuego, se deja enfriar, despues eon las dos

manos se sacan las partes de cera que sobrenadan
H]

(1) Lldmase fabon verd pa un jabon semi-liqoido que so

prepara gon aceites de colza, calamo ew,, ¥ poly
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se remojan en el liguido frotindolas para disolver=
las como se hace con el jabon; se guarda para
el uso en botes tapados. Cada vez que se quiere
emplear, es preciso agitar fuertemente la masa
para repartir de un modo igual las partes de cera
que se han depositado en el fondo.

CUARTA FORMULA.

Encdustica 6 pomada dé céra dura con esencia.

Esta pomada de 1a composicion de M. Tripier-De-
veaux, tiene casi la solidez y el brillo de un buen
barniz alcotlico: es poco conocida hasta hoy dia.
Se eeha un kilogramo de cera amarilla pura en un
perolde fondo redondo y se lleva al fuego; cuando
1a cora estd derretida, se agregan 420 gramos de
litargirio en polyo; se mezela conuna sepftula para
impedir que-el litargirio se pegueen el fondo; se
lleva el fuego muy flojo para que la cera tenga el
tiempo de rehacer en el éxido de plomo. En fin,
cuando la cera ha tomado nn color castano, que el
litargirio estd en parte revivificado y que una gota
de cera, al eaer en un plato, ha llegado al punto de
nodejarse cortar por la ufia, pero de deshacerse en
polve, la ecera-estd bastante cocida. Se quita enton-
c¢es el perol de la hornilla y se deja enfriar, Al dia
siguiente se separa de la cera el residuo 6 fondo
compuesto de litargirio mas 6 menos revivificado,
v se hace la pomada dura empleando 500 gramos
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de osta cera endurecida con un kilogramo de
¢sencia de trementina.

BETUN PARA ZAPATOS.

Para completar 1a historia de los barnices, debe-
mos iratar aqui del betun para zapatos, correas y
jaeces. El que empleamos comunmente se seca y
pule por medio deun cepillo; se llama gcneralmcnte
betun inglés. Existe una multitud de formul:.xs para
preparar este producto, en el cunal el.ltra sxer'n;_)re
negro demarfil 6 carbon de huesos, 4dcido sul.[unco
v una materia gomosa 6 dulce. Debe preferirse la
;ecnta que da un buen betun coxll f':l menor costo
posible y que se pueda preparar ficilmente en to=
das partes. Hé aqui una formula buena :

Tomess : Negro de marfil
Miel de purga
Acido sulftirico 4 66° » Ag (2)
Agallas quebrantadas.. . - 1
Sulfato de hierro, . . . » .« 2 litros.

2 kilogramos (1)

»

Vertida que sea la miel en un barreiio de la ca=
bida de 10 litros por lo menos, se deslie poco &
poco el negro de marfil; por otra parte se pone &

(1) Lldmase negro de marfil el carbon resuitante de la caleinacion
en vasas tapados de los residuos de marfil labrado Apnr'los llr;meins
v {aracesdores; puede reemplazarse el marﬁl'por l.ns. paries l:ra: ¥
;?s-,msas de los huesos de la res que cn.Amcrlca no ucne‘n emﬁ eo.‘m

(2} El deido sulldrico del comercio tiene 66 grados al arcome

je Beaumé (pesa-dcidos)
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infundir durante una hora las agallasen 1 litro de
agua hirviendo,’y despues se cuelapor un lienzo; se
disuelve el sulfato de hierro en el segundo lifro de
agua; se mezcla la mitad de la disolueion con la
miel de purga y el negro de marfil, yen la otra
mitad se echa el #cido sulfiirico y se echa poco &
poco en el barrefio, agitando continuadamente. Hay
una vivaefervescencia; el volimen de la masa au-
menta mucho, se espesa al mismo tiempo, y en fin,
se agrega la infusion de agallas.

Se obtiene asi una masa blanda :si se hubiera
agregado la goma al betun, hubiera acabado por
solidificarse, porque se combina eon el oxido de
hierro para volverse casi insoluble. Si se quiere
obtener betun liquido, es preciso desleir 1a masa
obtenida en 5 litros deagua, agitarla bien y echarla
ripidamente en botellas agitindola siempre, 4 fin
de evitar el depdsito que se formaria sin esta pre-
caucion.

Las agallas pueden. reemplazarse en la América
intertropical porla fruta 6 vaina astringente de una
especie de acacia que sellama anacascalote y que
es muy rica en tanino, principio astringente que al
combinarse con el sulfato de hierro suministra el
color negro, hase de la tinta de escribir.

BARNIZ PARA ZAPATOS Y BOTAS.

Se hace digeriren 6 litros de vino hlanco durante
24 horas, 20 agallas y 1/2 libra de palo campeche,
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Al cabo de este tiempo se cuela la infusion por un
trapo,seagrega despues en el licor 3libras de goma
machacada y una libra de miel de cafia;: se hace
hervir esta mezela durante media hora : cuando
esti enfriada, se agregan 2 onzas de sulfato de
hierro, una onza de sulfato de cobre, 3 litros de
espiritn de vino y una onza de aiiil flor; se deben
emplear 1as sales ‘de hierro y de cobre asi como el
afilal estado -de polvo sutil. Despues se menca hien
la mezela que se deja algun tiempo mas en el fuego,
se cuela despues por medio de un tamiz de seda &
de un lienzo y se conserva este barniz embotellado
para el uso. Para emplearlo, selimpian los zapatos
G las botas y se betunan como siempre, ¥y por
encima se echa el harniz por capas uniformes me-
diante un pincel suave, y se pone el calzado & se-
car alsol, en nn lugar donde no hay polvo : barni=
zados de este modo los zapatos parecen de charol.
Cuando estin sucios se quita el barniz con un
trapo mojado en agua, se deja secar el calzado, se
vuelve & betunar, y se agrega otra capa de barniz :
esla misma composicion se emplea 4 veces para los
cueros de los coches de lujo, y puede aplicarse en
todos los objetos betunados como el calzado,

BARNIZ PARA JAECES :

Para un litro de betan témese :

Bano deagoa para infusior i de litro.
Aleool 4 360, . . . 3 v
) 10 CY AT e et Sl it »

Sal de tirtaro.. .

Goma ardbiga pura.

Ceraamarilla, « . . .« o« <«
Cera blanca

Sebode vaca. «.v « s v s 5 a0 =
Negro de marfil.

12
13
1/4
12

Se ponen todas las materiassolidas, menos la sal
de tartaroen unbafio frio para infundirlas durante

24 horas.
Pasado estetiempo, se coloca el bafio en una hor-

nilla, con un fuego manso, hasta primera ebu-
llicion.

La sal de tirtaro se echa en el bafio tres 6 cuatro
minutos despues de haberlo quitado del fuego;
se agita entonces la mezela hasta que se enfrie.

En fn, se deslie ¢l conjunto eon la tinta, hasta
oblener un liguido bastante espeso. Esta tli»rm.xuu.
ha sido publicada por M. Bazin de Leon (Francia),

BARNIZ PARA ESFERAS Y GRABADOS.

Dividese en pedacitos :
Cold de pez.
Que se hace disolyver cn
Alcool hirviend
Cunando despues de haber sido expuesto al ai
durante algau liempo, el liquido ha tomado la co-

sisteneia de una cola fuerte, ya es preciso usario.
Se aplica caliente, por una frolacion tan proula
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como sea posible el grabado, la esfera geogrifica ¢
celeste : déjase secar esta capa duranie uno o-dos
dias; se aplica una segunda, y aun una tercera,
y al fin se aplica el barniz blanco.

Si las mosecas, el polvo @ otros cuerpos ligeros
hacen manchas en el barhiz se quitan ficilmente
con una esponju mejada en agud.

El barniz blanco se componede resina sandaraca
y de mastie disueltas en alcool. Despues de 48 ho-
ras de infusion se euela el barniz por medio de un
lienzo, y asi_que esté reposado se gncierra en una
hotella que se tapa con cuidado.

BARNIZ SIMPLE DE ACEITE DE LINAZA POR M. J.
LIEBIG.

M. Liebig ha estudiado con mucho esmero las
propicdades de los aceiles y en particular de los

secantes: es inleresanle, pues, seguir alilusire pro-
fesor de quimica en sus invesligaciones, estudiar
su teoria y ver de qué modo un aceite puede volver-
se secante al punto de servir por si solo de barniz.

Hemos visto ya que el empleo del aceite de
linaza en la preparacion de los barnices, grases
estribaenlapropiedad que liene de convertirse poco
a pocoal aire en unamaleria brillante no pegajosa :
la prontitud con la cual se opera este cambio, esta
pretendida desecacion del aceile de linaza recien
preparado exige un tiempo mas largo que el aceile
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viejo que ha formado un deposito. Se pucde acele-
rar, lo sabemos ya, esta trasformacion, calentando
hasta 1a ebullicion el aceite de linaza antes de su
empleo, sea solo, sea con el 6xido de plomo 6 do
zine; toma en este estado el nombre de barniz de
aceite de linaza : este barniz es mas 6 menos colo-
reado, mas espeso que el aceite que ha servido en
Su preparacion; se convierte 4 la temperatura ordi=
naria, en el espacio de 24 horas, encima de unas
planchas de vidrio, en un betun viscoso, brillante
como un espejo, mientras que el aceite de linuza
exige de 8 & 10 dias para experimentar el mismo
cambio.

Las modificaciones queel aceite de linaza cxpe-
rimenta para pasar al estado de barniz han sido
muy poco estudiadas : segun la opinion mas acre-
ditada, el 6xido de plomo le hace experimentar una
reduccion pareial; el aceite se apodera del oxigeno
de una parte del 6xido de plomo, y experimenta
de este modo, durante la preparacion del barniz,
una parte de las modificaciones que no experi-
menta al aire sino en un espacio 13950 menos
largo.

Segan las investigacionesde M. Liebig, esta opi-
nion no estd fundada; parece, al contrario, que la
transformacion delaceitedelinaza en barniz estriba
en la eliminacion de las sustancias que se oponen
& la oxidacion, relajiandola 6 contrarestindola. Los
experimentos de este quimico w han tenido por
objelo 1a averiguacion de la causa de la alteracion

11
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que debe el aceite de linaza experimentar por su
contacto conel oxigeno; se limitan simplemente 4
la accion del éxidode plomo respecto del aceite de
linaza, y al mejor modo de prepararel barniz.

Los experimentos deTh, de Saussure acerca dela
accion del gas oxigeno enlosaceites secantes (Véase
en la primera parte : ACEITES) sefialan una diferen-
cia extraordinaria relativamente 4 1a duracion y al
periodo de absorcion del oxigeno. Esta absorcion
se verifica casi por saltos : una capa de aceite de
nuez, en 8 meses, no habia ahsorvido sino tres veces
su volumen de gas ox{geno;al eabo de este tiempo,
observo un aumento desproporcionado respecto de
Ia rapidez,y de tal modo, que la misma capa, en los
diez dias signientes, babia ahsorvido 20 veces
tanlo oxigeno como en los ocho meses prece-
dentes,

Este fenémeno solo se puede explicar por la pre-
sencia de una sustancia extraia, que, disuelta en
el aceite, impide el contacto del oxigeno, sustancia
que experimenta una oxidacion semejante 4 la del
aceite, aunque mas lentamente, M. Liebig piensa
que este fendmeno es debido 4 la presencia de la
albiimina vegetal de las semillas. empleadas en la
extraccion del aceite.

La accion del oxigeno en el aceile mismo debe
ser contrarestada por esta materia mucilaginosa 3
puede uno figurdrsela como envolviendo las molé=
culas de aceile y paralizando su propiedad de

absorver ¢l oxigeno, hastasu propia destreecit
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Las investigaciones siguientes bastarin guizds
para justificar 1a opinion que atribuye la trasfor-
macion del aceite de linaza en harniz 4 una purifi-
cacion de aceite, tinica condicion de su propiedad
de solidificarse al aire. Si la ebullicion,como es sa-
bido, aumenta esta propiedad,la sumenta ann mas
al anadir Oxidode plomo 1 6xido de zine al aceite
hiryiendo, La ebullicion de una altatemperatura
destruye poco & poco el mueilago; hay disolucion
do 6xido de plomo y formacion de una eombina-
cion que queda disuella en el exceso de aceite,

Ll aceite de linaza puro.y hervido, asi como el
aceite de linaza tratado por el 6xido de plomo, se
seean dmbos con prontitud al aire; mas este ullimo
parece poseer esta propiedad 4 un grado mas ele-
vado. M. Liebig piensa gue es un error creer que
la exposicion al aire determina el estado de visto-
sidad de los dos aceites extendidosen capas delza-
das : el aceite de linaza sometido 4 la ebullicion
con el oxido de plomo,.es mas espeso y tiene en
disolucion una;combinacion solida, cuya separa=
cion vuelve naturalmente al aceite'que se espesa,
mas viscoso que es el accite de linaza sometido &
la ebullicion, -

M, Liebig ha pensado al prineipio que la forma-
cion del barniz era debida & una suponificacion
0 4 unadestruccion de este principio que une entre
s lasmaterias grasas, los aceites, el sebo, ete.,y que
se llama glicerina, la una producida por el 6xido de
plomo, y la olrapor la eleyacion de la temperatura,
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Esta opinion parecia justificada por el hecho si-
guienie: el aceite de linaza calentado hasta 100 gra-
dos y mezelado con litargirio, por medio del cual
s¢ hacen pasar, durante una hora, vapores de agua
hirviendo, se convierte en un excelente harniz que
se'seca pronto y ficilmente al aire, y no es muy co-
loreado; pero cuando se hace hervir mas tiempo
un mezcla de aceitede linaza con litargirio y agua,
se obliene una masa espesa que se seca dificilmente
al aire y conserva durante algun tiempo una con-
sistencia de ungiento. Para probar que la deseca-
cion 6 propiedad secante no es una condicion de
la saponificacion del barniz, M. Liebig ha saponi-
ficado completamente el aceite de linaza por medio
de Ia potasa céustica,y ha separado el dcido oléico
formado por el dcido cloridrico’ (muriitico) 2 el
dcido oléico, separado del jabon de aceite delinaza,
eslibajo la forma de un aceite espeso que se cuaja
en yna masa cristaling, & 10 6 12 grados. Cuando
se  separa porel filtro, 4 una temperatura algo
mas elevada, la porcion solida que se ha deposi-
tado, se obliene casi 1/10 del aceite de linaza, un
cuerpo blanco s6lido, que se disuelve ficilmente en
elalcool caliente y se deposita en agujas finas como
el &cido margérico : el dcido oléicono se ha secado
mas prontamente al aire que el aceite de linaza :
ha disuelto, mediante el calor, una gran cantidad
de 6xido de plomo; y satnrado con este 6xido, ha
tomado la consistencia emplistica. Cuando se di-
solvid en este dcido una cantidad de 6xido de plomo
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fal que conservaba todavfa su estado liquido des-
pues del enfriamiento, se obtuvo una combinacion
idéntica con la que proviene del aceite de linaza
despues de hervido, durante algunas horas, con
agua y litargirio, es decir, que no hubo barniz.
Resulta, pues, con certeza, de lo que antecede, que
la formacion del barniz es independiente de la
separaciondela glicerina ea el aceite; que al contra=
rio, esta sustancia toma parte tambien en las pro=
piedades secantes. Estas investigaciones han sne-
ministrado al hébil quimico aleman, el modo de
preparacion del barniz mas simple y de mejor clase,
por el empleo del sub-acetato de plomo.

31 se mezcla con esmero, por la agitacion yéila
temperatara ordinaria, aceite de linaza con sube
acetato de plomo, y se deja la mezela clarificar-
se por el reposo, se separa una gran cantidad
de un depésito blanco, limoso, que contiene éxido
de plomo. El aceite que sobrenada estd convertido
en un excelente barniz: tiene un color amarillo de
vino. Extendido en capas delgzadas, se seca perfec-
tamente en 24 horas, y contiene 4 6 5 por ciento de
Oxido de plomo en disolucion:las proporeiones si=
guientes son necesarias para la preparacion al por
mayor,

Echanse en un fraseo 50 decigramos de acetato
de plomo, 250 decigramos de aguallovediza, y cuan-
do la disolucion estd completa, 50 decigramos de
litargirio en polvo fino; se activala disolucion del
litargirio colocindola en un lugar medianamente
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cilido, y meneando con frecucncia: puede consi-
derarse como concluida cuando no se perciben ya
lentejuelas de litargirio. En esta operacion se
forma un deposito blanco brillante que puede sepa-
rarse por el filtro; la disolucion se opera en un
cuarto de hora, calentando hasta la ebullicion : si
no se emplea absolutamente el calor, es preciso
abandonar, duorante algunos'dias, la mezecladla
accion-del tiempo; la disolucion obtenida sirve
parala preparacion de 10 kilogramos de barniz: se
extiende con su volimen de agoa llovediza, y se la
agrega poco & poco, agitando, 4-10 kilégramos de
aceite de linaza, en el cual se han dividido antes
50 decégramos de litargirio en polvo muy fino.
Renovando durante tres ¢ cuatro veces el contacto
de la disclucion metdlica por unas agitaciones re-
petidas, y dejando cntonces la mezcla clarificarso
en-un lugar caliente, se-obtiene el barniz amarillo
de vino yclaro encima del licor acuoso, en el enal
se halla dividido en gran parte el depdsito blanco,
del cual hemos hablado ya. El licor acnosoe colado
contienetods la cantidad de acetato de plomo cm-
pleada al principio: puede servir para fodas lus
preparaciones subsiguientes, en lugar de una nucva
disolucion; de acetato de plomo, despues de haber
hecho disolver en ¢lla, otra vez, 50 decagramos de
litargirio.

Para obtener el harnizlimpio, es preciso eolarlo ¢
se separa entonees un polvo blanco fino que no se
deposita sino con el tiempo por el reposo, Puede
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blanquearse por su exposicion al sol: si se quiera
obtener barniz exento de oxido de plomo, basia
agitar una porcion del barniz con un poco de dcido
sulftirico diluido; por el reposo, se separa sulfato
de plomo, mientras que ¢l barniz puro llega & la
superficie.

Los autores ingleses habian indicado antes do
M. Liebig el empleo del acetato de plomo para cou-
vertir el aceite de linaza en barniz graso; en el tra-
tado de quimica aplicada 4 las artes de 8. F. Gray, se
advierte, que mediante estaconversion, se hace her-
vir el aceite de linaza 6 de nuez con una pequcna
cantidad de blanco de plomo (albayalde) 6 de litar=
girio, de acetato de plomo (aztear de saturno), 6
de caparrosa blanca (sulfato de zine). (1) Elbarniz
llamado sost grountse prepara agregando un poco de
sebo deternera al barniz que acabamos de estudiar.

BARNIZ DE ACEITE DE LINAZA POR EL ACIDO NiTRICO,

M. L. Jonas de Eilenburgo haindicado un pro=
ceder interesante para la conversion del aceite deli-
naza en barniz : se prepara, tomando 50 kilogramos
de aceile de linaza que se calientan eun un perol de
cobre y que se sacan del fuego para mezclarlos con

(1) Alcaparrosa ¢ caparrosa es el nombre que se da vyulgarmente
4 tres sulfatos metdlicos; la caparrosa blanea es el sulfalo de zing, la
caparrosa asul d celeste el sulfuto de cobre, y 1a caparrosa verde ¢

Sylfato de hierro,
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10 4 13 gramos de 4cido nilrico concentrado : re-
sulfa de Esm mezela una efervescencia viva y rui-
dosa;despues deenfriadoel aceite, queda preparado
ol barniz; sin embargo, es preciso dejarlo expuesto,
durante algunos dias, al aire en vasos abiertos; en-
tonces se forma alli un depdsito de materias albu=
Thinosas como en la preparacion por el oxido de
plomo, que se¢ separa por medio de la decantacion.
Este barnizes ligeramente ambarado (es decir, que
ticne un ligero color de dmbar amarillo) y no dcja
que desear respeclo de su pronta desecacion.

So obtiene ignalmente un buen barniz disol-
viendo una cantidad muy pequeia de fosforo en el
aceite de linaza, y dejando, durante algun tiempo,

la mezcla expuesta al aire.

BARNIZ DE ACEITE DE AMAPOLA SIN FUEGO.

Para fabricar este barniz, tomese :

Aceite de amapols (sdormideras). . .« 230 grames.
Sub-aeetato de plomo. »
Litargirio fino (litargirio de platal, . . 62 »

El litargirio debe ser reducido & polvo muy fino.

Disuélvese el ‘acetato de plomo en un litro de
agua que se calientaencima de un fuego de carbon
enun bote de harro nuevo, mas ancho que hondo, y
se agrega el litargirio 4 esta disolucion, agitando
continuadamente. Se forma enfonces una pintara
blanca que s precipila en el fondo del vaso: se
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hace hervir esta mezcla como una hora, agifando
siempre; en seguida se saca el hote del fuego, se se-
para la pintura, despues de algunos instantes de
reposo, decantando el licor claro que nada encima;
s¢ seca despacio; despues se echa el aceite en la
pintura que ha quedado en el bote, se mezcela inti-
mamente, y se abandona la mezcla, agitando de
cuando en cunando al sol, si se puede, hasta que el
aceite se haya vuelto blanco, despues de lo cual
puede aplicarse como barniz. En este proceder,
es muay necesario que el litargirio esté muy divi-
dido, porque si las pariecillas de este cuerpo no se
disolviesen, el aceite en lugar de emblanquecerse,
se volveria rojizo por la accion del aire. Ademds
es importante, al desecar la pintura blaneca, cuidar
(e no se ponga dura 6 muy seea, y conserve mas
bien un poco de humedad, porque, en el primer
caso, no se despegaria sino con dificultad, 6 aun de
ningun modo, de las paredes del vaso.

Puede blanquearse igualmente ¢l aceite de ama-
pola, mezclando partes ignales de albayalde en
polvo fino y de aceite, extendiendo la masa en un
plato, 61lo que es mejor, en una fuente largade por-
celana, y exponiéndola durante 6 1 8 diasal calor
de una estufa, 6 durante algunas horas 4 los rayos
del sol, lo quees preferible. Puede ignalmente ser-
vir para este ohjeto, un cajon de plomo de ecasi
0m, 45 de longitud, 0=, 30 de ancho y 02, 05 40m, 10
de alto, claceite debe nadar encima del albayalde,
golo en una espesura de 2 & 8 milimetros, cuando

11.
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ge han tomado partes iguales de estos materiales.
En el caso de emplear un vaso de una gran capa=
cidad, se obtiene desde luego una cantidad asaz
considerable de aceite; casila mitad de laque scha
empleado : se muele primero el albayalde con un
poco del aceite que se quiere blanquear, y despues
se echa ol resto. Blanqueado por el proceder que
acabamos de indicar, es muy propio para entrar en
las pinturas hlaacas para el interior de las casas,
1o mismo que para preparar el papel trasparente de
ealear, y molerlas pinturas al 6leo de colorestiernos
y claros.

CAPITULO XI

CAPITULO XI

FABRICACION DEL BARNIZ DE COPAL CON ALCOOL PURO
POR M. CAZANOVE. OXIDACION DEL COPAL.

En la segunda clase de los barnices hemos dado
la férmula de este barniz: ahora vamos & entrar
en algunosdetalles respecto de su fabricacion y de
SuS UsO0S.

Ya se sabe quela resina copalse disuelve con la
mayor dificultad en el alcool puro, y por supuesto
en un aleool 4 33 6 360; empleando aun el alcool
ahsoluto, solo se atacan las partes superficiales, es
decir, las partes owidadas. Asi pues, para obtener
una disolucion entera, es preciso reducir toda la
masad polvo y dejarla que se owide. Hé aqui como
86 opera:

Se reducen, verbi-gratia, 50 kilégramos de copal

en polvo por medio de la méquina de moler; se
coloca este polvo en un lugar escogido para pro-
vocar alll una fuerte corriente de aire; se puede
echar en capas de 5 & 10 centimetros de alto; lo
menos posible es, con todo, lo mejor; despues se
menea este polvo una 6 dos veces al dia para pro-
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masad polvo y dejarla que se owide. Hé aqui como
86 opera:

Se reducen, verbi-gratia, 50 kilégramos de copal

en polvo por medio de la méquina de moler; se
coloca este polvo en un lugar escogido para pro-
vocar alll una fuerte corriente de aire; se puede
echar en capas de 5 & 10 centimetros de alto; lo
menos posible es, con todo, lo mejor; despues se
menea este polvo una 6 dos veces al dia para pro-




192 MANUAL DE BARNICES.

vocar una pronta oxidacion. Empléase para remo-
ver el polvo de copal, un rastrillo de madera hecho
4 proposito; al cabo de seis semanas 0 dos meses
4 1o sumo puede emplearse.

Al sacar el copal de losbarriles 6 cajones, se en=
cuentra siempre un polvo que no necesita some=
{orse 4 la oxidacion, pues este polvo se llama ya
en las fibricas oxido de copal.

Paraoperar la disolucion, es preciso echar en un
buen tonel de untamafio proporcionado 4 las can-
tidades que se han de emplear, el polvo de copal
oxidado: se llena el tonel, con algunos centimetros
menos, de aleool pure, algunas veces mas débil;
go cierra el agujero del fouel y se agita este du-
rante un cuarto de hora 6 mas; se deja entonces
reposar, para volver 4 menearlo de vez en cuando
durante veinte y cuatro horas; la disolucion se
aclara por'si misma al cabo de dos 6 tres dias.

Cuando hay precision, se cuela ladisolucion por
medio del papel gin cola ordinario. Puede mezclarse
vidrio ligeramente molido con el polvo de copal,
para que no s¢ haga grumoso cuando esta inmer-
gido en el alcool, y la disolucion se verifica mas
prontamente ; despues de clarificado el barniz, se
embotella.

Puede disolverse el copal mas pronto al baiio-
maria, 6 en un hafio de arena, meneando la masa;
mas este trabajo exige unos cuidados particulares,
para que no hierva, siné hay pérdidas y 4 veces
desgracias : no se debe pues emplear este método,
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sino en los casosapurados. La disolucion hechaen
alcool frio es econdmica 4 la par que segura. Algu-
nas personas suspenden el copal encima del alcool,
como en el cuello de una calderay en un tamiz :
puede taparse, durante esta operacion, la caldera
con su capitel, y agregar elcondensador 0 serpentin,
para no perder el alcool que se vaporiza al bervir.
M. Cazanove ha empleado un tabo que llevaba di-
rectamente 4 la caldera el alcool, a medida que
se estaba condensando: asi expuesto al yapor ca-
liente del alcool, el copal corre gota por gota en la
caldera.

Nos parece que el digestor de M. Payen, cuya
deseripcion se encuentra al fin de esla obra, con-
viene particularmente en este caso, sobre todo
cuando se trata de operar en pequeitas canti=
dades.

M. Cazanove ha verificado la disolucion del copal
al fuego directo, al bafio-maria y aun al vapor de
agua ; ¢1 mismo operaba para no confiar este tra-
bajo 4 un oficial, aun tomando las mayores precau-
ciones, y siempre ha dado la preferencia al (rabajo
frio, que da menos que hacer y no cuesta combus-
tible, ni gasto de aparatos.

Se sahe que, pormedio del aleanfor 6 delosacei=
tes esenciales, puede disolverse la resina copal;

pero el barniz compuesto con estas materias no
puede emplearse con la maiieca, y solo al pincel
& 1a brocha. Lo mas precioso para con este barniz,
es que empleando siempre el mismo aleool, es decir,

- o —




104 MANUAL DE BARNICES.

la misma fuerza para cada uso, puede determinarse
su grado mediante el aredmetro.

Este barniz da 4 las obras de earpinteria el luge
txje mas hermogo y mas duradero; porquesi el ofi-
cml'es algo diestro en el manejo de la muifieca, el
aceile no sale por fuera y no alraviesa el barniz;
ARR-Cog alguna habilidad, el oficial puede usar este
barniz sin emplear antes el aceite.

Puede mezclarse un poco de resina laca con el
barniz de copal para obtener mas facilidad en el
trabajo y formar el primer fondo.

Puc.de emplearse una ligera disolucion de copal
para impedir la oxidacion de los cobres rojos y
amarillos (laton), principalmente de los Gltimos;
mas entonces es preciso emplear alcool muy con-
centrado, y se da el color mediante 1as preseripeio=
nes que hemos indicado ya al tratar de los barni-
ces coloreados; mas debe tratarse de que el lustre
del cobre esté cubierto.

El hierro y el acero pueden ser cubiertos con har-
niz de copal, nn poco mas espeso para.el hierro y
con una disolucion masligera cuando no se quiere
ocultar el pulimento: los fabricantes de anteojos
antes de colocar los vidrios, remojan los munoio;
d.e a'rmndurus en una disolucion de copal m'uy
limpia qu.c calientan ligeramente; despues sacan
los manojos, los sacuden, los presentan al calor de
qnas :1:scuas, y deé repente todo se seca, y no hay
formacion de 6xido. El alambre de hierro empleado
para lapar las botellasde vino de Champafia i otros
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licores fermentados y espumosos, cubiertos con un
ligero barniz de copal no se oxidan ya, sea que las
botellas estén eolocadas en un lugar himedo, sea
que, por la rotura de alguna de ellas, las otras re-
ciban en el tapon una parte del liquido que pronio
ataca los alambres si no estan ast preservados de
la oxidacion. Para uniarlos alambres, se dividen por
INAN0jos y Se remojan dos veces. Con todo, este bar-
niz no preserya el hierro sino durante pocos anos.
El barniz de copal sirve particularmente para
volyerimpermeables las maderas duras, los cueros,
los papeles finos y las telas, sobre los cuales se
puede escribir indistintamente antes ¢ despues de
embetunados. Los encuadernadores pueden em-
plearlo tambien para dar lnstre al cuero,y aun & la
badana que emplean, Da al papel la apariencia del
tafilete, volviéndolo muy consistente. Las plumas
pueden igualmente, por medio de una inmersion,
adquirir grandes ventajas; mas unga de las aplica-
siones mas esenciales del barniz de copal, es la que
cntre ellag pueden aprovechar los cofreros emba=
ladores. Por este medio; vuelven cualquier cofre
impermeable, primero la madera, la tela, el papel,
¢l cnero, la badana 6 cualquiera oira piel; y des-
pues, cuando el cofre estd cerrado, mediante €l har-
1iz de copal espeso por medio de algunos hrochazos
se puede impedir el acceso del aire 6 del agua.
La méquina empleada para moler el copal es de
hierro colado & de palastro muy fuerle, muy ajus-
tada por dentro : tiene un poco mas de ancho quelo
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necesario para contener las tres balas de hierr

f;.ue se Cf)locau en el interior, (se pucde amlncnlhro
sx' se quicre, el nimero de halas) ; mas la experif:n:
cia ha probado que si las balas tienen un p(;co
:’nj.is;oslde csm.cio que-el del interior de 1a mi-
I{lema., a pulverizacion es mas pronta y mas com-

.El modo de emplear esla miquina es fan s

cillo como su hechura mismasz se llena lnﬂ‘hm;-
ter.cer:t parte 6 la mitad con la sustancia ‘q\u;- \:
quicre moler, el copal por ejemplo; se cierra >h’
pucrta que debe quedar muy apretada, y so. I;\ d;
vueltas ‘hasta que todo esté reducido i p:’yivo—‘ l;)
r[uo. s¢ oye sin necesidad de abrir. Entonces ]:'tr;x
vaciarla miqnina, se voltea de modo quela :uv.rt-‘
(uede hicia arriba; se deja reposar para (lm' 41
polvo se asiente, y al cabo de una media hIor'.\ R:P
\af"l (“l copal reducido 4 polvo tenue. Esta mi;u-u;
miquina puede servir para moler muchas (;[1"15
suslax’xcms tenaces y rebeldes 4 la accion del 1110;-
tero. Si el cuerpo es venenoso, el oficial dehe ta-
parse 1a cara con una mascara. i)

DARNIZ APLICADO EN LAS MADERAS COLOREADAS

ARTIFICIALMENTE (IMITAGION DE_MADERAS EX0-
TICAS.) A

] De algunos afios acd, el arte ha tratado de imitar
las hermosas maderasde la América empleadas para
0os muebles chapeados y embutidos. Se imifan
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faccion las maileras de

hoy dia con bastante per
e guayaco, de éha-

caoba, de limon, de coral, d
no, ete., ete. No tenemos que ocuparnos aqui de
los procederes empleados en esta industria por ser
ajenos de esla obra; mas si daremos la composi=
cion del barniz.

Cualquiera que sea el color que se haya dado &
la madera, quedarﬁ empanado, deslucido, si no se
pule con esmero, ¥ si no se cubre con un barniz.
El que da mejores resultados es el siguiente :

heclogramos.

Sandaraca.

. 4
Mastic enlagrimas. . « + « ® 2
4 »

3

Resina laca entablitas. « « & ¢
litros 4/2.

Alcool & 36 6 40 grados. .

Sa quebrantan las resinag, y se opera su disolu-

¢ion por medio de una agitacion continua, sin el

auxilio del calor. Guando las maderas son muy
porosas, se agrega al barniz 2 hectogramos de
trementina. Con la mira de dividir mas las re-
sinas, y 4fin de hacerlas presentar una superfi-
cie mas grande & 12 accion del aleool, se mez-
cla con las sustancias resinosas un peso ignal
de vidrio molido. Este vidrio molido impide que
el polvo se amontone y facilita la disolucion.
Antes de echar el harniz, se empapa ligeramente
la madera con un poco de aceite delinaza; sefrota
despues con un trapo viejo de lana, para quitar el
excedente de aceite : puede emplearse para el mis-
mo uso el papel gris 6 aserraduras pasadas por un
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tamiz fino; despues se empapa una muofieca o
con el barniz y se frota suavemente en la nl:‘rg?ns
hasta que la mufieca parezca enferamente seé1 .Li:il
empapa de nuevo y se sigue del mismo modo lil’ -
que }os poros. de la madera queden cubiertosasigz
preciso 1'10 mojar demasiado 1a mufieca ni fx'(;tnr
rr.xuy recio, sobre todo al principio : cuando
Slel.lte que el barniz agarra, se echa con el ded g
gott}a de aceitede olivas que se extiende bicnoem;a
muneca; se echa despues encima de un li e
aseado un poco de aleaol, el cual se pasa s lezo
mente sobre la madera barnizada, ya mcdid:m .
el harniz y el lienzo se secan, se frota con mas f o
hasta ‘que la madera haya temado un pulidc:‘frm
;:srm_os}o y un brillo mas vivo. Dos 6 tres capa:n:il:
rniz hasts S i :
a]]mmdz 't'm para las maderas que tienen los poros
P‘Jn algunas parles de América, tienen much
estimacion los cofres chinos construidos con -
dera de aleanfor (laurus camphora), revestido?(z;:
f,:l;:mf ml;ytvivos, generalmente rojos, y brillanb
emente abetunados.. Hen { il
imitar estos cofres y hncerllzz ZSDHS:?;S q:é(; '(zls f‘.‘ »
puede emplear maderas finas y parli(-ul:'lrx:jeost fe
;l(:l c.edro americano. Despues de haber ensanl;l)l;ds
tus‘}u‘c&zc‘ls, se pulen con piedra-pomez, tanto el in-
erior del cofre como el exterior, Y se empapa l
madera con una disolucion de aleanfor comI E) .
de aceite de trementina, aceite de lavanda -ﬁprlr?sm
de cada uno, alcool 6 onzas, alcanfor mcd’ia 0)112?
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cuando la madera estd enteramente mojad

esta disolucion, se deja secar 4la sombray e echa
el barniz compuesto de alcool, copal y aleanfor,
aplicando sncesivamente varias capas. Se puede
aplicar en el fondo del cofre nn papel embetunado
con barniz de copal que 1o volverd mas impene-
{rable aux & lahumedad.Se puede colorar los har-
azafran 6 madera de santal

nices con orellano,
: las visagras de laton per=-

reducida & polvo fino
fectamente embutidas en la madera reciben la
misma untura; y para que no se abran con dema-
siada fuerza, se puede aplicar por dentro unos ra-
sortes de cautchuco vulcanizado que impiden que
la tapadera caiga con todo su peso por fuera al
abrir el cofre con precipitacion, lo que sucede fre-
cuentemente,y es una cansa de deterioro. La ma=
dera de cedro, barnizada con la composicion que
acabamos de indicar, estd preservada de la hume-
dad y de los insectos y derrama un olor agradable
de aleanfor. Estos cofres son muy comodos para
guardar la ropa eénlos vinjesde mary Lierra.

BARNIZ INATACABLE DE 10HN OXEORD.

Varios autores han empleads como preservativos
en los objetos expuestos & la infemperie delas esta-
ciones, la madera, el hierro, ete. M. John Oxford
que el petroleo, 6 el aceite esencial
mineral 6 vegetal, purificado y sa-

ha demostrado
del alquitran
turado de cloro, se convierle en aceite fijo, de color
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rf)jo claro y quese espesa al punto de formar con el
tiempo frio una jalea. Una parte de aceite, dos de
albayalde, una de cal purificada y una de carbon
de alquitran, molidas juntas, forman una pintura
que resiste # los-divorsos agentes que atacan las
sustancias sobre las cuales estd aplicada, ¥ bastan
para preservar de Ia polilla y ofras causas de dete-
rioro las empalizadas y las herramientas que s

charolan por este método. e

BARNIZ VERDE TRANSLUCIDO PARA CUBRIR Y PRESER-
VAR LOS DORADOS.

Se embetunan 4 veees los artefactos dorados, eon
un .}wrmoso barniz transhicido verdoso cuya pr’e Ya=
racion es poco conocida, habiéndose hecho vagi;s
ensayos para hallar su composicion. Hé aqui la
que ha resultado mejor, :

Se reduce 4 polvo fino una pequena cantidad de
m:fleria colorante que se encuentra en el comerci
bajo el nombre de azul chino 6 azul de China ’ C:O
mezela con el doble de su peso de cromato d(’l 5'";(.3
tasa reducido 4 polvo tenue, y en fin se afiade llll;ﬁ
cantidad suficiente de barniz de copal extemlid;)
con la esencia de {rementina. Esla mczcia cxi;m
una pulverizacion muy esmerada y una incor ;WL;J
cion perfecta de susingredientes, sind no se \'gi\';)-
ria .tmnshlcido ¥ por consiguiente ningun vair’l;
tuviera ; se puede variar el matiz del color modiii-
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cando la proporcion de los ingredientes. Un exceso
de cromato de potasa hace pasar el verde al ama-
rillo, y reciprocamente un exceso de azal le da un
reflejo azulado; este barniz produce un efecto muy
azradable en laslacas, los papeles de entapizar, 10s
objetos dorados, efc., y no cuesta mucho.

BARNIZ VERDE PARA LA PINTURA.

Cuando se calienta aleool 4 33 del aredmetro do
Cartier con 4eido sulfarico, y se echa este licor
en una solucion concentrada decromato de potasa,
se forma una masa aceitosa de un verde oscuro,
insoluble en el aleool; pero soluble en el agua.
Esta masa mezclada con un barniz aceitoso es
excclente para barnizar la madera ¥ la piedra; da
% este barniz un color muy hermoso de un verde
oscuro. Este cuerpo se mezela muy bien con el
barniz de cautehuco y le comunica tambien su her-
1noso matiz verde, sin alterar en lo mas minimo,
aun cuando la dosis del color es considerable, su
consistencia 6 su elasticidad.
Si se disuelve esta masa verde en el agua fris, se
obtiene una hermosa tinta verde que no ataca ni
elypapel, ni las plumas metilicas, y es poco alle-

rable.
BARNIZ PROVISIONAL PARA CUADROS Y MARCOS.

Es preciso tomar un vaso de aguardiente, una
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clara dehuevo y 4 gramos de aziicar cande en polvo;
se bate bien todo y se aplica por medio de una es-
ponja en el cuadro, despues de haberlo hecho anw
tes con otra esponja. Este betun, que puede ficil=
mente renovarse sin alferar la pintura, tiene aun
la propiedad de impedir que se escame. Puede apli-
carse esta disolucion poco tiempo despues de con-
cluido un cuadro micntras se barnice mas formale

mente,

COLODION. BALNIZ TEXTIL.

El descubrimiento del algodon-polvora, anun=
ciado en 1846 por M. Shonbein, ha hecho mucho
ruido en el mundo sabio y politico como entre las
difercntes clases de la poblacion en Europa.

Estudiado con mucho esmero por los quimicos
mas eminentes de la época, el algndon-pélyora la=
mado cientificamente piroxilo (fuego-lefia) no ha
tenido, como se pensaba al principio, tantas apli-
cacionescomola polvora comun, con 1a cual trataba
te competir, Varios inconvenientes que no tene=
mos el liempo de estudiar aqui han hecho abando=
nar el algodon-pédlvora; mas esta sustancia interes
sante ha dado lugar4 otro descubrimiento util, del
cual vamos & hablar ahora; queremos deecir el
colodion. M. Maynard de Boston es el inventor de
este compuesto : hé aqui cémo se prepara. Se re=
noja ol algodon ordinario, desmochado y limpio

enunamezcla deacido sulldrico, 3 partes con 2 par-
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tos de azotato de potasa; se deja obrar los reacti-
vos en el algodon durante 15 minufos; despues se
comprime para sacar el exceso de licor dcido, se
lava repetidas veces con agua pura hasta que el
algodon no tenga ningun sabor 4cido, y se pone
4 secar con muchas precauciones en una esiufa 0
al sol, teniendo el cuidado de no poner el pirdxilo
cerca de nna superficie muy calienfe 6 de alguna
hornilla llena de ascua, 6 de ceniza cilida. El pro-
ducto se disuelve en el éter, al cual se agrega ded
4 6 centésimas partes de aleool absoluto; forma
entonces un liquido con consistencia de miel que
se guarda en fraseos de hoca ancha, tapados al es-
meril; extendido en capas repetidasen la piel, el
colodion forma, al eyaporarse el éter, una pelicula
impermeable, muy adhesiva, que resiste al agua y
al alcool; ofrece asi un medio utilizado en Amé-
rica al principio, y ahora en Europa, para cubrir
6 reunir ciertas llagas, reemplazando asi los tafe-
fanes ingleses;

La pelicula que se obtiene en unalimina de vi-
drio se quita yarde mucho menos violentameute
que el pirdxilo puro : el colodion puede servir para
impregnar los tejidos que vuelve impermeables y
susceptibles de recraplazar los tafetanes barniza-
dos y varios tejidos embetunados con cautchuco.
Hoy dia los fotografos hacen un uso muy general
del colodion para preparar el papel sensible y los
vidrios empleados para sacar retratos y vistas por
medio del admirable daguerreotipo.
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DARNIZ ROJO PARA MARCAR LA ROPA,

Témese, para preparar este barniz rojo, 4 parte
de cinabrio rojo muy fino y 4/2 parte de snlfato de
hierro (vitriolo 6 caparrosa verde) reducido 4 polvo
muy fino : se muelen con cuidado estas dos mate-
rias juntas con barniz de aceite de linaza ; despues
se extiende en una tablita ung tela, encima de la
cual seaplica un poco/de barniz; entonces por me-
dio de un sello g6 toma un poco del barniz exten
dido en el lienzo, ¥ se mareca inmediatamente Ja
ropa. Para marcar con verde, se usa el cinabrio
verde, y con azul, el afiil ¢ el azul de Prusia. El
proceder es el mismo : estos colores desecados ¢on-
yenientemente son easi insolubles,

FIN DE LA PREPARACION DE LOS BARNICES.

TERGERA PARTE.

CAPITULO Xu

FABRICACION DE LOS CHAROLES.

La industria de los charoles ha tomado do algu-
nos aiios acé un fncremento considerable. Durante
muchos afios los cueros barnizados é charoles se
fabricaron exclusivamente en Inglaterra; hoy dia
esta util industria ha llegado 4 su tltima perfec-
cion en Francia, que exporta para el Nuevo Mundo
cantidades inmensas de arlefactos, cuya base es cl
charol. Las aplicaciones numerosas é importantes
del charol son conoeidas de todo el'mundo. ¢ Quién,
hoy dia, no comprende la ventaja de un calzado
que el barniz vuelve impenetrable, que se man-

tiene' siempre aseado y brillante, y que lg‘j)os de
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tiene' siempre aseado y brillante, y que lg‘j)os de
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usarse mas rdpidamente reeibe por medio del bars

niz condiciones y garantias de duracion? ¢Quién-

no prefiere por su elegancia el calzado de charol
para las sefioras y aun para los hombres? Si trata-
mos de la industria de los carruajes, de todo lo
que tiene relacion con el guarnés, los charoles en-
cuentran alli bajo todas las formas aplicaciones
numerosisimas y no se pueden reemplazar de nin-
gun modo. Los ¢ueros blandos, los eueros tiesos,
hallan igualmente su empleo en esta industria que
reclamna por parte del fabricanted charolista, es-
fuerzos conlinuos yuna activa infeligencia.

En fin, si se consideran sus aplicaciones en las
confecciones de los gorros, cascos y morriones de
los militares i otros, se ve todavia que el eharol

hace, en estas ocasiones, un papel que nipguna
otra sustancia pudiera apropiarse.

El charol posee cualidades que justifican tama-
nigs aplicaciones, Es brillante, aseado sienmjire,
puesio que con lavarlo queda tan brillante como
antes: es impermeable-al agua; cuando estd Lien
preparado, se puede magullar, doblar, sin que el
barniz se despegue en escamas, El charel dura mae~
cho mas tiempo, y conserva mejor su freseura que
el cuero ordinario ; mas todos estos resultados son
verdaderos solo respecto de un cuero de excelente
cualidad. Si el barniz estd mal preparado, si estd
mal aplicado, el charol se vuelve entonces una
produceion muy mediana: se escama con facilie
dad, se resquebraja, y pronto los artefactos que=
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dan fuera de nso. El encharolado de los cueros
comprende dos operaciones distintas:

1.2 La afinacion de la piel,

9.» Bl encharolado propiamente dicho.

La operacion de la afinacion de la piel tiene por
objeto el tapar todos sus poros y de igualaria por
medio de apomaces sucesivos, 4 finde hacer lo que
ge llama en término fabril un fondo, y de ponerla
en estado de recibir el barniz 6 encharolado.

En el encharolado se trata de obiener una capa
spave, blanda, brillante, y de un resplandor dura-
dero que no pueda alterarse por las frotaciones.

La composicion de los aderezos (ingredientes que
girven paraafinarel cuero) y la del barniz debe ser
diferente.

En los aderezos se imcorporan materias pulve-
rulentas, que puedan formar argamasa en los poros
de la piel, ¢como el blanco de Espaia (creta), cl
blanco de Meudon 11 Bougival (eretas de los alre-
dedores de Paris), los ocres, y el negro de hollin.

En los barnices, porlocontrario, deben, evitarse
materias susceptibles de alterar 6 de  empanar su
trasparencia.

La base de los aderezos, como la de los barniees,
es el aceite de linaza vuelto secante por unos 6xi=
dos y sales metalicas, habiendo adquirido por me-
dio del cocimiento una consistencia melosa.

Para un hectolitro de aceite de linaza que debe
enirar cn la composicion de los aderezos, tomese:
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Albayalde. « o« « oo o« o+ « « o 10 Kiligramos
Lilargitios « o o oo 0 2 20 o o« 10 »

Se hace cocer hasta consistencia de jaraho.

Asi preparado, este aderezo mezclado, sea con
ocres; sea con crefa, segun la fineza de la piel que
sc ha de encharolar, se extieride con unaraedera de
acero cn la flor 6 en la carne, segun los menesleres
de la fahricacion (1).

Despues de tres capas sucesivas aplicadas con
intérvalos de muchos dias para que cada capa
tenga el tiempo de secarse, se aplica el apomace 1t
pulido, frotandola piel con una piedra-pémez; des=
pues se dan otras muchas capas de aderezo do: modn
que la piel quede muy igualmente guarnecxda;_sc
apomaza de nuevo, y se repiten estas dos operacio-
nes hasta que el fondo quede muy igual, sin formar
una capa demasiado espesa, pero suficiente para
impedir en la piel lainfiltracion de losingredientes
subsecuentes. Se concibe, en efecto, que silas mate-
rias aceitosas penetrasen muy adentro en los tubos
capilares que componen el tejido celular del cuero,
se endurecerian. hajo la influencia del calor ylos
trasformarian, por decirlo asi, en una multitud de
palitos quebradizos: es preciso que las materias

aceitosasque forman la base de los aderezos y bar-

(1) Liimase en el cuero flor el lado del pelo, vy carne el lado
opuesto; son designaciones empleadas en las talleres de curiidores,
zurradores, etc, Véase el manusl que trata especialmente delarte do
curtir,
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nices, penetren suficientemente en los poros de Ia
piel para adherir 4 la superficie en capas delgadas,
Suaves y homogéneas. Este es el principio esencial
que debe dirigir al fabricante en todas sus opera=
ciones. Siendo terminado asi, seda con un pincel
fino, lamado cola de bacalao cuatro 6 cinco capas
del aderezo que hemos indicado antes, pero sin
mezcla de materias terrosas; se colorea con negro
de hollin molido muy fino, y se deslie con esen=
cia de trementina, para facilitar su aplicacion en
capas sumamente delgadas. Esta operacion tiena
por objeto hacer un fondo muy negro y muy terso,
flexible, homogéneo, para recibir el encharolado.

Cada una de estas capas se pone 4 secar en la es-
tufa; los cueros se cuelgan por encima de unas varas
delgadas y flexibles que hacen funcion de cuerdas.
En Franeia se emplean las ramas delgadas y fuertes
del membrillo 6 del ciruelo salvage, lo mismo quo
en los falleres de zurrador.

Cuando estas capas estin muy secas, se apomaza,
por Ultima vez con una muiieca de lana ¥ piedra-
pomez reducida 4 polvo impalpable : entonces se
procede al encharolado.

Ll barniz estd compuesto de aceite de aderezo,
preparado como lo hemos indicado ya, de barniz
graso con copal, betun de Judea, azul de Prusia 6

negrodemarfil molido en el aceite de linaza sccante,

con adicion de esencia de trementina:




MANUAL DE BARNICES.

Aceitedeaderezo, + . + « o o . s kildgramos.
Betan de Judea. .

Barniz graso decopal « .+ . . . &

Esencia de trementina.

Primero se hace cocer el aderezo y el betun; en
sezuida se agrega el barniz: despues en fin, el bar-
niz, leniendo /el cnidado de menear fuertemente.

Puede reemplazarse el betun por la misma ean=
tidad de azul de Prusia 6 de negro-de marfil.

Se deja el barniz reposarse en un lugar caliente
durante 15 dias ¢ 3'semanas antes de poder usarlo.

Deben/tomarse las precauciones mas grandes du-
rante ‘el encharolado de las pieles, y despues para
praservariag contra-al polvo. Se pueden suspender
en Ja estafa, 6 extenderlas 4 lo largo clavadas en
unes mareos & hastidores, el barniz por debajo, 0
hien coloearlas dentro-de unos cajones que se abren
por fuera de la estufa.

La temperatara de las estufas varia de 45 4 60°
(¥ éaumur), gegun la naturaleza de las pieles y de
los barnices.

Los procederes que acabamos de deseribir son
108 usados gencralmente en la mayor parte de las
fibricas francesas. En algunas, sin embargo, se si-

guen procederes de origen inglés que vamos &

deseribir : las estufas sou de cajones, es decir, que

estin dispucstas de modo que nnas mesas pueden
colocarse alli por gradas, eorriendo en unas corre-

1Avna MO AR S IO ¢ ~ = N ~ -
deras pequefias guarnceidas de galefes 6 discos de
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metal, haciendo oficio de ruedecitas. Unas delag-
teras movibles cierran cada uno de los comparti=
mientos de estas estufas.

En estas mesas, eubiertas antes con cohertores
de lana fuertes y suaves que se revisten con papel
para no mancharlos, se clayan los cueros queé se
van 4 barnizar; despues se aplica, con la raedera,
3 capas de aderezo, se quitan las asperezas con la
piedra-poémez, sin desclavar la piel. Despues se
aplica, con la palma de la mano, 6 4 T capas suce-
sivas de barniz sin esencia, y cada vez se apomaza
para quitar las partes desiguales 0 botones, como se
dice vulgarmente.

Por medio de este progeder 1as capas Son mucho
mas espesas, y los cueros barnizados de este modo
son de un reflejo mas hermoso que los prepara-
dos con la cola de bacalao; mas esta ventaja se halla
compensada por un ineconvenienie grave, es que el
barniz estd mas expuesto & escamarse y 4 pelarse.

Es de todo punto esencial, para-que el encharo-
lado salga muy bueno, que. las operaciones que
consisto;l en curtiry adohar los cueros hayan sido
hechas con el mayor esmero; que la mezcla (de
aceite de pescado y de écido nitrico) empleada para
adobar sea de buena cualidad, y que haya sido re-
partida én la piel de un mmodo uniforme y no en
muy grande cantidad. El exceso de esta mezcla no
deja secar los primeros aderezos,; ¥ r.}c'spues del en-
charolado, 1a piel no tarda en empenarse y en cu=-
brirea con una especie de nube grasosa. Cada fa-
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bricante tiene por lo demds sus procederes particu-
lares que tiene secretos para la composicion de los
aderezos y de los barnices. Unos agregan al litar-
girio, queemplean en cantidad mas 6 menos grande,
huesos de jibia, ajos, sulfato de zine, azarcon, al-
bayalde, 6xido de manganeso, 1 otros 6xidos y sales
metilicos segun su capricho. Hay recetas para la
composicion'y la cocion de los aceites de una cor-
plicacion verdaderamente estrambética. Hemos
visto por lo demds, al tratar de la preparacion de
los aceites secantes, algunas formulas nada menos
exfrafias publicadas por fabricantes de buena fo Y
desinteresados. Lo mismo sucede con respecto de
la coloracion; algunos emplean exclusivamente el
betun, otros agregan azul de Prusia 6 negro de
hollin.

El betun de Judea da un reflejo rojo al harniz, el
azul de Prusia da un reflejo verdoso, El negro de
marfil seria sin duda la sustancia mas adecuada;
pero tiene el inconveniente, por muy sulil que sea
el polvo, de depositarse casi en totalidad si el Bar-
niz queda mucho tiempo sin servir. Si, al contra-
rio, se emplea demasiado pronto, se obtiene i la
verdad un negro muy hermoso: mas hay en el
fondo una arenilla muy fina que. aparece & pesar
del euidado que se ha tomado al extender el barniz
por capas iguales y con esmero, Y perjudica, por
supuesto, al brillo del barniz. Por tanto, muchos

fabricantes han renunciado al empleo del negro ds
marfil,
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o dem§s que es necesario 11:'1-
cer variar el nimero de las capasy la cofxsislenc\ri
t.ic los aderezos y de los barnices, segun ia nf..uur(:lxe
leza de las picles y el uso que s¢ ha de hacer
““}«’;;Y aun cagos en los enales, antes de apli'cnrlo:
arlerc:zos en la piel (euando se trata de barnizar e

la carne) se encola. Esta operacion c0n51'ste en
cepillo duro, 1a cara interna

Se comprende por 1

mojar, por medio deun

180 c1ON
de la piel que se llama carne con una disoluei

mas 6 menos concentrada de coI'a de piel fl;;wcs;
nejo. Se clava despues la piel 8% humedcc:1 ‘mfa
unas tablas, y se ponen 4 secar a una t_cmpum ;
bastante elevada para que la dese?acxon se lm,,i
con rapidez. Asi preparadas' las.pmles ,sn::“r‘n)uo}r
apretadas y menos expuestas a dejarse 1)i:ne < qlr'o
los aderezos; antes de aplicar estos, es necesar
quilar la primera guperficie de la 'encoladx'lra ci)ln
polvo de asperon y una picdm-p.OTncz. .Sm Cblﬁ
precaucion, los aderezos no se unirian bien con la
Pl‘;; casi totalidad de los charoles son negros; sin
embargo se fabrican {ambien charoles de coI‘or,
mas csbte ultimo producto no es hasta ahora sino
una industria muy limitada. '

En la exposicion universal de Paris (1835) se h.:m
notado los grandes progresos que ha hecho la in=
dustria de los charoles en Francia; los c.haro.lcs
inzleses son igualmente hermosos ; en seguida vie-
ncL los de Alemania que compiten con los france-
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ses en log varios mercados extranjeros por su ha-
ratura, pero que no tienen la solidez de los prime-
ros. En Inglaterra se acharola una gran cantidad
de cueros de focas, mas no tienen mucho brillo y
no presentan solidez.

Las telas y los papeles barnizados se trabajan con
nn betun andlogo al que se emplea para los charo-
les, y sirvenpara enlapizar cofresyenvolver los ar=
tefactos que pueden ser alterados por la humedad.
Las telas barnizadas 6 embreadas se fabrican en
muchas partes; sirven para cubrir los sombreros,
los colres, ete. Se emplea de algunoes afos acd un
barniz negro compuesto de asfalto, eantchuco, co-
pal, aceite de linaza y esencia de trementina con
una cierta cantidad de negro de humo para los cm-
breados. Algunas telas se cubren de dibujos mas 6
menos variadosy pintados con coloresdesleidos en
un barniz solido de succino, alcool y esencia de fre-
mentina. Siryen para cubrir las mesas é imitar las
allombras 6 carpetas. Mediante las nociones que
hemos publicado en esta obrita, cada uno podra
combinar las mejores férmulas para preparar las
telas erbreadas que no exigen en su trabajo tantas
precauciones como los charoles. Toda clase de piel
curtida puede someterse & la barnizadura del mis-
mo modo que los cueros de vaca, ternera, etc.

CAPITULO XII.

PAEPARACION DE LOS GHAROLES pOR EL PROCEDER

DE M. A. v.NEwTON (1857).

Para fabricar los charoles por los pro.ce.dcres
adoptados generalmente, se aplica el barniz en la
superficie del cuero tal como 1o entrega el cm‘udori
y despues de aplicado el encharolado, se’ somete ¢
cuero & un grado elevado de calor. Asf aplicado en el
cuero, sin otra preparacion que el enrtido, el calor
ataca profundamente su fibra y su nsu‘uctu?ft; eon
el objeto de evilar este deterioro, :\ l'bl'i‘.:)'l:() no
depasar en la estufa los grados de 70 6 T2 ferm.
cent., temperatura que nohasta para m}durccexj
suficientemente este barniz y hacerlo }‘vsmtnute‘u
las intemperies del aire y & los efectos de. los eli-
mascilidos; hé aqui un proceder que permite ll(.war
despues del curtido de los cueros, la temperatura
de las estufas 4 un grado mucho mas clcvad.u que
ol acostumbrado hasta hoy dia, y da un barniz que
resiste & todos los climas.

Para obtener este resultado, se somete el cuero
& la influencia de ciertas soluciones con las cuales
se Temoja, m .
brocha, sealpor caalijuier olro medio, 0 & 1:3 ili'.'L?lu.’.l
iscs (ue tienen 14 propiedad de abriv

de cierlos g A
netracion del azuire,

0 4 1 \
los poros de los cucros @ 1a pe

o | SN g
de las preparacioncs sulfurosss ¢ de un dleali ade

cuados
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Abrense los poros del cuero impregnindolo con
una solucion deborrax (atincar) de azotato de potasa
(sal de nifro), de cachou (cachunde) 6 maleria equi-
valente, combinados con el azufre ¢ una prepa-
racion de estos materiales, 6 bien se aplica el azu-
fre en vapor que llega & las estufas 6 cimaras
cerradas, Por medio de este tratamiento, el cuero
puede aguantar una temperatura de 110°, y aun
mas, sin deteriorarse.

Bl barniz empleado ordinariamente se compone
de aceite, de succino, de azul de Prusia, de litargi-
rio, de albayalde, ocre, creta, asfalto, y & veces de
copal. A fin de volver este harniz resistente & los
efectos del clima, s¢ combinan estas materias con
cautchuco 6 cualquiera otra goma elisiica, resina
comun (colofona), alguitran vegetal ¢ mineral y
azufre, 6 cualquiera olra preparacion de estas ma=
terias. Estos ingredientes, gomas elislicas, resi=
na,ele.,pueden ser combinados conla solucion para
preparar ¢ endurecer ¢l cuero antes de aplicar el
encharolado, y entonces el cuero no esté ya mas
expuesto & resquebrajarse.

Se puede aplicar este barniz en unos tejidos me-
diante los procederes, conocidos y formar telas bar-
nizadas 6 embreadas, que no tendrinel inconve-
niente de resquebrajarse como las gne se fabrican
generalmente,

CAPITULO XII.

.« DIGESTOR O EXTRACTOR POR DESTILACION CONTINUA

DE M. PAYEN.

Los aparatos propios para determinar las propie-
dades fisicas y la composicion elemental de los
cuerpos, se han perfeccionado de tal modo entre
las manos de los celebres quimicos de nuestros
dias, que parecen no dejar yanada que desear. No
sucede asi con respecto de los aparatos destinados
4 1a extraccion 6 & la separacion de los principios
inmediatos; asi es que los trabajos emprendidos
con este fin son casi siempre lentos y tan dificiles
como coslosos.

Estos inconvenientes se palpan mejor cuando se
trata, verbi-gratia, de extraer de una sustancia
organizada la totalidad de los principios solubles,
en el éter, el alcool, y otros vehiculos volétilesy de
un precio mas 6 menos elevado.

Se necesita, en efecto, mucho tiempo y cuida~
dos minuciosos para operar con estos liquidos, fil-
traciones, digestiones y destilaciones sucesivas,
&fin de aislar los principios disueltos y de volver &
tomar una parte del disolvente; la accion del aire,
por lo demds, & mas de las pérdidas que ocasiona,
complica & veces los resultados dando nacimiento
& productos nuevos. Estas dificultades desaparece=
rin en parte si se hace uso del aparato sencillo y
de facil direccion imaginado por M. Paycni.
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Por medio del extractor por destilacion continug,
se realizan las condiciones de un agofamiento
(extraccion completa) espontineo, evitando de tra-
gegar repetidag veces-al aire veduciendo asi &
Jas proporciones mas minimas ¢l tiempo absorvido
por las manipulaciones, el gasto. de los reactivos,
la pérdida de los productos, ete. El digestor
Payen nos paréce ymuy 4 propdsito para exiraer las
matarias colofantes empleadas en 1a preparacion
de los barnices mediante el aleoold. 1a gsencia de
trementina, asi eomo para la preperagion perfecta
del barniz aleodlico de copal. Se-com prenderin
harto ficilmenta las ventajas deeste aparato al
examinar so eonsiruceion : S gompone de un
Talon ‘A, provisto-en la parie superior de una
alargadera B, cuya pumnia adelzazada peneira
hasts dentro de la mitad -de la profundidad del
balon. Las partes-superiores de estos dos vasos
comunican entre si por un tubalateral G D. Elcon-
junto del sistema ofrece dos cavidades cerradas;
era pues necesario hacer frente 41as dilatacionesy
contracoiones de los gnses y-vapores : fal es Ia fon-
eion del tubo de seguridad de triple efecto E, cuya
primera hola F, condensa al mismo tiempo una

porcion de los vapores y hace Tecaer el produeio lis

quido en la alargadera.

Cuando se quiers emplear el exiracior para ago-
tar (sacar totalmente), por medio del éter 6 del al-
cool, una sustancia concentrando todos los produc-
tos de las extraceiones sucesivas, se guarnece el
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cuello de la alargadera con un fapon dg hilo de
algodon (lavado antes asi, como los tapones,

con los mismos liquides); se lena la panza do
aparato hasta las dos terceras partes de su allura
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con la sustancia en polvo seco; se echa encima
el liquido, en cantidad suficiente para mojar todas
las partes, llenar los intersticios, filtrar en el halon
¥ llenarlo hasta la mitad. Se aseguran entonces los
corchos en la embocadura de la alargadera y en el
tubo lateral (tubulada) del balon; se hace sumergir
la mitad de este en un bafio-maria H ; el aparato
queda en su pogicion vertical por medio de un sus-
tentdculo ordinario que abraza el cuello del halon.

El baiio-maria cubierto con una plancha de dos
hojas estd calentado por medio'de una limpara de
alcool I, cuya mecha puede ser abatida de tal modo
que la lemperatura del agua indicada por un fer-
mometro G esté mantenida entre 38 y 40 grados
centesimales.

El éteren el balon estd llevado y mantenido asi
en ebullicion; su vapor se eleva y se condensa en
parte en el tubolateral; el liquido resultante de esta
condensacion vuelve & caer destilado en la sustan-
cia que contiene la alargadera. El exceso de vapor
y el aire dilatado se desarrollan por el tubo de se«
guridad; mas una parte del vapor se’ condensa en
las tres bolas, ylaprimerade estas echa inmediata-
mente su liguido en la alargadera, y concuarre 4 la
extraccion completa del prineipio de la sustancia:
& fin de regnlarizar la filtracion, se colocan en la su-
perficie nivelada con cuidado de la sustancia pul-
verulenta tres discos de papel de didmetro gra-

duado; el papel ha de ser no encolado y de buena
cualidad,

CAPITULO XII.

La concentracion dela golucion colada se op.e;ra
continnadamente en el balon; alimenta la desti :111-.
cion que suministra igualmente de .un modo (:’o :
tinuo el éter purificado 4 la suslancia, que se ago
por una filtracion reproducida sin ce.sar: poco tr:ts;
hajo cuesta mantener con regularidad, durant
muchas horas consecutivas la temperatura (}e esta
especie de cirenlacion. Un ejemplo bastara p:(xlrsi-
dar & conocer las ventajas de este aparato y. e
método: dos decilitros de madera eFx p'olvo han
sido lavados durante treinta horas, sm.n‘ltcrruy.»-
cion,con medio litro de éter y nose ha c?'xgido plqé :;
vigilar la operacion, mas de una hf)m rj,p:;f 1l :
on varias veces. Para obtener los rmswo» efec 0s
operando por medio de un ﬁllronal'alrc, huh'l:)!‘ﬂ
gido preciso emplear 4 lo menos 9 litros de ci er;
operar mas de diez recliﬁcacmnes‘, consac.ra
casi todo su tiempo durante tres dlz%s, respirar
sin cesar vapores de éter, y correr el riesgo de un
m‘I::s:tlexlractor puede ser facilmente modiﬁc@o
en las formas y dimensiones de sus partes; pudiera
ger til colocar la alargadera en u¥1a campana
volteada, & fin de poner agua en medio de los dos
mé(ilsz;ndo en logar de éterse emplea alcool, se

puede reemplazar con alguna economia la lampara
de alcool por un candil de aceite, cuyo miel se man-

‘ anm a dislancia serin arre-
tiene constante; lallama y la distanci

gladas de tal modo que la destilacion del alcool se
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verifijue sin desarrollo sensible de vapor por me-
dio del tubo de seguridad El bafio-maria puede
aun coloearse en una hornilla ordinaria, en la cual
8¢ quemo carbon de lefia 0 cualquier otro combus-
tible; mas en este caso la vigilancia se hace mas
formal. El empleo del extractor por destilacion con-
tinna hard mas ficiles y menos costosas varias ope-
raciones de los laboratorios y de las tibricas de
barnices: algunas veces podrd ‘servir para agotar
ciertas materias por el agua destilada; en este caso
el agua del bafio-marfa puede reemplazarse por
aceite, solucion de alguna sal 6.arena (bafio de
areéna).

La facilidad eon la cual pueden extraerse 1a8 ma-
terias grasas y resinosas, las materias colorantes,

las esancias, ha depermitir el estudio masg completo
de diehas sustancias y de experimentar varios pro-
ductos naturales que las encierran en pequefia eans
tidad.

La experiencia por lo demis introducird varias
modificaciones en el digestor-Payen, segun la na-
turaleza de las malerias. Para sacar por mayor va-

rios barnices alcoolicos, las principales piezas pue-
den [fabricarse con cobre; los tubos quedarin de
vidrio para, permitir al operador ver lo que se pasa
en el 'aparato y regulizar su marcha. Pudiera agre-
garse en la parte inferior del halon un tubo de me-
tal provisto de unallave para sacar el producto sin
desarmar el aparato, sacar algunas porciones para
probarlas; efe.
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Fl extractor por destilacion continua puede su-
plic & un gran nmero de aparatos, sol..»r’c 10('10 eri
América, donde prestaria grandes ser\'lcl'os 4 las
personas que se quieran dedicar al estudio de una
mullitud de sostaneias grasas, resinosas, gomo-Te-
sinosas, halsimicas, tintoriales, y otras poco cono-
cidas O enteraments ignoradas en el yiejo mundo
Muchos vegetales de las terebinticeas podrin dar
acaso barnices naturales de un gran mérifo; 1:1%
semillas del mirowilon cuscatlensis abandonarin asi
con mucha facilidad este bilsamo blanco y puro
que se hace mas escaso cada dia; aceites de una
mullitud ‘de semillas que pronto se-alteran al cons
tacto del aire, tratadas por el éter suminisirarin
acaso produclospreciosos para elarte del perffx misia
6 del jabonero; principios colorantes contenidos en
alzunas flores, aromas exquisilos y Cﬂltf&[?lf‘,ﬂtl}
du.sc.ouoci:l-)s, se podrin extraer con tanta facilidad
comio ceonomta. Por tanto nos ha pareeido deltodo
interesanto para, nuestros lectores haber insistido
en la descripeion completa del digestor,
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COMPARADOS CON LOS PESOS FRANCESES, KILOGRAMOS, GRAMOS, LTC
inteligencia de o fectorex.

KILOGRAMOS. |  GRAMOS.

América del Sur. b e s Eect -t e
Quintalice.ee 4 ArTObAS cLeerrean 46 008
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PREGIOS GORRIENTES

de las materias primeras indicadas en el Manual

para la fabricacion de los barnices,

Mercado de Paris.

(Salvo ligeras variaciones, )

Acido sulfiirico puro 4 66° El kilogramo.
— del comercio & 66° 3=
— nitrico & 40¢ —
Alcali volatil
AlEnfor: < o foe . SlS e dacde oo seie
Alcool 4 36+ (ordinario)
— 438 (Montpeller)
Ambar amarillo (succino) 4.2 calidad.
—  eolorado.vi...ene
Hélsamo negro
Beujui vainilla

— amigdeldide.. .
—— €n suerte
Betun de Judea (escogido)...,
— {no escogido)....... —
Blancode creta (blando de Espana).. Los 400 panes.

Brea negra 0 pez. e vvesieevriones El kilogramo. |

Cautchuco en hojas, . .vevennaas . o=
~—  'en peras gruesas —
— o liguido Jivveviisiiinin,

Cera smarilla...covuosv.. PASVE R

Colofana

Copal duro......... A sy st ea e

— semi-duro

~— (resina) tierno

—_—————

mnmi Céntimos

GO O Yy -y ®

-
» oW

Cromato de polasa...ev.syrvernsinn

L2 R R S S-S S

Chreuma (Palz)eseovassn asaanianes Bl kilogramo,
DeXIring s s cvssvsrnacssn

Elemi (resing) puro, ««..

Esencia de trementin@.ess seereinns

rectificadas..

—  de lavanda ordingrig.. coee.

- — muy fina.

— & 62°.

-— ordinario & 56°.
Galipodio en 18grimas.. cesesrsacss
Goma guls eScogida. «eeereiviviiss

- OrdinATIS sovsrvvronsiss

Laca (resing) DIanCA.evvvevses
MOTENA s asnrosssss

color de guinda..s.ee
anaranjada. e .aveaes

Linaza (aceite de)eeges-cscrasares
Liquidémbar. ..
Litarginio. e ieenss SR e S e
Mastic en 1agrimas.e. e ...
— BT SUBTt@ay senerasrinas
Orellan0. . ovosversrosracs
OrCanela, . . ovasvsvsasss S R :
Negro de hollin (de Paris).. coevsses
de Alemania...

TN

Negro de marfils.cecoeeinasnees -
Sangre de dragon

— ordinacio. ..eveees
Trementina de Venecia (verdadera}.

e

Franm‘ {ntimos

n

-

R A — R IR R

-
O L . R R

»
=

o =A
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Eter sulfiirico ; propiedades fisicas y quimicas; prepa-
racion
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aceile de amapola, aceite de caslor ¢ higuera infernal ,
aceite de tehan (Salvia chio)
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