SEGUNDA PARTE.

CAPITULO V

PREPARACION DE LOS BARNICES,

Los barnices son generalmente unos liquidos que
se aplican por capas delgadas en la superficie de
los cuerpos que se quiere preservar de la accion de
los agentes exteriores, 6 por mejor decir son mate-
rias resinosas 6 gomas-resinas, que disueltas ¢ sus-
pendidas en un liquido adecuado, y en este estado,
extendidas en la superficie de los cuerpos, siguen,
aun despues de la evaporacion 6 de la desecacion
del vehicnlo que facilité su aplicacion en los cuer=
pos , adheridas fuerfemente en ellos y forman
una capa brillante, tersa, igual, sélida y traspa-
rente, inatacable por el aire y el agua durante un
espacio de tiempo mas 6 menos largo. Tal es la de-
finicion verdadera de los barnices ; definicion que
indica que no sololos barnices han de ser brillan-
tes, pero tambien que no deben cambiar el maliz
natural ¢ artificial de los cuerpos que los reciben.
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4.° HISTORIA DE LOS BARNICES.

£l uso de los barnices, muy antiguo en la China
v la India, no era conocido por los Griegos aun en
cltiempo en queflorecian las artes. Parece, segun Pli-
nio, que Apeles fué el primero y el tinico que hizo
nso del barniz; mas se ignora si esta sustancia era
1a misma que la de los Ghinos ¢ si era composi-
cion del célebre pinlor. Los historiadores nos dicen
que nadie imit6 & Apeles, que sus cuadros despues
de acabados se cubrian de un atramentum que les
camunicaba un aspecto brillante, haciendo realzar
el brillo de los colores y resguardindolos del polvo
y de todo lo que hubiera podido contribuir & su
destruccion. Todas estas propiedddes son sin duda
las de un harniz, masno indican cudl era su com-
posicion.

El barniz de los Chinos y de los Japoneses es una
resina producida por el aylanthus glandulosa, de la
familia de las terebinticeas, que los indigenas lla-
man tsi=chou 1 drbol del barniz (1) : este drbol crece
naturalmente en muchas provincias de la China y
del Japon. Aclimatado en Europa de algunos afios
acd, adquiere un gran desarrollo. A pesar de que el
drbol del barniz sea abundante enla China y enel

(1) Eo América son muchos los érboles que pertenecen 4 esta fami«
lia; v. g. el mango, el marafion 6 anarcardio (anacardium orientale)
€l ciruelo americano, etc.; maderas todas que conliene en sus vagos
Propios una materia gomosa ¥ resinosa.
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Japon, parece que loshabitantes de aquellos paiscs
lo cultivan con el objeto de obtener una resina de
mejor calidad que la del drbol cimarron. Esta
resina semi-fluida, que tiene la consistencia de la
trementina mas fluida, se cosecha en varias épocas
del afio; para obfenerla, basta hacer incisiones en
la corteza de los drholes por medio de un instru-
mento cortante, como se practica en Europa para
la cosecha de la frementina, y en América para
Ia del cautchuco.

Parece que esta resina goza de cualidades dife-
renfes segun la época de la cosecha : los naturales
del pafs la mezclan en ciertas proporciones; y des=
pues de algunas modificaciones no conocidas aun,
esfa mezela constituye el barniz del cual se sirven
para cobrir esos hermosos artefactos que nos
vienen de Canton y que conocemos bajo el nombre
de laca de China 6 del Japon.

Se ha tratado de sacar la resina del aylanthus glane=
dulosa dc Europa; mas parece que este drbol la da
en pequeiia cantidad en este clima, y sobre todo,
ge ignora el modo de fabricar el barniz. Sucede
en la China y en el Japon respecto del barniz
como respecto de todos los procederes industria-
les de aquellos paises: los naturales guardan reli-
giosamente el secreto de sus invenciones. Lasleyes
de esos pueblos, como todo el mundo sabe, se opo=
nen & que los pocos extranjeros que penetran hi~
cia el interior del pais puedan llevar la mas minima
cosa; es tal su discrecion con respecto de los har-
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nices, que, segun unos viajeros fidedignos, no sale
nunca de la China resina de la que sirve para la
fabricacion del barniz, sin haber experimentado
antes ciertas alteraciones que la inutilizan para la
preparacion de los barnices. Esta resina por lo
demis no tiene uso en Europa y solo tiene mérifo
como objeto de estudio 6 de curiosidad,
Esperamos que la expedicion anglo-francesa, que
en este momento sa halla en las cercanias de la
capital del celeste Imperio, forzard & los Ghinos &
abrir relaciones con todo el mundo ¥ 4 guardar un
Poco menosreligiosamente sus varios seeretos.
Los Jesuitas misioneros, siendo los primeros que
han penetrado en la China, han dado los primeros
datos acerca de la fabricacion de los barniecs ;
publicaron varias noticias con respecto de los mc-
dios de embarnizadura empleados por los pueblos
del Levante. Si los pintores europeos no agrovechas
ron los primeros ensayos de los Jesuitas, es de
creer que los imitaron muy pronto, puesto que
experimentaron la necesidad de emplear los bar-
nices, y al ejemplo del eélebre pintor griego, los
usaron para cubrirsas obras, & fin de aumentar sa
brillo y de resguardarlos de los agentes exteriores,
El gusto y el lujo habiendo extendido el uso de log
barnices 4 una multitud de objetos diversos, un
gran nimero de personas de diversas profesiones
tuvieron que ocuparse de su fabricacion, Se modi-
ficaron de mil modos las férmulas ya conocidas &
fin de adaptarlasd diversos articulos ; cada uno ens

CAPITULO V., 79

tonces gnardaba cuidadosamente el secreto dela
composicion que le habia servido, considerdndolo
siecmpre como muy superior al de fulano y de sa-
tano, 4 pesar de que la diferencia consistia muchas
veces en infitiles agregaciones, Diéronse 4 luz mul-
titud de libros, la mayor parte copiados unos de
otros, todos llenos de formulas estrambéticas, las
mas veces de unaejecucion imposible, y 4 pesar de
esto, anunciadas siempre ¢omo arcanos, procede-
res maravillosos.

Tal era todavia el estado de los conocimientos
que posefamos acerca de la fabricacion de los bar«
nices hécia la mitad del siglo XVIIIL.

En fin, hicia fines de este mismo siglo, salio aloz
laobra de Watin, que sin ser exenta de errores y de
preocupaciones entonces acreditadas, abrié la senda
de la verdad 4 los fabricantes de barnices. Vino
despues 'wingry, sabio catedritico de quimica en
Ginebra, que publicoal prineipio del siglo XIXbajo
el titulo de Tratado del barniz, un libro perfecta-
mente al nivel de laciencia de aquel entonces, ¥
tubo mucha fama. En esta obra, el autor hizo co=
nocer una multitud de investigaciones muy minu=
ciosas y originales acerca del copal y de las otras
sustancias que entran enla composicion delos bar=
nices. Despues varios autores han tomado de la
obra de Tingry la mayor parle de sus recetas y for=
mulas, y en las obras modernas de quimica se co-
noce que esta industria no ha hecho aun grandes
adelanfos desde entonces. Sin embargo se han pu-
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blicado en Londres y en Paris algunas férmulas
nuevas, y debemos citar entre las mejores obras la
de M. Tripier-Deveaux titulada Tratado tedrico y
prdctico del arte de hacer los barnices, de lacual he«
mos tomado buenas indicaciones,

9.° PREPARACION DE LOS BARNICES EN GENERAL.

Segun lo que hemos dicho al principio de este
capitulo, hacer barnices es simplemente dividir,
cxtenderlas moléculas resinosas en un liquido ade=
cuado, de tal modo que, despues de la evaporacion
completa de este liquido, estas moléculas puedan
volver & tomar el color, el brillo y la solidez que
tenian en su estadonormal : este esel casode los bar-
nices preparados por medio del éter y del alcool; 6
bienes dividir,extenderlas moléculas en un liqui-
do propio, de tal modo que despues de la completa
desecacion del liquido interpuesto, estas molécu-
las, en virtud de la fuerza de cohesion y de atrace
cion que las caracteriza, puedan volver & fomar,
10 ya su color, su brillo y su solidez de antes, sino
este color, este brillo y esta solidez modificados
por las partecillas deseca das del liquido que lag
dividen aun y las alejan unas de otras : y este es el
caso de los barnices preparados por medio de la
esencia de frementina y del aceite. La esencia de
trementina resinificadaal aire comunica 4 las otras
resinas una cierta flexibilidad que no poseen ellas
mismas, ylas vuelve asi mas duraderas al aire;
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por este motivo los barnices preparados con aguar-
r4s son mas sélidos que los ‘alcodlicos.

M. Tripier-Deveaux divide los barnices en cua-
tro clases: ;

La primera comprende los barnices con base de éter,
los que se evaporan con mas prontitud y son por
consiguiente mas secantes.

La segunda los barnices de alcool, cuya ‘evaporas
cion es la mas ripida despues de los barnices de
éter.

La tercera clase comprende los barnices de esencia,
¢s decir, los que son menos -secanfes aun que los
barnices alcdolicos, porque el liquido, por muy
répida que sea su evaporacion, deja sin embargo
un residuo apreciable de esencia grasa, blanduja y
viscosa durante mucho tiempo, y demorando por
lo mismo la completa desecacion o si se quiere la
completa solidificacion de la capa resinosa produ-
cida por la aplicacion del barniz. La esencia grasa
iguala casial10 por 100 de la esencia empleada; en
otros términos, 10 kil. de esencia suministran
1 kil. de esencia grasa.

La cuarta clase comprende los barnices grasos 6 de
aceite, menos secantes aun que los de esencia, por-

que el vehiculo (aceite y esencia) que sirve para
prepararlos es el que se seca mas despacio y el que
suministra residuos mas abundantes; 10 por 100
casi de la esencia y 12,50 por 100 del aceite em=
pleado,
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1.° Causas que hacen los barnices mas 6 menos secantes.

En los barnices de la tercera y de la cuarta clase,
Ia naturaleza blanda y la abundancia mas 6 menos
grande de los residuos que deja el vehiculo en 14
composicion de la capa resinosa que se ha de soli-
dificar, influyen en larapidez de esta solidificacion
6 desecacion, (dos voces que expresan la misma
idea.) La naturaleza mas 6 menos seca de la resing
6 de las resinas de que se componen los barnices,
influye igualmenté en esta misma desecacion favo-
reciéndola 6 demorindola. En cada clage hallarinse
barnices mas 6 menos secantes, segun que las di-
versas formulas comprenderdn tales 6 cuales resi-
nas, segun que las materias blandas 0 pegajosas, y
por consiguiente tardias en secarse, se hallarin
mas 0 menos predominantes.

2.° Causas que hacen los barnices mas duraderos.

¢ Una capa de barniz desecada serd tanto masre-
sistente & los choques, 4 1a frotacion,4la accion del
aire, del sol, ete.; serd tanto mas duradera, cuanto
que serd compuesta de materias mas secas, mas
duras? No, porque una pelicula de barniz {nica=
niente compuesta de sustancias resimosas, secas y
duras, no puede resistirilaaccion de los cuerpos en
estado de deteriorarla tanto como si fuera menos
dura, menos tiesa. Se reventaria ¢ se aplasia-
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ria al menor choque, se resquebrajaria por la dese=
cacion, lo que no sucediera si tuviese mas elasti=
cidad. La trementina que se adjunta 4 las resinas
en los barnices alcoblicos, la esencia grasa que
queda en los barnices de esencia despues de dese=
cados, la pequefia parte de aceite desecado, que, con
ana cierta cantidad de esencia grasa se hallagnez=
clada 4 las resinas de los barnices grasos cuando
han llegado # s punto de desecacion, todas estas
sustancias no tienen otro oficio sino el de modifi-
car, ablandar las resinas, impedir que se sequen
4cilmente, hacer que vuelvan dsu solidez primera;
mas tienen al mismo tiempo el objeto de hacerlas
mas resistentes 4 los choques, 4 las frotaciones, ¥
tambien 4 1a accion destructiva delaluz, del calory
de los gases atmosféricos, ete.

Por supuesto, lo que acabamos de referir hard
comprender como los barnices mas secantes son
de mas duracion; como los barnices que exigen
mas tiempo para secarse son los mas solidos:tan
luego como han adquirido el punto!de: desdcacion
que conviene; y como en todo hay sus/l{mites; sa
comprenderd que es preciso tomar il justo medio
& fin de obtener, al misme‘fienipe, un bardiz sufi+
cientemente secanté”pard noc quedar/ demasiade
tiempo expuekts ab polvor6 & las- fratacibnes-inyor
luntarias, y suficientenente: flexible pars 10 TayeR-
tarse; régquehtarss, oxidarse muy- dé prisa ¥ el
et polve Bdjola influes cia dey todas: 1as causas:-Ca~
piicéd de produeirtales eioctos. o 4e8ls
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8.° De dénde proviene la coloracion de los barnices.

En general las resinas que se encuentran en el
comercio por mayor se hallan mezcladas, y los fa-
bricantes de barnices separan fres suertes mas 0
mengs coloreadas, de donde proviene un matiz par-
ticular para cada barniz. El operario tiene el cui-
dado de no confundir una suerte con la otra, y por
esto no deja de emplear los ndmeros (como se dice
en el lenguaje dela fibrica) mas altos 6 subidos en
color. La coloracion de los barnices proviene, pues,
esencialmente del estado de coloracion delas resinas
mismas. Mas 4 pesar del esmero que debe tener el
fabricante en separar los matices, debe limpiar per-
fectamente las resinas que llegin siempre mas 6
menos énsuciadas de partioulas de cortezas, de
arena y aun de tierra: primero deberd quitar con
el “‘cuchillo las partes pegadas a los pedazos gruesos
de resina, despues lavar todo en agua de rio, ha-
cerlo hervir'dentro, y despues de enjuagar la re-
sina én agua fria, se pone & secar al sol encima de
unas telas. Esta operacion tiene por objeto limpiar
los pedazos de todas las sustancias grasas 4 ofras
que las ensucian, y volverlas mas ficilmente so=
lubles en los diferentes vehicolos por medio de los
cuales se trasformardn en barnices.

Mas cuando sg¢ frata de obtener barnices de pri=
mera blancura’y limpidez, en 1a segunda y tercera
clase, es preciso lavar las resinas una segunda vez
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con aleool 1 aguarras antes de disolverlas definiti-
vamente en estos mismos vehiculos; asf se acabara
de sacarla corteza mas 6 menos oxidada (alterada)
de las resinas y se obtendran barnices mucho mas
brillantes y tersos. Entiéndese que el alcool 0 la
esencia que han servido en la limpia se guardan
aparte para la fabricacion de barnices inferiores.

El mayor aseo debe reinar en un lahoratorio de
barnizador 6 charolista. Los vasos que sirven & la
preparacion de los barnices han de ser sumamente
limpios, pues jde qué serviria haberse tomado el
trabajo de escoger los resinas, de asearlas y puri=
ficarlas tanto, si despues se habia de verter los di-
solventes en vasos sucios!seria perder por un lado
lo que se ganaba por el otro. En fin, como hemos
visto en la primera parte de esta obra que el fuego
descompone las resinas, se deberd llevar el mayor
cuidado de mo activarlo demasiado, de no dejar
las resinas demasiado tiempo expuestas i su accion,
de menearlas bien en aquel momento para que no
se peguen en el fondo de los vasos y se quemen,
pues la operacion seria perdida, la descomposicion
de la resina siendo precedida de una coloracion mas
4 menos grande.




