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preciso extenderlas ¢ intercalarlas en papel de
seda y evitar todo rozamicnto de unas con
otras, )

La cartulina porcelana, 6 es mate, es de‘cu-,
simplemente revestida de capas de blanco, 0 €s
brillante. Los impresores, en dulce, prefieren la
primera, porque se presta mejor a la estampa-
cion: ademas, ¢l pulimento del cobre, le da 3-"9.
cierto brillo al salir del térculo; pero los HTL'.\--
grafos deben preferir la brillante por ser mas
ficil de manejar. _

Despues de la tirada, Ia cartulina porcelana
pierde parte de su brillo, que se le’: fiewel\.'c pa-
séndola por un laminador & proposito de acero,

cuando ya las pruebas estdn perfectamente
secas.

MANUAL DE LITOGRAFIA.

CAPITULO I11.
DE LAS PRENSAS Y DE LAS ?«I_i('gLTI}C.kS.

58. Prensa Brisseb.—59. Prensa mecénica de Voirin.—60,
Prensa mecdnica de Dupuy.—61, Satinadora de per-
cusion.

58. Prensa Brisset.—Hace mas de treinta
afios que figuran en primera linea para la es-
tampacion 4 mano de los dibujos al lipiz, 4
pluma, grabado, etc., las prensas construidas
en Paris por los sefiores Brisset, padre ¢ hijos
(fig. 30); son de madera 6 hierro, é de ambas
cosas 4 la vez, y de porta-cuchilla vertical i ho.
rizontal, modificaciones que han sufrido desde su
origen para hacer la tirada de una manera mds
ficil y conveniente.

Las principales piczas de que se componen
son las siguientes:

El cuerpo de la prensa formado por cuatro
travesafios de madera, dos arriba A y dos aba-
jo B, sostenidos por cuatro piés derechos C co-
locados en los dngulos y por otros 2 hdcia el
medio, uno enfrente de otro, todo ensamblado
por medio de espigas, travesafios £ y sosteni-
dos por siete tornillos de separacion «.

El porta-cuchilla F, con su mufla de hierro 4,
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compuesta de una tuerca de oreja ¢ atravesada
por untornillo Z 4 charnela en su parte inferior,
que se adapta por medio de pernos sobre el pié
trasero de la prensa. Estamufla sirve para arre-
glar facilmente la presion a voluntad, sin sepa-
rarse de la prensa.

Un regulador formado por la basede la tuer-
ca de la mufla, con un resorte que impide el
desarreglo de la presion.

Un brazo de hierro acodado ¢, fijo en la par-
te anterior del porta-ratd, con una nariz en su
parte inferior para engancharlo al bajar, en la
brida, haciendo que ceda el resorte f que lleva
unido y que la mantiene cogida contra la
PI'CHSEN

Gemelas de hievro g, colocadas sobre el pié
derecho de la parte anterior de la prensa, for-

,ando corredera, por la cual sube y baja, por
efecto de la barra de presion %, la brida z dis.
puesta para agarrar la nariz del porta-cuchilla.

Una barra de presion k, de hierro, prolonga-
da mis all4 de su eje y de su pié de presion,
con objeto de poder colocar en su extremidad
uncontrapeso 4 propdsito para levantarel pedal,
desenganchar la nariz de la brida y reemplazar
las poleas y el contrapeso de cuerda.

Un contrapeso j, colocado debajo de la pren-

sa, con objeto de levantar el pedal y la char-

"sirven de paso 4 un conducto ajustado debajo
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nela, adoptado con preferencia al anterior or
se:: II‘IS'.S economico, mas ligero y de resul;agos
mas invariables. Un g7dol de hierro K, cuyos
mufiones giran sobre dos coginetes de cobre
colocados interiormente en dos muiiecas dc;
hierro. En medio de este drbol se ajusta un
bobina /, igualmente de hierro, 4 13 cual se rc)a
dea la correa 7 que lleva unida, y que una ve-
dada la presion se desarrolla por si sola ;
Una bdscula de hierro, con dos hoquuill
destinadas 4 recibir los pernos -del bastid i
atornillada y fija 4 cada lado de Ia cabeza (? ri
carro con los mufiones 7, colocados de mane:a
que el bastidor no arrastre sobre Ia prensa d
rante €l curso de la presion. v
Una cremalicra compuesta de dos varillas de
platina o, con agujeros iguales que se corres-
ponden, separadasentre si una pulgada, fijas so-
bre los travesafios que dividen la pre;;sa. y que
del carro, cuya carrera determina un broche de

hierro 2, que se coloca 4 voluntad en los agu
jeros. B

Una ¢artelade hierro al extremo izquierdo de
la prensa, con una polea y un tornillo de gra

duacion ¢, que determina la salida del carro y
le recibe 4 su vuelta,

59. Prensa mecanica de Voirin, etc, El nt-
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mero de prensas mecanicas 4 maquinas de im-
primir en Litografia, que s¢ han construido des-
de 1820, en que empezd d ocuparse de esta im-
portantisima cuestion el ilustre Senefelder, es
sumamente considerable; sus sistemas son tam-
hien muy diferentes,y en la imposibilidad de ha-
cer un tratado especial sobre el asunto, nos 1i-
mitaremos 4 decir lo que consideremos de al-
guna utilidad para nuestros lectores.

En las prensas 4 brazo, el estampador prac-
tica con cuidado y puede ver, apreciar y reme-
diar todas las operaciones y vencer todas las
dificultades que se ofrecen 4 la ejecucion de cada
prueba: apoya su rodillo 4 la derecha de un di.
bujo para cargarle unas veces, 6 lo pasa ligera-
mente 4 la izquierda para descargarle y evitar
un empaste, da mis 6 ménos humedad y en-
tinta mds 6 ménos, segun la necesidad; el cui-
dado que exigen las mdquinas es mucho mayor,
porque no se prestan mds que 4 un solo movi
miento; cuando el conductor se apercibe de al-
guna irregularidad en el trabajo, primero que
lo suspende, se han perdidoya muchas hojas de
papel; un retoque, una raspadura, un agujerito
cualquiera en la piedra, retiene mas agua que
1a parte plana, el rodillo secador no llega 4 es-
tas cavidades y se produce una mancha, que
crece contal rapidez, que en seguida es necesa-
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rio retocarlo, y por consiguiente suspender de
nuevo el trabajo. Se escapa una hoja de papel,
y miéntras se quita de entre los rodillos y se
;-uelve ; E;oner todo en marcha, se pasa media
hora. La humedad del papel origi i
interrupciones; si estd miypseco,lgnrfojta?gt:(:
desigualdad, se doblan las hojas; si estd dema-
siado himedo, cuando no se rompe, deja sobre
la piedra mucha humedad, y entdnces es nece-
sario disminuir el mojado. Durante todas estas
paradas, se gasta vapor, los obreros se cruzan
de brazos y corren los gastos generales. Cuan-
d.o la tinta se distribuye de una manera conve-
niente sobre todos los rodillos, y empieza tem

prano la tirada, todo marcha perfectamente;
pero se eleva la temperatura; la tinta se pont;
demasiado fldida, se aumenta la humedad y con
-e.sto se empasta la piedra, si no se acude con
tiempo 4 renovar la tinta, lo cual es una nueva
pérdida de tiempo: lo mismo, aunque 4 la inver-

sa, acontece en invierno, 4 no ser que se man-
tenga el taller 4 una temperatura siempre igual;
1a presion de los cilindros de hierro forrad:s df::
fieltro 6 de bayeta, no da la conveniente elas-
ticidad, y es necesario aumentar aquella deuna
manera considerable; lo cual es causa de que
cnsanchen los trazos un poco nutridos.

Todos estos cuidados que exige, principal-
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mente la conduccion de la mdquina Perrot, pue-
den aplicarse en general 4 las de Leclere, que
tiran cinco resmas por semana, poco mas ¢ mé-
nos. A pesar de estos inconvenientes, no cabe
la menor duda de que las mdquinas prestan
muy grandes servicios en las grandes tiradas,
pero estas son limitadisimas en Litografia, so-
bre todo en Espafia, donde son contadas las
publicaciones que llegan 4 hacer una tirada de
2.000 ejemplares.

Las mdquinas de Kocher, Neuber y Knecht
son de cilindro de piedra, sobre el cual se puede
grabar, escribir 6 reportar. Este sistema, que
tambien tiene sus grandes inconvenientes, es,
sin embargo, mds expedito que los anteriores;

porque un cilindro de piedra de 60 centimetros

de circunferencia da de 15 4 20 vueltas por mi-
nuto y tira de 300 4 1.200 pruebas por hora,
segun el género detrabajo, 6 sean 24 resmas en
diez horas, esto es, cerca del duplo que las md-
quinas de tipografia. ;Pero qué maquina de li-
tografia resiste durante diez horas seguidas un
rozamiento semejante al que ejercen el rodillo
de humedecer, el de entintar y el de dar la pre-
sion? Afiddase a esto la dificultad de tornear
los cilindros de piedra y su enorme peso, que
dificulta mucho la conduccion, aunque sea en
maquinas pequefias.
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Bajo el punto de vista de la perfeccion del
trabajo, dun cuando en algunos establecimien-
tos se hace con la mayor delicadeza en las ma-
quinas, es preferible el de las prensas & mano.
Bajo el punto de vista econdmico llevan indu-
dablemente muchisima ventaja las mdquinas 4
las prensas, pero sole en las grandes tiradas.

Las maquinas mds modernas son del mismo
sistema adoptado para latipografia; semejantes
dlas de Perrot, se diferencian porque en vez de
uno 6 dos rodillos de entintar tiencn doce, al-
guno de los cuales se dispone con una”inclina-
cion de 135 grados, para distribuir mejor la tinta
que otro rodillo toma 4 cada prueba en la caja
de color. El de humedad es pecqueiio y se ali-
menta con una esponja mojada que le pasa el
conductor rapidamente. Estas maquinas pueden
tirar 3.000 pruebas cada diez horas de trabajo,
término medio. Debe haber una gran precision
entre la piedra y-cl rodillo compresor, que es de
hierro forrado de fieltro; la piedra descansa so-
bre una plancha gruesa de zinc. Se tiran gene-
ralmente cromos, patrones, figurines, dibujos
de bordados y otros semejantes. No hay que
pensar en abordar los trabajos muy delicados de
ldpiz y otros dibujos artisticos de cierta perfec-
cion, porque estos exigen tintd dura y papel
grueso que romperia la maquina al levantarlo.
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Como fuerza motriz de estas maquinas se em-
plean el gas y la electricidad, y cuestan 40.000
reales con el motor, y la mitad solas.

Voirin ha llevado su mdquina 4 la mayor
perfsccion, sobre todo en lo que se refiere 4 la
puntura que se hace automdticamente con unz
precision matematica; por eso es la que mds
éxito ha tenido entre los litégrafos para la es-
tampacion mecdnica. Se mueve 4 brazo y 4 va-
por, y segun sus diferentes dimensiones, asf es
su precio, que varia de 16 4 28.000 reales. Las
mds pequefias necesitan para su emplazamiento
un espacio de 3,10 por 1,60 metros y las ma-
yores de' 4,50 por 2,05.

El carro que lleva la piedra y el tintero, rue-
da sobre seis gruesos tejuelos, ligados por otras
piezas. El eje de los tejuelos del medio lleva
una rueda dentada que engrana en una crema-
llera por arriba y en otra semejante colocada
debajo de este carro. Los tejuelos v la rueda
reciben un movimiento de vaiven por medio de
una manivela y de una biela. Este movimiento
se comunica al carro por medio de otra rueda
dentada. La cremallera que engrana con esta
rueda, colocada sobre el ejey en la extremidad
del cilindro. impresor, le comunica un movi-
miento circular, que se interrumpe 4 cada vuel-
ta, miéntras el carro vuelve hdcia atris. En este
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momento, ¢l cilindro se mantiene en una posi-
cion fija, y como estd interrumpido en su parte
inferior, deja pasar la piedra sin tocarla.

El tintero se compone de un soporte fijo que
lleva un cilindro giratorio en el mismo sentido
que el cilindro impresor y de una tercera pieza,
llamada cuchillo, que se regula por medio de
tornillos 4 propdsito y contiene la tinta 6 color
entre sus paredes y la superficie del cilindro.
El rodillo compresor se apoya contra la parte
inferior de este cilindro, donde toma un poco
de tinta; en seguida baja 4 depositar esta tinta
sobre el tintero, en €l momento en que pasa por
debajo del mismo, al cual comunica un movi-
miento de rotacion.

Depositada asi la tinta para cada prueba, la
distribuyen con regularidad sobre la superficie
del tintero, otros rodillos inclinados que giran
sobre ¢l avanzando trasversalmente.

El carro que sostiene la piedra, permite arre-
glarse 4 su altura. Al efecto, se compone dedos
piezas en forma de cuifias; la superior, movible,
resvala sobre la inferior, atraida 6 empujada por
un tornillo fuerte, fijo en la extremidad de la
mds gruesa. Este tornillo tiene dos tuercas; la
primc_sra, sostenida entre dos paredes fijas, puede
girar, pero no puedevariar 4 izquierda ni 4 dere-
cha,de suerte que cuando gira, impele § arrastra




154 RIBLIOTECA ENC. POP. ILUST,

la cufia superior, de manera que hace subir 6 ba-
jar la pendiente de la cuiia inferior. La segunda
tuercadebe aflojarse cuando girala otra;se aprie.
ta cuando la piedra ha llegadoa la altura conve-
niente para recibir la presion del cilindro. Cuan-
do la cufia movible, cuya superficie superior
estd siempre perfectamente 4 nivel, resbala so-
bre la inferior, levanta una plancha de zinc so.
bre la cual descansa la piedra:esta !plancha, fija
en todos sentidos, s6lo puede subir 6 bajar. La
piedra se sostiene ligeramente con tornillos, de
suerte que se puede levantar ¢ bajar, segun sea
necesario, sin desarreglarla en otro sentido.

Con objeto de obtener una laltura casi uni-
forme, como hay piedras de diferentes gruesos,
debajo de las delgadas se colocan cartones cu-
biertos con una plancha gruesa de zinc. Cuando
la piedra estd calada casi a la altura por medio
de estos cartones, se arregla esta altura con
exactitud por medio del tornillo de cufia supe-
rior, y se empieza el trabajo.

60. Prensa mecdnica de Dupuy.—Es nota.
ble por el poco espacio que necesita para su
emplazamiento, que no es mdsque 2,95 por 1,60
metros. Cuesta 20.000 rs. y tambien puede mo.
verse 4 brazo y 4 vapor. Es excelente para la
tirada de los cromos.

Para mds detalles, respecto 4 la descripcion
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y.conduccion de estas mdquinas, remitimos ak
lector 4 las obras y periddicos especiales que
tratan al mismo tiempo de su construccion.
Tambien los fabricantes facilitan detalladas ins-
trucciones.

61. Satinadora de percusion—Esta prensa
(fig. 31), se emplea para satinar las pruebas im-
presas despues de secas. Con esta prensa se da
la presion por medio de un volante de fundi-
cion A (fig. 32), que tiene cuatro clavijas de
cabeza exférica B, vy en su centro un travesafio
grueso de fundicion C que da sobre los topes I
del tornillo ¥; haciéndolo subir 6 bajar y apre-
tando 6 aflojando la prensa. Dos gruesos made-
ros 6 piés derechos PP, ensamblan 4 1a mesa 7,
sobre la cual se ejerce la presion por medio del
platillo Z y se mantienen unidos en su extremi*
dad superior por el travesafio %, y en su extre-
dad inferior por el zécalo G. Nos limitaremos &
describir esta satinadora, por ser la mds econo-
mica que conocemos y por consiguiente la que
mejor puede estar al alcance de los estampa-
dores, no dando mayor extension 4 este capitu-
lo, porque, aun siendo mucho mds difusos, ser-
virian de poco nuestras instrucciones 4 los que
trataran de fundar grandes talleres litograficos.




