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enviada por la Secretaria de Ha- |

cienda, para la concentracién de |
fondos de las dependencias de la

- Oficina de su cargo, cuyo tipo es €l

de. ... por ciento.

Sirvase Ud. acusarme recibo de
la presente circular.

México, Julio 20 de "1900.—---}5.

Loaeza.—Al Administrador Princi- |

pal del Timbre en. ...
(Boletin del Ministerio de Hacten-
da, Fomo XV), e

Julto 23— Recomendacion de la Di-
reccion General de Aduanas para
que se la dé oportuno aviso de la
entrada_de embarcaciones que ha-
gan el comercio de altura.
Direccién- General -de Aduanas.

—México.—Circular nim. 7
Para el mejor servicio de esta Ofi-

cina, se hace necesario el conoci- |

miento inmediato de la llegada de
los buques que arriben 4 nuestros

puertos haciendo el comercio de al- |

tara; por lo que se recomienda 4
Ud. que desde el recibo de la pre-
sente, avise por la via telegrafica 4
esta Direccién, luego que dé entra-

clase, nombre, nacionalidad, proce-
dencia con expresion de las escalas
que haya hecho, nombre generico
de su cargamento y nimero de re-
gistro que le corresponda, el cual
telegrama debera ser formado por
esa Aduana conforme al modelo
que le acompano, sin perjuicio de
confirmarlo por correo, amplidndo-

: e |
o con los informes que 4 su juicio
| procedan en cada caso.

| - México, Julio 23 de 1900. ——EI
Director, 7. Arrangorz.—Al »\dml—

imstraaor de la Aduwana Maritima

;de....

(Boletin del Ministerio de. Hacen-
da.—Tomo XV

Fulio z3. - Prevenciin & lus Adua-
nas Fronterizis que avisen por te-
légrafo la llegada de trenes proce-
dentes del exterior.

Direcién General de Aduanas.—
México.—Circular num. 8.
Por analogia con la circular niim.

nas Maritimas, relativa 4 la llegada

| de las embarcaciones que hagan el

comercio de altura con nuestros
puertos, se recomienda 4 Ud. que
de aviso inmediato, telegraficamen-
te 4 esta Direccion, de los trenes
que del exterior lleguen 4 esa po-
blacién, consignando en el telegra-
ma, el ntimero del tren, ntmero
del registro que le L,onespond't y

| nombre genérico del cargamento
da esa Aduana, 4 cualquiera embar- |
cacion de altura, manifestando sy |

que conduzcan, cuidando de confir-
mar por correo dichos mensajes,
ampliandolos con los informes que
a su juicio procedan en cada caso.

México, Julio 23 de 1900.—El
Director, % Arrangorz.—Al Admi-
nistrador de la Aduana Fronteriza
de.

180:&'5)}; del Minzs *‘em de Hacse en-
da.— Tomo )UU

7, de esta fecha, dirigida 4 las Adua-

nocimento y recepeion de cartuchos |
| ficar los cartuchos & sus elementos

N e | i | termmados, de manera que todos
No satisfaciendoen la actualidad |
| los detalles sean objeto de un exa-

meldlicos.

el reg[amento mandzmdq observar

de cartuchos metalicos, por haber

mento, quedando derogadas ' todas

tado sobre esta materia:
REGLAMENTO -
-~ “PARA
- Lia recepcion de cartuchos metalicos.

Articulo 1.°

[Los cartuchos para armas porta- |

tiles, serdn de casco metélico, car- | e
: : | con las condiciones que se detallan
gados con pélvorasin humo,de yun- | g
; en este Reglamento.

que fijo y balas con envoltura.
Articulo 277
Los cartuchos 6 sus elementos,

fabricados, ya sea en los Estableci- |

mintos de Artilleria ¢ por la indus-
tria privada, nacional 6 extranjera,
se recibiran por Comisiones. com-
puestas de Jefes 1 Oficiales del Par-

que General de Artilleria 6 de los | :
que nombre la Secretaria de Gue- | todos sus detalles, con el nameroy

| orden de las operaciones.

rra.
Articulo 3.°

En el reconocimientoy recepeion |
de los cartuchos 6 sus elementos, he- |
chos por contrata, la_Comisién en- |
cargada de inspeccionar la fabrica- |
cién, usara un juego de calibrado- |
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Fulto 23— Reglamento para el veco- | res; contra-calibradores 'y escanti-

llones, que sirva detipo para’ veri-

5 B ., ' | ‘men minucioso, para-que las dimen-
ara el reconocimiento y recepcion | s :
b 5 ) ! | siones se encuentren dentro de los

: : Co S | limites prescriptos.
variado la forma y la constitucion |

2;: i?: ?rul:;?scftltaliz?otepfrtZF;ZC?}Z rificado ‘en sus dimensio’ncs por'la
peql;f.zr‘;o Ci;.]Libi'c ol ?’residc*ntf* ] Comisién y lo confrontard, ademas,
' : s = i \ ~ S : 1 - r ahlas - 4 o

Republica, ha tenido 4 bien dispo- | §0n hf’:’ cl_1l-1u;cis ) t"_leidb_ d(_a -(,ona-
Sites * |truccién que la-f'dbrica le propor-

S S aleno Rt e | cionara y que quedardn para su uso

Este juego sera desde luego ve-

: . exclusivo.
las precauciones que se hayan dic- |

Articulo 4.°
Antes de que la Casa ‘construc-

| tura proceda. 4 la fabricacion en
| gran escala, la Comisién le exigira
' un pequeno lote de ensaye de cada
{uno de los elementos concluidos

2,000 por lo menos), el que reco-
nocera integro y de conformidad

Agticulo 5.7

Si el lote de emsaye, satisface &
las condiciones prescripraq la Co-
misién podra autorizar a la Fabrica
para emprender sus trabajos, segin
el plan de la fabricacion que le haya
presentado, y que dicha Comision
tendra el derecho de conocer en

Aitieulo 6.°
Los cartuchos terminados o sus
elementos, que la Fabrica presente
diariamente, 6 por lotes de 20,000
cuando menos, seran igualmente
verificados por la Comision, de con-
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form_l_dad con las condiciones deta-
~ lladas en este Reglamento.

Articulo 7.°

[Los cartuchos 6 sus elementos

que fueren aceptados por la Comi- |

Sion, se empacardn en su presen-
cia, cerrandose y sellandose las ca-
jas.

Articulo 8.°

[La Comision tendra 4 su - dispo-

¢ién un local conveniente para ve- |
tificar las piezas de que habla el ar- |

titulo 3.°, para. depositar los cartu-
chos 6 sus elementos reconocidos y
empacados, y para establecel una
oficina independiente pard su uso
exclusivo.

Articulo 9.°

La Comisién y cada uno de sus
miembros, estardn autozizados para

Imspeccionar la marcha ‘de la fabri- |

cacién y de la verificacién de los
cartuchos y de sus elementos, te-
niendo por consiguiente la entrada
libre 4 todos los talleres en que sé
lleve 4 cabo dicha fabricacion.

Articulo ro.

Para la recepcién de cartuchos 6
de sus elementos, fabricados en los
Establecimientos de Artillerfa, la
Comision no tendr4 ingerencia en la

marcha de la fabricacién y verifica- |

eion, salvo que la Secretaria de Gue-
rra determine lo contrario, en cir-

Cunstancias especiales; pero el reco- |

nocimiento-de dichos cartuchos 6
de sus elementos, se sujetara en to-

das sus partes 4 las mismas condi-_|
ciones exigidas 4 los de procedencia |

privada.

RECEPCION DE LOS CARTUCHOS.
Articulo 11.
Los trabajos de la Comision, com-
prenderén:
A. La verificacion de los'elemen-
tos terminados.

B. La verificacion de los cartu-
| chos terminados.

C. Las pruebas de fuego de los
| cartuchos.

D. La recepcién de la pélvora.

Articulo 12.

Para la verificacién de los elemen-
tos terminados, la Fabrica los pre-
| sentard 4 la Comision diariamente
6 por lotes, acompanados de una
lista. La Comision tomard al azar
del nimero total de cada uno de di-
chos elementos una cantidad, que
serd en general el 5% con objeto
| de examinarla, reservandose el de-
recho de extender la verificacién a
todo el lote. Se permitird 4 un co-
misionado: de la Fabrica, asistir 4
estas verificaciones, ejecutadas por
el personal de la Comisién.

A. VERIFICACION DE LOS ELEMENTOS
TERMINADOS.
Articulo 13.

La verificacion de los elementos,
comprenderas:

1° La verificacacién de los cascos.

2° La verificacion de las balas.

-3° La verificacion de las capsulas.

4° La verificacién de los cargado-

| res (si los hubiere.)  °

La verificacién de los ‘ cascos,
comprendendera:

a. El examen exterior ¢ interior,
a la simple vista.
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b. La verificacién de las dimen- 1
siones.

a: A fin de que pueda aceptarsela |
parte presentada & la Comisi6én pa- |
ra su examen, se exigira que en la |
cantidad separada, los defectos que |
se observen no sobrepasen los nd- \
meros que en seguida se expresan: |
Interior del casco sin barnizar |

-6 mal barnizado 2001
Abolladuras-6 grietas in-

portantes. . ...... . fo
Rayas muy ma-l"cadas. R B 5“,n
Manchas'grandes ... 0 i, . 1 58/
Pliegues : 14
Pajas 6 defectos de fundi-

cion o

H

i |
\

Ademas de lo expuesto, ‘es preci- |
' 1
so, para que la ‘parte en cuestiéon

da aceptarse la parte presentada,

| se exigird que las piezas fuera de
| las tolerancias de los verificadores

y de los alojamientos de las capsu-
| las y balas, asi como las diménsio-
nes de los yunques, fuera tambi€n
de las tolerancias de los expresados
verificadores, -no sobrepasen cier-
tos limites, entendiéndose que di-
| chas tolerancias deben ser para las
piezas, sin perjuicio del buen fun-
cionamiento de los cartuchos en las
armas, y-para los alojamientos y di-
| mensiones de los yunques, sin per-
juicio del buen ajuste de las capsu-
las y balas. Esos limites, son los
siguientes:
Para la longitud de los cascos.

,, €l alojamiento de la cap-

sea aceptada, que el ntmero de los |
3 = - =3 T =3
cascos' desechados por estas diferen- ¥ wda.altugadel yunque. o

tes causas, no sobrepasen el 8%/ §

de la cantidad verificada por la Co- |

mision.

Si sobrepasa el 8%/, se tomara
otra cantidad igual y después de
haber clasificado’ los cascos defec-
tuosos, es preciso. que su nimero
sea inferior al de los limites de tole-
rancia senalados para cada uno de

los: defectos, y que el total de los |

desechados; no sobrepase el 7'/ de
la. cantidad verificada.

Si estos limites se sobrepasan, el |
lote entere, presentado por la.Fa-
brica, serd desechado.

b. Laverificacién de las dimensio- |
nes de los cascos, se hard por me- |
dio del juego de calibradores y es- |
cantillones que la Comisién tendra |

5 su disposicion, y 4fin de que pue-

, elreborde del culote.. .

,, los diametros de la bo-
quilla
la longitud del cuerpo
(camara de pélvora)... 0.5%,

el diametro del culote. . 1%,

cualquiera otra dimensién. TU.'D

:
=
1
3

| Ademas de lo expuesto es preci-
| so, para que la parte en cuestion
| sea aceptada, que el nimero de los
| cascos desechados por estas diferen-
i tes causas, no sobrepase el 2%/, de

la cantidad sujeta a la verificacion,
| Sj estos limites se sobrepasan, la
| Comisién desechara el lote.
| VERIFICACION DE LAS BALAS.

Articulo 14.

Esta verificacién, comprenderd.
a. El exdmen exterior a la sim-
1 ple vista.
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6. La verificacién del peso.
¢. La verificacion de las dimen-

las tolerancias, sobrepasa el 1%,, se
. repetiran las pruebas, no admitién-
siones. ° | dose entoncer més del 0.5Y%,.

@ A fin de que el lote presenta- | S estos: imites se'sobrepaéan, la
do 4 la Comisién sea aceptado, se | Comisién desechar4 el lote:
exigira que el namero de las piezas | . [a verificacién de las dimensio-

~defectuosas, no sobrepase las cifras | pes de las balas, se hara por medio
siguientos: : | del juego de calibradores y escanti-
Abolladurasimportantes. ., .

|
|
FI
.!

llones, y se exigird, 4 fin de que se
|- acepte la parte presentada, que las
balas fuera de las tolerancias de los
Blicoues. ... /o | verificadores; pero sin perjuicio del
Camisas mal plegadas.... .. 1.5%, | buen ajuste en las cascos, y del
Pajas 6 defectos. de fundicién %, | buen funcionamiento de los cartu-

Ademas de lo expuesto es preci- | chos en las armas, no sobrepasen:
so, para que la parte en cuestion | En‘la longitud de las balas el. 1.5“‘_;"n
sea aceplada, que el nimero de las | En el didmetro de las mismas |
balas desechadas por estas diferen- ol

Rayas muy marcadas. ...
Manchas grandes. ., . ... .:

W T R & R e T A

tes causas, no sobrepase €l 7% de |

L Ademis de lo expuesto, es pie-
la cantidad verificada.

| €iso, para que la parte en cuestién
sea-aceptada, que el niamero de las
| balas desechadas por estas diferen-
tes causas, no sobrepase el 2%/, de
la cantidad sujeta a4 la verificacién.

Si estos limites se sobrepasan, la
Comision tomard otra  eantidad
igual, y después de haber clasifica-
do las balas defectuosas, es preciso

que su nimero sea inferior al de |

los limites de toleranci  senalados Comision desechara el lote
ara cada uno de los defectos. v aque || £ :
P y Y que J: VERIFICACION DE LAS CAPSULAS:
el total de las desechadas, no sobre- | i :
: L6 : _. =SEEE - Articulo 15,
pase el 677, de la cantidad wverifica- f
{

da.

Si estos limites se sobrepasan;

Esta verificacion, comprendera:
a. El examen exterior & interior
la|4ia simple vista.

Comisién desechara el lote. ! A rerificacid

| &."La verificacién de las dimen-
| stones. ‘La Comisién tomara al azar
SPE€- | para este reconocimient
: = ’ | para e; noctmiento, una can-
eial, y no se admitird un nimero de " tidad ieual al 19 >

| tcad igual al 1%/ del nimero ‘de
| capsulas que se presenten; si se tra-
| ta de un lote de 26,000, 6 del o 59/

. .‘ 0

| SI se frata de

6. La verificacién del peso de las
balas, se har4 ‘en una balanza e

balas, fuera de las tolerancias, ma-

e 0
yor del 1% .

Las tolerancias en el peso de las

—as tolerancias en ¢l peso de las ot 51

,_ . un lote mayor 6 igual

SO A - 1 . y g
50 | 440,000, en lugar: de 5%
; | previene en general para
Si el nimero de balas, fuera de | elementps.

balas seran de =001 de sy pe

> ! “que se
normal. e :
los otros

Si estos limites se sobrepasan, la
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|
a. A fin'de que se acepte la par- |
te presentada 4 la comisién para su |
examen, se exigira que en la canti- |
dad separada los defectos que se |
presenten no sobrepasén los niime-
ros Sefialados, como sigue:
Desgarraduras en el interior
de las capsulas, pliegues 1
otras imperfecciones... ., .. 2%/
Cépsulas sin fulminato .. .. ..0.0%/,
Fondos de las cépsulas mal
- cubiertos de fulminato. ... 1.5%/
Defectos de las hojas de es-
tafo, que impidan cubrir
bien-la Carga. .7 . i 508
Hojas de estano con bordes
mal plegados hacia arriba 6
mal adheridos 4 la super-
ficie interior de lascapsulas.3.5%,

Ademas de lo expuesto, es pre-

ciso, para que la parte en cuestién |

sea aceptada, que el niimero de las
capsulas desechadas por estas dife-
rentes causas, no sobrepase el 6%,
de la cantidad sujeta 4 la verifica-
cidn:

Si estos limites se sobrepasan, la
Comisién tomar4 otra cantidad igual

y después de haber clasificado las

. . i |
capsulas defectuosas, es preciso que |

su numero sea inferior al de los li-
mites de tolerancia senalados para
cada uno de los defectos, 'y ‘que el
total de las desechadas no sobrepa-

se el 5%, de la cantidad verificada. |
Si estos limites se sobrepasan, la |

Comisidon desechara el lote.

4. La verihcacion de 1is dimen- | Abolladuras. . .
siones de las capsulas en altura, did- |  Ademds de lo expuesto, és preci-
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llones y se exigird, 4 fin de que se
acepte la parte presentada, qué las
piezas fuera de las tolerancias de los
verificadores, pero sin perjuicio de

| su buen ajust® en los alveoles de los

| cascos, no sobrepasen:

| Para la altura de las capsulas. 1%,

| Para el didmetro de las ‘mis-

. mas, i

Para el espesor del fondo. . .. 1%,

|  Ademas de lo expuesto, es pre-

ciso, para que la parte. eh cuestion
| sea aceptada, que el nimero de cap-

:
|
!
| sulas desechadas por estas diferentes

3

causas, no sobrepase el 2% -de la
cantidad sujeta 4 la verificacion.
Si estos limites se 'sobrepasan, la

| Comision deshara el lote.

VERIFICACION DE LOS CARGADORES.

Articulo 16.

Esta verificacion, comprendera:
| a. El examen exterior 4 la 'simple
| vista. :
| 4. La verificacién de las dimen-
| siones y del buen funcionamiente.
| @ A fin de que sea aceptadala
} pérte presentada 4 la Comision pa-
| su examen, se exigird que en la
| cantidad separada, los defectos que
se presenten no sobrepasen los ni-
| meros sanalados 4 continuacién:

I Sin niquelar o s D

~Aristas hendidas. . .........

| Rayas muy marcadas en toda
la longitud de la caja 6 en

el muelle.. :

| ‘Bordes no limados. . .

“. 1o

metro espesor del fondo, se hard con | so, para qne la parte en cuestién sea

el juego de calibradores y escanti-"| aceptada, que el nimero de los car-

— -
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