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que toque al cilindro. Si, por el contrario, la
tirada necesita mucha tinta ¥ que la capa que
cubz:a. al cilindro sea muy espesa, se adrird la
excentrica del tintero, en el caso de que se
componga de vdrias piezas, quedando asi el to
mador mds largo tiempo en contacto con el ci-
lindro del tintero.

La toma de tinta sobre dicho cilindro se in-
dica por la sefial aparente, mds 6 ménos ancha
que deja el tomador al apoyarse contra ¢, se-
fial que indica tambien si 1 toma se verifica con
igualdad en toda la longitud del tomador.

Por dltimo, se hacen pasar vdrias maculaty-
ras hasga llegar al grado de entonacion que se
desea, 6 paco ménos, y entdnces es cuardo el
conductor ordena al marcador que ponga los

: =]
pliegos buenos, que es cuando puede decirse
que comienza la tirada.

CAPITULO 1L

ARREGLO Y TIRADA EN LAS .‘\I.-’\QUINAS DOBLES
Y DE GRAN VELOCIDAD.

Mdquinas dobles de grandes cilindros.—En
la generalidad de estas mdquinas, para dar 4 Ja
parte zmpresora de los cilindros el espesor que
la lmpr{:'f;lonl rec}ama, hay necesidad casi siem-
pre de fijar 4 raiz de ellos un carton satinado 6
una plancha de zinc, Encima se extiende sélida-
mente un muleton grueso, Cuyos bordes longi-

tudinales se ¢osen cada uno en una varilla pla-
na; los orificios que hay abiertos en dichas va-
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rillas se enganchan en botones sometidos 4 la
accion de tensores fijados en el interior de los
cilindros.

La mantilla de fondo se recubre con una tela
de algodon sujeta con alfilere. cu sus cuatro
bordes y fuertemente estirada. A fin de que los
alfileres se mantengan con mds seguridad, secla-
van en el carton que hay debajo de la mantilla.
Sobre la tela de algodon se pega la hoja desti-
nada 4 la fijacion del arreglo.

Las mdquinas dobles de grandes cilindros no
estdn organizadas para imprimir con descargas,
Y por eso s preciso recubrir el arreglo con otra
manptilla. Para instalar ésta, que debe ir necesa-
riamente debajo de las cintas, se hace pasar en-
rollada, fijando con alfileres la del cilindro de
primera, en la bifurcacion de las cintas del ci-
lindro de segunda con relacion al de primera y
debajo de la varilla que dirige las cintas. La
mantilla del cilindro de segunda se fija, al con-
trario, 4 la salida del pliego, y en el sitio en
que el cilindro se halla desprovisto de cintas.
Haciendo girar el volante, ‘el cilindro évolucio-
na; se desenrolla entdnces la mantilla y se la
asegura por el borde que hay 4 la vista, por

medio de alfileres, 4 la entrada de presion, da-
tes de estirar el borde opuesto.

Las formas se colocan en medio de las plati-
nas, pero antes hay que dirigir las cintas en
connivencia con los blancos para no perjudi-
car los caractéres. Antes de echar las formas en
maquina, se toma exactamente con una regla 4
propdsito el centro de los blancos, haciendo una
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sefial con tiza 6 pegando una tirita de papel.
Colocando la regla sobre la varilla que soporta
lasl garruchas de las cintas del cilindro de pri-
méra, se trasportan las distancias tomando por
base una de las garruchas, que se fija invaria.
blemente en el centro exacto de los cilindros:
despues se colocan del mismo modo las virolas
6 anillos que dirigen las cintas del cilindro de
segunda, y que se hallan enfiladas en la varilla
situada debajo del tablero de marcar, un poco
mds adelante de la toma del pliego y 4 algunos
milimetros de la superficie del cilindro de pri-
mera. Se hace dar unas cuantas vueltas 4 la
mdquina, despues de haber sacado las cintas de
las virolas fijadas en las varillas inferiores, y-
miéntras tanto, las cintas del cilindro de pri-
mera y del de segunda van ocupando su lugar.
Por tltimo, se fijan en correspondencia conblos
blancos las virolas de las varillas inferiores y
las de la inmediata 4 los cilindros de registro
como tambien las garruchas del ciIindrobde sez
gunda.

Cuando durante el arreglo & la tirada se rom-
pe una cinta, es preciso, para reemplazarla, pro-
ceder del modo siguiente: si la cinta pertenece
al cilindro de segunda, se la sujeta por una
punta con un alfiler 4 la cinta inmediata, por
encima de la varilla que domina las garruchas
de este lado, cuidando de llevar préviamente la
platina correspondiente hdcia adelante, colo-
cdndola en el punto en que se dispone entrar en
presion: despues, haciendo girar un poco la ma-
quina y colocando la nueva cinta en la virola
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fijada en la varilla préxima 4 la toma del plie-
go, se hace dar tres vueltas com pletas 4 la ma-
quina dirigiendo la cinta sobre la polea de la
garrucha. A la tercera vueita, la extremidad
fijada con el alfiler vuelve dsu punto de partida,
despues de haber arrastrado consigo toda la
cinta al rededor de las varillas y de los cilin-
dros, sin haber pasado en presion sobre la for-
ma, 4ntes al contrario, habiendo seguido la di-
reccion de los blancos.

Si la cinta que se debe reemplazar es del ci-
lindro de primera, se llevard la platina hdcia
adelante, se sujetard la nueva cinta con un alfi-
ler sobre la cinta inmediata, entre las garruchas
y el rodillo de madera préximo 4 la marca, Ha-
ciendo dar tres vueltas completas a la mdquina,
la punta sujeta con el alfiler volverd a aparecer
de nuevo. Es muy esencial hacer pasar la cinta
sobre la polea de la garrucha durante las tres
rotaciones indicadas. Antes de coser las dos
puntasde la cinta es indispensable estirarlas con
fuerza 4 causa de su mucha longitud.

En este género de mdquinas, cuando una
cinta estd mal colocada y muerde en la forma,
por hallarse estirada en sentido contrario 4 su
marcha sobre las varillas inferiores, llega por fin
4 romperse ruidosamente, advirtiendo asi a los
operarios de su rotura, Es preciso parar la ma-
quina en seguida, para evitar los accidentes que
pueden sobrevenir, tales como aplastamiento
de la forma, destrozos en los rodillos, torcedu-
ras de varillas, etc.

Como en otra ocasion hemos dicho, las for-
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mas de ambos lados se sitdan en medio de las
platinas; pero es muy conveniente, dntes de
echar 4 andar la mdquina y de hacer pasar la
forma en presion, colocar a platina debajo de
la varilla inferior para asegurarse de que las
cintas estdn bien enfrente de los blancos de la
forma. El registro se verifica en el sentido late-
ral de la mdquina, moviendo las formas, Tam-
bien puede obtenerse en el otro sentido, ha-
ciendo obrar el cilindro de registro, segun la
(Elesviaciou que se observe en el pliego destinado
a examinar los defectos de registro. Para echar
las formas en mdquina es indiferente empezar
por una ¢ por otra.

; Las hojas de arreglo se tratande una manera
amplia y bien acentuada, Se debe recortar poce
y servirse de papel mds grueso que en las md-
quinas de blanco, para obtener un resultado
completo y acelerar el trabajo.

El arreglo se pega pagina por pdgina é en
hoja volante.

Mdgquinas de solevantamients— Al contrario
de lo que se practica en las mdquinas de blanco
la entrada en presion, en las mdquinas de sole-
tfantamiento, se halla en la cantonera contigua
d las mesas de tinta. Una sepal hecha en t’Ias
bandas de soporte limita ¢l punto hasta donde
avanzan las ufias.

Para echar las formas se procede, aparte de
esta diferencia, del mismo modo que para las
maquinas de blanco.

Al’gunas veces, el tamafio de las formas exige
que cstas avancen hdcia la mesa de I3 tinta,
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mds arriba de la toma habitual. Puede presentar-
se una forma tal, que su extremidad opuesta 4 la
mesa, ¢ sea la de la entrada en presion, coincida
con la parte excentrada de los cilindros. En ese
caso no hay ningun inconveniente en avanzar
los cilindros un diente 6 dos, segun convenga,
a fin de que las uiias lleguen mds cerca de la
mesa.

Para desengranar se procede de este modo:
Con un pedazo de tiza se hace, en uno de los
dientes del pifion, un trazo, que se prolonga so-
bre la llanta de larueda intermediaria; se seiiala
en seguida de la misma manera el engrane de
ésta dltima, con relacion a la rueda del cilindro
de primera; se afloja la tuerca de la rueda inter-
mediaria que la mantiene en su eje, y se la des-
engrana, y haciendo girar enténces hdcia dentro
la rueda del expresado cilindro, el trazo marca-
do con tiza da la cuenta del mimero de dientes
que se desengranan. En seguida se coloca en su
sitio la rueda intermediaria, engranindola con
el pifion de la motriz, exactamente conforme 4
las marcas de tiza, tal como se hallaba ante-
riormente. Despues de esto, es necesario bajar
las formas hdcia la mesa de la tinta, tanto como
se hayan adelantado los cilindros, para obtener
la marca exacta y dar la toma suficiente 4 las
ufias.

La colocacion de las formasen la mdquina se
comienza por el lado de primera, segun el cual
se colocan lascintas en correspondencia con los
blancos. En cuantod lo demas, se procede como
en las mdquinas de blanco.
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Arreglada la marca, y pasado un pliego, el
condu.ctor se ocupa del registro, despu?es’de
examinado, 4 la trasmision del pliego de uno
4 otro cilindro, si las ufias estan bien zofocadas
si montan unas sobre otras, si los zoquetillos se
enganchan con ellas 4 su paso, y si, por ultimo
Ias cintas les impiden funcionar libremente,
_ Ya hemos dicho en otro lugar cémo se ob-
tiene el registro, debiendo seguirse aquellas
mismas indicaciones: variando mas 6 ménos las
formas, se establece ¢l registro en general. Des-
pues se moverdn las pdginas, si es preciso, evi-
tando disminuir 6 aumentar los blancos ’de la
impresion, compartiendo 4 veces la diferencia
entre ambos lados del pliego.
Elarreglosetratade diferentes maneras, seoun
que la tirada se haga 6 no 4 raiz del r:’nlis?no
En el primer caso se debe proceder mds lioera-
mente, trabajandolas hojas de arreglo del mis-
mo modq que se hace para las mdquinas de
b_Ianco. Si el arreglo se recubre con una man-
tilla, se ’emplea para las hojas de arreglo un
papel mds grueso, y el trabajo se hace mds
ampliamente. Tirando 4 raiz del arreglo l:m
alza de papel delgado hace 4 veces mds ef'ecto
que otra de papel de mediano espesor puest
debajo de la mantilla. e
: Pgra los trabajos corrientes, con el enman-
tillaje que hemos indicado en un principio
empleande descargas en la tirada. se obtit‘.’n};
una economia de tiempo y de telas,imprimien-
do d raiz del arreglo. Por otra parte, cuando
los trabajos no necesitan el empleo de descar-
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gas, cuyo precio es bastante elevado, nada me-
jor que servirse de mantillas de descarga.

Antes de hacer funcionar la mdquina, y es-
tando colocadas las formas en la platina, se
debe tener cuidado de regular la ejecucion, po-
niendo un pliego sobre ellas y haciendo dar
una vuelta completa 4 la mdquina.

Tirada 4 raiz del arreglo—Despues de ha-
ber entintado las formas, bien pasando macu-
laturas, bien dando tinta con unrodillo de mano,
se hace pasar en presion un pliego, deteniéndo-
le dntes que llegue 4 la trasmision. En dicho
pliego, que queda volante en el cilindro, se
practican, antes de sacarlo de entre las ufias, y
para mayor comodidad del trabajo, tres aguje-
ritos con un alfiler, los cuales sirven luégo de
sefiales al tiempo de fijar el pliego, en el ci-
lindro y pegarle en la escotadura. Despues de
poner la maquina ez reposo (1), se hace coger
por las uiias del cilindro de primera la hoja des-
tinada al arreglo de la forma de segunda. Ha-
ciendo dar despues una vuelta @ la maquina, el
cilindro de segunda opera la presion y la hoja
sale impresa por la cara correspondiente.

Las hojas volantes son 4 veces causa de re-
mosqueo en la impresion, pues cuando en cada
hoja de arreglo han sido recortados los bordes
de las pdginas, se produce en dicho sitio una

{1) Se entiende por mdguina en reposo la posicion que
ésta ocupa cuando el cilindro de primera ha operado com-
pletamente su presion , en el momento en que las ufias de:
los dos cilindios se encuentran cerradas en la parte supe-
rior, v las mesas fuera de los tomadores.
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e
espeeie de buche que da cierta vacilacion 4 1a
presion.

Asf, cuando el conductor, despues de haber
hecho, en los cilindros de Ia mdquina que cop-
duzca, un arreglo con las condiciones expresa-
das, se aperciba de que hay tendencia al remos.
queo, sdlo podrd evitarlo despegando las hojas
volantes, cortdndolas por partes 6 por pdginas
Y pegandolas enteramente sobre]a hojade f%ndo’

Tirada con arreglo recubierto.—La mantilla
con que se recubre el arreglo va cosida d una
varilla plana que se fija en la escotadura: los
bordes libres de la mantilla se sujetan dctr’as
en los lados con alfileres. Y

Tanto como sea posible, deben colocarse los
alfileres en los blancos y sobre la parte excen.
trada de los cilindros, 4 fin de prevenir las ave-
rias.

_ A pesar de los servicios que rinden en muchas
Circunstancias las mantillas e que vamos ha-
blando, ofrecen tambien aIgunosinconvenienth
que debemos sefialar como complemento dé
nuestras explicaciones sobre este asunto

Es harto evidente que la colocacion .de los
alfileres y las operaciones que entrafia e] arre-
glo ocasionan una pérdida’ de tiempo mds 6
menos considerable. Ademas, Por poco lavadas
que hayansido las mantillas, es ficil de com ren-
der que las partesde ellas adelgazadas por eli) uso
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aparezcanen la segunda hoja de arreglo defectos
de ejecucion que no se observaron en la prime-
ra, y que son debidos al desplazamiento de las
partes usadas de la tela. Sobre todo, en las ti-
radas de grabados, que exigen una fuerte pre-
sion, y cuyas partes mds cargadasoprimen con
exceso la tela, es donde dicho efecto se deja sen-
tir de una manera mas sensible.

En razon de la altura de los cilindros respec-
to 4 la forma, la impresion destinada 4 la coin-
cidencia de las alzas, obtenida por haber pisa-
do en el cilindro, aparece poco distintamente
en la hoja de fondo cuando se han quitado las
mantillas. En general, dicha impresion es sufi-
ciente cuando las formas no contienen mds que
texto, porque algunaspartes visibles bastan para
pegar las alzas. Pero cuando se trata de pegar
recortes, la cuestion varia, y enténces es indis-
pensable una impresion mds marcada y distin-
ta. En este caso, 4 fin de suplir el espesor de
las mantillas suprimidas, se hace generalmente
descender 4 los cilindros una media vuelta delos
tornillos de ejecucion: medio, 4 la verdad, muy
cémodo y expeditivo, pero queno puede ménos
de perjudicar 4 la mdquina en su conjunto, 4
consecuencia del exceso de presion sobre las
bandas de soporte.

Nosotros proponemos otros dos procedimien-
tos distintos, de los cuales puede adoptarse el
que se quiera, despues de haberlos experimen-
tado. El primero consiste en abrir la forma y

no han de caer precisamente, a] ser puestas de

nuevo en los cilindros, en el mismo lugar que
ocuparon dntes, ‘ ot

Por esto mismo no es extrafio que 4 veces

recalzar cada grabado, colocando debajo un
papel grueso de sus mismas dimensiones; se
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cierra la ferma, y despues de haberla entinta-
do, sehace dar 4 la mdquina unas cuantas vuel-
tas hasta que adquiera una velocidad regular,
pisando enténces en el cilindro: se quitan en
seguida los calces que se colocaron debajo de
los grabados, y se cierra definitivamente la for-
ma. A fin de evitar las variaciones de registro,
y para que los grabados vuelvan d quedar en
el mismo sitio que ocupaban dntes, el grado
de cerramiento de la forma debe ser siempre
tambien el mismo.

El segundo medio consiste en quitar las cin-
chas y bajar un poco el cilindro, que se coloca
en seguida en su verdadero punto de presion
sin el menor inconveniente. No estando los ci-
lindros soportados con exceso, cargarin mds
sobre la forma, y producirdn el resultado que
se busca.

Este dltimo procedimiento es muy sencillo
cuando las cinchas se hallan establecidas sobre
las bandas de soporte, disposicion preferible 4
otra cualquiera, a causa de su comodidad.

Hégase 6 no la tirada 4 raiz del arreglo, éste
secompone en las maquinas doblesde dos 6 tres
hojas.La primera, de papel mas grueso que la
otra, sirve para cubrir los defectos de presion de
una manera general; la segunda, de papel mds
delgado, esconla gue el conductor detalla ¢ igua-
la la ejecucion, completando con la tercera su
trabajo de una manera definitiva. Del grado de
tegularidad que presente la ejecucion depende
el nimero de hojas de arreglo. Asi, en una md-
quina donde se hayan efectuado Jargas tiradas
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de un mismo tamaifio, las mantillas de fondo
quedan hundidas en el espacio que ocuparonlas
pdginas, miéntras que las partes correspondien-
tes 4 los blancos permanecen intactas y con-
servan todo su espesor. Echando despues en
mdquina formas de otros tamarfios distintos,
los defectos de ejecucion han de ser, como es
consiguiente, muy acentuados, siendonecesario,
para obtener la uniformidad, emplear mayor
niimero de alzas que en la tirada de las formas
precedentes.

En interes de la buena ejecucionde las tira-
das, y como medio de acelerar el arreglo, el
conductor hara bien teniendo 4 su disposicion
varias mantillas de fondo, de las cuales una le
servird para las tiradas en 18.9, otra para las
en 8.9, etc., Pero este medio no se emplea con
provecho sino en las mdquinas en que es posi-
ble imprimir sin interrupcion una larga serie de
formas del mismo tamafio. Es costumbre gene-
ral no servirse mds que de una sola mantilla de
fondo, que se moja moderadamente con unaes-
ponja d cada cambio de forma, 4 fin de hinchar
la tela en los puntos que quedan aplastados por
una presion continua.

Estas indicaciones generales son aplicables
indistintamente 4 las tiradas con caractéres mo-
vibles, 6 con clichés. Por lo demas, aparte la
igualacion de altura de éstos 1iltimos, y su ins-
talacion sobre los pisos, las funciones relativas
al arreglo en los cilindros son idénticas en am-
bos casos.

Mdquinas de gran velocidad.—Hace algunos
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afios opindbamos que para conducir las maqui-
nas de periédicos y de gran velocidad, un me-
cdnico era casi siempre preferible 4 un conduc-
tor ordinario.

La dificultad de encontrar conductores aptos
para efectuar satisfactoriamente la menor repa-
racion en las mdquinas, es 1o que nos hacfa pen-
sar de esa manera. Hay que temerlo todo de
un operario que ignora 6 no tiene conciencia del
valor y la delicadeza de ciertos drganos, 4 los
cuales maneja y considera como pudiera hacer-
lo con la falleba de unaventana. Es sabido, ade-
mas, que una reparacion 6 compostura mal
hecha acarrea casi siempre una segunda averia
mds importante que la primera. Por eso, cuando
se trata de periddicos, 4 cuya impresion no se
da, injustamente por cierto, gran importancia,
nos parece que es mds ficil 4 un mecdnico
aprender el empleo de los rodillos, que no es
mds que una cuestion de tacto, y 4 pegar unas
cuantas alzas, que no 4 un conductor tipogrfi-
co ponerse en breve plazo al corriente de la
mecdnica prdctica.

Lo mejor de todo, y lo que conciliaria las
encontradas opiniones que existen sobre este
punto, serfa que el conductor hiciera un apren-
dizaje formal, con objeto de que dntesde encar-
garse de una mdquina, aprendiera al ménos 4
conocerla.

Sin embargo, algun tiempo despues hemos
modificado nuestra antigua opinion, porque las
mejoras y adelantos introducidos en las maqui-
nas cilindricas, as{ como las invenciones mds
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recientes, nos han hecho adquirir la certidum-
bre de que con este género de mdquinas puede
imprimirse algo mds que periddicos. Pero, sin
embargo, no podemos ménos que considerar el
apuro deun impresor que, radicando en un pue-
blo en que no haya mecdnicos, tenga que tirar
un periddico diario, por ejemplo, y se encuentre
el mejor dia con una mdquina rota y conduci-
da por un operario incapaz de manejar la lima.

Hasta €i presente, en las mdquinas de gran
velocidad, de reaccion 6 cilindricas, la coloca-
cion de las formas 6 de los clichés constituye
el arreglo. Ya lo hemosdicho en su lugar opor-
tuno: las madquinas reactivas en las que es po-
sible el arreglo, no ofreciendo ventaja alguna,
son sumamente raras. Por lo demas, el arreglo
se verifica en las mismas condiciones que en las
maquinas de otros sistemas.

En cuanto 4 las rotativas, en las cuales se
imprime por medio de clichés, se puede hacer
el arreglo sobre los cilindros que comportan las
mantillas. Los clichés, gruesosy fuertes, estan su-
jetosdela manera mas sélida sobre los cilindros
por medio de corchetes 6 grapas de hierro, que
se aprietan por medio de un paso de tornillo
provisto de una tuerca de orejas.

Por la disposicion general de las mdquinas
de este sistema se comprende que debe ser tan
facil efectuar el arreglo como en las mdquinas
de solevantamiento: y cuando la prictica haya
enseflado 4 los conductores que se dediquen 4
este nuevo género de impresion las particula.
ridades y detalles que atn ignoran en lo relati.
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vo al arreglo, obtendrdn con las mdquinas cilfn-
dricas tan buenos resultados como con las otras.

Terminaremos este capftulo con algunas ge-
neralidades respectivas 4 la tirada, y 4 la vigi-
lancia que debe ejercer el conductor.

Durante las tiradas, debe éste examinar con
frecuencia y suma atencion los pliegos que van
saliendo de la mdquina, fijindose primero en la
entonacion y en seguida en las mdrgenes y el
registro: despues, pasando 4 los detalles, busca-
rd los defectos de presion, las letras rotas, abo-
lladas 6 levantadas, asi como los cuadrados v
espacios que se levantan algunas veces al nivel
de las letras, manchando el papel.

Por consecuencia de la misma velocidad de
las mdquinas, centenares de pliegos, miles, si es
posible, se echan 4 perder por haber ocurrido
un _accidente cualquiera y haber pasado des-
apercibido para el conductor, ¢ haberlo éste
descubierto muy tarde. Estos accidentes pueden
producirse y se producen, por desgracia, con
bastante frecuencia: las letras pueden ser levan-
tadas de pronto; la entonacion, aumentar 6 dis-
minuir de un pliego 4 otro; la forma, ser aplas-
tada por un cuerpo duro cualquiera; los tacones
y las punturas, aflojarse; producirse frailes &
consecuencia de una basura que caiga en el ca-
mino de los roditlos 6 bien se pegue 4 las roda-
jas 0 se interponga entre las bandas y el cilin-
dro; y un objeto extraiio, tal como un pedaci-
llo de papel 1 otro objeto andlogo, interponer-
s¢ entre la forma y el pliego, lo cual llaman
ladyon en ciertas localidades.
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Tambien pueden ser causa de accidentes las
cintas que se rompen, se descosen 6 se escapan
de las garruchas y de las virolas, yendo 4 parar
sobre la forma y aplastindola ; los pedacillos de
zinc procedentes del glaseaje, 6 bien otros cuer-
POs extrafios, que se pegan al papel, y que pa-
sando en presion sin que el marcador lo note,
abollan los grabados, aplastan las letras y rom-
pen las mantillas y el arreglo; los pedazos de
pasta que suelen desprenderse de los rodillos, y
que esparciéndose por la forma y sobre la mesa,
se pegan 4 los pliegos; en fin, si fuéramos 4 ha-
cer mencion de los innumerables accidentes que
pueden ocurrir en una mdquina, necesitariamos
escribir para ello un volimen especial.

CAPITULO 1I1I.
IMPRESION DE CLICHES.

El cliché es la reproduccion exacta de una
forma cualquiera por medio de Ia estereotipia,
en una plancha de metal, del grueso de un of.
cero préximamente, clavada 6 sujeta por medio
de corchetes especiales en un pedazo de plomo
6 madera llamado pso, y cuya altura se halla
calculada de manera que alcance, juntamente
con la plancha, la misma altura que los carac-
téres movibles.

En general, los clichés se mahtienen por la
cabeza y el pié por medio de cabeceros, mién.
tras que por los lados estan sujetos por medio




