DORADO.

DORBADO,

En una Memoria que, en 1818, gané el premio ad-
judicado por-la Academia de ciencias, deseribié M.
Dareet perfectamente el arte de dorar sobre bronce.

Esle arte consiste en aplicar sobre la superficie del
bronce una capa de oro, por medio del mercurio con
el cual se amalgama, y fijarla por el calor. Se bruiie
en seguida 6 se ponen sin pulir las diferentes partes
de la obra segun lo exige el gusto.

El oro debe ser puro 6 casi puro; debe reducirse &
laminas muy delgadas al martillo 6 al castillejo, para
favorecer la accion del mercurio, y hacer mas facil la
disolucion del oro en este metal.

Tambien el mercurio debe ser perfectamente pu-
T0; de lo contrario, los metales estraiios que contu-
viese se depondrian con el oro sobre la superficie del
bronce, y destruirian todo el efecto del dorado, din-
dole un color desagradable.

Preparacion de Ia amalgama de oro.

El artifice pesa el oro fino que quiere disolver en
el mercurio; lo pone en un crisol pequefio, con un
fuego de carbon de leiia encendido sobre el macizo de
1a forja ; hace enrojecer ligeramente el crisol, y echa
1a cantidad de mercurio necesario. Agita la mezela
con una varilla de hierro encoryada como un gancho,
dejando el crisol sobre el fuego, y lo retira algunos
minutos despues, cuando conoce que esta acabada la
combinacion. Entonces echa 1a amalgama en un lebri-
1lo pequetio que contiene agua, la lava con cuidado,
y la esprime, comprimiéndola con los dos pulgares
contra las paredes del vaso donde se ha hecho el Ja-
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yado, y colando todo el mercurio que pueda separar-
se de este modo. : .

La amalgama que queda sobre los bordes inclina-
dos del vaso es pastosa hasta el punto de retener la
impresion de los dedos. S¢ conserva resguardada del
polvo, y se emplea para cubrir las piezas de bronce
que se quieren dorar, como se dird masabajo..

Cuanto mayor es la proporcion del mercurio res-
pecto del oro, tanto mas delgada serd la capa de oro
que dejard sobre la pieza & la que se aplique, y vice-
versa. De lo que se deduce ficilmente que pueden
hacerse amalgamas en cualquiera proporcion. El ar-
tifice por lo regular emplea 8 partes de mercurio para
una de oro. Por consiguiente prepara una amalgama
con esceso de mercurio, que, despues qué la ha com-
primido en la piel de gamuza, abandona con facilidad
bastante mercurio para no contener por ciento, mas

- que

Mercario 33
Oro 67 } 100

El mercurio que fluye y se separa de la amalgama
con la presion de los dedos, contiene mucho oro en
disolucicn ; es una amalgama con un grande esceso
de mercurio ; sirye para hacer una nueva amalgama,
6 para cubrir las piezas de cobre que tan solo nece-
sitan ser doradas muy ligeramente.

Preparacion de la disolacion mercurial.

La amalgama de oro se aplica sobre bronce por
medio del dcido nitrico puro que tenga en disolucion
un poco de mercurio, He aqui uno de los métodos
Propuestos por M. Darcet :

Se ponen en un matraz de vidrio 100 gramos de




76 ; DORADO. :
mercurio y 440 de &éido nitrico puro 4 56°; se colo-
ca el matraz debajo de'la campana de la forja, en el
lugar en que la corriente del aire es mas fuerte, y se
deja alli hasta que la disolacion esté completa. Se
echa esta disolucion en una Iotella limpia, y se afia-
den cinco litros y medio de agua destilada 6 de lluyia;
se agita bien la mezcla y se guarda para cuando se
necesite, -

Dorado,,

Hechas estas diversas preparaciones, se procede al
dorado. - s -
1° El artifice recuece la pie:za de bronce que quiere
dorar, despues que ha salido: de las manos del torne-
10 6 cincelador. Para esto, ka pone sobre tizones de
lefia encendidos, y la rodea ae carbon, y en particu-

lar de adobe de arder ' que aa un fuego mas igual y-

menos viyo; la cubre enferramente para que no se
oxide tanlo. Procura que las: partes delgadas de la
- pieza no se calienten mas quie las gruesas. Es bueno
hacer esta operacion en un piarage oscuro. Guandola
pieza ha llegado al color rojo cereza, quita el artifice
el combustible que la rodea, foma la pieza con unas

pinzas de ramas largas, y la pione 4 enfriar lentamen-
te al aire. ‘

Desenroesje 6 dascapacion.

2° Esta operacion tiene pesr objeto quitar de Ia su.’

perficie del bronce recocido la capa de 6xido que se
ha formado en ella.

Se mete la pieza en una cuiheta llena de 4cido sul-

4 Adabe hecho con lIa corteza y zumaques, despnes de haber servido pal:a el

eurtido, y que se emplea para Ia lumbre en
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firico muy dilatado en agua; se deja alli bas.tante'
tiempo para que la capa de ¢xido quede bien disuel-
ta 6 4 lo menos desleida, y se frota con una brocha
espesa. Luego que la pieza quede bien limrpie‘n,.se lava '
y se deja secar. La superficie queda _todawaa irisada 6
con visos : se mete entonces en acido sulfurico a56°,
yse frota con un pincel de pelos largos. Iista opera-
cion limpia el metal, pero no lo pone blanco, como
dicen los operarios. Para darle todo el brillo metaliclo
se pasa finalmente la pieza por un bafio dé dcido ni-
trico 4 56°, al que se afiade un poco de hollin comun:
y sal marina. Esta Gltima circunstancia ha hecho dis-
currir 4 M. Darcet que se podia limpiar el metal em-
pleando el 4cido sulfiirico y el muridtico, en lu-
gar del dcido nitrico, el cual ataca el cobre puro con
mucha mas facilidad y foerza que los. ofros dos éci»
dos. e e

En todos los casos, dice el autor, el desenrocage
bien hecho solo debe disolver el dxido -formado en
la superficie de la pieza durante el recocido, y de
ninguna manera debe atacar el metal, lo que es-difi-
cil impedir si se limpia el bronce sirviéndose del éci-
do nifrico. '

Luego que la pieza queda bien limpia se lava con
cuidado con mucha agua, y se hace rodar sobre cas-
ca, salvado ¢ aserraduras de madera, para secarla
completamente, y evitar de este modo la oxidacion
que determinaria Ja humedad en su superficie.

Al salir la pieza del desenrocage debe aparecer
perfectamente rascada y libre de 6xido; el metal debe
estar por todas partes limpio y tener un bello color
amari!l_o pdlido; su superficie debe estar un poco
granujienta ¢ algo deslustrada. Si est4 demasiado lisa
€l oro se adhiere 4 ella con dificultad: y si estd en es-
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ceso rayada 0 muy aspera se gastaria mucho oro y re-
sultaria muy cara la operacion.

Aplicacion de la amilgama.

5% Despues de bien limpia la pieza, se aplica la
amadlgama, la cual se pone en un plato de tierra no
vidriado y de un grano grosero. Se mojan las gratas
de dorar, 6 sea un pincel hecho de hilos de laton en
Iugar de pelo, en la disolucion nitrica de mercurio de
que se ha hablado.

Se apoyan las gratas sobre la amalgama, que se
habrd puesto sobre la pared del plato de tierra lige-
ramente inclinado; se sacan las gratas, y por este
medio se cargan de una cantidad conveniente de
amdlgama, que se pasa desde luego sobre la pieza
que se ha de dorar. Se estiende con cuidado en ella,
mojando de nuevo las gratas, si es necesario, en Ia
disolucion mercurial, y en seguida en la amalgama.
El operario inteligente reparte la amélgama sobre la
pieza con igualdad 6 sin ella, segun la cantidad de
oro que deban recibir 1as diversas partes.

Se lava luego la pieza con mucha agua, la que ha
de ser limpia, y no ha de haber servido en los lavados
anteriores ; se hace secar la pieza, y se pone al fuego
para hacer-yolatilizar el mercurio. Si no basta la pri-
mera capa de dorado, se lava otra vez la pieza y se

comienza de nuevo la operacion, hasta quedar 4 satis-
faccion del que opera:

Volatilizacion del mereutio.

4° Luego que la pieza estd bien cubierta de amal-
gama, cl dorador Ia pone sobre las ascuas; la vuelve,
calentindola poco & poco, al estado conveniente, la
retira del fuego, la vuelve 4 tomar con las pinzas de
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ramas largas llamadas mostacho, 1a pone sobre su
mano izquierda, calzada conun guante de piel grueSa
y acolchada para no quemarse, la yuelve y reyuelve
por todos lados golpedndola ligeramente con una
brocha de pelo largo. De este modo reparte con mu-
cha igualdad la capa de amdlgama,

Pone otra vez la pieza en el fuego y la trata de la
misma manera hasta que el mercurio esté del t_odo
volatilizado, lo cual se conoce con el ruido que l_lace
una gota de agua echada sobre la pieza, y con elvtlem-
po que emplea en yaporizarse. Durante este tlemp.o
observa las partes defectuosas, teniendo mucho cui-
dado de volatilizar el mercurio muy lentamente. Do-
rada con perfeccion la pieza, se lava y grata con cul-
dado con agua acidulada con vinagre.

Si la pieza ha de tener porciones bruiidas y por-
ciones mates, se cubren las primeras con blanco de
Espaiia, cogucho y goma desleida en agua. Esta ope-
racion se llama respetar. Luego que el dorado:: ha
respetado los bruitidos, hace secar la pieza, y 1a calien-
ta en un grado suficiente para quitarle el poco mer-
curio que aun puede retener, lo cual conoce por el
color que toma la pieza, y por el tinte negruzco que
adquiere la parte respetada. Entonces la sumerge,
cuando todayia se halla algo caliente, en agua aca_du—
Jada con 4cido sulftrico; la laya en seguida, 1a enjuga
y'le da el brusido. :

5 Este brusiido se hace frotando la pieza con unos
bruiiidores de hematites ¢ piedra sanguinaria. F,l_ ar-
tifice moja el brufidor en agua acidulada con vina-
gre; frota la pieza siempre en el mismo sentido, de
una 4 ofra parte, hasta que presente un hermoso pu-
lido, y todo el brillo metalico. Luego que esta_blen
bruiiida, la lava con agua fria, la enjuga con un l:enz9
fino, y acaba la operacion haciéndola secar poco &
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0C0 sobre una especie de parrillas puestas sobre un

calfador cargado de brasas encendidas.

El mate se da del modo que sigue : la pieza cubier-
ta de respeto sobre las partes que han de bruhirse,
sies que deba haberlas, se sujeta con hilo de hierro
4 la estremidad de una varilla del mismo metal, se
hace calentar fuertemente para teiiir de moreno el

. Tespeto, es decir, caramelizando el cogucho, y que-
mando un poco la goma que enfran en esta compo-
sicion. Ta pieza dorada toma entonces un hermoso
color de oro; se cubre con una mezcla de sal mari-
na, nitro y alumbre fundidos en la sola agua de cris-
talizacion del alumbre. Se bone ofra vez la pieza al
fuego, y se calienta hasta que la capa salina que la
cubre se pone homogénea, casi' trasparente, y entra
en verdadera fusion; entonces se aparta la pieza del
fuego y se mete stbitamente en agua fria, la que se-
parala capa salina y asimismo debe quitar la del res-

peto. Se pasa entonces la pieza por dcido nitrico muy
debil, se lava con mucha agua, y se hace secar es-
poniéndola al aire, 6 al escalfador, ¢ enjugdndola li-
geramente con lienzos limpios y secos.

Del color de oro molido,

7 Cuando se quiere dar color de oro molido 4 una
pieza de bronce dorada, se raspa un poco menos de
lo acostumbrado; se hace revenir calentandola mu-

" ¢ho mas que si se queria dar en mate, y se deja en-
friar un poco. Se deslie con vinagre color de oro mo-
lido, que es una mezela de sanguinaria, alumbre y
sal marina. Se toma esta composicion con un pincel,
¥ se cubre la pieza de bronce dorado, procurando
reservar los brusiidos, se pone sobre carbones encen-
didos, se aviva un poco el fuego por medio de un

DORADO. ; S

fuelle, y se calienta hasta que el color t:mpliaiia:l ileen:f;

grecerse. La pieza debe estar bastante calie pEn_

vaporizar con ruido el agua que se eche entt;u::.agua

tonces se separa la pieza del fuego, se me by

fria, se laya bien, y se iguala el color t?ararluembehi-

preseflta el dorado, frotzindoia’ con un p}ncz s

do de vinagre si es lisa, y de acido mtrul:; e s i

t4 grabada 6 cargada de cinceladuras. kn an"::a Lon
sos se lava la pieza con mucha agua, Y se S¢

fuego lento.

Del color de oro-roje. -

8o Cuando se quiere dar 4 la pieza dorada el c‘c;l:;r
rojo que presenta la liga triple de oro, co:erﬁ_l}; gmett;
empleada en la fabr_icatcion de las joyas,

A ion siguienfe :

. lget.)t]i)eg;c;gnpieia al salir de la forj? de ;nasm*,t des;
pues de dorada sobre boj * y aun caliente ; se ata cct_
un hilo de hierro, se mete en la composicion cornozia
da bajo el nombre de cera para do‘rar, que s-:;) or._se
de cera amarilla, almagre, cardem}]? y alum ‘;e 3
pone en un fuego de carbon de lefia encendi ‘O,HSE
calienta fuertemente la pieza, y se favorece la]ln z;s
macion de la mezcla que la cubre, echando a b.lén ;
gotas de la misma sobre los carbones. encendidos;
volviéndola y revolyiéndola sobre el fuego paré que
la llama sea igualmente viva por todos lados. uan;
do se ha quemado toda la cera del color, y se apag__
lallama, se mete la pieza en agua y se grata con:l
pagre puro. Si el color no tiene e! tmte.llllguém;seidﬂ
muy igual, se cubre la pieza con cardenillo de b
en vinagre, se hace secar 4 un fuego lento, se su

y a ieiaﬁ.
1 El dorador llama boj 4 laaplicacion de la amalgama; y i&;;orar una p
2,5, i, Nama h: 2, 5, etc j sobre una pieza.
‘1 'y Yy ete., bU}', lla acer 4, 2, ,81\.., 5'0] sobre i1l
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ge en agua y se grata con vinagre puro, 6.con un po-
co de dcido nitrico debil, si el tinte que presenta la
pieza es muy negro. Se lava entonces la pieza dora-
da, se bruiie, se lava de nuevo, se enjuga con un lien-
zo fino, y se hace secar 4 un fuego lento.

Método para dorar al dleo, con oro hrm‘ﬁdn, toda clasede objetos fabricados
de metal y harniz, — Primer método.

La operacion consiste en aplicar el mordiente {cu-
Ya composicion se describird mas adelante) sobre las
Ppiezas barnizadas y brufidas del modo siguiente :

Primero se ha de recalentar y secar la pieza en una
estufa, para asegurarse de que no queda el menor
vestigio de humedad en las partes donde se ha de apli-
car el mordiente. En este estado perfecto de seque-
dad, se ponen con precaucion y la mayor igualdad
posible, tanto en cantidad como en distancia, por me-
dio de un palito afilado en figura de lapicero, gotas
del mordiente preparado que se tiene en un vasito.
Esta operacion debe hacerse con la mayor prontitud
posible, para que las primeras gotas que se han pues-
to no tomen un grado de consistencia que podria
daiiar la perfecta estension del mordiente; la que se
hace en segnida, primero por medio de una muifie-
quita de tafetan, y luego eon otra de terciopelo que
estiende el mordiente y disminuye el grueso al punto
necesario : sin esta precaucion habria el grande incon-
veniente de limpiar el oro aplicdndolo, lo que le qui-
taria todo el brillo que adquiere por la sola aplicacion,
cuyo buen éxito depende mucho mas del mode de
Operar que de los métodos de composicion del mor-
diente.
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Composicion del primer mordiente,

Oro color y aceite cocido desengrasado, mezclados
en proporcion igual. El oro color se encuentra en las
tiendas de los mercaderes de colores.

Segundo método,

Hechas todas las preparaciones arriba dichas, se
puede llegar & obtener el mismo resultado con la adi-
cion de dos partes de cera y una de barniz, 6 con be-
tun compuesto de aceite de linaza desengrasado y
mastic, que se aplica del mismo modo que el mor-
diente indicado arriba; cuando bien frotado y esten-
dido, se ha de esponer al calor de una estufa para
completar la estension. El oro se aplica de la mane-
ra que se indicara en el método siguiente, reconoci-
do como el mejor, tanto por la seguridad que ofrece
al manipulador en la operacion, como por el brilloy
solidez que da 4 este género de trabajo.

Tercer método.

Consiste en hacer un mordiente compuesto de una
porcion de barniz blanco allsuccino, 6 de barniz ne-
gro tambien al succino, que se encuentran en casa de
los mercaderes, y de dos partes de aceite craso. Asi,
suponiendo que la porcion de barniz succino blanco
6 negro sea de una onza, la porcion de aceite craso
serd de dos ; todo se emplea sin esencia, de la mane-
ra que vamos 4 detallar :

Se aplica el mordiente con un pincel ; despues de
esta operacion se enjuga con un pedazo de terciope-
lo, y se deja mediar un intervalo entre la aplicacion
del mordiente y la del oro. Solamente la practica pue-
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de enseiiar el punto de sequedad del mordiente nece-
sario para aplicar el oro. Sirye par= esto, una almo-
hadilla de cuero leonada, que se wende, igualmente
que el cuchillo y la paleta, en las tieendas de los mer-
caderes de colores.

Sobre dicha almohadilla se coloea un pan de oro
batido, que se divide en partecillas proporcionadas 4
la dimension del espacio dado de mwrdiente, sobre el
cual se aplica esta porcion con Ia paleta de dorador
6 de la almohadilla 6 de una simple cartulina, segun
la costumbre que siga el artifice.

Aplicando el oro, se aprieta por emcima con un pe-
dazo de piel bien limpia; luego se repasa con otro de
terciopelo tambien limpio, para igmalarle y darle la
brillantez necesaria ; se seca en una estufa a un calor
muy lento, despues se dan al oro muchas capas de
barniz craso, adyirtiendo que no se ha de comenzar

esta ltima operacion hasta que el oro se halle per- .

fectamente seco, y que no pueda emsbeberse del bar-
niz que se le aplica, y que le quitaria su brille.

Las capas del barniz que se dan sobre el oro sirven
para resguardarlo del roce, y tambien para que pue-
da lavarse cuando esté ensuciado por las moscas,

efc.
Modo de dorar sin oro.
Se forma la composicion siguiente

Una onza de sal amoniaco.
Media onza de merenrio,

Echadas estas dos sustancias en un crisol tapado Y
bien enlodado, se esponen por espacio de media hora
4 un fuego moderado, que se aumenta en seguida
hasta que el crisol se yuelve rojo. i
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Entonces se quita el fuego del hornillo, y se. echa
la materia en agua fria, en la cgal se endurece comq
piedra. Se pulveriza, y se deslie en agua de ?omg,.
Cuando esta seca, comunica en realidad el color de
oro 4 cualquier parte donde se aplique.

Oro mosdico.

El oro de moséico es una combinacion de cstan(c: ¥
azufre, que presenta escamas finas de (io?or de o'rétg
hojas hexaedras grasientas al tacto. El acido murl
€0 no tiene accion sobre €l. :

Preparacion.

Se puede preparar de diferentes maneras : 4o cé\-
lentando 6xido de estafio y azufre ;. 2° calentando
cinco partes de proto-sulfuro de estaiio, con ocho de
deuto-muriato de estafio; 3° calentando azufre y clo-
ruro de estafio; 4° amalgama de estaiio, azufre y sal
amoniaco. La mitad del estafio se combina con el azu-
fre. Se volatilizan cloruros de estfaﬁo y amoniaco.

La preparacion ordinaria consiste en calentar du—‘
rante algunas horas en el baiio de arena, en una re
torta, primero débilmente, y luego mas fuerte: pe[rJO
sin llegar al color rojo, las siguicrltes mezclas. ( a
parte mas hermosa pero mas pequena de oro mosa(licclﬁ
se sublima ; la porcion mayor queda en el fondo de
vaso. ) ,

1° Limaduras de estaiio 1, azufre 1, sal amoniaco 1;

90 Limaduras de estaio 4, azufre 5, sal amoniaco 2;

30 Amélgama de 2 de estaiio y 2 de mercurio,
1 1 de azufre y 1 de sal amoniaco (Thénard); .

4> Amédlgama de 12 de estafio y de 6 de mercurio,
con 7 azufre y 6 sal amoniaco;




