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minantes del yeso; y prepardndolo en seguida como
acaba de decirse, se obtendrd la patina antigna con
el bronge metalico aparente en las partes salientes.

Con: una mayor cantidad de jabon de hierro en el
bafio, facilmente se conseguird la patina rojiza, que
se.obserya en ciertos bronces, El jabon dehierro sole
dara un tinte rejo-oscuro; los jabones de zine; de bis-
muto y de estafio, imitarén el marmol blanco.

ESTUFAS DE TIERRBA COCIDA.
\I‘éiodo para pintarlas y dorarlas. -

Construida y colocada la estufa, se seca bien ha-
- ciendo fuego en ella; y cuando caliente, se la desmeo-
.:lla por dos 6 tres veces diferentes. En lugar del blan-
co de Bougival, que sirye para]el dorado, deben to-
marse partcs iguales de sanguinaria y talco, estraor-
dinariamente catcmados y reducidos & polvo fino,
cuya sisa se usa con cola de pescado, puliéndola con
ellaen vez de agua; y para que el oro no se levante
en pequefios rollos, se ha de dorar mojando con agud
que tenga en disolucion goma ardbiga. Para la pintu-
ra, segun el fondo que se desea, se usa del blanco de
© plomo 6 albayalde, falco, sanguinaria, amarillo mi-
neral, etc. Se emplean estas sustancias sirviéndose del
liguido inventade por M. Cadel‘. de Vaux, para la pin~

tura, aumentando la ddsis de aceite de linaza, y pa~ :
sando un encéustico sobre la pintura, frecaentemente,

¥ segun el modo como la estufarecibe el calor y como:
se quiere que esté pintada. Se barniza al succino,

‘desleyendo en ¢l los colores molidos con esencia:de

trementina. Esta pintura presenta la ventaja sobre la
_primera de tener el brufiido y brillantez del marmaol;
'y de-poderse lavar. Ni una ni otra de ambas pinturas
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se decostran como la cola, leche y cerveza, y pueden

.resistir mas largo tiempo 4 la humedad, en particular

1a que estd barnizada ; pero ha de observarse que ‘de-
bemos atender masélacapacidady especie delos colo-
res, que al liquido con el cual se destemplan; porque
1a cola de pescado, empleada como liguido destinado
para destemplar la sanguinaria y el talco, que consti-
tuyen los preparatwos del dorado sobre Ia tierra co-
cida,, pegaria poco. si-se emplease con ocres. y blanco
de Bougival.:

ExTBAS- .

Imitacion delas piedras. preciosas.

La Sociedad del fomento ha concedido & M. Donault
Wieland, joyero de Paris, una recompensa de 1200
francos, por los métodos .que ha dado i conocer, y
son los siguientes :

‘La base de todas las piedras arhﬁmales es el extras
que llamo’ fundente cuando lo uno con los 6xidos me-
talicos para formar las piedras coloradas. Labrado so-
lamente imita & los diamantes brillantes W,s}f

_ o2

anssy’

Y

1‘.1 exiras.

Se compone de sﬂme, potasa borrax, 6&(1& de
plomo, y alguna yez arsénico. Examinemos cada una ,
de estas sustancias. )

La silice puede.estraerse: 10 del cristal- de -rqm¢
29 de la arena ; 3° del silex pirémaco (pedernali sl
cristal de roca da el vidrio mas blanco ; ewernq!ﬂ
contiéne siempre un poco de hierro que cwhﬁ'
drio en amarillo. La arena, que se escoje 1a§

v trasluciente, antes de emplearse ha de 13§
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pulverizar y tamizar el cristal de roca y el silex, pri-
mero se han de enrojecer al fuego los pedazos; echar-
los luego en agua fria, para cascarlos, resquebrajarlos

y hacerlos desmenuzables ; despues se pulverizan 'y

tamizan.

La pofasa no debe estar mezclada con ofras sales;
ha de escogerse la mas bella perlasa 6 potasa cadistica
purificada al alcohol .

El borrax del comercio, por ejemplo el de HoIanda,
produciré un vidrio moreno. Debe preferirse el dcido
bordcico cristalizado, estraido de las lagunas de Tos-
cana; es blanco, pajizo, muy fusible, y lo tengo por
el mejor fundente.

El 6xido de plomo debe ser perfectamente puro.

. Tan solo contenga un 4tomo de estaiio, vuelve el vi-
drio oscuro y lechoso. El ‘minio es preferible al mas
bello litargirio, y tambien al albayalde de Clichy, que
da un hermoso vidrio, pero no libre de ampollas. Es
menester analizar el mismo antes de emplearlo, para

apse de que no contiene ningun otre 6xido.

D debe ser igualmente muy puro.

1 de los crisoles es muy importante. Los
de Eessn son mejores quelos de porcelana. Los criso-
les coloran alguna vez la materia en amarillo y oscu-
ro, cuando su superficie interior suelta algunas par-
ticulas dehierro. No ha de temerse este inconveniente
con los crisoles de porcelana dura; pero se rompen §
serajan muchas veces y son demasiado permeables.

“#Nes servimos, para fundir la materia, de un horno

dé%ifarero 6 de porcelana, ylos crisoles permanecen

en el fa8go cerca de veinte y cuatro horas. Cuanto
-ﬁ-- 810k

e

E&m‘;un han indagado la composicion del flint-glass han recono-
cido en WQS que solamente con la potasa se obtiene un vidrio muy

blanco. Lns‘,?ﬁiaius de sales de sosa mas puros dan siempre al vidrio un tinte
. amarillo-verdoso,
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mas tranquila y prolongada esla fasion, mas dureza
y hermosura adquiere el extras. Si se tuvieran eriso-
les perfectos, podria servir el horno de porcelana, pe-
ro como resultan muchas pérdidas, es menester con-
tentarse con el de alfarero, que se calienta con lefia
muy seca, partida en pedacitos cuadrilongos.

He conseguido hacer un bello extras, empleando di-
ferentes proporciones. Las cuatro mezclas siguientes
han producido muy buenos resultados.

4° Cristal de roca. 7 onzas » dracmas 24 granos.
Minio. 10 712 0
Potasa pura. 3 54/2 50
Borax. 0 34/2 2%
Arsénico, ; 0 0 12

Arena. 6 onzas 2 dracmas 0 granos.
Albayalde de Chichy. A 542 18
Potasa. 2 14/2 0
Borrax., 0 5 0
Arsénico. 0 0 12

Cristal de roca. 6.onzas 0dracmas O granos,
Minio. 9 2 0
Potasa. 3 3 0
Borrax. 0 5 0
Arsénico, 0 0 6

Cristal de roca. " Gonzas 2 dracmas O granos.

Alhayalde de Clichy. 54/2 18

Potasa. 2 11/2 0

Borrax. 0 5 +0-granos.
=

El extras que se obtiene con el cristal desi
generalmente mas duro que el que se pre
arena 6 silex; pero alguna vez es demasiado blaneo,
lo que no es ventajoso para las piedras pequenas y
medianas, porque fienen menos orientey arrojan me-
nos fuego que aquellas cuya materia estd ligeramente
coloreada de amarillo. Este tinte desaparecerd en la
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-division y corte de las piedras. Las materias que ‘re-

cibimos de Alemania son swmpre ‘coloreadas y-con fre-
cuencia demasnado.

. Topacio.

Esta composicion estd muy espuesta & wariation
cuando se funde. Se la podria llamar el camaleon de
vidrio, pues ficilmente cambia de color segun el gra-
do de temperatura que esperimenta, ¢ la duracion del
fuezo. Pasa del blanco de extras al amarillo, 'de azu-
‘fre, al de violeta, y-alrojo de parpura, segun circuns-

tancias que aun no he podido determinar perfecta-’

mente. Se puede comparar esta materia al rubin-glass
de los Alemanes ¢ Italianos. Se hallan grandes difi=
culfades en la fabricacion de esta piedra, porque la
materia esrara en el comercio. Yo la necesilé;para com-
pletar una eomision de aderezos de mi fébrica, y me
fué lmposﬂ)le procurarme una onza en Paris. La en-
vié & buscar & Génova, Y la pagué & 24 francos la li-
bra, y aun no era hermosa ; puesta al fuego se volvia
casi del todo blanca. La preparo del modo siguiente :

Fundente (extras muy blanco. 1 onzas 6 draemas 0 granos.
Vidrio de antimonio. .0 12 7
Purpurn de 'Cassius. 0 0 1

-Debe escojerse el v1dr10 de antimonio mas puroy

de. un amarillo. anaranjado y claro. Con el hierro solo -

tener un topacio bastante hermoso, para
fepara la mezcla siguiente :

6 onzas 0 dracmas 0 granos.
Oxido de hlcrlo [amado
asefrande Manle. 0 41 042 0

EXTRAS.
Rubi,

Esta: es Ta mas escasa y-cara de todas las piedras =
artificiales. He buscado su composicion, siguiendo los
datos de M. de Fontanieu; pero el gran nimero de
sustancias que emplea hace siempre dudoso el resul-
tado y muy dificil la fabriéacion del rubi. Mis ensayos

"sobre el topacio me han suministrado un escelente

medio de observar constantethente y 4 discrecion be-
Ilisimos rubies. Muy 4 menudo la mezcla que hago
para obtener topacios solo me da una masa opaca,

" trasluciente tan selo en los cortes, y que en laminas :

delgadas presenta un-color rojo cuando se pone entre
el ojo y la Iuz. Crei que la epacldad de esta materia -
dependia de no estar bien combinados los ¢xidos con
el fundente, y que se conseguiria trasparente por me-
dio de una segunda fusion, disminuyendo las pro-

porciones-de los éxidos, 6, lo'que es lo mismo, au-

mentando la del fundente. El siguiente esperimento
me salié muy bien. Tomé una parte de materia topa-
cio apaca, la mezclé con ocho partes de fundente ; la

fundi en el crisol de Hesse, que estuvo al fuego de un
horno de alfarero treinfa horas ; y obtuve un hermeso
cristal amarillento, semejante al extras. Refundi esta
materia al soplete para ensayarla, y produjo el mas

" bello rubi de oriente. Repeti este ensayo mas de yein-

te veces, y el resultado fué siempre igual.
Puede hacerse un rubi menos hermoso y de un co-
lor diferente, empleando las proporciones siguientes:

Fundente. _ S onzas 0 dracmas 0 grands.
Oxido de manganeso. . 0 . i 0

Esmerilda.

Esta piedra es muy facil de fabricar. Segun las f6r-
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mulas de M. de Fontanieu, la que da mejor resultado
es la simple mezcla del 0xido verde de cobre con el
fondente. La que contiene ¢xido de cobalto da un
vidrio cuyo fondo es muy semejante al de la es-
meralda, pero tiene reflejos azules. La composi-
cion que mas imita 4 la esmeralda natural es la si-
guiente : .
Fundente. 8 onzas 0 dracmas 0 granos,

Oxidoverde de cobre puro 0 042 6
Oxido de cromo. 0 0 2

Aumentando la proporcion de ¢cromo 6 de 6xidode

cobre, y mezclando éxido de hierro, puede variarse

el color verde é imitar el producto 4 1a esmeralda su- -

bida. A
Zifiro.

Para producir un hermoso color azul oriental, es
menester emplear extras muy blanco y éxido de co-
balto muy puro. Esta composicion se pone en un eri-
sol de Hesse bien encolado, dejdndola 50 horas al fue-
go. Si se ha fundido bien, se obtiene un vidrio muy
duro, sin ampollas, y facil de bruiir. Sus propor-
ciones son :

m?l’unﬂemc.' 8 onzas 0 dracmas 0 granos.
: Oxido de cobalto. 0 04/2 32
-fi9y &b ¢
Amatista.

Esta piedra se estima cuando su color es belloy
aterciopelado.' M. de Fontanieu hace entrar en s
composicion demasiado 6xido de manganeso; y aun
‘mas de puarpura de Cassius, lo que perjudica, su fras-
parencia, dandole un color vinoso que no es natural;
se obtiene mucho mejor resultado adoptando las pro-
porciones siguientes :

EXTRAS.

Fundente. 8 onzas 0 dracmas 0 granos.
Oxido de manganeso. 0 01/2 0
Oxido de cobalto. 0 0 2
Purpura de Cassio, 0 i

Verde-mar.

Esta piedra es poco buscada, aun cuando natural ;
es una esmeralda pdlida que tira mas bien 4 azul que
4 verde, imitando bastante el color del agua del mar.

Se obtiene mezclando :

Fundente. 6 onzas 0 dracmas 0 granos.
Vidrio de antimonio, 0 0 24
Oxido de cobalto. 0 0 112

Granata de Siria.

Estapiedra, que los antiguos llamaban carbunculus,
es de un color vivo que tiene mucha estima en el co-
mercio. Sirve principalmente para las joyas pequeiias.
Se me ha pedido muchas veces para las colonias es-
paiiolas. La granata artificial es una especie de rubi:
oscuro, que se fabrica segun la formula siguiente ;

Fundente. Oonzas 7 dracmas 8 granos.
Vidrio de antimonio, 0 512 4
Purpura de Cassio. 0 0 2
Oxido de manganeso. 0 0 2

En la fabricacion de las piedras artificiales deben
tomarse muchas precauciones y obseryarse ciertas re-
glas que solamente pueden adquirirse con el habito y
la prictica. En general las materias deben ser muy
bien pulverizadas y aun porfirizadas.Las mezclas tini-
camente se hacen perfectas por la tamizacion repeti-
da. No debe seryir el mismo tamiz para pasar compo-
siciones diferentes, por mucho que se haya limpiado
despues de la operacion. Finalmente, para obtener

1I. 8
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masas bien fandidas, homogéneas, sin estrias ni am-
pollas, solo deben emplearse sustancias muy puras,
mezcladas en el estado de estrema tenuidad ; escoger
los mejores crisoles ; fundir 4 fuego graduado y muy
igual, durante toda la duracion del méaximum de
temperatura; dejar la materia al fuego por espacio
de 24 & 50 Horas, y enfriar muy lentamente los criso-.
les. i

NoTA.~~M. Lanzon, otro fabricanie de extras, cu-
yos productos son muy hermosos, y que coneurrio
con M. Wieland para el premio que este obtuvo de la
Sociedad del fomento, no opera en todos los casos ab-
solutamente como su colega. Por ejemplo, destierra
el arsénico de todas sus composiciones.

Para su extras, ¢ fandente, emplea :

Litargirio. 100 libras.
Arena blanea. 75
Tértaro blanco 6 potasa. 10

En 1a fabricacion de la esmeralda, afiade M. Lan- °

zon, por libra de fundente, una dracma de acetato de
cobre (verdete cristalizado), y 15 granos de azafran
de Marte (tritéxido de hierro).

Para la amatista, las proporeiones adoptadas por
M. Langon, y que parecen las mejores, son las siguien-
tes :

Fundente. 4 libra 0 granos.
Oxido de manganeso, 0 154 20
Oxidode cobalto. 0 15

¥FAC SIMILE,

Protedimiento nueve para reproducir o escrito’ éon el fac-simile.

Se encola un pedazo de papel fuerte en el fondo de

i

FERMENTACIONES. ° 165

un plato de porcelana, se escribe sobre este papel con
tinta comun, y antes de secarse el escrito, se esparce
por encima goma arébiga en polvo muy fino, forman-
do un ligero relieve. Cuando la tinta esta seca, se
quita ligeramente el polvo que no estd pegado, y se
echa en el plato una composicion metilica fusible
ala temperatura del agua hirviendo, que se formade
ocho partes de bismuto, siete de plomo y tres dé es—
tano, procurando que el metal se enfrie con pronti-
tud, para que no cristalize. De este modo se obtendri
una plancha metédlica que contendra la impresion 6
copia del escrito, y, metiéndola en agua tibia se
desprenderén todas las partes de goma que aun esta-
ban pegadas ; entonces presentard caracteres que,
mirados ¢con una lente, seran muy hermosos y lisi-
bles. Podrdn obtenerse con esta plancha, sirviéndose
del negro de imprenta, verdaderos fac-similes del
primer escrito.

FERMENTACIONES,

Ultima perfeccion en la fabricacion del vinagre.

M. J. Ham, fabricante de vinagre en West-Coke
(condado de Sommerset), obluvo un privilegio de in-
vencion, cuyo objeto es esponer la mayor supérficie
posible del vinagre 4 la accion de la atmdsfera.

Por la cobertera de la tina introduce un tubo de
bomba que baja hasta el fondo.

La parte superior de esta tina (que debe ser muy
grande) sellena de fajinas formadas en haces peque-
fios, muy flojos, amontonados unos sobre otros.

La tina estd perforada por la parte de arriba con
una multitad de agujeros, para que el aire esterior
penetre en el interior y se renueve.
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En la parte superior de la tina, sobre las fajinas,
se construyen unascanales 6 recepticulos, cuyo fondo
esta horadado 4 modo de una criba.

Cuando la bomba trabaja, llena de continuo estos
receptéculos con el vinagre sacado del fondo dela tina
y vuelve 4 caer inmediatamente en gotitas de rama
en rama al través de las fajinas; lo que infinitamente
multiplica sus superficies, permitiendo al aire atmos-
férico una accion completa.

Pero cuando el vinagre se saca del fondo, y el mo-
vimiento'de la bomba es rdpido y continuo, no hay
porcion algunade este fluido que no se halle espuesta
al aire muchisimas veces.

El inventor.asegura que de este modo,

J* Fabrica en 15 6 20 dias un vinagre muy fuerte;

2¢ Que este procedimiento no rebaja en nada su
calidad ;

5° En fin, que la accion del oxigeno de la atmosfe-
ra y su combinacion son las-que aceleran su fabrica-
cion.

En virtud de este principio establecid un fuelle me-
cAnico para aumentar 4 la vez en el hueco de la tina
]a cantidad de aire atmosférico, la rapidez de su reno-
vacion y la vaporizacion acuosa.

FERMENTO.

Consersacion del fermento para los usos de panaderia.

Mucho se ha trabajado para descubrir los medios de
esta conscrvacion; la desecacion sola ha presentado
algunos buenos resultados, pero no ha resuelto com-
pletamente el problema.

Se ha ensayado secar el fermento, estendiéndolo en

papilla sobre palillos que se colocaban por pisos, se-
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parados unos de ofros, en una estufa 4 la corriente
del aire seco ; cuando el fermento estaba seco, se po-
dia despegar, golpeando los palillos unos con otros, y
se metia en vasos tapados y bien secos. Este procedi-
miento, que tuvo algun éxito en los ensayos, presen-
t6 muchas dificultades en la aplicacion en grande.

M. Payen, que ha examinado este objeto con mu-
cha atencion, dice haber obtenido mejores resultados
operando del modo que sigue : Primero se recojié
fermento bien reciente, lavado con agua clara por tres
inmersiones y decantaciones, escurrido sobre un pa-
fio de filtro, y despues sometido & una muy fuerte
presion ; entonces estaba duro, quebradizo y en dis-
posicion de reducirse & pequenitos pedazos. Se diyi-
di6 de este modo y se mezel6 con dos yeees SU peso de
carbon animaken polvo fino, recien preparadoy mo-
lido en caliente. Este agente absoryi¢ al instante una
parte de la humedad del fermento, y este, yuelto mas
friable por esta mezcla, pudo sin obstaculo reducirse
4 polyo fino con aquel. Se estendié en una capa muy
delgada, en una estufa, dla corriente del aire seco, y
en pocas horas fué completala desecacion. Esta mez-
cla, encerrada en frascos desecados de antemano, ha
conservado como fermento una gran energia.

Un tercer método que ofrece igualmente buen re-
sultado, consiste en estender el fermento fresco en ca-
pas delgadas, despues de haberlo escurrido bien, so-
bre tablillas gruesas de yeso, perfectamente secas,
dispuestas en radio en una estufa & la corriente del
aire seco. El yeso absorye répidamente la mayor par-
te del agua que contiene el fermento, y que confri-
buiria 4 su alteracion ; siendo desde luego la humedad
escedente disipada por la corriente del aire seco. En-
tonces se reduce 4 polvo el fermento, y se estiende de
nuevo sobre tablillas en la estufa, encerrdndolo des-
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pues en yasos herméticamente tapados.Esta sustancia
asi c_ofaservada, ha presentado al cabode dosaiios unE;.
ene_l-"gla muy fuerte para escitar la fermentacion.

Si se abandonara el fermento hiimedo 4 si mismo
en-un vaso abierto 6 cerrado, 4 unatemperatura sua-
ve, no tardaria en fermentar, y presentaria todos los
fendmenos que acompaian la putrefaccion de las ma-
terias apimales,

lCatlcntando el fermento, 4 latemperatura del agua
hiryiendo, pierde todas sus calidades atiles.

FIELTRO IMPERMEAELE,

.M. William Wood, del condado de Middlessex. ha-
biendo descubierto que un fieltro flgjo y ligero, {;(}II]-
puesto de pelo, de retazos de pieles, 6 de la mezcla
de'es_.tos con lana, formaba una sustancia en estremo
elastica & impermeable, cuando se impregnaba com-
pletamente ¥ encolaba con brea, concibié la feliz idea
de aplicar este fieltro al forro esterior 6 intermedio
de los barcos. Establecié una manufactura en la cual
Io fabrica (del mismo modo que el fieltro de los som-
breros‘) en hojas de todas dimensiones, y con tanta
proutitud como economia.

Cuando las hojas estin formadas, se bafian en una
1~nezcla de brea y pez (cuyas proporciones no estian se-
nlaladas] » ¥ 1a ligera compresion que se les hace espe-
rimentar aumenta mas su elasticidad.

Se estienden en seguida al aire libre para que ¢
enfrien, y cuando secas se pueden emplear al momen-
to. Paso 4 indicar el modo.

Se aplican estas hojas al esterior de los barcos, en-
tre lastablas que forman el bordage, lacubierta, etec.
etc., en donde se aseguran con clayos de cobr,e. Sl;
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elasticidad es tal que se estienden y alargan en todas
direcciones, sin romperse, ni agrietarse, sin abrir ja-
mas filtro alguno al agua, cuando se entreabren las
junturasdel barco, en un femporal, G se rompensi se
encalla. Sucede tambien, en el primer easo, que al-
gunas arrugas de este fieltro penetrando las junturas
de las tablas,volviendo & cerrarse estas sobre aquellas,
quedan mejor estancadas de lo que podrian serlo por
el calafateo. Por fin, M. Wood asegura que los gusanos
no roen jamas este tejido, que preserva d la madera
de la corrupcion que esperimenta en ciertos mares.
Este forro es de muy bajo precio, si se compara con
el cobre. '

FILIGRANA,

AM. Michel, de Paris, se le concedié un privilegio
de invencion por la fabricacion de una filigrana par-
ticular. Su método, muy curioso, consiste en soldar
sobre una plancha de hoja de lata, con la liga de Dar-
cet, hilo de cobre muy delgado y plateado, contor-
neado segun los trazos del dibujo que se desea. Se
forma asi una especie de bajo-relieve ; en seguida se
vacia con tierra, se echa en el molde cobre, plata 't
0ro; y se obtiene por este medio la imagen perfecta
del dibujo, y tambien el grano de la filigrana en foda
su pureza. .

Se parten luego los dibujos, y se aplican sobre un
fondo para darles mas relieve ; tambien se puede po-
ner la filigrana 4 descubierto quitando el fondo con
la lima. Por este medio s¢ evita el trabajo que debe=
ria hacerse para obtener cada pieza de filigrana cor-
tandola.

M. Michel se ha servido de su método para hacer fi-
ligranas muy hermosas para la fabricacion del papel.
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FILTRO-PRENSA.

.El;ﬁltro prensa, inventado por el difunto M. Real,
consiste en un cilindro metalico montado con torni-
Lios sobre una base de 1a misma materia que sirve de
receptdculo 6 recipiente, y tieneuna espita de evacua-
cion. El cilindro est4 separado de 1a base por un dia-
fragma que tiene pequeiios agujeros, el que, asegu-
rado con un tornillo sobre esta base, recibe tambien
con tornillos el cilindro que la sobrepuja. A la parte’
superior hay colocado un capitel horadado con agu-
Jeros pequefios, que recibe un ‘cubo sobre el cual se
-sl_lelda un tubo de plomo que comunica con un reci-
Prente mas ¢ menos elevado encima del aparato; el
1pte‘ri01_' del cilindro esta dividido en muchos compar-
tm.nentos por unos diafragmas moyibles, cuando lo
exige la naturaleza de la materia 6 la fuerza de Ia
presion que se establece. Todas las separaciones en
tornillo estdn forradas de rodelas de cuero grueso,
para que los liquidos no puedan penetrar por las jun-
turas.

Cuando quiere hacerse uso de este aparato, se em-
papa con el disolvente necesario la sustancia sobre
que se ha de operar, y que de antemano debe redu-
cirse a polvo muy fino, de modo que forme una es-
Ppecie de pasta ; se tritura esta mezcla, y se deja por
bastante tiempo para que la disolucion quede com-
pleta; se calienta si se juzga necesario ; en seguida se
pone en el cilindro, y se trabaja de modo que se es-
treche cuanto sea posible la mezcla ; se coloca el capi-
fel sobre el cilindro, y se establece la comunicacion
del aparato con el recipiente superior.

Establecida esta comunicacion, el agua comprime,
la mezcla contenida en el cilindro con una fuerza de-
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bida 4 Ia altura de su nivel sobre el aparato, y echa
delante de ella el disolvente cargado de la sustancia
que se quiere disolver. Este liquido, llenando los in-
téryalos de las moléculas sélidas de la sustancia, se
reemplaza de este modo por el agua, y pasando 4 la
parte inferior del cilindro atraviesa el diafragma in-
ferior y cae en elrecipiente. Este aparato, pues, ofrece
una aplicacion enteramente nueva de la presion hi-
draulica, y presenta un principio en el cual aun no se
habia pensado, que consiste en sustituir un liquido &
otro liquido diseminado entre las moléculas 6 partes
muy ténues de un cuerpo pulverizado, y que, por la
infusion 6 maceracion, se ha cargado delas parfesre-
sinosas, gomosas, 6 colorantes, de un cuerpo solido.
El efecto producido en este aparato participa por
igual de la presion hidrdulica y de la filtracion.

Quizas podria temerse que el contacto inmediato
del agua con la sustancia liquida disolvente ocasionase
una mezcla daiiosa al resultado de la operacion; pero
este temor se desvanecera asi que se examine el modo
enteramente mecénico con que obra el agua en esla
circunstancia. Sabido es que en un tubo capilar pue-
den sucederse muchas sustancias liquidas diferentes
sin que se mezclen, porque la superficie de confacto
es muy pequefia y la agitacion necesaria para operar
la mezcla imposible. Ahora bien, pueden considerarse
los intéryalos entre las moléculas s6lidas del cuerpo
pulverizado, como espacios capilaresen los cuales no
puede verificarse la mezcla, pero susceptibles de re-
cibir un liquido tal como el agua y de permitirle que
se sustituya & otro, de cualquiera naturaleza que
sea-

Todos los liquidos pueden emplearse como disol-
ventes, y el aguaservird de liquido activo : asi, pue-
den usarse el agua, el alcohol, los dcidos, etc., ¥ ser=

8.




